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本 手册 是 一 本 内 容 新 颖 、 查 阅 快捷 、 实 用 性 强 的 建筑 五 金村 
料及 产品 工具 书 。 其 主要 内 容 包括 ， 基 础 资料 ， 常 用 金属 材料 的 
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aj hin, RUMAA LA WAALA AUS LH 
BIRER, MMEA. АСЕ ЖЛ о АНЕ ИЕ 
料 ， 以 图 表 结合 的 形式 为 主 ， 配 备 了 丰富 的 实物 图 片 ， 便 于 读者 
查阅 使 用 。 

本 手册 适合 从 事 建筑 五 金 产品 设计 、 生 产 、 管 理 、 营 销 、 采 
购 的 人 员 及 建筑 五 爹 产品 用 户 使 用 。 
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前 詩 


随 着 国民 经 济 建设 的 发 展 和 科学 技术 的 进步 ,建筑 五 金 材 料及 
产品 的 应 用 越 来 越 广 , 其 产品 规格 日 益 增 多 ,应 用 范围 越 来 越 广 , 相 
应 的 标准 资料 不 断 更 新 。 为 了 满足 广大 从 事 建筑 五 金 产 品 设计 、 生 
产 、 营销. 采购 管理 的 人 员 及 建筑 五 金 产 品 用 户 的 要 求 ,我 们 以 现行 
的 相关 标准 资料 为 基础 ,以 建筑 工程 中 已 被 广泛 应 用 且 成 熟 的 产品 
为 依据 ,以 “最 新 、 实 用 、 常 用 、 够 用 "为 编写 原则 ,系统 归纳 整理 了 建 
筑 五 金 材料 及 产品 的 相关 技术 内 容 ,编写 了 这 本 手册 。 

本 手册 共 15 章 , 主 要 内 容 包括 :基础 资料 ,常用 金属 材料 的 规格 
及 理论 重量 ,建筑 门窗 ,建筑 装 江 五 金 件 ,阀门 .管件 及 散热 器 , 紧 固 
件 , 电 器 五 金 件 ,玻璃 ,涂料 ,胶粘剂 ,建筑 用 手工 工具 和 量具 ,建筑 几 
电动 工具 ,建筑 用 气动 工具 ,常用 焊接 工具 及 焊接 材料 ,消防 器 材 及 
起 重 器 材 。 

本 手册 系统 地 介绍 了 常用 建筑 五 金 材料 及 产品 的 品种 、 规 格 、 性 
能 .用 途 。 在 编写 过 程 中 ,我 们 精心 设计 表格 , 删 繁 就 简 , 取 材 实 用 ， 
既 精 简 了 篇 幅 ,又 具有 极 大 的 内 容 包 含量 。 手 册 以 图 表 结 合 的 形式 
为 主 ,配备 了 丰富 的 实物 图 片 ,便于 读者 查阅 使 用 。 

本 手册 由 潘 继 民 任 主编 , 陈 永 、 王 金 荣 任 副 主编 ,参加 编写 的 人 
员 有 陈 永 (第 1 章 ) , 潘 继 民 (第 2 章 、 第 5 章 ), 王 金 荣 ( 第 3 章 ), 李 
孔 毅 、 张 金 凤 、 吴 振 远 、 汪 大 经 (第 4 章 ), 李 响 、 孟 迪 、 李 立 碑 (第 6 
章 ) ,和 鲁 科 明 、 吕 勇 \. 李 普 、 顾 振 华 (第 7 章 ), 王 喜 薄 、 邓 晶 、 韩 庆 礼 、 李 
瑞 (第 8 章 ) ,李威 、 李 杏 娥 、 孙 华为 (第 9 章 ), 徐 丽 娟 、 向 党 ( 第 10 
章 ) , 刘 峰 、 张 冠 字 ( 第 11 章 ) , 宋 月 鹏 、 张 锐 (第 12 章 ) , 着 佳 国 (第 13 
章 ) , 鞠 文 彬 、 靳 先 芳 ( 第 14 章 ) , 夏 静 (第 15 章 )。 刘 胜 新 老师 对 全 
书 进行 了 认真 审阅 。 

在 本 手册 的 编写 过 程 中 ,参考 了 国内 外 同行 的 大 量 文献 资料 和 
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ЛЁ, МКЛ АЖ ЖИ! 

由 于 我 们 水 平 有 限 , 错 误 之 处 在 所 难免 , 敬 请 广大 读者 批评 指 
正 ; 同 时 ,我 们 负责 对 书 中 所 有 内 容 进 行 技术 咨询 .答疑 。 我们 的 联 
系 方式 如 下 : 

联系 人 : 陈 先 生 ; 电 话 :13523499166; 电子 邮件 :13523499166 @ 
163. com; QQ :56773139 。 
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1.1 常用 换算 关系 

1.1.1 长 度 单 位 换算 
1. 法 定 长 度 单 位 ( 表 1-1) 

表 1-1 法 定 长 度 单位 





基础 资料 




























































































单位 名 称 旧名 称 符号 与 基本 单位 的 换算 
微米 zg um 0. 000001m 
Еж ш mm 0.001m 
厘米 公分 em 0.01m 
分 米 公 寸 dm 0.1m 
米 АК m 基本 単位 
十 米 公 丈 dam 10m 
百 米 公 引 hm 100m 
千 米 (公里 ) 公里 km 1000m 
2. 英制 长 度 单位 (KR 1-2) 
表 1-2 英制 长 度 单位 
单位 名 称 符号 与 基本 单位 的 换算 与 法 定 基本 单位 的 换算 
英里 mile 1760 x3 x 12in 1609. 34m 
但 yd 3 x12in 0. 9144m 
英尺 ft 121п 0.3048m 
英寸 in 基本 単位 0. 0254m 
英 分 や 一 1/8in 0.003175m 
ZERE) mil 1/1000in 0. 0000254m 
① 英 分 (1/8in) 是 我 国 的 习惯 称呼 ,英制 中 无 此 长 度 计量 单位 。 
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3. 常用 长 度 单位 换算 ( 表 1-3) 
表 1-3 常用 长 度 单位 换算 

- [СЕ == EN = 

1 100 1000 3 3.28084 39. 3701 
0.01 1 10 0.03 0. 032808 0. 393701 
0. 001 0.1 1 0.003 0.003281 0.03937 
0.333333 33.3333 333.333 1 1.09361 13.1234 
0.3048 30.48 304. 8 0.9144 1 12 
0.0254 2.54 25.4 0.0762 0.083333 1 

















・1.2 线 规 号 与 公称 直径 换算 
线 规 号 与 公称 直径 换算 如 表 1-4 所 示 。 
表 1-4 线 规 号 与 公称 直径 换算 


















































SWG 英国 线 规 BWG 伯明翰 线 规 AWG 美国 线 规 

号 in mm In mm in mm 
3 0. 252 6. 401 0. 259 6. 58 0. 2294 5.83 
4 0. 232 5. 893 0. 238 6.05 0. 2043 5.19 
5 0. 212 5.385 0. 220 5.59 0. 1819 4.62 
6 0. 192 4.877 0.203 5.16 0. 1620 4.11 
7 0.176 4.470 0.180 4.57 0.1443 3.67 
8 0.160 4. 064 0.165 4.19 0.1285 3.26 
9 0. 144 3. 658 0. 148 3.76 0.1144 2.91 
10 0. 128 3.251 0. 134 3.40 0. 1019 2.59 
11 0.116 2.946 0.120 3.05 0. 09074 2.30 
12 0. 104 2.642 0. 109 2.17 0. 08081 2.05 
13 0. 092 2.337 0. 095 2.41 0. 07196 1.83 
14 0. 080 2. 032 0. 083 2.11 0.06408 1.63 






































































































































#1 基础 资料 ・3・ 

(Ж) 

| SWG 英国 线 规 BWG 伯明翰 线 规 AWG 美国 线 规 
号 їп mm їп mm In mm 
15 0.072 1.829 0.072 1.83 0.05707 1.45 
16 0. 064 1. 626 0. 065 1.65 0. 05082 1.29 
17 0. 056 1. 422 0. 058 1.47 0. 04526 1.15 
18 0. 048 1.219 0. 049 1.24 0. 04030 1.02 
19 0. 040 1.016 0. 042 1.07 0. 03589 0.91 
20 0. 036 0.914 0. 035 0. 89 0. 03196 0. 812 
21 0. 032 0. 813 0. 032 0.81 0. 02846 0.723 
22 0. 028 0.711 0.028 0.71 0.02535 0. 644 
23 0. 024 0. 610 0.025 0.64 0. 02257 0. 573 
24 0. 022 0. 559 0. 022 0. 56 0. 02010 0.511 
25 0. 020 0. 508 0. 020 0. 51 0. 01790 0. 455 
26 0. 018 0. 457 0. 018 0.46 0.01594 0.405 
27 0.0164 0.4166 0.016 0.41 0.01420 0.361 
28 0.0148 0.3759 0.014 0.36 0. 01264 0.321 
29 0.0136 0. 3454 0.013 0.33 0.01126 0.286 
30 0.0124 0.3150 0.012 0.30 0.01003 0.255 
31 0.0116 0.2946 0.010 0.25 0. 008928 0.227 
32 0.0108 0.2743 0.009 0.23 0.007950 0. 202 
33 0.0100 0. 2540 0. 008 0.20 0. 007080 0. 180 
34 0. 0092 0. 2337 0. 007 0.18 0. 006304 0. 160 
35 0. 0084 0. 2134 0. 005 0. 13 0. 005615 0. 143 
36 0. 0076 0. 1930 0. 004 0.10 0. 005000 0. 127 

113 标准 得 网 号 与 目 数 换算 
标准 得 网 号 与 目 数 换算 如 表 1-5 所 示 。 
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HHIHHHHHHHHHHHH 
ПП ПП HHH HH 00 000 00 00 000 00 HH 
山 ш 00m m Ш 0000 Hm ш рош! ш Ш HHH 
0 0 Ш Ш Ш шш IUD | Hl Ш] ШШ | ш 
0 0 0 Ш Ш Ш Ш Ш Ш] ШШ | ш 
ШП 0 ШП Ш Ш шш шп о Ш] Ш] 
Ш] 0 ШП ШШ | Ш Ш Ш Ш Ш] ШШ | ш 
0 Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш ШП ШШ | ш 
Ш ШП ШШ | Hj Ш Ш Ш Ш] 
ШП Ш ШП Ш Ш Ш ШП Ш ПШ ПШ | ш 
ПШ Ш ШП ШШ | Hj Ш ПШ | ш ПШ ШШ | HN 
0 Ш ШП Ш Ш ПШ | ш ПШ Ш] 
ШП Ш Ш ЩІ Ш Ш ШІ. ш ПШ ШШ | ш 
Ш ШШ Ш Ш ПШ | ш ПШ ШШ | HL 
Ш Ш ШІ ЩІ Ш Ш Ш ПШ ШШ | HL 
ШП Ш ШП Ш Ш Ш] Ш] ЩО ШШ | ш 
HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH HHHH 
ШП П ПП HHHTHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH 和 HHHH 還 HHHHH ШП 
町 HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH 
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ロロ ロロ 
日 ロコ ロロ Г Гл р J DD m= гл 
= Шш 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 
a 
= 口 口 上 
ロロ ロ ロロ ロロ ロロ ロロ ロロ ロロ ロロ 
ロロ ロロ 
ロロ ロロ 
aaa El E E El El ЕЕ El El El ЕЕ Bl 
ニコ | ロロ ロ 
= 
口 
= === JBBBBEBBBEBEBEBBEBE 
口 
口 口 
LJ ===! 
olol ooo Е 
са | = 
ロロ | 
= 
= === BHBBBBHBBBBBBRBE 
= 
= 5 ロロ ロロ 
шиш ロロ ロロ HH ロロ ロロ ロロ ロロ ロロ 
a = папа! 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 日 
ET Hono 
= к= = жа 
P= 
ЕГЕ == Н EBBBBBBBBBBBE 
回 сї 
Еа == 上 日 日 目 目 目 目 目 目 目 目 目 目 
5 
Г] 
= = с = = === ロロ ロロ 日 日 
= = = 目 目 目 = gg 
口 ы Бы і Est. са ы Est =| 
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‚|р Еш 
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口 
ы ЕГ = 
Г ОБ ЕЛ a = 
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口 H 日 Er 3 == 
= == е Еве 
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1.1.5 面积 单位 换算 

1. 法 定 面积 单位 ( 表 1-7) 

表 1-7 法 定 面积 单位 
单位 名 称 旧名 称 符 = 与 基本 单位 的 换算 
平方 米 平方 公 尺 ш? 基本 単位 
平方 厘米 平方 公分 сш? 0.000Im 
平方 毫米 平方 公 屋 шш? 0. 000001 m° 
平方 公里 平方 公里 km? 1000000m* 
公 Hi 公 й hm? 10000m? 
注 : АШ ( 





100a。 








2. 英制 面积 单位 ( 表 1-8) 











国际 符号 为 ha) 、 公 军 (a) 是 国际 计量 大 会 认可 的 暂 用 单位 。1992 
年 11 月 起 ,公顷 列 为 我 国法 定单 位 ， 而 公 亩 未 予 选 月 





H. la=100m2 ‚ 1ha = 




































































表 1-8 英制 面积 单位 
单位 名 称 符号 与 基本 单位 的 换算 
英亩 acre 6272640in2 
平方 码 yd? 1296in° 
平方 英尺 fe 144in? 
平方 英寸 in2 基本 単位 
3. 常用 面积 单位 换算 ( 表 1-9) 
R19 常用 面积 单位 换算 
平方 米 平方 厘米 | 平方 毫米 * 方 平方 英尺 平方 英寸 
(т?) (сш?) (тт?) [市 ] 尺 (02) (in2) 
1 10000 1000000 9 10.7639 1550 
0.0001 1 100 0.0009 0.001076 0.155 
0.000001 0.01 1 0.000009 | 0.000011 0.00155 
0.111111 1111.11 111111 1 1.19599 172.223 
0.092903 929. 03 92903 0.836127 1 144 
0.000645 6.4516 645.16 0.005806 | 0.006944 1 
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1.1.6 体积 单位 换算 
1. 法 定 体积 单位 ( 表 1-10) 




















































































































表 1-10 法定 体 息 単位 
単位 名 称 旧名 称 符号 与 基本 单位 的 换算 
毫升 公 撮 ml, 0.001L 
E ХА] cL 0.01L 
分 升 公 合 dL 0.1L 
井 公升 L( 或 1) 基本 単位 
十 升 A+} daL 10L 
百 井 公 石 hL 100L 
TF AR kL 1000L 
Е: 1. 1L =1dm3 =1000cm3 。 
2. ImL=1cm?, 
2. 英制 和 美制 体积 单位 ( 表 1-11) 
表 1-11 英制 和 美制 体积 单位 
类 单位 W КЕ HEAL) 
别 gw | の | Ж 英制 美制 
品 脱 pt 0.568261 0.550610 
夸 脱 qt 2pt 1. 13652 1.10122 
> me gal 4qt 4. 54609 4.40488 
Е 配 克 pk 2gal 9.09218 8.80976 
Wi Н. bu 4pk 36.3687 35.2391 
И K H. gi 0. 142065 0.118294 
i 品 脱 pt 4gi 0.568261 0.473176 
= 夸 脱 qt 2pt 1.13652 0.946353 
В ШЖ gal 4qt 4. 54609 3.78541 
注 : 1. 1 美制 (石油 ) 桶 (符号 bbl) =42 美 液 量 加 仑 158. 9871. 
2. 有时， 美制 干 量 符号 前 面 ， 加 上 “dry” 符 号 ; 美制 液 量 符号 前 面 ， 加 上 
“liq” 符 号 ; 英制 液 量 符号 前 面 ， 加 上 “fl” 符 号 。 又 有 时 ， 各 种 美制 符 
号 前 面 。 加 上 “US" 符号, 各 种 英制 符号 前 面 ， 加 上 “UK” 符 号 。 
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3. 常用 体积 单位 换算 ( 表 1-12) 
表 1-12 常用 体积 单位 换算 





























立方 米 F 立方 英二 Ame 美加 仑 ( 液 量 ) 
(m°) (L) (и?) (UKgal) (USgal) 
1 1000 61023.7 219.969 264. 172 
0.001 1 61.0237 0.219969 0.264172 
0. 000016 0. 016387 1 0.003605 0.004329 
0.004546 4.54609 277.420 1 1.20095 
0. 003785 3.78541 231 0. 832674 1 


1.1.7 质量 (重量 ) 単位 換算 
1. 法 定 质量 (Жи) 単位 ( 表 1-13) 
表 1-13 法定 质量 (重量 ) 単位 






























































単位 名 称 旧名 称 符 号 与 基本 单位 的 换算 
毫克 公 丝 mg 0. 000001kg 
JE y ҳаё cg 0.00001kg 
分 克 AJE dg 0. 0001kg 
克 公分 g 0.001kg 
十 克 AER dag 0. 01kg 
ГЕЛ 公 两 hg 0.1kg 
千克 (公斤 ) 公斤 ,千克 kg 基本 单位 
吨 公吨 t 1000kg 
注 : 1. 旧 单 位 公 担 (q，100kg) 因 不 符合 法 定单 位 规定 ， 现 已 废除 不 用 。 




















2. 人 民生 活 和 贸易 中 ， 质 量 习惯 称 为 重量 。 
2. 英制 和 美制 质量 (重量 ) 単位 ( 表 1-14) 
表 1-14 英制 和 美制 质量 (重量 ) 単位 









































単位 名 称 符号 与 基本 单位 的 换算 
英 吨 ton 2240 1b 
美 吨 sh ton 2000 lb 
傍 lb 基本 単位 
it Н] oz 1/16 lb 
№ gr 1/(16 x7000)1b 
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з. 常用 质量 (重量 ) 单位 换算 ( 表 1-15 ) 
表 1-15 常用 质量 (重量 ) 单位 换算 
吨 千克 [市 ] [市 ] ЖЕШ 美 吨 磅 
(0) (ke) 担 Jr (ton) (sh ton) (1b) 
1 1000 20 2000 0.984207 | 1.10231 | 2204.62 
0. 001 1 0.02 2 0.000984 | 0.001102 | 2.20462 
0.05 50 1 100 0.049210 | 0.055116 | 110.231 
0.0005 0.5 0.01 1 0.000492 | 0.000551 | 1.10231 
1.01605 | 1016.05 | 20.3209 | 2032.09 1 1.12 2240 
0.907185 | 907.185 | 18.1437 | 1814.37 | 0.892857 1 2000 
0.000454 | 0. 453592 | 0.009072 | 0.907185 | 0.000446 | 0.0005 1 
1.1.8 密度 単位 換算 
密度 单位 换算 如 表 1-16 所 示 。 
表 1-16 密度 单位 换算 
千克 / 米 ” | Ж (t/m?) 人 磅 /英寸 磅 /英尺 3 磅 / 英 加 仓 
(kg/m?) | 克 / 厘 米 3( gen ) (lb/in? ) (lb/f“ ) (lb/UKgal) 
1 0.001 3.6 x10 0.062 0.01 
1000 1 0.036 62.43 10.017 
27683 27.68 1 1728 277.27 
16.019 0.016 5.78 x10-4 1 0.1605 
99.83 0.1 0.0036 6.2305 1 
1.1.9 强度 (应 力 ) 及 压力 (压强) 単位 換算 
强度 (MJ) 及 压力 (压强 ) 单位 换算 如 表 1-17 所 示 。 
表 1-17 强度 (应 力 ) 及 压力 (压强 ) 单位 换算 
牛 /毫米 *( N/mm?)| TAIEX | TAIEX | 干 磅 力 /英寸 ”| 英 吨 力 /英寸 
或 兆 帕 ( MPa) (kgf/mm? ) (kgf/cm?) | (10001bf/in?) | (tonf/in2) 
1 0. 101972 10. 1972 0. 145038 0. 064749 
9.80665 1 100 1.42233 0.634971 
0. 098067 0.01 1 0.014223 0.006350 
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(2) 
牛 /毫米 * (N/mm? ) | 千克 力 /毫米 | 千克 力 /厘米 | TJ Ж]? | 英 吨 力 /英寸 ? 
或 兆 由 (MPa) (kgf/mm? ) (kgf/cm? ) ( 10001bf/in? ) (tonf/in? ) 
6.89476 0.703070 70.3070 1 0.446429 
15.4443 1.57488 157.488 2.24 1 
帕 (Pa) 或 生 / 米 * | 千克 力 / 厘 米 : | 磅 力 /英寸 ? 毫米 水 柱 ZE 
(Хш?) (kgf/cm? ) (ПЫЛ?) (mmH,0) (mbar) 

1 0.00001 0.000145 0.101972 0.01 
98066. 5 1 14.2233 10000 980.665 
6894. 76 0.070307 1 703.070 68.9476 
9.80665 0. 000102 0.001422 1 0. 098067 

100 0.001020 0.014504 10. 1972 1 
注 : 1. 牛 /毫米 *、 帕 是 法 定单 位 ， 其 余 是 非法 定单 位 。 

2. 1Pa =IN/m2; 1MPa = IN/mm2 。 

3. К = 9. 80665 МРа= 10МРа.„ 

4. E (bar) 在 国际 单位 制 中 允许 使 用 ，1bar =0.1MPa。 

5. 1 标准 大 气压 (atm) =101325Pa=0.1MPa。 

6. 1 工程 大 气压 (at) =1kgf/cm* =0.0980665MPa =0. 1MPa。 

7.“ 磅 力 /英寸 ”符号 也 可 以 写成 “psi" ;“ 千 磅 力 /英寸 ”符号 也 可 以 写 

成 “ksi”。 


8. 1mmHg = 133. 322Pa。 


1.1.10 表面 粗 烟 度 与 表面 光 ;} 





吉 度 换算 
















































































表面 粗糙 度 与 表面 光洁 度 换算 如 表 1-18 所 示 。 
表 1-18 ”表面 粗糙 度 与 表面 光洁 度 换 算 ( 单 位 ; pm) 

表面 光洁 度 VI v2 уз ул уз V6 V7 
表面 粗 | Ag 50 25 12.5 6.3 3.2 1.60 | 0.80 
糖度 R: 200 100 50 25 12.5 6.3 6.3 
表面 光洁 度 Vs W V10 VI1 VI2 V13 VI4 
表面 粗 | Ra 0.40 | 0.20 | 0.100 | 0.050 | 0.025 | 0.012 
糖度 R: 3.2 1.60 | 0.80 | 0.40 | 0.20 | 0.100 | 0.050 
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1.1.11 各 种 硬度 的 换算 







































































各 种 硬度 的 换算 如 表 1-19 所 示 。 
表 1-19 各 种 硬度 的 换算 

洛 氏 | 肖 氏 | 维 氏 | AR | 洛 氏 | 肖 氏 | 维 氏 | 布 氏 AE] KR | 维 氏 | 布 氏 

硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 | 硬度 

HRC| HS HV HBW | HRC| HS HV HBW |HRC HS HV | HBW 
70 = 1037 — 52 |69.1 | 543 — 34 46.6 | 320 314 
69 — 997 = 51 |67.7 | 525 501 33 | 45.6 | 312 306 
68 | 96.6 | 959 — 50 |66.3 509 488 32 44.5 | 304 298 
67 |94.6 | 923 一 49 65 493 474 31 43.5 | 296 291 
66 92.6 889 — 48 |63.7 | 478 461 30 42.5 | 289 283 
65 905 | 856 — 47 | 62.3 | 463 449 29 41.6 | 281 276 
64 884 | 825 — 46 61 449 436 28 40.6 | 274 269 
63 |86.5 | 795 — 45 |59.7 | 436 424 27 39.7 | 268 263 
62 ! 84.8 | 766 = 44 |58.4 | 423 413 26 38.8 | 261 257 
61 83.1 | 739 ーー 43 | 57.1 | 411 401 25 37.9 | 255 251 
60 81.4 | 713 = 42 |55.9 | 399 391 24 37 249 245 
59 79.7 | 688 — 41 |54.7 | 388 380 23 |36.3 | 243 240 
58 78.1 | 664 — 40 |53.5 | 377 370 22 |35.5 | 237 234 
57 | 76.3 | 642 — 39 |52.3 | 367 360 21 34.7 | 231 229 
56 74.9 620 — 38 |51.1 | 357 350 20 34 226 225 
55 | 73.5 | 599 — 31 50 347 341 19 |33.2 | 221 220 
54 71.9 579 ーー 36 | 48.8 | 338 332 18 | 32.6 | 216 216 
53 | 70.5 | 561 —= 35 |47.8 | 329 323 17 | 31.9 | 211 211 









































1.1.12 钢铁 材料 硬度 与 强度 换算 

为 了 能 用 硬度 试验 代替 某 些 力学 性 能 试验 ， 生 产 上 需要 一 个 比 
较 准 确 的 硬度 和 强度 的 换算 关系 。 布 氏 人 硬度 与 抗 拉 强 度 的 换算 关系 
近似 为 : 

1) 低 碳 钢 : R. ~3. 53HBW。 

2) 高 碳 钢 : К ~3.33HBW。 

3) 合金 钢 : 及 ,=~3.19HBW。 

4) 灰 铸 铁 : R. 二 0. 98HBW。 

钢铁 材料 硬度 与 强度 换算 如 表 1-20 所 示 。 
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・20・ 建筑 五 金 实 用 手册 





1.1.13 非 铁 金属 材料 硬度 与 强度 换算 
非 铁 金属 材料 硬度 (HBW) 与 抗 拉 强度 R, (MPa) 的 关系 可 按 
KR R, = KHBW 计算 ， 其 中 强度 -硬度 系数 K 值 按 表 1-21 ВИН. 
表 1-21 非 铁 金 属 材 料 强度 -硬度 系数 KK 值 












































材料 K {Ë 材料 K {Ë 
m 2.7 铝 黄 铜 4.8 
т 2.9 铸 铝 ZL103 2. 12 
锡 2.9 铸 铝 ZL101 2. 66 
铜 5.5 ШЕ! 3.6 
单 相 黄 铜 3.5 锌 合金 铸件 0.9 
H62 4.3~4.6 
1.2 常用 新旧 対照 
1.2.1 灰 铸 铁 牌 号 新 旧 对 照 
灰 铸 铁 牌 号 新 旧 对 照 如 表 1-22 所 示 。 
表 1-22 ” 灰 铸 铁 牌 号 新 旧 对 照 
新 牌号 
HT100 | HT150 | HT200 | HT250 | HT300 | HT350 | 一 
(GB/T 9439—2010) 
旧 牌 号 HT10 一 | HT15— | HT20— | HT25— | HT30 一 | HT35— |HT40 
(GB/T 5675—1985) 26 33 40 47 54 60 68 





1.2.2 铸 钢 牌号 新 旧 对 照 
铸 钢 牌号 新 旧 对 照 如 表 1-23 所 示 。 
表 1-23 铸 钢 牌号 新 旧 对 照 











к> ZG 200-400 ZG 230-450|ZG 270-500 ZG 39-570 | ZG 340-640 
(GB/T 11352—2009) 
旧 牌 号 
ZG15 ZG25 ZG35 ZG45 ZC55 
(GB/T 979—1967) 
1.2.3 碳 素 结构 钢 牌 号 新 旧 对 照 
碳 素 结构 钢 牌 号 新 旧 对 照 如 表 1-24 所 示 。 
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第 1 草 基础 资料 ・23・ 
1.2.4 不 锈 钢 和 耐 热 钢 牌号 新 旧 对 照 
不 锈 钢 和 了 耐 热 钢 牌号 新 日 对照 如 表 1-25 所 示 。 
表 1-25 “不锈钢 和 耐 热 钢 牌号 新 旧 对 照 
1 А — 新 牌 号 H ж 号 
1 S35350 12Cr17Mn6NiSN 1Cr17Mn6NiSN 
2 535950 10Cr17Mn9Ni4N — 
3 935450 12Cr18Mn9NiSN 1Cr18Mn8NiSN 
4 535020 20Cr13Mn9Ni4 2Cr13Mn9Ni4 
5 S35550 20Cr1SMn1SNi2N 2Cr1SMn1SNi2N 
6 535650 53Cr21Mn9Ni4NY SCr21Mn9Ni4NY 
7 S35750 26Cr18Mn12Si2N® 3Cr18Mn12Si2N® 
1. | 8 535850 22C20Mn10N2S2NY 2Cr20Mn9Ni2Si2NY 
9 S30110 12Cr17Ni7 1Cr17Ni7 
体 10 S30103 022Crl7Ni7 一 
不 | 11 S30153 022Cr17Ni7N = 
| 12 530220 17Cr18Ni9 2Cr18Ni9 
ч 13 530210 12Cr18Ni9Y 1Crl8Ni9Y 
| 14 530240 12Cr18Ni9Si3 1Cr18Ni9Si3 ? 
带 | 15 S30317 Y12Crl8Ni9 YICr18Ni9 
Е 16 530327 Y12Cr18Ni9Se YICr18Ni9Se 
注 | 17 S30408 06С:19№10* 0С118 №9 
= 18 S30403 022Cr19Nil0 00Cr19Ni10 
19 S30409 07Crl9Nil0 一 
20 S30450 05Cr19Ni10S2CeN = 
21 S30480 06Crl8Ni9Cu2 OCrI8Ni9Cu2 
22 S30488 06Cr18Ni9Cu3 0Cr18Ni9Cu3 
23 530458 06Cr19Ni10N 0Crl9Ni9N 
24 S30478 06Cr19Ni9NbN 0Cr19Ni10NbN 
25 S30453 022Cr19Nil10N 00Cr18Nil0N 






























































































































































・24・ 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
类 | 序 к — 
ш Ü — 新 牌 号 н ж 号 
26 530510 10С118№12 1С:18№12 
27 530508 06С:18№12 0Cr18Ni12 
28 S30608 06Cr16Nil8 0Crl6Nil8 
29 S30808 06Cr20Nil1 = 
30 S30850 22Cr21Ni12NY 2Cr21Ni12NY 
31 S30920 16C123Ni13® 2C23Ni13① 
32 S30908 06C123Ni13® 0C23Ni13① 
33 S31010 14Cr23Nil8 1С:23 №18 
1. 34 531020 20С125 №20 2C25Ni20 ツ 
35 S31008 06Ст251:20® 0Crz25Ni209 
体 36 S31053 022 Cr25 Ni22 Mo2N = 
£ 37 S31252 015Cr20Ni18Mo6CuN 一 
钢 | 38 S31608 06Cr17Ni12Mo2 0С:17№12 Мо2% 
入 39 S31603 022Cr17Ni12Mo2 00Cr17Ni14Mo2 
| 40 S31609 07Cr17Ni12Mo2 1С117№12Мо2% 
带 |41 S31668 06Cr17Ni12Mo2 Ti” OCr18Ni12Mo3Ti? 
А 42 531678 06Cr17Ni12Mo2Nb = 
1 43 531658 06Cr17Ni12Mo2N 0Cr17Ni12Mo2N 
一 | 44 S31653 022Cr17Ni12Mo2N 00Cr17Nil3Mo2N 
45 S31688 06Cr18Ni12Mo2Cu2 0Cr18Ni12Mo2Cu2 
46 S31683 022Cr18Ni14Mo2Cu2 00Cr18Ni14Mo2Cu2 
47 S31693 022Cr18Ni1S Mo3N 00Cr18NilSMo3N 
48 S31782 015Cr21Ni26MoSCu2 = 
49 S31708 06Cr19Ni13Mo3 0Cr19Ni13Mo3 
50 S31703 022Cr19Ni13 Mo3 や 00Cr19Ni13Mo3 
51 S31793 022Cr18Ni14Mo3 00Cr18 Ni14Mo3 
52 S31794 03Cr18Nil6MoS OCr18 Ni16Mo5 




























































































第 1 草 基础 资料 ・25・ 
( 续 ) 
类 | 序 к ЖМ 
ш Ü — 新 牌 号 旧 牌 号 
53 S31723 022Cr19Ni16Mo5N 一 
54 S31753 022Cr19Ni13Mo4N = 
Г 55 $32168 06Cr18Nil1Ti? OCrI8NilOTi? 
É 56 S32169 0O7CrI9NillTi 1Cr18Nil1Ti 
型 57 S32590 45Cr14Ni14W2Mo 4Cr14Ni14W2Mo® 
ë 58 S32652 015Cr24Ni22Mo8 Mn3CuN 一 
| 59 532720 24Cr18Ni8W2 2Cr18Ni8W2® 
| 60 533010 12Cr16Ni35① 1Cr16Ni35® 
Ha S34553 022Cr24Ni17MoS Mn6 NbN 一 
呼 |62 | 534778 06Cr18Nil1NbY OCr18Ni11Nb® 
E 63 S34779 07Crl8Nil1NbY 1Crl9NilINbY 
者 | 64 S38148 06Cr18Ni13Si4” OCrI8Ni13Si4” 
65 S38240 16C120Ni14Si2® 1Cr20Ni14Si2® 
66 S38340 16С025 1205120 1С125 №20512% 
67 821860 1418 №1154 АІТ: 1Cr18Nil1Si4AITi 
68 S21953 022Cr19NiSMo3Si2N 00Cr18Ni5Mo3Si2 
5 |® S22160 12C121 Ni5Ti 1C21Ni5Ti 
а 70 822253 022612215 Моз N = 
体 S22053 022Cr23NiSMo3N = 
Е 72 523043 0226123 Ni4 MoCuN 一 
73 S22553 022Cr25Ni6Mo2 N — 
1 74 522583 022Cr25Ni7Mo3WCuN = 
н 75 S25554 03Cr25Ni6 Mo3Cu2N — 
76 S25073 022Cr25Ni7Mo4N 一 
77 S27603 022Cr25Ni7Mo4WCnN ー 
































































































































・26・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
类 | 序 к М 
ш i — 新 牌 号 н ж 号 
78 S11348 06Cr13AIY 0Cr13 AIY 
79 511168 06CrllTi 0Сг11Тї 
80 511163 022Cr11Ti® — 
3. | 81 S11173 022Cr11NbTi® — 
82 S11213 022Cr12Ni? 一 
从 83 S11203 022Cr12® 00Cr12® 
不 | 84 S11510 10Cr15 1Cr15 
| 85 511710 10Cr17® 1Cr17® 
和 86 S11717 Y10Cr17 Y1Cr17 
| 87 511863 022Cr18Ti 00Cr17 
Ж | ss S11790 10Cr17Mo 1Cr17Mo 
89 511770 10Cr17MoNb = 
应 | 90 S11862 019Crl8MoTi 一 
上 91 S11873 022Cr18NbTi — 
— 92 S11972 019Crl9Mo2NbTi 00Cr18Mo2 
93 S12550 16Cr25NY 2Cr25NY ヤ 
94 S12791 008Cr27Mo 00Cr27Mo 
95 S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 
4. |96 S40310 12Cr12 ツ や 1Cr12 や 
97 S41008 06Crl3 0Cr13 
п 98 541010 12Сиз® 1Cr13® 
不 | 99 S41595 04Cr13NiSMo 
| 100 541617 Y12Cr13 Y1Cr13 
和 |101 S42020 20Cr13 や 2Cr13® 
| 102 542030 30Cr13 3Cr13 
钢 103 S42037 Y30Cr13 Y3Cr13 
x. 104 S42040 40Cr13 4Cr13 
应 1105 S41427 Y25Cr13N2 Y2Cr13Ni2 
Е 106| 543110 14Cr17Ni20 je 各 
~ |107 S43120 17Cr16Ni2 や 一 






























































#1 基础 资料 ・27・ 
(®) 
е i — 新 牌 号 H ж 号 
108 S44070 68Cr17 7Cr17 
109 S44080 85С:17 8С117 
110 544096 108Cr17 11Cr17 
111 S44097 Y108 Cr17 Y11Cr17 
112 S44090 95Cr18 9Cr18 
113 S45110 12CrSMoY 1Cr5Mo® 
114 S45610 12Cr12Mo® 1Cr12Mo® 
115 S45710 13Cr13 Mo® 1Cr13MoY ヤ 
+, 116 S45830 32Cr13Mo 3Cr13Mo 
É 117 S45990 102Cr17Mo 9Cr18Mo 
型 118 S46990 90Cr18MoV 9Cr18 MoV 
ë 119 S46010 14Cr11MoV® 1Crl1MoV® 
a 120 S46110 158Cr12MoV® 1Cr12MoV® 
i 121| 546020 21Cr12MoV® 2Cr12MoV® 
钢 |122 S46250 18Cr12MoVNbNY 2Cr12MoVNbNY 
me 123| 547010 15Cr12WMoV® 1Cr12WMoV® 
注 124 S47220 22Cr12NiWMoV® 2Cr12NiMoWV® 
者 |125 S47310 13Cr11Ni2W2MoVY 1Cr11N2W2MoVY 
126 S47410 14Cr12Ni2WMoVNbY 1Cr12Ni2WMoVNbY 
127 S47250 10Cr12Ni3Mo2 VN 一 
128 S47450 18Cr11NiMoNbVNY 2Cr11NiMoNbVNY 
129 S47710 13Cr14Ni3 W2VBY 1Cr14Ni3W2VBY 
130 S48040 42Cr9S2 4CSi2 
131 S48045 45C19Si3 一 
132 S48140 40Cr10Si2 Mo? 4Cr10Si2MoÑ 
133 S48380 80Cr20Si2Ni や 8С120502 Ni や 



























































































































































・28・ 建筑 五 金 实用 手册 
(8) 

类 | 序 TE: 
a i “з 新 牌 号 旧 牌 号 
134 S51380 04Cr13Ni8Mo2Al — 
| 135 951290 022Cr12Ni9Cu2NbTi® — 
化 136| 851550 05Cr1SNiSCu4Nb 一 
£ 137 S51740 05Cr17Ni4 Cu4 Nb? 0Cr17Ni4Cu4Nb? 
| 138 S51770 07Cr17Ni7A1® 0Cr17Ni7A1® 
出 139 $51570 07Cr15N7Mo2AIY 0Cr15Ni7Mo2 AlY 
钢 140 S51240 07Cr12Ni4Mn5 Mo3Al 0Cr12Ni4MnS Mo3Al 
呼 141 SS1750 09Cr17NiSMo3N 一 
注 142 S51778 06Cr17Ni7 AITY 一 
a 143 S51525 06Cr1SNi25Ti2MoAIVBY 0Cr1SNi25Ti2MoAIVBY 

① 耐 热 钢 或 可 作 耐 热 钢 使 用 。 
1.2.5 变形 铝 及 铝 合金 牌号 和 状态 代号 新 旧 对 照 

1. 变形 铝 及 铝 合金 牌号 新 旧 对 照 ( 表 1-26 ) 

表 1-26 ”变形 铝 及 铝 合金 牌号 新 旧 对 照 

新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 有 牌号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 
1035 | 14 | 6061 | LD30 | 1A85 | LGI | 2A11 | LY11 | 2A17 | LY17 
1050 | 13 | 603 | LD31 | 1A50 | LB2 | 2B11 | LY8 | 2A20 | LY20 
1060 | 12 | 6070 | LD2-2 | 1A30 | 14-1 | 2A12 | LY12 | 2A21 | 214 
1070 | Ll | 7003 | LC12 | 2A01 | LY1 | 2B12 | LY9 | 2A25 | 215 
1100 | L4-1 | 1A99 | 165 | 2A02 | LY2 | 2A13 | LY13 | 2A49 | 149 
1200 | 15 | 1A97 | LG4 | 2A04 | LY4 | 2A14 | LD10 | 2A50 | LD5 
5056 | LF4-1 | 1A93 | LG3 | 2A06 | LYe | 2A16 | LY16 | 2B50 | LD6 
5083 | LF4 | 1A90 | 162 | 2A10 | LY10 | 2B16 |LY14-1| 2A70 | LD7 






















































































































































































第 1 章 基础 资料 ・29・ 
(2) 
新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 | 新 牌号 | 旧 牌 号 
2B70 | LD4-1 | 4A91 491 SA12 | LF12 | 6B02 | 122-1 | 7A10 LC10 
2A80 LDS SAO1 | LF15 | SA13 | LF13 | 6A51 651 7A1S LC1S 
2A90 LD9 5А02 LF2 SA30 | LF16 || 7A01 LB1 7A19 LC19 
3A21 | LF21 | 5A03 LF3 SA33 | LF33 | 7A03 LC3 7A31 183-1 
4A01 LT1 5А05 LF5 SA41 | LT41 || 7A04 LC4 7A33 | LB733 
4A11 | LD11 | 5В05 | LF10 || 5А43 | LE43 || 7A05 705 7AS2 1552 
4A13 | 1713 | 5A06 LF6 5А66 | LT66 || 7B05 | 7NO1 | 8A06 16 
4А17 LT7 SBO6 | LF14 | 6A01 | 6NO1 | 7A09 LC9 6A02 LD2 
2. 变形 铝 及 铝 合金 状态 代号 新 旧 对 照 ( 表 1-27) 
表 1-27 变形 铝 及 铝 合金 状态 代号 新 旧 对 照 
新 代号 | ERS | 新 代号 | 旧 代 号 | 新 代号 旧 代 号 
0 M HX9 T T62 MCS 
H112 或 了 R T4 CZ T42 MCZ 
HX8 Y T6 CS T73 CGS1 
HX6 Y, T-51 、T-52 等 CYS T76 CGS2 
HX4 Ү, Т2 CZY T74 CGS3 
HX2 Ya T9 CSY TS RCS 
1.2.6 金属 材料 力学 性 能 符号 新旧 対照 
金属 材料 力学 性 能 符号 新旧 対照 如 表 1-28 所 示 。 
表 1-28 金属 材料 力学 性 能 符号 新旧 対照 
сва |С 
名 Ж 
新 标准 旧 标准 
HBW | HB、HBS、HBW | 布 氏 硬度 ( 硬 质 合金 压 头 ) 
HK 努 氏 硬度 





























































































































・30・ 建筑 五 金 实 用 手册 
( 续 ) 
= 名 Ж 
新 标准 旧 标 准 

HM 马 氏 硬度 
HRA 洛 氏 硬度 А 标尺 

HS 氏 硬度 

HV 维 氏 硬度 

HL 里 氏 硬度 

の o > 条 件 届 服 强度 ,也 称 名 义 届 服 强度 
с, 屈服 点 

Ru の iu 上 届 服 強度 

R... сл 下 屈服 強度 

R, T, 规定 总 延伸 强度 

Ry с, 规定 非 比例 延伸 强度 ,规定 塑性 延伸 强度 
R, ©, 抗 拉 强 度 

Ros The 抗 压 强度 

с, Fy 抗 容 強度 

Tp 一 疲劳 极限 

сұ 一 N 次 循环 后 的 疲劳 强度 

5 一 疲劳 强度 

©, = 弹性 极限 

Ce T 9.2 临界 应 力 

Tp Cal 非 比 例 延 伸 应 力 

Tm = 抗 扭 强度 

т 一 切 应 力 

Tp 一 抗 剪 强度 

4 一 断后 伸 长 率 、 伸 长 率 、 持 久 断 后 伸 长 率 
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(2%) 
符 号 
= y ーー 23 名 称 
新 标准 旧 标准 
A, — 最 大 力 塑性 延伸 
A. ô, 届 服 点 延伸 率 
Z Л 断面 收缩 率 .持久 断面 收缩 率 
KU А U 型 缺口 试 样 在 2mm 摆 锤 刀刃 下 的 冲击 吸收 能 量 
2 KU (单位 :J) 
Ж А U 型 缺口 试 样 在 8mm 摆 锤 刀刃 下 的 冲击 吸收 能 量 
8 KU (单位 :J) 
ү н У 型 缺口 试 样 在 2mm 摆 锤 刀刃 下 的 冲击 吸收 能 量 
2 KV (单位 :J) 
КЁ А У 型 缺口 试 样 在 8mm 摆 锤 刀刃 下 的 冲击 吸收 能 量 
8 KV (单位 :J) 
= ак 冲击 万 度 (单位 :Jem2 ) 
Kic = SEE RL RE (É MPa . ml 或 N/mm2⁄2 ) 
K 一 应 力 强度 因子 (单位 :MPa . ml 或 N/mm2⁄2 ) 
K, = 张 开 型 应 力 强度 因子 (单位 :MPa . m!2 gk N/mm? ) 


1.2.7 表面 粗糙 度 新 旧 符 号 对 照 
表面 粗糙 度 新 旧 符 号 对 照 如 表 1-29 所 示 。 
表 1-29 表面 粗糖 度 新 旧 符 号 対照 


序 GB/T 131 的 版本 




















号 1983( 1 版 ) や | 1993( 第 2 版 ) | 2006( 第 3 版 ) | 说 明 主要 问题 的 示例 

















А ゅ ig/ m3 way == MM Ка “16% 规则 ” 
的 参 数 

















・32 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 



























































































































































( 续 ) 
序 GB/T 131 的 版 本 
号 |1983( 第 1 版 ) や 1993( 第 2 版 ) | 2006( 第 3 版 ) | 说 明 主要 问题 的 示例 
3 @ 4 mei | “最 大 规则 " 
4 | шш ых | TE | Ra 加 取样 长 度 
5 @ @ / 0 025-0.8/Ag 1.6 传输 带 
除 Ra 外 其 他 参数 及 
6 Ry32/ 0.8 Ry32/ 0.8 / -0.8/Rz 6.3 
~ у" 取样 长 度 
7 63 W 83 El Ra 及 其 他 参数 
评定 长 度 中 的 取样 长 
8 Ry 3.2 / R23 6.3 
9 Y 度 个 数 如 果 不 是 5 
9 @ @ "^^ 下限 信 
10 WY 这 w ¿ran 上 上、 下限 值 
① 既 没有 定义 默认 值 也 没有 其 他 的 细节 ， 尤 其 是 : 无 默认 评定 长 度 ; 无 默认 
取样 长 度 ; Ж “16% 规则 ”或 “最 大 规则 ”。 
©) 在 CB/T3505 一 1983 和 GB/T 10610 一 1989 中 定义 的 默认 值 和 规则 仅 用 于 参 
数 Ra. Ry 和 Rz (10 点 高度 ) К}, GB/T 131 一 1993 中 存在 着 参数 代号 
书写 不 一 致 问 题 ， 标 准 正 文 要 求 参数 代号 第 二 个 字母 标注 为 下 标 ， 但 在 所 
有 的 图 表 中 ， 第 二 个 字母 都 是 小 写 ， 而 当时 所 有 的 其 他 表面 结构 标准 都 使 
用 下 标 。 
© 新 的 А: у) Ry 的 定义 ， 原 Ry 的 符号 不 再 使 
④ ”表示 没有 该 项 。 
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1.3 常用 公式 


1.3.1 常用 面积 计算 公式 
常用 面积 计算 公式 如 表 1-30 所 示 。 
#130 常用 面积 计算 公式 






































名 称 截面 图 形 t 算 公 式 
NN 
正 SSS A=a2;a=0.707 1d= JA 
SN 4=e;a=0.70 14= 
J SS 
形 d=1.414 2a =1.414 2 VA 
A=ab=a Vd -а =b Vd -b° 
Г ds Ма а= М А 
D 
w A 
b= мМ -а? =— 
a 
bh 
= к? 
形 P= (a +b+e) 
A= /P(P-a) (P-b)(P-c) 
行 
四 A= № 
辺 
形 
a- (atbh 2А 
梯 Е ` a+b 
JÉ 
u sn n s а 
h h 
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( 续 ) 
名 称 截面 图 形 计 算 公式 
60 A =2.598 1a? =2. 598 1R? 
正 ЖУРУУ, < 2 
六 Ж =3. 464 1г 
8 ング 120 | R=a=1.154 7r 
“7 






r =0. 866 03a =0. 866 03R 





En 


4=Tr =3. 141 6r =0. 785 4d2 
/=2mr =6. 283 2r =3. 141 6d 


r = L/27m =0. 159 15L =0. 564 19 VA 
d=L/m =0. 318 31L =1. 128 4 VA 





A = mab =3. 141 6ab 
































a 周 长 的 近似 值 : 
Е 2P= ィ V2(a? +b) 
比较 精确 的 值 ; 
2Р=т{[1.5(а+Ь) - vab] 
1 А = 5-1 =0. 008 726 баг? 
[ 1=2A/r =0. 017 453ar 
形 r =2А/1 = 57. 2961/а 
a 21801 _ 57. 2961 
тг Т 
д-н 4 
弓形 1=0. 017 453aric =2 MVh(2r-h) 
h 2,247 -e ü _ 57. 2961 








r 


























( 5) 
名 称 截面 图 形 t 算 公式 
u A =т(Ё° –12) =3.141 6(R2 - 2) 
=0.785 4( D? - d’) 
А =3.1416(0-5)5 
=3.1416(4+5)5 
S=R-r=(D-d)⁄2 
ат, 52 _ 2 
部 分 s"; s 
[й| Ж =0. 008 727а( А2 — 2) 
( 环 式 = ат (D - Ф) 
扇形 ) 4 x 360 
=0. 002 182a( D? — Ё) 











Н. 4 一 面积 ; P 一 半 周 长 ; /一 圆周 长 度 ; R 一 外 接 圆 半径 ; A, 
/一 弧 长 。 
1.3.2 常用 体积 及 表面 积 计 算 公 式 
常用 体积 及 表面 积 计算 公式 如 表 1-31 所 示 。 
表 1-31 常用 体积 及 表面 积 计算 公式 
计算 公式 





ре 
FT 








图 Ж 表面 积 $ 
称 Ду 
вы 及 侧 表 面积 M 








V=abh S=2(ah+bh+ab) 
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(Ж) 





体积 V 


表面 积 $ 
及 侧 表 面积 M 





2 dh 
VN 
mr hh= 


М =2ттћ = mdh 








V=mh(r -rf ) 


M = 内侧 表面 积 
+ 外侧 表面 积 


=2mh(r+r,) 


























үл (h th) 


M= mr(h+h) 








V=2.598 la2h 


S=5.196 2a? +6ah 

















y- (2 +02 +ab)h 


3 





5 =а? +b +2(a+b)h, 
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(Ж) 
计算 公式 
A 图 ж 
X 2 去 H 
称 Ikin V 表面 积 $ 





及 侧 表面 积 M 

















球 J V= = 5 =4тт?^ = пф 











圆 yh М = тті 

HE 3 =Tr vr +h? 
Е 2,2 

El аш の M=wl(r+ri) 
口 














1.3.3 常用 金属 材料 理论 重量 计算 公式 
第 用 金属 材料 理论 重量 计算 公式 如 表 1-32 所 示 。 
表 1-32 常用 金属 材料 理论 重量 计算 公式 
































序号 类 z 理论 重量 /( kg/m) 
1 | 圆 钢 、 钢 线材 .钢丝 | m =0.00617 x 直径 ? 
2 方 钢 m = 0. 00785 х 边 长 ? 
3 六 角钢 m =0. 0068 x 对 边 距 离 ? 
4 八角 钢 m =0. 0065 x 对 边 距 离 ? 
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( 续 ) 
序号 类 xl 理论 重量 љи (kg/m) 
5 等 边 角 钢 m =0. 00785 x 边 厚 x (2 x 边 宽 - 边 厚 ) 
6 不 等 边 角 钢 m =0. 00785 х 边 厚 x (长 边 宽 + 短 边 宽 - 边 厚 ) 
7 工 字 钢 m = 0. 00785 x 腰 厚 x[ 高 +/x( 腸 究 - 腰 厚 ) | 
8 Л т = 0. 00785 х 1 x [高 +e x (BESE — 腰 厚 ) | 
9 | m 7 | m =0. 00785 х % x JE 
10 钢管 m = 0. 02466 х 壁 厚 x (外 径 - BEJE) 
11 A] m =0. 00698 x 直径 ? 
12 六 角 纯 铜 棒 m =0. 0077 х 対辺 距 高 * 
13 ШҮ ДШ т =8. 89 x 厚度 
14 纯 铜 管 m =0. 02794 х 壁 厚 x (外 径 - 壁 厚 ) 
15 黄 铜 棒 m =0. 00668 x 直径 ? 
16 六 角 黄 铜 棒 m =0. 00736 x 对 边 距离 ? 
17 黄 铜板 了 m =8. 5 x 厚度 
18 黄銅 管 m = 0. 0267 x 壁 厚 x (М – 壁 厚 ) 
19 më m = 0. 0022 x 直径 ? 
20 铝板 2 m =2. 71 x 厚度 
21 铝 管 m =0. 008478 x 壁 厚 x (外 径 - 壁 厚 ) 
22 铝板 2 m =11. 37 х 厚度 
23 EY m = 0. 0355 x 壁 厚 x (М – 壁 厚 ) 
注 : 1. 腰 高 相同 的 工 字 钢 ， 如 有 几 种 不 同 的 腿 宽 和 腰 厚 ， 需 在 型 号 右边 加 а, 
b, e 予以 区 别 ， 如 32a、32b、32ce 等 。 腰 高 相同 的 槽 钢 ， 如 有 几 种 不 同 
的 腿 宽 和 腰 厚 也 需 在 型 号 右边 加 a、b 、c 予以 区 别 。 
2. FE: 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.34， 带 b 的 为 2.65,， 带 ec 的 为 2.26。 
3. eff: 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.26， 带 b 的 为 2.44， 带 ec 的 为 2.24。 
4. 各 长 度 单位 均 为 mm. 
① HEPER m 的 单位 为 kg/m? 。 
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1.4 常用 材料 的 密度 
1.4.1 常用 金属 材料 的 密度 
常用 金属 材料 的 密度 如 表 1-33 所 示 。 
表 1-33 常用 金属 材料 的 密度 

材料 名 称 密度 /(g/cm ) 材料 名 称 密度 /( gem ) 
灰 铸 铁 6.6 -7.4 68 黄 铜 8. 60 
白 口 铸铁 7.4~7.7 62 黄 铜 8.50 
可 银 铸 铁 7.2 -7.4 74-3 铬 黄 铜 8.7 
工业 纯 铁 7.87 63-3 t Be i 8.5 
钢材 7. 85 59-1 铅 黄 铀 8.5 
КЕД 7.8 90-1 锡 黄 铜 8.8 
低 碳 钢 а 70-1 锡 黄 铜 8. 54 
[w(C) =0.1% ] 62-1 锡 黄 铀 845 
中 碳 钢 Аср 60-1 锡 黄 铀 8. 45 
СЕИ 77-2 铝 黄 负 8.6 
高 碳 钢 7.81 60-1-1 铝 黄 铀 8.2 
[асу =] 58-2 кй 8.5 
к 8.3 59-1-1 鉄 黄銅 8.5 

[w(W) =9% ] 
80-3 硅 黄 铀 8.6 
高 速 工具 钢 Z ЛЕ ы 
[u ( W) =18% ] 

KER 4-3 锡 青 铀 8.8 
[ w( Ст) =13% ] а 4-4-2. 5 锡 青 铜 8.79 
96 Йй 8.85 4-4-4 锡 青 铜 8.9 
90 жй 8.80 6. 5-0. 1 锡 译 铜 8.8 
85 黄銅 8.75 4-0. 3 锡 青 铀 8.9 
80 жй 8. 65 3-12-5 铸 锡 青铜 8. 69 
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(Ж) 
材料 名 称 密度 /( g/cm’ ) 材料 名 称 密度 /( gcm' ) 
5-5-5 铸 锡 青铜 8.8 2A11( 原 LY11) 2. 84 
6-6-3 铸 锡 青铜 8.82 2A12( 原 LY12) 2.8 
5 ФЕЙ 8.2 2A14( 原 LY14) 2.8 
7 ri Hi 7.8 6A02( 原 LD2) 2. 69 
9-2 铝 青铜 7. 63 2A50( 原 LD5 ) 2.75 
9-4 铝 青铜 7.6 2A80( 原 LD8) 2.80 
10-3-1. 5 铝 青铜 7.5 工业 镁 1.74 
2 DP Hi 8.23 FEI 7.20 
3-1 硅 青 铜 8. 47 BEEF 6. 86 
5 锰 青 铜 8. 60 10-5 锌 铝 合金 6.3 
1. 0 锅 青 铜 8.80 4-3 铸 锌 铝 合金 6. 75 
0.5 铬 青铜 8. 90 铅 板 11.37 
0.2 铬 青铜 8. 90 四 号 镍 8. 90 
0.6 白 铜 8. 90 六 号 镍 8. 85 
3-12 锰 白 铜 8. 40 一 号 阳极 镍 8. 85 
40-1. 5 Е 8. 90 TAER 8. 90 
5-1 铁 白 铜 8.90 28-2. 5-1. 5 
15-20 锌 白 铜 8.60 镍 铜 合金 е 
13-3 铝 白 铜 8.50 9 B Cr 8.72 
铝板 2.73 0. 镍 硅 合 金 8. 85 
5A02( 原 LF2) 2.67 0.1 镍 镁 合金 8. 85 
5A05( 原 LF5) 2.65 锡 基 轴承 合金 7.34 ~7.75 
3A21( 原 LF21) 2.73 铅 基 轴承 合金 9. 33 ~10.67 
2A01( 原 LY1) 278 3 钨 钴 合金 14.9 ~15. 30 
2A03( 原 LY3) 2.73 бА 14.6 ~ 15.0 
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(2) 
材料 名 称 密度 /(g/em? ) 材料 名 称 密度 /(g/cm ) 
КЕЧЕЕ 12.3 ~ 13.20 50 锡 铝 焊料 9. 20 
磷 青 铜 8. 80 58-2 锡 钻 焊料 9. 50 
康 铜 8. 88 68-2 锡 铝 焊料 9.72 
镁 铜 铝 合金 2.0 ~2.50 80-2 锡 铝 焊料 10. 35 
10 锡 铝 焊料 7. 60 90-6 锡 铝 焊料 8. 90 
39 锡 铝 焊料 8.85 
注 : 表 列 数值 均 是 在 室温 15 ~20% 时 的 密度 。 
1.4.2 常用 非 金属 材料 的 密度 
常用 非 金属 材料 的 客 度 如 表 1-34 所 示 。 
表 1-34 常用 非 金属 材料 的 密度 
材料 名 称 密度 /( g/cm ) 材料 名 称 密度 /( g/cm ) 
华山 松 0.437 大 叶 榆 ( 榆 木 ) 0. 548 
红 松 0. 440 桦木 0.615 
号 尾 松 0.533 山 杨 0.486 
云南 松 0.588 [М 0.610 
红 皮 云 杉 0.417 МЕО) 0. 766 
兴安 落叶 松 0.625 软木 0.1~0.4 
长 白 落 叶 松 0.594 胶合 板 0.56 
四川 穫 杉 0.458 刨花板 0.40 
RIE 0. 384 竹材 0.9 
铁 杉 0.500 Жж 0.3 ~0.5 
杉木 0.376 石墨 1.9~2.1 
柏木 0.588 石膏 2.3 ~2.4 
JK HRA Kul) 0.686 生石灰 1.1 





・42・ 建筑 五 金 实 用 手册 






























































































































































( 续 ) 

材料 名 称 密度 /(g/em? ) 材料 名 称 密度 /( g/cm ) 
熟 石灰 1.2 地 沥青 0.9~1.5 
水 泥 1.2 石蜡 0.9 
普通 黏土 夸 1.7 纤维 蛇 纹 石 石棉 2.2 ~2.4 
黏土 耐火 砖 2. 10 ANA A ti 3.2 -3.3 
硅 质 耐火 夸 1.8 -1.9 纯 橡 胶 0.93 
EKET ATR 2.6 平 胶 板 1.6~1.8 
镁 铬 质 耐 火 砖 2.8 皮革 0.4~1.2 
高 铬 质 耐 火 夸 2.2~2.5 纤维 纸板 13 
大 理 石 2.6 -2.7 平板 玻璃 2.5 
花 岗 石 2.6 -3.0 实验 室 用 器 严 玻 璃 2. 45 
石灰 石 2.6-2.8 耐 高 温 玻璃 2.23 
石板 石 2.7~2.9 石英 玻璃 2.2 
砂岩 2.2 -2.5 陶瓷 2.3 =2.45 
石英 2.5-2.8 碳化 钙 ( 电 石 ) 2.290, 
天然 浮 石 0.4 -0.9 电 木 (胶木 ) 1.3~1.4 
滑石 2.6~2.8 BE 1.45 ~ 1.55 
金刚 石 3.5~3.6 RAL Ms 1.35 ~ 1.40 
金刚 砂 4.0 RA Hs 0.91 
普通 刚玉 3.85 ~3.90 聚 乙烯 0.92 ~0.95 
白 刚玉 3.90 ЖЕЙИН 1.35 - 1.40 
碳化 硅 3.10 有 机 玻璃 1.18 
云母 2.7~3.1 泡沫 塑料 0.2 
地 晴 0.96 

















注 : 表 中 木材 及 木 材 加工 制品 (从 “华山 松 ” 至 “木炭 ”) 为 含 质量 分 数 为 
15% 水 分 时 的 数据 。 
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1.5 常用 代号 及 标记 
1.5.1 钢铁 材料 的 标记 代号 
钢铁 材料 的 标记 代号 如 表 1-35 所 示 。 
表 1-35 钢铁 材料 的 标记 代号 
总 ”类 | 分 类 代号 | 中 文 名 称 总 ”类 | 分 类 代号 | 中 文 名 称 
WH 热 加 工 SB 抛光 
WHR 热 轧 SBL 氧化 (发 蓝 
WHE 热 扩 MM s_ 镀层 
_ | EHEX 热 挤 SC 涂 层 
— WHF тый STC | ВЕС) 
WC 冷加工 冷 轧 | 表面 处 理 STP ВМИ 
WCE 冷 挤 压 (ST) STO 涂 油 
WCD 冷 拉 \ 冷 拔 STS 耐 指纹 处 理 
WW 焊接 S1⁄4 1⁄4 软 
尺寸 精度 (了 ) | 尺寸 精度 = Е 51/2 半 软 
软化 程度 (S) x s 
边缘 状态 (E)| ЕМ 不 切 边 S2 特 软 
ER 磨 边 H1/4 低 冷 硬 
FA 普通 级 H1/2 半 冷 硬 
I ー 陳 化 程度 (H) : 
表面 质量 (了 ) FB 较 高 级 H 冷 硬 
FC 高 级 H2 特 便 
SPP 压力 加 工 表面 A 退 火 
SA 酸 洗 SA 软化 退火 
表面 种 类 (S)| 55 噴 丸 、 噴 砂 | 热处理 类 型 G 球 化 退火 
SF 剥皮 光亮 退火 
SP 磨 光 N 正 火 
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(2) 
总 美 | 分 类 代号 | 中 文 名 称 总 ”类 | 分 类 代号 中 文 名 称 
T ш 4 SDDQ 超 深 冲 级 
QT HEK + 回 火 ESDDQ | 特 超 深 冲 级 
热处理 类 型 NT 正 火 + 回 火 UP 压力 加 工 
S EA UHP 热 加 工 用 
AG 二 效 UCP 冷加工 用 
со 普通 级 | dw ТИН 
DQ 冲压 级 UHF 热 顶 锻 用 
冲压 性 能 
DDQ 深 冲 级 UCF ТН 
EDDO 特 深 冲 级 UC 切削 加工 
1.5.2 钢铁 材料 的 涂 色 标 记 
钢铁 材料 的 涂 色 标记 如 表 1-36 所 示 。 
表 1-36 钢铁 材料 的 涂 色 标 记 
类 别 牌号 或 组 别 涂 色 标记 
05 ~ 15 白色 
20 -25 棕色 + 绿色 
人 30 -40 白色 + 蓝 色 
45 ~85 白色 + 棕色 
15Mn ~40Mn 白色 2 条 
45 Mn ~70Mn 绿色 3 条 
ERN 黄色 + 蓝 色 
ESIN 红色 + 黑色 
合金 结构 钢 TTM 蓝 色 + 绿色 
铬 钢 绿色 + 黄色 
铬 硅钢 蓝 色 + 红色 
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(2) 
类 列 牌号 或 组 别 涂 色 标记 
第 無鉛 蓝 色 + 黑 
铬 锰 硅 钢 红色 + 紫色 
LTM 绿色 + 黑色 
ht tK Hd 黄色 + 黒 色 
铬 钨 钒 钢 棕色 + 黑色 
SHIN 紫色 
铬 钥 钢 绿色 + 紫色 
合金 结构 钢 ht HM 绿色 + 白色 
铬 钥 钒 钢 紫色 + 棕色 
铬 硅 钥 钒 钢 紫色 + 棕色 
铬 铅 钢 铝 白 色 
铬 钥 铝 钢 黄色 + 紫色 
铬 钨 钒 铝 钢 黄色 + 红色 
ШЕ 紫色 + 蓝 色 
ЖИЗА 紫色 + 黑色 
W12CMV4Mo 棕色 1 条 + 黄色 1 条 
W18C4 V 棕色 1 条 + 蓝 色 1 条 
高 速 工具 钢 
W9Cr4V2 棕色 2 条 
W9Cr4V 棕色 1 条 
GC16 绿色 1 条 + 白色 1 条 
GCr9 白色 1 条 + 黄色 1 条 
铬 轴承 钢 GCr9SiMn 绿色 2 Ж 
GCr15 蓝 色 1 条 
GCrI5SiMn 绿色 1 条 + 蓝 色 1 条 
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(2) 
类 zl 牌号 或 组 别 涂 色 标记 
铬 钢 角色 + 黑 
铬 钛 钢 HE + 黄色 
Th M HE + 绿色 
铬 钼 钢 角色 + 白色 
铬 镍 钢 H6 + 红色 
ht Pt M HE + 棕色 
铬 锰 钛 钢 ба + 蓝 色 
T Bto M pE + 蓝 色 
不 锈 耐 酸 钢 
铬 钥 钛 钢 铝 色 + 白色 + 黄色 
铬 钼 钒 钢 铝 色 + 红色 + 黄色 
НЕ 铝 色 + 紫 色 
铬 钼 钒 钴 钢 铝 色 + 紫色 
铬 镍 铜 钛 钢 铝 色 + 蓝 色 + 白色 
铬 镍 钥 铜 钛 钢 R, + 黄色 + 绿色 
R, + 黄色 + 绿色 
НИЕ ее KRIE 


1.5.3 非 铁 金属 材料 的 状态 代号 
非 铁 金属 材料 的 状态 代号 如 表 1-37 所 示 。 











表 1-37 非 铁 金 属 材料 的 状态 代号 














代 号 状 K 代 = 状 S 
m 消除 应 力 状 态 Y(CY) 硬 状态 
M(C) 软 状态 了 Y(CY。 ) 1⁄2 硬 状态 
M, 轻 软 状态 Y, (CY, ) 1⁄3 硬 状态 
TM 特 软 状 态 Y, (CY, ) 1⁄4 硬 状态 
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(Ж) 
代 号 k S 代 号 жх S 
Ys (CY; ) 1/8 硬 状态 THO1 1⁄4 硬 时 效 状态 
T 特 硬 状态 THO2 1⁄2 硬 时 效 状 态 
TY 弹 便 状态 THO3 3⁄4 硬 时 效 状态 
CT 超 弹 硬 状态 THO4 硬 时 效 状 态 
R 热 轧 状态 'TF00 软 时 效 状 态 
> PR + JH T + 
@ 烧结 状态 
人 工时 效 状态 к 
ST 固 溶 状态 ЗУ Е ЕЛКА 
注 : 工业 生产 中 ， 在 表示 有 色 金 属 材料 的 状态 时 ， 有 时 用 括号 内 的 代号 。 
D 也 称 为 退火 状态 。 
② 根据 硬度 大 小 分 为 CYS、CY,S、CY3S、CY4S、CYsS。 
1.5.4 ” 非 铁 金属 材料 的 涂 色 标记 
非 铁 金属 材料 的 涂 色 标 记 如 表 1-38 所 示 。 
表 1-38 非 铁 金属 材料 的 涂 色 标记 
名 称 | 牌号 或 组 别 标记 涂 色 名 称 | 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
Zn-01 红色 2 Ж Al-00, 特 一 号 白色 1 条 
Zn-1 红色 1 条 АО , 特 二 号 白色 2 条 
и Zn2 Ti BE Al-1 ,一 号 红色 1 条 
Zn3 AL2 .三 号 红色 2 条 
Zn4 Al3, 三 号 红色 3 Ж 
Zn-5 Ni-01 , 特 号 红色 
Pb-1 RA Ni-1 ,一 号 蓝 色 
Pb2 Ni-2, 二 号 黄色 
铅 锭 な 造 Z 
三 号 黄色 
oa 碳化 = 
РЬ-5 РЯ 四 号 白色 
Pb-6 六 号 浅 蓝 
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1.5.5 常用 塑料 及 树脂 缩写 代号 
常用 塑料 及 树脂 缩写 代号 如 表 1-39 所 示 。 
表 1-39 常用 塑料 及 树脂 缩写 代号 



















































































































































































写 代 号 塑料 及 树脂 的 全 称 
AB W- T 
ABAK( ABA) ЮТ ИН-Т —Ms- SY B Ba В 
ABS ЮЖ Н-Т Ж-А Z МНЕ 
ACS( ACPES) WJ а Z Ж-Ж Z Ma BEL 
AEPDS( AEPDMS) ТАЛА (В) С Ер 
АММА ТИ E- F Ару B ЕН B8 64 
АЅА ГУЛЛИ РА И АЕ Е 
СА 乙酸 纤维 素 
CAB 乙酸 丁 酸 纤维 素 
CAP 乙酸 丙 酸 纤维 素 
CEF 醛 纤 维 素 
CF 酚 - 甲 醛 树脂 
CMC HREP ЖЕРЕ Ж 
CN 硝酸 纤维 素 
COC 环 烯 烃 共 聚 物 
CP 丙 酸 纤维 素 
CTA 三 乙酸 纤维 素 
EAA 乙烯 -丙烯 酸 塑 料 
EBAK (ЕВА) 乙 炳 -丙烯酸 丁 酯 塑料 
EC 乙 基 纤维 素 
EEAK(EEA) 乙烯- 丙烯 酸 乙 酯 塑料 
EMA 乙烯 - 甲 基 丙 烯 酸 塑料 
EP 环 氧 ; 环 氧 树 脂 或 环 氧 塑料 
E/P( EPM) Z Hii- Вр 
ETFE 乙烯 -四 氟 乙 烯 塑 料 
EVAC(EVA) 乙烯 -乙酸 乙烯 酯 塑料 
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(Ж) 
缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 
EVOH 乙烯 -乙烯 醇 逆 料 
FEP( PFEP) 全 氟 ( 乙 烯 -丙烯 ) 塑料 
FF 状 喃 -甲醛 树脂 
LCP 液晶 聚合 物 
MABS 基 丙 烯 酸 甲 酯 -丙烯 且 - 丁 二 烯 - 茶 乙 烯 塑 料 
MBS 基 丙 烯 酸 甲 酯 - 丁 二 烯 - 葵 乙 烯 塑料 
MC Жа 
МЕ = RE- H Rë JE 
MP Еа 
MSAN «-Ҥ ЖЖ Z Hn- ЛИ НВ 
РА 聚 酰胺 
PAA 聚 丙烯酸 
PAEK Z 27 k Bj] 
PAI 聚 酰胺 ( 酰 ) 亚 胶 
PAK 聚 丙烯酸 酯 
PAN ЖАН 
PAR RI BB 
PARA 聚 芳 酰 胺 
PB RTH 
PBAK 聚 丙 烯 酸 丁 酯 
PBD 1,2- 聚 丁 二 烯 
PBN 聚 蔡 二 甲酸 丁 二 酯 
PBT 聚 对 葵 二 甲酸 丁 二 酯 
PC 聚 碳酸 酯 
PCCE 聚 亚 环 己基 -二 亚 甲 基 - 环 已 基 二 羧 酸 酯 
PCL Жаран 
РСТ 聚 对 葵 二 甲酸 亚 环 己基- 二 亚 甲 酯 
PCTFE 聚 三 氛 氧 乙烯 
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(Ж) 

缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 

PDAP 聚 邻 茶 二 甲酸 二 烯 丙 酯 

PDCPD Е 

РЕ IE ZY 

PE-C( CPE) TALR Z M: 

PE-HD( HDPE) q Ж Z i 

PE-LD( LDPE) 低 密 度 聚 乙烯 

PE-LLD( LLDPE) 线 型 低 密度 聚 乙烯 

PE-MD( MDPE) pa ТАЯ 

PE-UHMW(UHMWPE) 超 高 分 子 量 聚 乙烯 

PE-VLD( VLDPE) ЖИК Ж ЕЖЕ С.А 

РЕС 聚 酯 碳酸 酯 

PEEK R EE BB] 

PEEST ЖЕЙН 

PEI RDE E) EHX 

PEK ДЕВЕЙ 

PEN 聚 蔡 二 甲酸 乙 二 酯 

PEOX 聚 氧化 乙烯 

PESTUR 聚 酯 型 聚氨酯 

PESU ЯЕ REM 

PET 聚 对 葵 二 甲酸 乙 二 酯 

PEUR 聚 醚 型 聚氨酯 

PF 酚醛 树脂 

PFA 全 氟 烷 氧 基 烷 树 脂 

PI ДЕ k P J 

PIB жт J 

PIR 聚 异 氰 脲 酸 酯 

PK ДЕ 

РМІ 聚 甲 基 丙 烯 酰 亚 胺 


















































































































































































































































(Ж) 
缩写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 
PMMA 聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 
PMMI 聚 N- 甲 基 甲 基 丙 烯 酰 亚 胺 
PMP 聚 4- 甲 基 -1- 戊 烽 
PMS 乗 -e- 甲 基 茶 乙 類 
POM ROE P АЕ; ЖЕНЕ; Е 
PP 聚 丙烯 
PP-E( EPP) 可 发 性 聚 丙烯 
PP-HI( HIPP) 高 抗 冲 聚 丙烯 
PPE Z AS i 
PPOX 聚 氧化 丙烯 
PPS ZÉ AS L E 
PPSU ЖАА 
ps RELH 
PS-E( EPS) ERA EN 
PS-HI( HIPS) 高 抗 冲 聚 茶 乙烯 
PSU 聚 砚 
PTFE р 
РТТ 聚 对 葵 二 甲酸 丙 二 酯 
PUR 聚氨酯 
PVAC 聚 乙酸 乙烯 酯 
PVAL(PVOH) E Z s l: 
PVB 聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 
PVC 聚 氧 乙烯 
PVC-C( CPVC) TURAL Ka 
PVC-U ( UPVC) ЖН Z M 
PVDC Жїн 3 Z H 
PVDF 聚 偏 二 气 乙 烯 
PVF RME Ka 
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(Ж) 

写 代号 塑料 及 树脂 的 全 称 
PVFM 聚 乙烯 醇 缩 甲醛 
PVK 聚 -N- 乙 烯 基 味 唑 
PVP 聚 -N- 乙 烯 基 吡 咯 烷 酮 
SAN 葵 乙 烯 -丙烯 有 睛 塑料 
SB IE i- T 
SI ЕЕ 
SMAH( 5/МА SMA) 茶 乙 烯 - 顺 丁 烯 二 酸 醋 塑料 
SMS 莱 乙 烯 -Qa- 甲 基 茶 乙烯 塑料 
UF 脲 - 甲 醋 树脂 
UP 不 饱和 聚 酯 树脂 
VCE 氧 乙烯 -乙烯 塑料 
VCEMAK( VCEMA) 氯 乙烯 -乙烯 -丙烯 酸 甲 酯 塑料 
VCEVAC 氯 乙烯 -乙烯 -丙烯 酸 乙 酯 塑料 
VCMAK( VCMA) 氧 乙烯 -丙烯 酸 甲 酯 塑料 
VCMMA 氯 乙烯 - 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 塑料 
VCOAK( VCOA) 氧 乙烯 -丙烯 酸 辛 酯 塑 将 
VCVAC 氧 乙烯 -乙酸 乙烯 酯 塑料 
VCVDC 氧 乙烯 - 偏 二 氧 乙 烯 塑 料 
VE 乙烯 基 酯 树脂 








注 : 括号 内 的 字母 组 合 是 曾 推荐 使 用 的 缩写 代号 。 
1.6 钢铁 材料 牌号 表示 方法 


1.6.1 基本 原则 

1) 钢铁 产品 牌号 通常 采用 大 写 汉 语 拼音 字母 、 化 学 元 素 符 号 
和 阿拉 伯 数 字 相 结合 的 方法 表示 。 

2) 采用 汉语 拼音 字母 或 英文 字母 表示 产品 名 称 、 用 途 、 特 性 
和 工艺 方法 时 ， 一 般 从 产品 名 称 中 选取 有 代表 性 汉字 的 汉语 拼音 首 
位 字母 或 英文 单词 的 首位 字母 。 当 和 男 一 产品 所 取 字 母 重复 时 ， 改 
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取 第 二 个 字母 或 第 三 个 字母 , 或 同时 选取 两 个 (或 多 个 ) 汉字 或 
英文 单词 的 首位 字母 。 

3) 采用 汉语 拼音 字母 或 英文 字母 ， 原 则 上 只 取 一 个 ， 一 般 不 
超过 三 个 。 

4) 产品 牌号 中 各 组 成 部 分 的 表示 方法 应 符合 相应 规定 ， 各 部 
分 按 顺 序 排列 ， 如 无 必要 时 ， 可 省 略 相 应 部 分 。 除 有 特殊 规定 外 ， 
字母 、 符 号 及 数字 之 间 应 无 间 际 。 

5) 产品 牌号 中 的 元 素 含量 用 质量 分 数 表 示 。 

1.6.2 生铁 牌号 表示 方法 
生铁 产品 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 表示 产品 用 途 、 特 性 及 工艺 方法 的 大 写 汉语 拼音 字 
Fp. 

第 二 部 分 : 表示 主要 元素 平均 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 的 阿拉 
伯 数 字 。 炼 钢 用 生铁 、 铸 造 用 生铁 、 球 墨 铸铁 用 生铁 、 耐 磨 生铁 为 
硅 元 素平 均 含 量 ， 脱 碳 低 磷 粒 铁 为 碳 元 素平 均 含 量 ， 含 钒 生铁 为 钒 
元 素平 均 含 量 。 
生铁 牌号 表示 方法 如 表 1-40 所 示 。 

表 1-40 ”生铁 牌号 表示 方法 (GB/T 221—2008) 
























































































































































第 一 部 分 路 号 
产品 名 称 | ーー 第 二 部 分 
采用 汉字 | 汉语 拼音 | 采用 字母 示例 
硅 的 质量 分 数 为 0.85% ~ 
炼 钢 用 Е оК 
Ж LIAN L 1.25% 的 炼 钢 用 生铁 ,阿拉 伯 | L10 
生铁 AR 
数字 为 10 
硅 的 质量 分 数 为 2. 80% ~ 
铸造 用 | Е Л 
É ZHU Z 3.20% 的 铸造 用 生铁 ,阿拉 伯 | 730 
生铁 PA) 
数字 为 30 
:的 质量 分 数 为 1.00% ~ 
ПЕНИЕ s ы 
в: 球 QIU Q |[1.40% 的 球墨 铸铁 用 生铁 , 阿 | Q12 
拉 伯 数 字 为 12 
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( 续 ) 
第 一 部 分 牌号 
产品 名 称 一 — 第 二 部 分 
采用 汉字 | 汉语 拼音 | 采用 字母 示例 














奎 的 质量 分 数 为 1.60% ~ 
耐 磨 生 鉄 | 耐 磨 | NAIMO NM |2.00% 的 耐 磨 生 鉄 , 阿 拉 伯 数 | NM18 
字 为 18 




















碳 的 质量 分 数 为 1.20% ~ 
脱粒 | TUO Ll TL |1.60% 的 炼 钢 用 脱 碳 低 磷 粒 | TL14 
铁 , 阿 拉 伯 数字 为 14 


脱 碳 低 磷 











钒 的 质量 分 数 不 小 于 0. 40% 
£ E q FAN F F04 
AURE A 的 含 钒 生铁 ,阿拉 伯 数 字 为 04 




















1.6.3 铁合金 牌号 表示 方法 

各 类 铁合金 产品 牌号 表示 方法 按 下 列 格式 编写 : 

ххх х 
| 表示 主要 杂质 元 素 及 其 最 高 质量 分 数 或 组 别 (第 四 部 分 ) 
表示 主 元素 ( 或 化合 物 ) 及 其 质量 分 数 (第 三 部 分 ) 
表示 含 铁 元 素 的 铁合金 产品 ,以 化 学 符号 “Fe” 表示 (第 二 部 分 ) 
表示 铁合金 产品 名 称 用途、 工艺 方法 和 特性 ,以 汉语 拼音 
字母 表示 (第 一 部 分 ) 

1) 需要 表示 产品 名 称 、 用 途 、 工 艺 方法 和 特性 时 ， 其 牌号 以 
汉语 拼音 字母 开始 。 例 如 : 中 高 炉 法 用 “G” (“高 ” 字 汉 语 拼音 
中 的 第 一 个 字母 ) 表示 ; @ 电 解法 用 “D” (“ 电 ” 字 汉 语 拼音 中 
的 第 一 个 字母 ) 表示 ; CERAH “С” (“ 重 ” 字 汉 语 拼音 中 的 
第 一 个 字母 ) 表示 ; 田 真 空 法 用 “ZK”(“ 真 "”“ 空 ”两 字 汉语 拼 
音 中 的 第 一 个 字母 组 合 ) 表示 ; CSBA DP (CE FIORE 
中 的 第 一 个 字母 ) 表示 ; @ 氧 化 物 用 “Y”(“ 氧 ” 字 汉 语 拼音 中 
的 第 一 个 字母 ) 表示 ; OPEM “FZ (“AU W AANE 
音 中 的 第 一 个 字母 组 合 ) 表示 。 
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铁合金 产品 名 称 、 用 途 、 工 艺 方法 和 特性 





k N = llak 1-41 
















































































所 示 。 
表 1-41 铁合金 产品 名 称 、 用 途 、 工 艺 方法 和 特性 
表示 符号 (CB/T 7738 一 2008) 
名 Ж 采用 符号 | 字体 | 位 置 
汉字 | ”汉语 拼音 

金属 锰 ( 电 硅 热 法 ) ,金属 铬 | 金 JIN J KE | 牌号 头 
金属 锰 ( 电 解 重 熔 法 ) 金 重 | JIN CHONG JC 大 写 | 牌号 头 
真空 法 微 碳 铬 铁 真空 | ZHEN KONG ZK 大 写 | 牌号 头 
电解 金属 镭 H| DIAN JIN DJ 大 写 | 牌号 头 
ШЕ Ў | ЕАМ ХНА FZ 大 写 | 牌号 头 
氧化 钥 块 氧 YANG Y KE | 牌号 头 

3 A | 大写 | 牌号 尾 
x B | 大 写 | 牌号 尾 

子 | C | 大 写 | 牌号 尾 

# | D | 大 写 | 牌号 尾 




















2) 需要 表明 产品 的 杂质 含量 时 ， 以 元 素 符 号 及 其 最 高 质量 分 
数 或 以 组 别 符 号 “A”“B” 等 表示 。 
3) 含有 一 定 铁 量 的 铁合金 产品 ， 其 牌号 中 应 有 “Fe” 的 符号 。 
铁合金 牌号 表示 方法 如 表 1-42 所 示 。 
表 1-42 铁合金 牌号 表示 方法 (GB/T 7738—2008) 


| 






































产品 名 称 “| 第 一 部 分 | 第 二 部 分 | ”第 三 部 分 | 第 四部 分 牌号 示例 
硅 铁 Fe Si75 Al1.5-A | FeSi75All.5-A 
J Mn97 A JMn97-A 
76106 
ЈС Mn98 JCMn98 
金属 铬 J Cr99 A JCr99-A 
EKEk Fe Ti30 A FeTi30-A 
钨 铁 Fe W78 A FeW78-A 
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( 续 ) 
产品 名 称 “| 第 一 部 分 | 第 二 部 分 | ”第 三 部 分 | 第 四部 分 牌号 示例 
钼 铁 Fe Mo60 FeMo60-A 
REK Fe Mn68 C7.0 FeMn68C7.0 
ШЕ ЯА Fe V40 A FeV40-A 
TEK Fe B23 CO.1 FeB23C0. 1 
P Fe C165 C1.0 FeCr65C1.0 
铬 铁 
ZK Fe Cr65 C0. 010 | ZKFeC165C0. 010 
ER Fe Nb60 B FeNb60-B 
锰 硅 合金 Fe Mn64Si27 FeMn64Si27 
硅 铬 合金 Fe Cr30Si40 A FeCr30Si40-A 
稀土 硅 铁 合金 Fe SiRE23 FeSiRE23 
稀土 镁 硅 铁 合金 Fe SiMg8RES FeSiMg8 RES 
硅钢 合金 Fe Ba30Si35 FeBa30Si35 
硅 铝 合金 Fe А152515 FeA152Si5 
硅钢 铝 合 金 Fe Al34Ba6Si20 FeAl34Ba6Si20 
奎 钙 钢 铝 合金 Fe |All16Ba9Cal2Si30 IFeAll16Ba9Cal2Si30 
硅 钙 合金 Ca31Si60 Ca31Si60 
磷 铁 Fe P24 FeP24 
五 氧化 二 钒 V,0;98 V,0;98 
HARE VN12 VN12 
Hi fit 2 J bt DJ Mn A DJMn-A 
АЕ FZ 1 FZ1 
氧化 钥 块 Y Mo55. 0 A YMo55. 0-A 
Uk JS ht J MnN A JMnN-A 
氮 化 锰 铁 Fe MnN A FeMnN-A 
気化 第 鉄 Fe NCr3 A FeNCr3-A 

















1.6.4 铸铁 牌号 表示 方法 
1. 铸铁 代号 
П) 铸铁 基本 代号 由 表示 该 铸铁 特征 的 汉语 拼音 字母 的 第 一 个 
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大 写 正 体 字 母 组 成 ， 当 两 种 铸铁 名 称 的 代号 字母 相同 时 ， 可 在 该 大 
写 正体 字母 后 加 小 写 正体 字母 来 区 别 。 

2) 当 要 表示 铸铁 的 组 织 特征 或 特殊 性 能 时 ， 代 表 铸 铁 组 织 特 
征 或 特殊 性 能 的 汉语 拼音 的 第 一 个 大 写 正体 字母 排列 在 基本 代号 的 
后 面 。 

2. 以 化 学 成 分 表示 的 铸铁 牌号 

1) 当 以 化 学 成 分 表示 铸铁 牌号 时 ， 合 金 元 素 符 号 及 名 义 含量 
(质量 分 数 ) 排 在 铸铁 代号 之 后 。 

2) 在 牌号 中 常规 碳 、 硅 、 锰 、 硫 、 磷 元 素 一 般 不 标注 ， 有 特 
殊 作 用 时 ， 才 标注 其 元 素 符号 及 含量 。 

з) 合金 化 元 素 的 质量 分 数 大 于 或 等 于 1% 时 ， 在 牌号 中 用 整 
数 标注 ， 数 值 修 约 按 СВ/Т 8170 执行 ; 质量 分 数 小 于 1% 时 ， 一 般 
不 标注 ， 只 有 对 该 合金 特性 有 较 大 影响 时 ， 才 标注 其 合金 化 学 元 素 
符号 。 

4) 合金 化 元 素 按 其 含量 递减 次 序 排列 ， 含 量 相等 时 按 元 素 符 
号 的 字母 顺序 排列 。 

3. 以 力学 性 能 表示 的 铸铁 牌号 

1) 当 以 力学 性 能 表示 铸铁 的 牌号 时 ， 力 学 性 能 值 排列 在 铸铁 
代号 之 后 。 当 牌号 中 有 合金 元 素 符 号 时 ， 抗 拉 强 度 值 排列 于 元 素 符 
号 及 含量 之 后 ， 之 间 用 “-” 隔 开 。 

2) 牌号 中 代号 后 面 有 一 组 数字 时 ， 该 组 数字 表示 抗 拉 强度 
值 ， 单 位 为 MPa; 当 有 两 组 数字 时 ， 第 一 组 表示 抗 拉 强 度 值 ， 单 位 
为 MPa， 第 二 组 表示 断后 伸 长 率 值 (% ) ， 两 组 数字 间 用 “-” 隔 
Fe 

铸铁 牌号 结构 形式 示例 如 下 : 


QT 400 - 18 





















































一 伸 长 率 (% ) 
抗 拉 强度 ( MPa) 
球墨 铸铁 代号 
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HTS Si 15 Cr 4 RE 
一 稀土 元 素 符号 
хаа 


硅 的 名 义 含量 
硅 的 元 素 符号 
耐 全 灰 铸铁 代号 
































QTM Mn 8-300 








一 抗 拉 强 度 ( MPa) 

WALE ht 

锰 的 元 素 符 号 

抗 磨 球墨 铸铁 代号 

4. 铸铁 名 称 、 代 号 及 牌号 表示 方法 (R143) 

表 1-43 ”铸铁 名 称 、 代 号 及 牌号 表示 方法 (GB/T 5612—2008) 
























































铸铁 名 称 代 号 牌号 表示 方法 示例 
灰 铸 铁 HT 
灰 铸 铁 HT HT250,HTCr-300 
奥 氏 体 灰 铸 铁 HTA HTANi20Cr2 
冷 硬 灰 铸铁 HTL HTLCrl Nil Mo 
耐 磨 灰 铸 铁 HTM HTMCul CrMo 
耐 热 灰 铸铁 HTR HTRCr 
耐 蚀 灰 铸 铁 HTS HTSNi2Cr 
球墨 铸铁 QT 
球墨 铸铁 QT QT400-18 
奥 氏 体 球墨 铸铁 QTA QTANi30Cr3 
冷 硬 球墨 铸铁 QTL QTLCrMo 
抗 磨 球墨 铸铁 QTM QTMMn8-30 
耐 热 球墨 铸铁 QTR QTRSi5 
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(Ж) 
铸铁 名 称 қ 号 牌号 表示 方法 示例 
耐 蚀 球墨 铸铁 QTS QTSNi20Cr2 
蠕 墨 铸铁 RuT RuT420 
可 银 铸 铁 KT 
白 心 可 银 铸 铁 KTB KTB350-04 
黑心 可 锻 铸 铁 KTH KTH350-10 
珠光 体 可 银 铸铁 KTZ KTZ650-02 
白 口 铸铁 BT 
LEE A BTM ВТМСг15 Мо 
ШЕЕ ВТК BTRCr16 
ЇЙЇ Fi BTS BTSCr28 
1.6.5 铸 钢 牌号 表示 方法 
1) 以 强度 表示 的 铸 钢 牌号 示例 如 下 : 
200 - 400 
| 闹 拉 强度 ( MPa) 
ーー 一 一 屈服 強度 ( MPa) 
铸 钢 代号 
































2) 以 化 学 成 分 表示 的 铸 钢 牌号 示例 如 下 : 


7С 15 


Мо 1 V 





























铬 的 名 义 百 分 

















的 元 素 符号 ,其 名 义 含量 
小手 0.9% (质量 分 数 ) 





的 名 义 百 分 





钼 的 元 素 符号 














的 元 素 符号 
:的 名 义 万 分 





1.6.6 钢 的 牌号 表示 方法 





铸 钢 代号 


1. 碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结构 钢 
碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结构 钢 的 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 。 




















含 


E. 


里 


60. 
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第 一 部 分 : 前 缀 符号 + 强度 值 (以 MPa 为 单位 ) ， 其 中 通用 结 


构 钢 前 级 符号 为 代表 





前 级 符号 如 表 1-44 所 示 。 
表 1-44 ”专用 结构 钢 的 前 绎 符号 (GB/T 221—2008) 





























局 服 强 度 的 拼音 的 字母 “Q”， 专 用 结构 钢 的 

















































































































采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 采用 | . 
产品 名 称 | ттер 字母 | 位 
汉字 首 英文 单词 字母 
Ж ЗА, 热 轧 带 肋 Hot Rolled Ribbed HRBF| 牌号 头 
带 肋 钢 盘 钢筋 + 细 Bae + Fine са 
冷 轧 带 肋 钢筋 | 冷 轧 带 肋 钢 筋 Cold Rolled Ribbed Bars | CRB | 牌号 头 
ТАЛ ВЕ | 预 应 力 .螺纹 、 ТАТ? й PSB | 83. 
се К м иб restressing , Screw ‚ Bars ` 75 
螺纹 钢筋 钢筋 ' 
焊接 气 瓶 用 钢 焊 瓶 HAN PING = HP | 牌号 头 
管线 用 钢 管线 Line L 牌号 头 
CHUAN 
船用 锚 链 钢 船 锚 一 CM | 牌号 头 
煤 机 用 钢 煤 一 M | 牌号 头 

















第 二 部 分 〈 必 要 时 ) : 钢 的 质量 等 级 ， 用 英文 字母 A、B、C、 
D. E. F 等 表示 。 
第 三 部 分 (必要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸腾 钢 、 半 镇 静 
钢 、 镇 静 钢 、 特 殊 镇 静 钢 分 别 以 f、b、Z、7TZ 表示 。 镇 静 钢 、 特 
殊 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 以 省 略 。 














第 四 部 分 (必要 时 ): 产品 月 


如 表 1-45 所 示 。 








根据 需要 ， 低 合 


金 高 





强度 结构 钢 的 牌号 也 可 以 采用 























上 途 、 特 性 和 工艺 方法 表示 符号 ， 


两 位 阿拉 伯 


数字 (表示 平均 碳 含 量 ， 以 万 分 之 几 计 ) 加 元 素 符号 (必要 时 加 
代表 产品 用 途 、 特 性 和 工艺 方法 的 表示 符号 ) 按 顺 序 表示 。 例 如 : 
碳 的 质量 分 数 为 0.15% -0.26% 、 镭 的 质量 分 数 为 1.20% ~ 
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1. 60% 的 矿 用 钢 牌 号 为 20MnK。 
碳 素 结构 钢 和 低 合 金 结构 钢 的 牌号 示例 如 表 1-46 所 示 。 


Ж 1-45 


碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 产品 


表示 符号 (CB/T 221 一 2008 ) 

















途 、 特 性 和 工艺 方法 





































































































































































































采用 的 汉字 及 汉语 拼音 或 英文 单词 采用 
产品 名 称 位 置 
汉字 汉语 拼音 “| 英文 单词 | 字母 
锅炉 和 压力 容器 用 钢 容 RONG 一 R | 牌号 尾 
锅炉 用 钢 ( 管 ) GUO 一 G | 牌号 尾 
低温 压力 容器 用 钢 低 容 DI RONG 一 DR | 牌号 尾 
桥梁 用 钢 桥 QIAO 一 Q | 牌号 尾 
耐候 钢 耐候 NAI HOU 一 NH | 牌号 尾 
高 耐候 钢 高 耐候 GAO NAI HOU 一 GNH | 牌号 尾 
汽车 大 梁 用 钢 梁 LIANG 一 L | 牌号 尾 
高 性 能 建筑 结构 用 钢 高 建 GAO JIAN 一 GJ | 牌号 尾 
低 焊 接 裂纹 敏感 性 钢 | 低 焊 接 裂纹 敏感 性 一 Crack Free | CF | 牌号 尾 
ТЕШЕ ЕЙ 涼 透 性 一 Hardenability Н | 牌号 尾 
矿 用 钢 矿 KUANG 一 K | 牌号 尾 
船用 钢 采用 国际 符号 
Ж 1-46 碳 素 结构 钢 和 低 合金 结构 钢 的 牌号 示例 (GB/T 221—2008) 
产品 名 称 第 一 部 分 | 部 分 | 部 分 | 第 四部 分 x 
1| 碳 素 结构 钢 АН, жун 一 Q235AF 
3 | 热 轧 光 圆 钢筋 ー| 一 一 HPB235 
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( 续 ) 
序 第 二 | 第 三 牌号 
产品 名 称 第 一 部 分 第 四 部 分 | 一 
号 — i 部 分 | 部 分 i 示例 
EEEE 
4 | В 人 | 一 | 二 = HRB335 
值 335MPa 
ZH ña e u у 届 服 强度 特征 
5 . = = = HRBF335 
ВАЙ {8 335MPa 
最 小 抗 拉 强 度 
6| 冷 轧 带 肋 钢 筋 | 和 一 Жаш _) _. = СЕВ550 
550МРа 
预 应 力 混凝土 | 最小 屈服 強度 
7 нг == = PSB830 
用 螺纹 钢筋 830MPa 
最小 屈服 強度 
8 | “焊接 气 瓶 用 钢 | лүе = HP345 
345MPa 
最 小 规定 总 延 
9 | 管线 用 钢 Е = = = 1415 
伸 強度 415MPa 
最 小 抗 拉 强度 
10| ”船用 错 链 钢 ñi CR = CM370 
370MPa 
最 小 抗 拉 强度 
11| 煤 机 用 钢 И | = М510 
510МРа 
сы В 压力 容器 “ 容 ” 
锅炉 和 压力 容 | 最小 屈服 強度 特殊 | aso m pt >e D, 
12 一 |，，，| 的 汉语 拼音 首位 | Q345R 
器 用 钢 345MPa 镇 静 钢 | 、 j 
字母 "有 R 




















2. 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹 簧 钢 

优质 碳 素 结构 钢 牌 号 通常 由 五 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 
计 )。 

第 二 部 分 (必要 时 ) : 较 高 含 锰 量 的 优质 碳 素 结构 钢 ， 加 锰 元 
素 符号 Mn。 

第 三 部 分 (必要 时 ) : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优 








RH 
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ЈАУД А, Е 表示， 优质 钢 不 用 字母 表示 。 


第 四 部 分 (必要 时 ) : 脱氧 方式 表示 符号 ， 即 沸 























БИ, ЁШ 








钢 、 镇 静 钢 分 别 以 上 、b、2Z 表示 ,但 镇 静 钢 表示 符号 通常 可 以 省 略 。 
第 五 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 表示 符号 。 


优质 碳 素 弹 得 多 
优质 碳 素 结构 多 

















由 牌号 表示 方法 与 优质 碳 素 结构 钢 相 同 。 
六 和 优质 碳 素 弹簧 钢 的 牌号 示例 如 表 1-47 所 示 。 


表 1-47 优质 碳 素 结构 钢 和 优质 碳 素 弹 簧 钢 
牌号 示例 (CB/T 221 一 2008) 














































































































第 三 第 四 牌号 
品名 称 第 一 部 2 第 二 部 4 第 五 部 
产品 名 和 第 一 部 分 了 分 部 分 | 部 分 弟分 示例 
cE VEA A 和 质量 4 Ж : р а. у ж : 
优质 碳 素 | 碳 的 质量 分 数 : | ШИШ 优质 钢 | 沸腾 钢 бЕр 
结构 钢 | 0.05% -0.11% | 0.25% ~0.50% 
优质 碳 素 | 碳 的 质量 分 数 ，| 锰 的 质量 分 数 : | 高 级 gua А 
结构 钢 |0. 479 -0.55% | 0.50% -0.80% | 优质 钢 。 
优质 碳 素 | 碳 的 质量 分 数 : | 筐 的 原 量 分 数 . | 特级 |, 
镇 静 钢 50MnE 
结构 钢 | 0.48% ~0.56% | 0.70% -1.00% | 优质 钢 
保证 淳 透 
WEE | 碳 的 质量 分 数 : | 锰 的 质量 分 数 : | 高 级 性 用 钢 表 
| 镇 静 钢 | _. 45AH 
性 用 钢 | 0.42% ~0.50% | 0.50% ~0.85% | 优质 钢 示 符 号 
“н” 
优质 碳 素 | 碳 的 质量 分 数 : | 锰 的 质量 分 数 ; 
ЫЕ I 
弾 筑 負 |0.62% -0.70% | 0.90% -1.20% 优质 钢 ини ом 
з. 易 切 削 钢 
易 切 削 钢 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 
第 一 部 分 : 易 切 削 钢 表示 符号 “Y”。 
第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 


#). 
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第 三 部 分 : 易 切 削 元 素 符号 。 例 如 : 含 钙 、 铅 、 锡 等 易 切 削 元 
素 的 易 切 削 钢 分 别 以 Ca、Pb、Sn 表示 。 加 硫 和 加 硫 磷 易 切削 钢 ， 
通常 不 加 易 切削 元素 符号 S、P。 较 高 锰 含 量 的 加 硫 或 加 硫 磷 易 切 
НИ, ， 本 部 分 为 锰 元 素 符号 Mn。 为 区 分 牌号 ， 对 较 高 硫 含量 的 易 
切削 ， 在 牌号 尾部 加 硫 元 素 符号 S。 

例如 : @@ 碳 的 质量 分 数 为 0.42% ~ 0.50% 、 钙 的 质量 分 数 为 
0. 002% ~0. 006% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表示 为 Ү45Са; @ 碳 的 质量 
分 数 为 0.40% -0.48% 、 锰 的 质量 分 数 为 1.35% ~1.65% 、 硫 的 
质量 分 数 为 0. 16% ~ 0. 24% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表示 为 Y45Mn; 
@ 碳 的 质量 分 数 为 0.40% -0.48% 、 镭 的 质量 分 数 为 1.35% ~ 
1. 65% 、 硫 的 质量 分 数 为 0.24% -0.32% 的 易 切 削 钢 ， 其 牌号 表示 
为 Y45MnS。 

4. 车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 牌 号 表示 方法 

车 辆 车 轴 及 机 车 车 辆 用 钢 牌 号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 车 辆 车 轴 用 钢 表 示 符 号 “LZ” 或 机 车 车 辆 用 钢 表 
示 符 号 “JZ”。 

第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 
MF). 

5. 合金 结构 钢 及 合金 弹簧 钢 牌号 表示 方法 

合金 结构 钢 牌 号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 (以 万 分 之 几 
Ў) о 

第 二 部 分 : 合金 元素 含量 , 以 化学 元素 符号 及 阿 拉 伯 数 字 表 
示 。 具 体 表 示 方 法 为 : 中 平均 质量 分 数 小 于 1. 509% 时 ， 牌 号 中 仅 
标明 元 素 ， 一 般 不 标明 含量 ;@) 平 均 质量 分 数 为 1.50% -2.49% 、 
2.50% ~3.49% 、3.50% -4.49% 、4.50% ~ 5.49% 等 时 ， 在 合金 
元 素 后 相应 写成 2、3、4、5 等 ; 图 化 学 元 素 符号 的 排列 顺序 推荐 
按 含量 值 递减 排列 ， 如 果 两 个 或 多 个 元 素 的 含量 相等 时 ， 相 应 符号 
位 置 按 英文 字母 的 顺序 排列 。 
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第 三 部 分 : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 钢 、 特 级 优质 钢 分 别 以 
A. E 表示 ,优质 钢 不 用 字母 表示 。 

第 四 部 分 (必要 时 ) : 产品 用 途 、 特 性 或 工艺 方法 表示 符号 。 

合金 弹簧 钢 的 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 同 。 

合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 的 牌号 示例 如 表 1-48 所 示 。 

表 1-48 ”合金 结构 钢 和 合金 弹簧 钢 的 牌号 示例 (GB/T 221—2008) 














产品 名 称 第 一 部 分 第 二 部 分 ЖЕ | masa 
HH ЕД H 一 一 于 部 分 部 分 = Л 











铬 的 质量 分 数 :1. 50% -1.80% 、 | 高 级 
钥 的 质量 分 数 .0. 25% ~0.35% .| 优质 | 一 | 25Cr2MoVA 
钒 的 质量 分 数 :0.15% ~0.30% | 钢 


合金 | 碳 的 质量 分 数 : 
结构 钢 0. 22% ~0. 29% 


























锅炉 和 压 碳 的 质量 分 数 锰 的 质量 分 数 :1. 20% ~1.60% ,| 特级 | 锅炉 和 
зев |“ — :| 钥 的 质量 分 数 :0. 45% —0. 65% .| 优质 | 压力 容 |18MnMoNbER 
用 钢 DOO 了 受 的 原 量 分 数 .0.025% -0.050%| 钢 | 器 用 钢 


























优质 | 碳 的 质量 分 数 : | 硅 的 质量 分 数 :1. 60% -2.00% | 优质 | 60S2M 
弹簧 钢 |0. 5696 ~O. 64% | 锰 的 质量 分 数 :0.70% -1.00% | 钢 




















6. 非 调 质 机 械 结构 钢 牌 号 表示 方法 

非 调 质 机 械 结构 钢 牌号 通常 由 四 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 非 调 质 机 械 结构 钢 表示 符号 “F"”。 

第 二 部 分 : 以 两 位 阿拉 伯 数 字 表示 平均 碳 含量 (以 万 分 之 几 计 ) 。 

第 三 部 分 : 合金 元 素 含量 ， 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 
示 ， 表 示 方 法 同 合 金 结构 钢 第 二 部 分 。 

第 四 部 分 〈 必 要 时 ) : 改善 切削 性 能 的 非 调 质 机 械 结构 钢 加 硫 
元 素 符号 S。 

7. 工具 钢 牌 号 表示 方法 

工具 钢 通 常 分 为 碳 素 工具 钢 、 合 金工 具 钢 和 高 速 工 具 钢 三 类 。 

(1) 碳 素 工具 钢 “” 碳 素 工 具 钢 牌 号 通常 由 四 部 分 组 成 。 
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第 一 部 分 : 碳 素 工 具 钢 表示 符号 “T"” 。 
第 二 部 分 : 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 〈 以 千 分 之 几 计 ) 。 





第 三 部 分 (必要 时 ) : 较 高 含 锰 量 碳 素 工具 钢 ， 加 锰 元 素 符 号 
Mn。 
第 四部 分 (必要 时 ) : 钢材 冶金 质量 ， 即 高 级 优质 碳 素 工 具 钢 














以 A 表示 ， 优 质 钢 不 用 字母 表示 。 

(2) 合金 工具 钢 ”合金 工具 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 平均 碳 的 质量 分 数 小 于 1.00% 时 ， 采 用 一 位 数字 
表示 碳 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 。 平 均 碳 的 质量 分 数 不 小 于 1.00% 
时 ， 不 标明 碳 含量 数字 。 

第 二 部 分 : 合金 元素 含量 , 以 化学 元素 符号 及 阿 拉 伯 数 字 表 
示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 低 铬 (平均 铬 的 质量 分 数 
小手 1% ) 合金 工具 钢 ， 在 铬 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 前 加 数字 
“o”, 
































(3) 高 速 工 具 钢 ”高速 工具 钢 牌 号 表示 方法 与 合金 结构 钢 相 
同 ， 但 在 牌号 头 部 一 般 不 标明 表示 碳 含量 的 阿拉 伯 数 字 。 为 了 区 别 
牌号 ， 在 牌号 头 部 可 以 加 “C”， 表 示 高 碳 高 速 工 具 钢 。 

8. 轴承 钢 牌 号 表示 方法 

轴承 钢 分 为 高 碳 铬 轴承 钢 、 渗 碳 轴承 钢 、 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 
高 温 轴承 钢 四 大 类 。 

(1) 高 碳 铬 轴承 钢 “高 碳 铬 轴承 钢 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : (滚珠 ) 轴承 钢 表 示 符 号 “G”， 但 不 标明 碳 含量 。 

第 二 部 分 : 合金 元 素 “Cr” 符 号 及 其 含量 (以 千 分 之 几 计 ) 。 
其 他 合金 元 素 含量 ， 以 化 学 元 素 符 号 及 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 表 示 方 法 
司 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 

(2) 渗 碳 轴承 钢 ”在 牌号 头 部 加 符号 “G”， 采 用 合金 结构 钢 
的 牌号 表示 方法 。 高 级 优质 渗 碳 轴 承 钢 在 牌号 尾部 加 “A”。 

例如 : 碳 的 质量 分 数 为 0.17% -0.23% 、 铬 的 质量 分 数 为 
0. 35% -0.65% 、 镍 的 质量 分 数 为 0.40% -0.70% 、 钥 的 质量 分 数 
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为 0.15% ~ 0.30% 的 高 级 优质 渗 碳 轴承 钢 ， 其 牌号 表示 为 
G20CrNiMoA。 

(3) 高 碳 铬 不 锈 轴承 钢 和 高 温 轴 承 钢 在 牌号 头 部 加 符号 
“G”， 采 用 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 。 

例如 : @ 碳 的 质量 分 数 为 0. 90% ~ 1.00% 、 铬 的 质量 分 数 为 
17.0% ~19. 0% 的 高 碳 铬 不 锈 轴 承 钢 ， 其 牌号 表示 为 G95Cr18; © 
碳 的 质量 分 数 为 0.75% ~ 0.85% 、 铬 的 质量 分 数 为 3.75% ~ 
4.25% 、 钼 的 质量 分 数 为 4. 00% ~4. 50% 的 高 温 轴承 钢 ， 其 牌号 表 
示 为 C80Cr4Mo4V。 

9. 钢轨 钢 及 冷 匆 钢 牌号 表示 方法 

钢轨 钢 、 冷 匆 钢 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : В р “ШП”, ЕНИ (ЖШ) 表示 符 
号 “ML”, 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表 示 平 均 碳 含量 ， 优 质 碳 素 结构 钢 同 
优质 碳 素 结构 钢 第 一 部 分 ， 合 金 结构 钢 同 合金 结构 钢 第 一 部 分 。 

第 三 部 分 : 合金 元素 含量 , 以 化 学 元素 符号 及 阿 拉 伯 数 字 表 
示 ， 表 示 方 法 同 合金 结构 钢 第 二 部 分 。 

10. 不 锈 钢 及 耐 热 钢 牌号 表示 方法 

不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 牌号 采用 化 学 元 素 符号 和 表示 各 元 素 含量 的 
阿拉 伯 数 字 表 示 ， 各 元 素 含量 的 阿拉 伯 数 字 表 示 应 符合 下 列 规定 : 

(1) REE 用 两 位 或 三 位 阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含量 最 佳 控制 
E (以 万 分 之 几 或 十 万 分 之 几 计 )。 

1) 只 规定 碳 含量 上 限 者 ， 当 碳 的 质量 分 数 上 限 不 大 于 0. 10% 
时 ,以 其 上 限 的 3/4 表示 碳 含量 ; 当 碳 的 质量 分 数 上 限 大 于 0. 10% 
時 , 以 基 上 限 的 4/5 表示 碳 含量 。 

例如 : ① 破 的 原 量 分 数 上 限 妨 0.08% ， 碳 含量 以 06 表示 , © 
碳 的 质量 分 数 上 限 为 0.20% ， 碳 含量 以 16 表示 , 图 碳 的 质量 分 数 
上 限 为 0.15% ， 碳 含量 以 12 表示 。 

对 超 低 碳 不 锈 钢 ( 即 碳 的 质量 分 数 不 大 于 0.030% ) ， 用 三 位 
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阿拉 伯 数 字 表 示 碳 含量 最 佳 控 制 值 (以 十 万 分 之 几 计 )。 

例如 : 中 碳 的 质量 分 数 上 限 为 0.03% 时， 其 牌号 中 的 碳 含 
以 022 表示 ; @ 碳 的 质量 分 数 上 限 为 0.02% 时 ， 其 牌号 中 的 碳 含 
以 015 表示 。 

2) 规定 上 、 下 限 者， 以 平均 碳 含量 乘 以 100 表示 。 

例如 : 碳 的 质量 分 数 为 0.16% ~ 0.25% 时 ， 其 牌号 中 的 碳 含 
量 以 20 表示 。 

(2) 合金 元素 含量 合金 元素 含量 以 化 学 元素 符号 及 阿 拉 伯 
数 字 表 示 , 表示 方 法 同 合金 筆 枚 第 第 二 部 分 。 処 中 有意 加入 的 件 、 
詹 、 钳 、 氮 等 合金 元 素 ， 虽 然 含 量 很 低 ， 也 应 在 牌号 中 标 出 。 

例如 : 外 碳 的 质量 分 数 不 大 于 0.08% 、 铬 的 质量 分 数 为 
18. 00% ~20. 00% 、 镍 的 质量 分 数 为 8.00% -11.00% 的 不 锈 钢 ， 
牌号 为 06Cr19Ni10; ② 破 的 原 量 分 数 不 大 手 0.030% 、 铬 的 质量 分 
数 为 16.00% ~ 19.00% 、 铁 的 质量 分 数 为 0.10% -1.00% 的 不 锈 
钢 ， 牌 号 为 022Crl18Ti; @ 碳 的 质量 分 数 为 0.15% -0.25% 、 铬 的 
质量 分 数 为 14.00% ~ 16.00% 、 镭 的 质量 分 数 为 14.00% ~ 
16. 00% 、 镍 的 质量 分 数 为 1.50% ~ 3.00%、 氮 的 质量 分 数 为 
0.15% ~0. 30% 的 不 锈 钢 ， 牌 号 为 20Cr15Mn1SNi2N, @ 碳 的 质量 
分 数 为 不 大 于 0.25% 、 铬 的 质量 分 数 为 24.00% ~ 26.00% 、 镍 的 
质量 分 数 为 19. 00% ~ 22. 00% 的 耐 热 钢 ， 牌 号 为 20Cr25Ni20。 

11. 焊接 用 钢 牌 号 表示 方法 

焊接 用 钢 包 括 焊 接 用 碳 素 钢 、 焊 接 用 合金 钢 和 焊接 用 不 锈 钢 


на, 
里 
на. 
里 






































等 。 





焊接 用 钢 牌 号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 焊接 用 钢 表示 符号 “H”。 

第 二 部 分 : 各 类 焊接 用 钢 牌 号 表示 方法 ， 其 中 优质 碳 素 结构 
钢 、 合 金 结 构 钢 和 不 锈 钢 应 分 别 符合 相关 规定 。 

12. 冷 轧 电工 钢 牌 号 表示 方法 

冷 轧 电工 钢 分 为 取向 电工 钢 和 无 取向 电工 钢 ， 牌 号 通常 由 三 部 
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分 组 成 。 

第 一 部 分 : 材料 公称 厚度 (单位 为 mm) 100 倍 的 数字 。 

第 二 部 分 : 普通 级 取向 电工 钢 表 示 符 号 “Q”、 高 磁 导 率 级 取 
向 电工 钢 表示 符号 “QG” 或 无 取向 电工 钢 表 示 符 号 “W”。 

第 三 部 分 : 对 于 取向 电工 钢 ， 磁极 化 强度 在 1.7T 以 下 和 频率 
在 50Hz 以 下 ,或 无 取向 电工 钢 ， 磁极 化 强度 为 1.5T 和 频率 为 
50Hz， 则 用 以 W/kg 为 单位 的 相应 厚度 产品 的 最 大 比 总 损耗 值 100 
倍 的 数值 表示 。 

例如 : 四 公称 厚度 为 0.30mm 、 比 总 损耗 P1. 7/50 为 1.30W/kg 
的 普通 级 取向 电工 钢 ， 牌 号 为 30Q130; @@ 公 称 厚度 为 0.30mm、 比 
总 损耗 P1. 7/50 为 1. 10W/kg 的 高 磁 导 率 级 取向 电工 钢 ， 牌 号 为 
30QG110; @ 公 称 厚度 为 0. 50mm、 比 总 损耗 P1. 5/50 为 4.0W/kg 
的 无 取向 电工 钢 ， 牌 号 为 50W400。 

13. 电磁 纯 铁 牌号 表示 方法 

电磁 纯 铁 牌号 通常 由 三 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 电磁 纯 铁 表示 符号 “DT”。 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表示 不 同 牌号 的 顺序 号 。 

第 三 部 分 : 根据 电磁 性 能 不 同 ， 分 别 加 质量 等 级 表示 符号 
“А” “C” “E”, 

14. 原料 纯 铁 牌 号 表示 方法 

原料 纯 铁 牌号 通常 由 两 部 分 组 成 。 

第 一 部 分 : 原料 纯 铁 表示 符号 “YT”。 

第 二 部 分 : 以 阿拉 伯 数 字 表示 不 同 牌号 的 顺序 号 。 

15. 高 电阻 电热 合金 牌号 表示 方法 

高 电阻 电热 合金 牌号 采用 化 学 元 素 符 号 和 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 牌 
号 表示 方法 与 不 锈 钢 和 耐 热 钢 的 牌号 表示 方法 相同 〈 镍 铬 基 合 金 
不 标 出 碳 含量 ) 。 

例如 : 铬 的 质量 分 数 为 18.00% -21.00% 、 镍 的 质量 分 数 为 
34. 00% ~37. 00% 、 碳 的 质量 分 数 不 大 于 0. 08% 的 合金 (其 余 为 
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铁 ) ， 其 牌号 表示 为 06Cr20Ni35 。 
1.7 非 铁 金属 材料 牌号 表示 方法 


1.7.1 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 

1. 铸造 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 

(1) 铸造 纯 铝 ， 按 GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 
牌号 表示 方法 》 的 规定 ， 铸 造 纯 铝 牌号 由 铸造 代号 “Z” (“ 铸 ” 
的 汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 和 基体 金属 的 化 学 元 素 符 号 Al, 以 及 表 
明 产 品 纯度 百 分 含 量 的 数字 组 成 ， 如 ZAl99. 3 。 

(2) 铸造 铝 合金 ” 按 GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合 
金牌 号 表示 方法 》 的 规定 ， 铸 造 铝 合 金牌 号 由 铸造 代号 “Z” 和 基 
体 金属 的 化学 元素 符号 Al、 主 要 合 金 化学 元素 符号 , 以 及 表明 合 
金 化 元 素 名 义 百 分 含量 的 数字 组 成 。 

1) 当 合 金 化 元 素 多 于 两 个 时 ,合金 牌号 中 应 列 出 足以 表明 合 
金 主要 特性 的 元 素 符号 及 其 名 义 百 分 含量 的 数字 。 

2) 合金 化 元 素 符号 按 其 名 义 百 分 含量 递减 的 次 序 排 列 。 当 名 
义 含 量 相等 时 ， 则 按 元 素 符 号 字母 顺序 排列 。 当 需要 表明 决定 合金 
类 别 的 合金 化 元 素 首 先 列 出 时 ， 不 论 其 含量 多 少 ， 该 元 素 符号 均 应 
置 于 基体 元 素 符号 之 后 。 

3) 除 基体 元 素 的 名 义 百 分 含量 不 标注 外 ， 其 他 合金 化 元 素 的 
名 义 百 分 含量 均 标 注 于 该 元 素 符 号 之 后 。 当 合金 化 元 素 含量 规定 为 
大 于 或 等 于 1% (质量 分 数 ) 的 某 个 范围 时 ， 采 用 其 平均 含量 的 修 
约 化 整 值 。 必 要 时 也 可 用 带 一 位 小 数 的 数字 标注 。 合 金 化 元 素 含量 
小 于 1% (质量 分 数 ) 时 ， 一般 不 标注 ， 只 有 对 合金 性 能 起 重大 影 
响 的 合金 化 元 素 ， 才 允许 用 一 位 小 数 标注 其 平均 含量 。 

4) 数值 修 约 按 GBZT 8170 一 2008 的 规定 进行 。 

5) 对 具有 相同 主 成 分 ， 需要 控制 低 间 际 元 素 的 合金 ， 在 牌号 
后 的 圆 括 弧 内 标注 ELI, 

6) 对 杂质 限量 要 求 严 ， 性 能 高 的 优质 合金 ， 在 牌号 后 面 标注 
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大 写 字 母 “А”, 
示例 : 
Z Al Si 7 Mg A 


Tr 
Awe 
硅 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 


Eu ww 
基体 铝 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
Е. 除 铸 造 铝 及 铝 合金 外 ， 其 他 铸造 非 金属 材料 的 牌号 参照 以 

上 方法 进行 。 

(3) FARRE з 金牌 号 由 压铸 铝 合金 代号 “YZ” 
JE” и 的 汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 和 基体 金属 的 化 学 元 素 
号 Al、 主 p и oss nn, 
量 的 数字 组 成 ， 如 YZAISi10Mg。 

2. 铸造 铝 合金 代号 表示 方法 

1) ЖЕ GB/T 1173—1995 《铸造 铝 合金 》 的 规定 ， 和 铸造 铝 合金 
( 除 压铸 外 ) 代号 由 字母 “Z”“L” (它们 分 别 是 “ 铸 ”“ 铝 ”的 
汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 及 其 后 的 三 个 阿拉 伯 数 字 组 成 。ZL 后 面 第 
一 个 数字 表示 合金 系列 ， 其 中 1、2、3、4 分 别 表 示 铝 硅 、 铝 铜 、 
铝 镁 、 铝 锌 系列 合金 ，ZL 后 面 第 二 、 三 两 个 数字 表示 顺序 号 。 优 
质 合金 在 数字 后 面 附 加 字母 “A”。 


示例 : 
| 
顺序 号 
表示 铝 硅 合 金 


表示 铸造 铝 合金 
2) X GB/T 15115 一 2009《 压 铸 铝 合金 》 的 规定 ， 压 铸 铝 合金 
代号 由 字母 “Y”“L”( 它 们 分 别 是 “ 压 ”“ 铝 ”的 汉语 拼音 第 一 









































б" 
符 
® 
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个 字母 ) 及 其 后 的 三 个 阿拉 伯 数 字 组 成 。YL 后 面 第 一 个 数字 表示 
合金 系列 ， 其 中 1、2、3、4 分 别 表示 铝 硅 、 铝 铜 、 铝 镁 、 铝 锡 系 





列 合金 , YL 后 面 第 二 、 三 两 个 数字 表示 顺序 号 。 


示例 : 
ms 
表示 铝 镁 合金 


表示 压铸 馈 合 金 
3. 变形 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 (R149) 





R149 变形 铝 及 铝 合金 牌号 表示 方法 (GB/T 16474 一 2011 ) 








号 字母 (C、LL、N、0、P、QZ 字母 除外 ) 。 牌 号 的 








四 位 字符 体系 牌号 的 第 一 .三 .四 位 为 阿拉 伯 数 字 , 第 二 位 为 英文 大 
第 一 位 数字 表示 铝 及 
铝 合 金 的 组 别 , 如 表 1-50 所 示 。 除 改 型 合金 外 , 铝 合 金 组 别 按 主要 合 




















ee | 金 元素 (6 x x x 系 按 Mg。Si) 来 确定 , 主要 合金 元 素 指 极限 含量 算术 
平均 值 为 最 大 的 合金 元 素 。 当 有 一 个 以 上 的 合金 元 素 极限 含量 算术 
平均 值 同 为 最 大 时 ,应 按 Cu, Mn Si 、Mg、Mg。Si、Zn .其 他 元 素 的 顺序 来 























确定 合金 组 别 。 牌 号 的 第 二 位 字母 表示 原始 纯 铝 或 铝 合金 的 改 型 情 
况 , 最 后 两 位 数字 用 以 标识 同一 组 中 不 同 的 铝 合 金 或 表示 铝 的 纯度 














铝 的 质量 分 数 不 低 于 99. 00% 时 为 纯 铝 ,其 牌号 
示 。 有 牌号 的 最 后 两 位 数字 表示 最 低 铝 百 分 含量 



































1 x xx 系 列表 
(质量 分 数 ) 。 当 最低 

















纯 铝 的 牌号 


铝 的 质量 分 数 精确 到 0. 01% 时 ,牌号 的 最 后 两 位 数字 就 是 最 低 铝 百 分 




















改变 


含量 中 小 数 点 后 面 的 两 位 。 牌 号 第 二 位 的 字母 表示 原始 纯 铝 的 改 型 
情况 。 如 果 第 二 位 的 字母 为 A, 则 表示 为 原始 纯 铝 ; 如 果 是 B~Y 的 其 
他 字母 , 则 表示 为 原始 纯 铝 的 改 型 ,与 原始 纯 铝 相 比 ,其 元 素 含量 略 有 



































字 没 有 特殊 意义 , 仅 用 来 区 分 同一 组 中 不 同 的 铝 




















铝 合金 的 牌号 用 2 x x x ~8 x x x 系列 表示 。 


牌号 的 最 后 两 位 数 
合金 。 牌 号 第 二 位 的 








HARRE | 字母 表示 原始 合金 的 改 型 情况 。 如 果 牌 号 第 二 位 的 字母 是 A, 则 表示 



































为 原始 合金 ;如 果 是 B ~ Y 的 其 他 字母 ( 按 国际 


WEH FEER К А 





为 
运用 ) , 则 表示 为 原始 合金 的 改 型 合金 。 改 型 合金 与 原始 合金 相 比 ,化 








学 成 分 的 变化 , 仅 限于 下 列 任何 一 种 或 几 种 情况 
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(Ж) 


1) 一 个 合金 元 素 或 一 组 组 合 元 素 了 形式 的 合金 元 素 ,极限 含量 算术 
平均 值 的 变化 量 符合 表 1-51 的 规定 
2) 增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 0. 30% (质量 分 数 ) 的 
铝 合 金 的 牌 | 一 个 合金 元 素 ;增加 或 删除 了 极限 含量 算术 平均 值 不 超过 0. 40% (Ж 
号 命名 法 “| 量 分 数 ) 的 一 组 组 合 元 素 了 形式 的 合金 元 素 
з) 为 了 同一 目的 ,用 一 个 合金 元 素 代 蔡 了 另 一 个 合金 元 素 
4) 改变 了 杂质 的 极限 含量 
5) 细 化 晶 粒 的 元 素 含量 有 变化 














= 


























① 组 合 元 素 是 指 在 规定 化 学 成 分 时 ， 对 某 两 种 或 两 种 以 上 的 元 素 总 含量 规 
定 极限 值 时 ， 这 两 种 或 两 种 以 上 的 元 素 的 统称 。 


表 1-50” 铝 及 铝 合金 的 组 别 (GB/T 16474—2011) 






















































































组 ж 牌号 系列 
纯 铝 ( 铝 的 质量 分 数 不 小 于 99. 00% ) lx x x 
以 铜 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 2x xx 
以 锰 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 3x x x 
以 硅 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 4x x x 
以 镁 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 Sx x x 
以 镁 和 硅 为 主要 合金 元 素 并 以 Me,Si 相 为 强化 相 的 铝 合 金 6x x x 
以 锌 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 7x xx 
以 其 他 合金 元 素 为 主要 合金 元 素 的 铝 合金 8x x x 
备用 合金 组 9x x x 
#151 合金 元 素 极限 含量 的 变化 量 (GB/T 16474—2011) 
原始 合金 中 的 极限 含量 ( 质量 分 数 ) 极限 含量 ( 质量 分 数 ) 算术 
算术 平均 值 范 围 平均 值 的 变化 量 < 
<1.0% 0.15% 





>1.0% ~2.0% 0.20% 
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(Ж) 
原始 合金 中 的 极限 含量 ( 质量 分 数 ) 极限 含量 ( 质量 分 数 ) 算 术 

算术 平均 值 范围 平均 值 的 变化 量 < 
>2.0% ~3.0% 0.25% 
>3.0% ~4.0% 0. 30% 
>4.0% ~5.0% 0.35% 
>5.0% ~6.0% 0.40% 

>6.0% 0. 50% 





注 : 改 型 合金 中 的 组 合 元 素 极限 含量 的 算术 平均 值 ， 应 与 原始 合金 中 相同 组 合 
元 素 的 算术 平均 值 或 各 相同 元 素 (构成 该 组 合 元 素 的 各 单个 元 素 ) 的 算术 
平均 值 之 和 相 比 较 。 



































1.7.2 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 
1. 铸造 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 
1) 铸造 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 应 符合 GB/T 8063—1994 
《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》 的 规定 ， 如 1.7.1 节 中 所 
述 。 
示例 : 
Z Mg Zn 4 RE 1 Zr 
РУТЕРИ 
混合 稀土 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 
混合 稀土 的 化 学 元 素 符号 
锌 的 名 义 百 分 含 量 ( 质量 
锌 的 化 学 元 素 符号 
基体 镁 的 化 学 元 素 符号 
铸造 代号 
2) 压铸 镁 合金 ”压铸 镁 合金 牌号 由 压铸 镁 合金 代号 “YZ” 
(“ 压 ”和 “ 铸 ” 的 汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 和 基体 金属 的 化 学 元 素 
符号 Mg、 主 要 合金 化 学 元 素 符 号 ， 以 及 表明 合金 化 元 素 名 义 百 分 
含量 的 数字 组 成 ， 如 YZMgAl2Si。 

















Ед 
+ 
сы 


























ffin] 
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2. 铸造 镁 合金 代号 表示 方法 

1) 按 GB/T 1177 一 1991《 铸 造 镁 合金 》 的 规定 ， 铸 造 镁 合金 
( 除 压铸 外 ) 代号 由 字母 “Z”“M” (它们 分 别 是 “ 铸 ”“ 镁 ”其 
汉语 拼音 第 一 个 字母 ) 及 其 后 的 一 个 阿拉 伯 数 字 组 成 。ZM 后 面 数 
字 表 示 合 金 的 顺序 号 。 

示例 : 











ZM 6 
рев 
表示 铸造 镁 合金 


2) FÈ GB/T 25748 一 2010《 压 铸 镁 合金 》 的 规定 ， 压 铸 镁 合金 
代号 由 字母 “Y”“M”( 它 们 分 别 是 “ 压 ”“ 镁 ”的 汉语 拼音 第 一 
个 字母 ) 及 其 后 的 三 个 阿拉 伯 数 字 组 成 。YM 后 面 第 一 个 数字 表示 
合金 系列 ， 其 中 1、2 、3 分 别 表示 镁 铝 硅 、 镁 铝 锰 、 镁 铝 锌 系列 合 
金 , YM 后 面 第 二 、 三 两 个 数字 表示 顺序 号 。 

示例 : 





























YM 3 03 


|же 
表示 镁 铝 匀 合金 
表示 压铸 镁 合金 


3. 变形 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 

按 GB/T 5153—2003 《变形 镁 及 镁 合金 牌号 和 化 学 成 分 》 的 规 
定 ， 变 形 镁 及 镁 合金 牌号 表示 方法 如 下 : 

1) 纯 镁 牌号 以 Mg 加 数 字 的 形式 表示 , Mg 后 的 数字 表示 Mg 
的 质量 分 数 。 

2) 镁 合金 牌号 以 英文 字母 加 数字 再 加 英文 字母 的 形式 表示 。 
前 面 的 英文 字母 是 其 最 主要 的 合金 组 成 元 素 代号 (元素 代 号 符合 
ж 1-52 的 规定 ， 可 以 是 一 位 也 可 以 是 两 位 )， 其 后 的 数字 表示 其 最 
主要 的 合金 组 成 元 素 的 大 致 含量 。 最 后 面 的 英文 字母 为 标识 代号 ， 
用 以 标识 各 具体 组 成 元 素 相 异 或 元 素 含量 有 微小 差别 的 不 同 合金 。 
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表 1-52 镁 及 镁 合金 中 的 元 素 代 号 (GB/T 5153—2003) 















































元素 代 号 元素 名 称 元素 代 号 元素 名 称 
A 铝 M 锰 
B 80 N ЕД 
C 铜 P 铅 
D Fa Q 银 
E 稀土 R 第 
F 鉄 S TE 
G фу T Ë 
H tE W £S 
K Е Y E 
L 锂 Z ЕЗ4 

示例 : 

Z 9 1 


D 
| Mens 
表示 Zn 的 含量 ( 质量 分 数 ) 小 于 1% 


表示 Al 的 含量 (质量 分 数 ) 大 致 为 9% 
代表 名 义 含量 ( 质量 分 数 ) 次 高 的 合金 元素 “Zn" 
代表 名 义 含量 (质量 分 数 ) 最高 的 合金 元素 “AI" 
1.7.3 铜 及 铜 合金 牌号 表示 方法 
1. 铸造 铜 及 铜 合金 牌号 表示 方法 
1) 铸造 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 应 符合 GB/T 8063—1994 ( 
造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》 的 规定 ， 如 1.7.1 节 中 所 述 。 
示例 : 
Z Cu Sn 3 Zn 8 Pb 6 Ni 1 


раан) 


镍 的 化 学 元 素 符号 ( 质量 分 数 ) 

向 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 

铅 的 化 学 元 素 符号 ( 质量 分 数 ) 

锐 的 名 义 百 分 售 量 ( 质量 分 数 ) 

锌 的 化 学 元 素 符号 ( 质量 分 数 ) 

锡 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
表征 合金 类 别 的 锡 的 化 学 元 素 符号 
基体 铀 的 化 学 元 素 符号 

铸造 代号 
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2) GB/T 29091 一 2012《 铜 及 铜 合金 牌号 和 代号 表示 方法 》 中 
规定 ， 在 加 工 铜 及 铜 合金 牌号 的 命名 方法 的 基础 上 ， 牌 号 的 最 前 端 
冠 以 “铸造 ”一 词 汉 话 拼 音 的 第 一 个 大 写字 母 “Z”。 

以 上 两 种 牌号 表示 方法 均 符合 要 求 。 

2. 加 工 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 

按 GB/T 29091 一 2012《 铜 及 铜 合 金牌 号 和 代号 》 的 规定 ， 加 

工 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 如 下 : 
(1) 铜 和 高 铜 合金 牌号 表示 方法 ”高 铜 合 金 是 指 以 铜 为 基体 
属 ， 在 铜 中 加 入 一 种 或 几 种 微量 元 素 以 获得 某 些 预定 特性 的 合 
金 。 一 般 铜 的 质量 分 数 为 96% ~ <99.3% ， 用 于 冷 、 热 压力 加 工 。 
铜 和 高 铜 合金 牌号 中 不 体现 铜 的 含量 ， 其 命名 方法 如 下 : 

1) 铜 以 “T+ 顺序 号 ”或 “T+ 第 一 主 添加 元 素 化 学 符号 + 各 
添加 元素 含量 (质量 分 数 ， 数 字 间 以 “-” 隔 开 ) ”命名 。 

示例 1: 铜 的 质量 分 数 ( 含 銀 ) 2299. 90% 的 二 号 纯 铜 的 牌号 为 ; 














> > 

















T2 
Lwes 
示例 2. 银 的 质量 分 数 为 0.06% ~0. 12% 的 银 铜 的 牌号 为 : 


TAg 0.1 
添加 元 素 ( 银 ) 的 名 叉 百 分 含 量 ( 原 量 分 数 ) 
添加 元素 ( 銀 ) 的 化学 符号 
示例 3. 银 的 质量 分 数 为 0.08% -0.12% 、 磷 的 质量 分 数 为 
0. 004% ~ 0. 012% 的 银 铜 的 牌号 为 : 
TAg 0.1-0.01 
аж) 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
第 一 主 添加 元 素 ( 银 ) 的 名 义 百 分 含 量 ( 质量 分 数 ) 
第 一 主轴 添加 元 素 ( 银 ) 的 化 学 符号 
2) 无 氧 铜 以 “TU + 顺序 号 ”或 “TU + 添加 元 素 的 化 学 符号 
+ 各 添加 元 素 含量 (质量 分 数 ) ”命名 。 
示例 1: 気 的 原 量 分 数 =0.002% 的 一 号 无 氧 铜 的 牌号 为 : 
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TUL 
順序 号 
示例 2: 银 的 质量 分 数 为 0.15% -0.25% 、 氧 的 质量 分 数 =< 
0. 003% 的 无 氧 银 铜 的 牌号 为 : 


TUAg 0.2 





| 添加 元 素 ( 银 ) 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 
添加 元 素 ( 银 ) 的 化 学 符号 
3) BEMAHAL “TP + 顺序 号 ”命名 。 
示例 : 磷 的 质量 分 数 为 0.015% ~ 0.040% 的 二 号 磷 脱 氧 铜 的 
牌号 为 : 














TP2 


顺序 号 
4) 高 铜 合金 以 “T+ 第 一 主 添加 元 素 化 学 符号 + 各 添加 元 素 
含量 (质量 分 数 ， 数 字 间 以 “-” 隔 开 ) ”命名 。 
示例 : 铬 的 质量 分 数 为 0.50% ~1.50% 、 错 的 质量 分 数 为 
0.05% ~0.25% 的 高 铜 的 牌号 为 : 
TCr 1-0.15 
| 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
第 一 主 添加 元 素 ( 铬 ) 的 名 义 百 分 含 量 ( 质量 分 数 ) 
第 一 主轴 添加 元 素 ( 铬 ) 的 化 学 符号 
(2) 黄 铜 牌号 表示 方法 ” 黄 铜 中 锌 为 第 一 主 添加 元 素 , 但 牌 
号 中 不 体现 锌 的 含量 。 其 命名 方法 如 下 : 
1) 普通 黄 铜 以 “H+ 铜 含量 ( 原 量 分 数 )” 命名 。 
示例 : 铀 的 质量 分 数 为 63% ~68% 的 普通 黄 铜 的 牌号 为 : 
H65 
| 向 的 名 义 百 分 合 量 ( 质量 分 数 ) 
2) 复杂 黄 铜 以 “了 + 第 二 主 添加 元 素 化 学 符号 + 铀 含量 ( 质 
量 分 数 ) + 除 锌 以 外 的 各 添加 元 素 含 量 (质量 分 数 ， 数 字 间 以 “-” 
隔 开 ) ”命名 。 
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示例 : 铅 的 质量 分 数 为 0.8% -1.9% 、 铜 的 质量 分 数 57. 0% 
~60.0% 的 铅 黄 铜 的 牌号 为 : 
HPb 59-1 
| 第 二 主 添加 元 素 ( 名) 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 
基本 元 素 ( 铜 ) 的 名 义 百 分 含 量 ( 质量 分 数 ) 
第 二 主 添加 元 素 ( 铅 ) 的 化 学 符号 

(3) ТОН ANTE 青铜 以 “Q + 第 一 主 添加 元 素 化 学 符 
号 + 各 添加 元素 含量 (质量 分 数 ， 数 字 间 以 “-” 隔 开 ) ”命名 。 

示例 1: 分 数 4.0% ~6.0% 的 铝 青铜 的 牌号 为 : 

QAL 5 
Е з (质量 分 数 ) 
添加 元 素 ( 铝 ) 的 化 学 符号 

示例 2: 锡 的 质量 分 数 为 6.0 ~7.0% 、 磷 的 质量 分 数 为 0. 10% 
~0.25% 的 锡 磷 青铜 的 牌号 为 : 

QSn 6.5-0.1 
和) 的 名 义 百 分 含 量 ( 质量 分 数 ) 
一 一 第 一 主 添加 元 素 ( 锡 ) 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 
第 一 主 添加 元 素 ( 锡 ) 的 化 学 符号 
(4) 白 铜 牌号 表示 方法 ” 白 铜 牌号 命名 方法 如 下 : 
1) 普通 白 铜 以 “B + 镍 含量 (质量 分 数 )” 命 名 。 
示例 : 镍 的 质量 分 数 (hh) 为 29% ~33% 的 普通 白 铜 的 牌号 为 ; 
B30 
镍 的 名 义 百 分 含 量 (质量 分 数 ) 

2) 复杂 白 铜 包括 铜 为 余 量 的 复杂 白 铜 和 锌 为 余 量 的 复杂 和 白 
铜 : 中 铜 为 余 量 的 复杂 白 铜 ， 以 “B + 第 二 主 添加 元 素 化 学 符号 + 
BAE (жал) + 各 添加 元 素 含 量 (质量 分 数 ， 数 字 间 以 
“-” 隔 开 ) ”命名 ; @) 和 锌 为 余 量 的 锌 白 铜 ， 以 “B + Zn 元 素 化 学 符 
号 + 第 一 主 添加 元素 (PR) 含量 (质量 分 数 ) + 第 二 主 添加 元 素 
(FE) 含量 (质量 分 数 ) + 第 三 主 添加 元 素 含量 (质量 分 数 ， 数 字 
间 以 “-” 隔 开 ) ”命名 。 














































































































・80・ 建筑 五 金 实 用 手册 





示例 1. 镍 的 质量 分 数 为 9.0% -11.0% 、 铁 的 质量 分 数 为 
1.0% ~1.5% 、 锰 的 质量 分 数 为 0.5% ~1.0 的 铁 白 铜 的 牌号 为 . 


BFe 10-1-1 





| 第 三 主 添加 元 素 (他 的 名 义 百 分 含量 (质量 分 数 ) 
第 二 主 添加 元素 ( 鉄 ) 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 
第 一 主 添加 元 素 ( 镍 ) 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 





第 二 主 添加 元 素 ( 铁 ) 的 化 学 符号 
示例 2: 铜 的 质量 分 数 为 60.0% ~ 63.0% 、 镍 的 质量 分 数 为 
14.0% ~16.0% 、 铅 的 质量 分 数 为 1.5% -2.0% 、 和 镑 为 余 量 的 含 铅 
锌 白 铜 的 牌号 为 : 
BZn 15-21-1.8 
ЕЕЕ 











主 添加 元 素 ( 锌 ) 的 名 叉 百 分 含 量 ( 原 量 分 数 ) 
一 主 添加 元素 ( 便 ) 的 名 义 百 分 含量 ( 质量 分 数 ) 
Zn 元 素 化 学 符号 

3. 再 生 铜 及 铜 合金 牌号 表示 方法 

按 GB/T 29091 一 2012《 铜 及 铜 合 金牌 号 和 代号 》 的 规定 ， 再 
生 铜 及 铜 合 金牌 号 表示 方法 如 下 : 在 加 工 铜 及 铜 合 金牌 号 的 命名 方 
法 的 基础 上 ， 牌 号 的 最 前 端 冠 以 “再 生 ” 英 文 单词 “recycling” 的 
第 一 个 大 写字 母 “R”。 
1.7.4 锌 及 锌 合金 牌号 表示 方法 

根据 GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方 
法 》 GB/T 13818 一 2009 (JKE A£), GB/T 2056 一 2005《 电 镀 
Л, В, а. В, ВНА). СВИТ 3610 一 2010《 电 池 锌 饼 》、 
YS/T 5$65 一 2010《 电 池 用 和 镑 板 和 锌 带 》 的 规定 ， 锐 及 锌 合金 牌号 
表示 方法 如 表 1-53 所 示 。 
1.7.5 钛 及 钛 合金 牌号 表示 方法 

根据 GB/T 8063—1994 《铸造 有 色 金 属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》、 
GB/T 3620. 1 一 2007《 铁 及 铁合金 牌号 和 化 学 成 分 》、GBXT 2524 一 
2010《 海 绵 钛 》 的 规定 ， 铁 及 铁合金 牌号 表示 方法 如 表 1-54 所 示 。 
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1.7.6 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 

1. 铸造 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 

铸造 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 应 符合 GB/T 8063—1994 《铸造 
有 人 色 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 》 的 规定 ， 如 1.7.1 节 中 所 述 。 
2. 加 工 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 
根据 GB/T 5235 一 2007《 加 工 钊 及 钊 合金 ”化 学 成 分 和 产品 形 
状 》 GB/T 6516 一 2010《 电 解 镍 》 的 规定 ， 加 工 镍 及 镍 合金 牌号 
表示 方法 如 表 1-55 所 示 。 

表 1-55 ”加工 镍 及 镍 合金 牌号 表示 方法 





































































































类 
”| ”牌号 示例 说 BH 
别 
N|[Cu||28 |2.5 |-[1.5 
加 N4 NY1 
1. К 添加 元素 含量 
Ең, S10. 19, ууз 
i NMn2-2-1 、 К OAEI 以 百 分 之 几 表 示 
NCu28-2. 5- 序号 或 主 深 
Ж 13м 加 元 素 含量 
Е ы шын pd 
金 以 百 分 之 几 表 示 主 添加 元 素 含 量 
| ERMER PTERIS 
分 类 代号 sw 
NY 一 阳极 镍 
电 
解 Ni9990 表示 镍 含量 不 低 于 99. 90% (质量 分 数 ) 
Ж 
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1.7.7 稀土 牌号 表示 方法 
稀土 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 如 表 1-56 所 示 ， 其 分 类 和 级 
別 代 号 如 表 1-57 所 示 。 
表 1-S6 稀土 金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 
(GB/T 17803 一 1999) 








牌号 分 三 个 层次 ， 每 个 层次 均 用 两 位 数字 表示 

第 一 层次 表示 稀土 产品 的 大 类 ， 其 分 类 见 表 1-57 

牌号 层次 及 产品 | 第 二 层次 〈 除 00 大 类 产品 外 ) 表示 稀土 产品 的 次 类 ， 其 分 类 
分 类 见 表 1-57 

第 三 层次 不 表示 产品 分 类 ， 仅 表示 某 一 产品 的 级 别 (规格 ) ， 

JIL 1-57 


















































采用 六 位 阿拉 伯 数 字 组 表示 牌号 。 其 中 ， 
第 1、2 位 数字 表示 稀土 产品 的 第 一 层次 产品 ， 即 某 一 大 类 














HBAR | 第 3、4 位 数字 表示 菜 一 大 类 产品 的 第 二 层次 的 产品 分 类 ,有 
某 一 次 类 产品 ( 除 00 大 类 产品 外 ) 
第 5、6 位 数字 表示 某 一 产品 的 级 别 (规格 ) 


























表示 方 法 | 第 三 层次 : 某 一 产品 的 级 别 ( 规格) 
第 二 层次 : 某 一 次 类 的 产品 (00 大 类 产品 除外 ) 
第 一 层次 : 某 一 大 类 的 产品 

















1.7.8 贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 
贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 如 表 1-58 所 示 。 
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表 1-S7 稀土 金属 及 其 合金 的 分 类 和 级 别 代 号 
(GB/T 17803—1999) 


第 一 层次 第 二 层次 第 三 层次 

















第 эк з= 
81,2| 大 类 产 第 34 位 第 5.6 位 数字 代号 




























































































































































































































































































уг | H 2 大 并 产品 和 人 > 
о ои 表示 产品 的 级 别 ( 规格 ) 
00 “| 稀土 矿 | 00-99 © 1) 表示 稀土 (单一 或 总 ) 的 百 分 
01 Г] 00 - 04 富 集 物 含量 
02 05 -09 気 気化 物 当 百 分 含量 等 于 或 大 于 90% ( 质 
03 错 10 ~ 14 氧化 物 量 分 数 ) 時 , 用 百 分 含 量 中 “9”" 的 个 
大 4 两 位 数 表示 。 如 “9"” 后 无 尾数 或 
06 ЕЕ а e 尾数 为 “0” 时 , 即 用 百 分 含 量 中 “9” 
a T 7 ЕЙ 的 个 数 及 后 加 一 个 “0” 组 成 的 两 位 
= 数字 表示 。 例 如 :96% 表示 为 16, 
08 Я, 27 気化 物 99. 5% 表示 为 25 ,99. 999% 表示 为 
09 © 28 省 化 物 50 
10 锁 29 ШИИ 当 百 分 含量 小 于 90% (质量 分 
11 Ek 30 ~31 硝酸 盐 数 ) 时 ,直接 用 百 分 含量 前 两 位 数 
12 Җ 32—33 碳酸 盐 字 表 示 。 如 百 分 含 量 只 有 一 位 数 
Е ZAER 这 时 , 即 在 前 面 加 “0” 补 足 两 位 数 
З = ニー ーー 字 表示 。 例 如 : 55% 表示 55, 
= ーー 18% 表示 为 18 ,1% 表示 为 01 
пашла те 2) 凡 不能 以 1) 中 方法 表示 的 产 
16 L 40 -49 金属 冶炼 产品 | 品 , 如 以 性 能 、 頼 粒 大 小 、 尺 寸 規格 
17 包 | 50-59 合金 治 炼 产品 “| 等 表示 的 或 化 学 成 分 带 小 数 点 的 
18 E 60 ~69 金属 及 合金 粉 ”| 产品 ,一 律 用 两 位 数字 的 顺序 号 ， 
混合 稀 | 70 ~79 人 金属 及 合金 加 工 产 品 从 00 -99 依次 对 产品 级 别 ( 规格 ) 
| 80 — 89 应 用 产品 进行 排序 表示 。 当 某 一 产品 只 有 
+ [900.99 个 级 别 ( 规 格 ) 时 ,其 第 5.6 位 数 
= 字 代 号 律 “00” ZN 














00 ~09 | MERIME 」 3) 在 特殊 情况 下 ,如 主要 稀土 百 
10-19 ЖЕМИН | 分 食量 要 求 相同 ,但 其 他 成 分 ( 包 
特殊 产 | 20 ~29 稀土 添加 剂 | 括 杂 质 ) 百 分 含 量 要 求 不 同 的 产 




























































































20 | 。 | 30-39 阿土 大 磁 至 伸缩 材料 品 ,或 当 某 一 产品 的 主要 技术 要 求 
中 | 40~49 | 稀土 发 热 材料 | 相同 ,但 其 他 要 求 不 同时 等 情况 ， 
50~59 稀土 颜料 可 在 相同 的 第 5 6 位 数字 后 依次 加 
60 ~99 备 大 写字 母 A、B、C、D 等 表示 ,以 区 

21 -991 名 用 别 不 同 的 产品 
Ф 第 一 层次 中 的 00 大 类 的 产品 不 分 次 类 产品 ， 其 第 3 4 位 数字 直接 按 顺序 












































号 从 00 -99 依次 对 产品 进行 排序 。 
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表 1-58 ”贵金属 及 其 合金 牌号 表示 方法 
а 
别 牌号 举例 方法 说 明 
R EE E E 
炼 | IC-Au99. 99 不 含 百 分 号 ) 
SM-Pt99. 999 
Б. 产品 名 称 ( 用 化 学 元 素 符号 表示 ) 
TRI IC 一 表示 铸 锭 状 金属 
sm 一 表示 海绵 状 金属 
| 纯 金 属 无 此 项 
жшж лашына wm 
多少 依 次 用 化学 元素 符号 表示 
纯 金 属 用 百 分 含 量 ,不 含 百 分 号 
加 | Pl-Au99.999 基体 元 素 anf 合金 用 基体 元 素 的 百 分 含 量 ， 
r| W-P90Rh 不 含 百 分 号 
jel "зше 产品 名 称 ( 用 纯 金属 及 合金 基体 的 化 学 
St-Au75Pd 元素 符号 表示 ) 
HH St-Ag30Cu 
一 产品 形状 (Pl 一 板材 ,Sh 一 片 材 ,St 一 带 材 ， 
F— 销 材 ,T 一 管材 ,R 一 棒 材 ,W 一 线材 ， 
Th 一 丝 材 ) 
注 ; 若 产品 的 基体 元 素 为 贱 金 属 , 添加 元 素 为 贵金属 , 则 仍 将 
贵金属 作为 基体 元 素 放 在 第 二 项 ,第 三 项 表示 该 贵金属 的 含量 ， 
贱 金 属 元 素 放 在 第 四 项 
人 
态 或 ノル 
£| St-Ag99.95/ Y 一 硬 态 ,或 省 略 ) 
A ongo. 贱 金 属 牌号 
H BLAg90Ni/H62Y2 
材 SLAoo 95/Т2/ 贵金属 牌号 相关 部 分 (表示 方法 同 加 工 产品 牌号 
料 表示 方法 中 的 第 二 项 ~ 第 四 项 及 “ 注 ”) 


Ag99. 95 








一 产品 形状 ( 表示 方法 同 加 工 产品 








X 








Е: 三 层 及 三 层 以 上 复合 材料 ,在 第 三 项 后 
面 层 的 相关 牌号 ,并 以 “/” 相 隔 开 








牌号 表示 方法 中 





的 第 一 项 ) 














依次 搬入 表示 后 
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(Ж) 


牌号 举例 方法 说 明 





ш ү ж з 






































РЕ 单位 为 微米 的 粒 径 数值 
表示 , 当 平均 粒 径 为 一 范围 时 则 取 其 上 限 值 ) 




















PAg-S6. 0 yn Z 1 S— 表示 片 状 
PPa C0. 15 эже G— 表示 球状 

粉末 名 称 ( 纯 金 属 用 元 素 符号 ;氧化 物 用 分 子 式 ; 
合金 用 基体 元素 符号 及 其 含量 、 添 加 元 素 符号 , 
依 次 表示 ) 


粉末 产品 代号 










































































РТТ 共 晶 温度 或 
固 液 相 线 温度 ) 
鲜 焊 料 的 基体 元 素 及 其 含量 .添加 元 素 
BV A Cu (表示 方法 同 加 工 产品 表示 方法 中 
BAg70CoZn- 第 二 项 ~ 第 四 项 及 “ 注 ”) 


690/740 
ЛЕЛИН ( 用 英文 字母 大 写 表示 ,如 V 为 
电 真空 鲜 焊 料 ) 
针 焊 料 代号 ( 英文 字母 ) 
注 : 若 不 强调 针 坦 料 的 用 途 , 第 二 项 可 不 用 字母 表示 















































| 











第 2 音 常用 金属 材料 的 
规格 及 理论 重量 


2.1 钢筋 
2.1.1 常用 钢筋 长 度 计算 公式 
常用 钢筋 长 度 计 算 公 式 如 表 2-1 所 示 。 
表 2-1 常用 钢筋 长 度 计算 公式 (YB/T 4162—2007) 





























序号 钢筋 简 图 计算 公式 Е 
1 g l=a = 
l=a+16d 一 般 结 构 
CT 一 
2 a 
7 =a +264 抗震 结构 
3 bh | l=a+2b S= 
a 
4 b l=a+b Е 
а 





а [= (а+0) х2 +124 一 般 结构 





l=(a+b) х2 +264 抗震 结构 





6 Sç グゥ 7=( ヵ +c) х2 +а 一 


























序号 钢筋 简 图 计算 公式 备注 
Í | 个 1=a+b+13d | 弯 钩 平 直 段 长 度 104 











= 


2.1.2 























注 : 1. “d” 为 钢筋 公称 直径 。 


2. 表 图 中 所 示 尺 寸 均 为 设计 尺寸 。 


3. 下 料 长 度 计算 公式 中 ， 未 考虑 钢筋 弯曲 调整 值 。 
混凝土 结构 用 成 型 钢筋 


混凝土 结构 用 成 型 钢筋 形状 及 代码 如 表 2-2 所 示 。 
表 2-2 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 形状 及 代码 (JG/T 226 一 2008) 





























形状 形状 
、 形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 代码 
(С) 
0000 1033 n < 
Ё 
А 
1000 2010 + に 
В 
x 
1011 Ë 2011 
(В) 
1022 2020 
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(Ж) 
形状 形状 
形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 代码 á 
(O (С) 
Z/N 
2021 2060 wi 
B 
2030 C 
2061 x 2 [® 
D) 
B 
2031 c$ SaÑ— 
C A 
3010 & 
2040 / N 
А 
3011 S 
2041 
/ š & 
Dr (D) 
| C >ч 
2050 TE C 3012 O = 
С 
ү 
る ~ 
2051 3013 SJal 
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(Ж) 
形状 形状 
、 形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 代码 
А (Е) 
ーーー[ ャ ーー 
3021 4013 
3022 4020 
3070 4021 
3071 4030 ч 15 |с 
B 
Eh 
4010 4031 TS N E 
С 




















・92・ 建筑 五 金 实 用 手册 
































(Ж) 
形状 形状 
、 形状 示意 图 | 形状 示意 图 
代码 代码 
Ü 
5011 © 5024 
А 4 
Ch 
5012 > 5025 
5 ば 4 
4 
4 
D c 
4 4 
4 
| NM cl 
B С 
5021 5071 
Dh 
5022 a] 25—72 2 5072 ы 
5 $ 
C 
Е S ч Ç 
5023 m a 5073 š: 
ィ P 
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(Ж) 
形状 形状 
形状 示意 图 形状 示意 图 
代码 а 代码 т 
А А 
С 
C 
Q 
4 
C F Н 
6012 а Ao ta 
7 
С 
6013 4 | 
4 7012 
С 
6020 
4 
7020 
ë 
6021 < “GO É 
ィ 
4 
8010 ノブ て へ 
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(Ж) 
形状 ws 形状 sss 
pa 形状 示意 图 Е 形状 示意 图 
ч 
8020 8030 





8021 C D 8031 O <) 


Е: 1. 本 表 形 状 代 码 第 一 位 数字 0 -7 代表 成 型 钢筋 的 弯 折 次 数 (不 包含 端 头 
DBA), 8 代表 圆 约 状 或 螺旋 状 ，9 代表 所 有 非 标准 形状 。 
2. 本 表 形状 代码 第 二 位 数字 0 ~ 2 代表 成 型 钢筋 端 头 弯 多 特征 : 0 一 没有 谷 
$, 1 端 有 傘 御 , 2 一 两 端 有 弯 钧 。 
з. 本 表 形状 代码 第 三 、 四 位 数字 00 ~ 99 代表 成 型 钢筋 形状 。 
2.1.3 钢筋 混凝土 用 加 工 成 型 钢筋 
1. 钢筋 混凝土 用 加 工 成 型 钢筋 的 截面 面积 及 理论 重量 ( 表 2-3) 
表 2-3 钢筋 混凝土 用 加 工 成 型 钢筋 的 横 截 面积 
理论 重量 (YB/T 4162—2007) 























































































































公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm /(kg/m) | /mm /mm? /(kg/m) 
Е 28.27 0. 222 20 314.2 2.47 
(33.18) (0.260) 22 380.1 2.98 
8 50.27 0. 395 25 490.9 3.85 
10 78. 54 0.617 28 615.8 4.83 
12 113.1 0. 888 32 804. 2 6.31 
14 153.9 1.21 36 1018 7.99 
16 201.1 1.58 40 1257 9.87 
18 254.5 2.00 50 1964 15.42 
注 : 公称 直径 6. 5mm 的 光 圆 钢筋 为 过 渡 性 产品 。 
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2. 钢筋 混凝土 用 加 工 成 型 钢筋 实际 重量 与 理论 重量 的 偏差 
(R24) 
表 2-4 钢筋 混凝土 用 加 工 成 型 钢筋 实际 重量 与 
理论 重量 的 偏差 (YB/T 4162—2007) 





























牌 号 公称 直径 /mm 实际 重量 与 理论 重量 的 偏差 ( % ) 
6~12 +7 
HPB235 、HPB300 
14—22 +5 
6 -12 +7 
HRB335 、HRB400 .HRB500 14 -20 +5 
22-50 +4 
CRB550 4-12 +4 








3. 的 筋 混 凝 土 用 締 筋 的 形状 (图 2-1) 


x 
PZ 








图 2-1 REEN 
а) 双 支 科 筋 b) Mit 


х 筋 
= 
© $ 54 
= 7 
A 
3 135° 


2-2 ат 
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5. 弯 折 钢筋 尺寸 偏差 ( 表 2-5) 
表 2-5 弯 折 钢筋 尺寸 偏差 (YB/T 4162—2007) 


项 目 允许 偏差 
+6 

0 
+8 

0 


te s: 20 
DAE ИТЕЛЕ L/mm б 








窒 折 角度 /(?) 








其 他 角度 a 


























2.1.4 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 
钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-6 所 示 。 
表 2-6 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 的 规格 及 
理论 重量 (GB 13014 一 2013 ) 






























































公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm /(kg/m) /mm /mm? /(kg/m) 
8 50.27 0.395 22 380.1 2.98 
10 78.54 0.617 25 490.9 3.85 
12 113.1 0.888 28 615.8 4.83 
14 153.9 1.21 32 804.2 6.31 
16 201.1 1.58 36 1018 7.99 
18 254.5 2.00 40 1257 9.87 
20 314.2 2.47 




















2.1.5 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 
1. 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 牌号 的 构成 及 含义 ( 表 2-7) 
表 2-7 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 牌号 的 构成 
及 含义 (GB 1499. 1—2008) 





产品 名 称 牌号 牌号 构成 英文 字母 含义 


HPB235 | HH HPB + 屈服 強度 特 征 | HPB 一 热 轧 光 圆 钢筋 的 英 











热 轧 光 圆 钢筋 





HPB300 | 值 构成 文 (Hot rolled Plain Bars ) 缩 写 
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2. 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-8) 
表 2-8 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 的 规格 及 
理论 重量 ( GB 1499. 1 一 2008 ) 

































































公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm* /( kg/m ) /mm /mm? /(kg/m) 
0.222 14 153.9 1.21 
6(6.5) 28.27(33.18) 
(0.260) 16 201.1 1.58 
8 50.27 0.395 18 254.5 2.00 
10 78.54 0.617 20 314.2 2.47 
12 113.1 0.888 22 380.1 2.98 








е 
2.1.6 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 
1. 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 牌号 的 构成 及 含义 ( 表 2-9) 





注 : 表 中 理论 重量 按 密度 为 7. 85g/em? 计算 。 
































公称 直径 6. 5mm 的 产品 为 过 渡 性 















































表 2-9 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢 筋 牌号 的 构成 
及 含义 (GB 1499. 2 一 2007) 

类 别 牌号 牌号 构成 英文 字母 含义 

HRB335 А HRB 一 热 轧 带 肋 钢 筋 的 英 
普通 热 1 HRB + 届 服 强度 特 | 、 
эе ы HRB400 SM Мы 文 ( Hot rolled Ribbed Bars) 
轧钢 筋 征 值 构成 Dp 

HRB500 缩写 

HRBF335 " HRBF 一 在 热 轧 带 肋 钢筋 

细 唱 粒 热 1 НЕВЕ + 屈服 強度 特 эы йыр ыс ко 

ーー | HRBF400 | 的 英文 缩写 后 加 “ 细 ” 的 英 
ШЕЛ 征 值 构成 N 6:0 

НЕВЕЅ00 文 (rine) 首位 字母 











2. 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-10) 
表 2-10 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 的 规格 及 
理论 重量 ( GB 1499. 2 一 2007 ) 




































































公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm* /( kg/m ) /mm /mm? /(kg/m) 
6 28.27 0.222 8 50.27 0.395 
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(Ж) 
公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 | 公称 直径 | 公称 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm /(kg/m) /mm /mm? /(kg/m) 
10 78.54 0.617 25 490.9 3.85 
12 113.1 0.888 28 615.8 4.83 
14 153.9 1.21 32 804.2 6.31 
16 201.1 1.58 36 1018 7.99 
18 254.5 2.00 40 1257 9.87 
20 314.2 2.47 50 1964 15.42 
22 380.1 2.98 
2.1.7 预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 




















1. 预 应力 混 凝 土 用 螺纹 钢筋 表面 及 截面 形状 (图 2-3) 








图 2-3 ” 预 应 力 混 凝 土 用 螺纹 钢筋 表 椰 
di 一 基 圆 直径 а, 








及 截面 形状 




















基 圆 直径 h 


螺纹 高 














/一 螺纹 底 宽 





/一 螺 距 “一 


ЖОЛЫ а 

















导 





2. 预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 的 截面 面积 及 理论 重量 ( 表 2-11 ) 




















表 2-11 


预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 的 截面 面积 


理论 重量 (CB/T 20065 一 2006 ) 



































公称 直径 “| 公称 蕉 面 面 积 | 。。。 | 理论 截面 面积 | ”理论 重量 
, 有 效 截面 系数 
/mm /mm” /mm /(kg/m) 
18 254.5 0.95 267.9 2.11 
25 490.9 0.94 522.2 4.10 
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(Ж) 
公称 直径 | 公称 截面 面积 理论 截 H 理论 重量 
の мы А Ке $ HARAM mi — 
32 804.2 0.95 846.5 6.65 
40 1256.6 0.95 1322.7 10.34 
50 1963.5 0.95 2066. 8 16.28 
2.1.8 冷 轧 扭 钢筋 
冷 轧 扭 钢筋 的 截面 面积 及 理论 重量 如 表 2-12 所 示 。 
表 2-12 冷 轧 扭 钢筋 的 截面 面积 及 理论 重量 (JC 190 一 2006 ) 
强度 级 别 型 号 标志 直径 R 理论 重量 
の mm /mm-^ / (kg/m) 
6.5 29.50 0.232 
8 45.30 0.356 
| 10 68.30 0.536 
12 96.14 0.755 
6.5 29.20 0.229 
CTBSS0 8 42.30 0.332 
1 10 66.10 0.519 
12 92.74 0.728 
6.5 29. 86 0.234 
Ш 8 45.24 0.355 
10 70. 69 0.555 
6.5 28.20 0.221 
СТВб50 Ш 8 42.73 0.335 
10 66.76 0.524 
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2.1.9 冷 轧 带 肋 钢筋 
1. 三 面 肋 钢筋 的 外 形 (图 2-4) 














图 24 三 面 肋 钢筋 的 外 形 
ao 一 横 肋 斜 角 ”B 一 横 肋 与 钢筋 轴线 夹 角 hB Р аб 
/一 横 肋 间距 “6 一 横 肋 项 宽 太一 横 助 回 隙 Л 


2. 二 面 肋 钢筋 的 外 形 (图 















































2-5 二 面 肋 钢 筋 的 外 形 
ao 一 横 肋 斜 角 B 一 模 肋 与 钢筋 轴线 夹 角 ヵ 一 横 肪 中 点 高度 




















/一 横 肋 间距 “一 横 肋 顶 宽 /一 横 肋 间 际 
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3. 冷 轧 带 肋 钢筋 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-13 ) 
表 2-13 钢筋 的 尺寸 、 重 量 及 允许 偏差 (GB 13788 一 2008) 

























































































































































































公称 | 公称 蕉 重量 横 助 中 点 高 横 助 14 | BU 横 助 回 距 相对 
g | 面 面 积 | 理论 | 多 许 允许 | 处 高 | ma y | 允许 үн 
d/mm | /mm2 重量 / 025 hmm №26 hia/mm | b/mm | mm 偏差 a 
(kg/m)|(% ) /mm (%) | 大 = 
4 | 12.6 |0.099 0.30 0.24 4.0 0.036 
4.5 | 15.9 |0.125 0.32 0.26 4.0 0.039 
5 | 19.6 |0.154 0.38 0.26 4.0 0.039 
5.5 23.7 |0.186 0.40 | ,0 o 0.32 5.0 0.039 
6 | 28.3 |0.222 0.40 0.32 5.0 0.039 
6.5 | 33.2 | 0.261 0.46 OO 0.37 5.0 0.045 
7 | 38.5 |0.302 0.46 0.37 5.0 0.045 
7.5 | 44.2 | 0.347 0. 55 0.44 6.0 0.045 
8 50.3 | 0.395 | +4 0.55 0.44 | 0.24 |6.0| +15 |0.045 
8.5 | 56.7 | 0.445 0.55 0.44 7.0 0.045 
9 | 63.8 |0.490 0.75 0.60 7.0 0.052 
9.5 70.8 |0.556 0.75 0.60 7.0 0.052 
10 | 78.5 | 0.617 0.75 | | 9-60 7.0 0.052 
10.5 86.5 | 0.679 0.75 0.60 7.4 0.052 
11 | 95.0 |0.746 0.85 0.68 7.4 0.056 
11.5 | 103.8 | 0.815 0.85 0.76 8.4 0.056 
12 113.7 | 0.888 0.95 0.76 8.4 0.056 
22 钢管 


2.2.1 无 缝 钢管 的 规格 及 理论 重量 
1. 无 缝 钢管 的 长 度 ( 表 2-14) 
表 2-14 无 缝 钢管 的 长 度 (GB/T 17395 —2008) 
































(単位 : mm) 
арны 定 尺 长 度 偏差 切口 余 量 
通常 长 度 ーー Ея = 7 
KÆ <5000 KÆ > 5000 外 径 ミ 159 外 径 159 
3000 ~ 12500 0-5 0-10 5-10 10-15 
① 钢管 的 定 尺 长 度 应 在 通常 长 度 范围 内 。 
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2.2.3 建筑 结构 用 


‘人 т 
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正方 形 和 和 拢 形 钢管 
1. 冷 弯 正 方形 钢管 的 外 形 尺 寸 及 理论 重量 ( 表 2-18) 





























































































































表 2-18 冷 弯 正方 形 钢管 的 外 形 尺 寸 及 理论 重量 
(JG/T 178—2005) 
边 长 允许 偏差 | 壁 厚 戏 面 面 各 理论 重量 || 边 长 允许 偏差 | 壁 厚 截面 面积 理论 重量 
/mm | /mm | /mm | /em |/(kg/m) | /mm | /mm | Zmm | /em V(kg/m) 
4.0 11.9 11.7 4.0 20.5 16.1 
5.0 18.4 14.4 5.0 25.3 19.9 
100 +0.80 | 6.0 21.6 17.0 6.0 30.0 23.6 
8.0 27.2 21.4 135 +1.00 | 8.0 38.4 30.2 
10 32.6 25.5 10 46.6 36.6 
4.0 16.5 13.0 12 52.8 41.5 
5.0 20.4 16.0 13 56.2 44.1 
110 +0.90 | 6.0 24.0 18.8 4.0 21.3 16.7 
8.0 30.4 23.9 5.0 26.4 20.7 
10 36. 5 28.7 6.0 31.2 24.5 
4.0 18.1 14.2 140 +1.10 | 8.0 40.6 31.8 
5.0 22.4 17.5 10 48.6 38.1 
120 +0.90 | 6.0 26. 4 20.7 12 55.3 43.4 
8.0 34.2 26.8 13 58.8 46. 1 
10 40.6 31.8 4.0 22.9 18.0 
4.0 19.8 15.5 5.0 28.4 22.3 
5.0 24.4 19.1 6.0 33.6 26.4 
6.0 28.8 22.6 150 +1.20 | 8.0 43.2 33.9 
130 +1. 00 
8.0 36.8 28.9 10 52.6 41.3 
10 44.6 35.0 12 60.1 47.1 
12 50.4 39.6 14 67.7 53, 2 
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(Ж) 

边 长 允许 偏差 壁 厚 戴 面 面 积 理论 重量 | 边 长 | 允许 偏差 | 璧 厚 截面 面积 理论 重量 
/mm | /mm | /mm | /em |/(kg/m) | /mm | /mm |/mm | /em V(kg/m) 

4.0 | 24.5 19.3 8.0 | 56.0 | 44.0 

5.0 | 30.4 23.8 10 | 68.6 | 53.8 

190 | +1.50 

6.0 | 36.0 28.3 12 | 79.3 | 62.2 

160 | +1.20 | 8.0 | 47.0 36.9 14 | 90.2 | 70.8 

10 | 56.6 44.4 4.0 | 30.9 | 24.3 

12 | 64.8 50.9 5.0 | 38.4 | 30.1 

14 | 73.3 57.6 6.0 | 45.6 | 35.8 

4.0 | 26.1 20.5 8.0 | 59.2 | 46.5 

200 | +1.60 

5.0 | 32.3 25.4 10 | 72.6 | 57.0 

6.0 | 38.4 30.1 12 | 84.1 | 66.0 

170 | +1.30 | 8.0 | 49.6 38.9 14 | 95.7 | 75.2 

10 | 60.5 47.5 16 107 83.8 

12 | 69.6 54.6 5.0 | 42.4 | 33.2 

14 | 78.9 62.0 6.0 | 50.4 | 39.6 

4.0 | 27.7 21.8 8.0 | 65.6 | 51.5 

5.0 | 34.4 27.0 || 220 | +1.80 | 10 | 80.6 | 63.2 

6.0 | 40.8 32.1 12 | 93.7 | 73.5 

180 | +1.40 | 8.0 | 52.8 41.5 14 107 83.9 

10 | 64.6 30.7 16 119 93.9 

12 | 74.5 58.4 5.0 | 484 | 38.0 

14 | 84.5 66.4 6.0 | 57.6 | 45.2 

4.0 | 29.3 23.0 || 250 | +2.00 | 8.0 | 75.2 | 59.1 

190 | +1.50 5.0 | 36.4 28.5 10 | 92.6 | 72.7 

6.0 | 43.2 33.9 12 108 84.8 
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(Ж) 
边 长 允许 偏差 壁 厚 戴 面 面 积 理论 重量 | 边 长 | 允许 偏差 | 壁 厚 截面 面积 理论 重量 
/mm | /mm | /mm | /em | (Кет) | /mm | /mm | Zmm | /em V(kg/m) 
14 124 97.1 7.0 | 94.4 | 74.1 
250 | +2.00 
16 139 109 8.0 | 108 84.2 
5.0 | 54.4 42.7 10 133 104 
6.0 | 64.8 50.9 ||350 | +2.80 | 12 156 124 
8.0 | 84.8 66.6 14 180 141 
280 | +2.20 | 10 104 82. 1 16 203 159 
12 122 96. 1 19 236 185 
14 140 110 8.0 | 117 91.7 
16 158 124 10 144 113 
6.0 | 69.6 54.7 12 170 134 
8.0 | 91.2 71.6 || 380 | +3.00 | 14 197 154 
10 113 88. 4 16 222 174 
300 | +2.40 | 12 132 104 19 259 203 
14 153 119 22 294 231 
16 172 135 8.0 | 123 96.5 
19 198 156 9.0 | 138 108 
6.0 | 74.4 58.4 10 153 120 
8.0 97 76.6 12 180 141 
400 | ょ 3.20 
10 120 94.6 14 208 163 
320 | +2.60 12 141 111 16 235 184 
14 163 128 19 274 215 
16 183 144 22 312 245 
19 213 167 9.0 | 156 122 
450 | +3.40 
350 | +2.80 | 6.0 | 81.6 64.1 10 173 135 
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(2) 
边 长 允许 偏差 壁 厚 戴 面 面 积 理论 重量 | 边 长 | 允许 偏差 | 壁 厚 截面 面积 理论 重量 
/mm | /mm | /mm | /em |/(kg/m) | /mm | /mm | Zmm | /em V(kg/m) 
12 204 160 19 334 262 
480 | +3.50 
14 236 185 22 382 300 
450 | +3.40 | 16 267 209 9.0 174 137 
19 312 245 10 193 151 
22 355 2 12 228 179 
9.0 166 130 
500 | ょ 3.60 | 14 264 207 
10 184 144 
16 299 235 
480 | +3.50 | 12 218 171 
14 252 198 u PN 215 
16 285 224 22 400 314 
Ш. 表 中 理论 重量 按 钢 密度 7. 85g/cm? 计算 。 
2. 冷 弯 和 矩形 钢管 外 形 尺 寸 及 理论 重量 ( 表 2-19) 
表 2-19 冷 弯 和 矩形 钢管 外 形 尺 寸 及 理论 重量 
(JG/T 178 一 2005 ) 
允许 截面 | 理论 允许 И 截面 | 理论 
边 长 ШЕТ ШИШ 边 长 ШЕ as 
偏差 面积 | 重量 偏差 面积 | 重量 
/mm /mm /mm /mm 
/mm /em レ ( kg/m ) /mm /em |/( kg/m) 
4.0 |11.9 | 11.7 6.0 | 24.0 18.8 
140 80 | +1. 00 
5.0 [18.3 | 14.4 8.0 30.4 23.9 
120| 80 | +0. 90 | 6.0 [21.6 | 16.9 4.0 18.9 14. 9 
7.0 [24.4 | 19.1 5.0 | 23.3 18.3 
8.0 [27.2 | 21.4 |150 100 +1. 20 | 6.0 | 27.6 21.7 
4.0 [16.5 | 13.0 8.0 35.8 28.1 
140 80 | +1.00 
5.0 [20.4 | 15.9 10 42.6 33.4 
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5) 
人 允许 | 、 截面 | 理论 R |. ЙАШ | 理论 
边 长 Г ави 一 | ag | О |н еш 
偏差 面积 | 重量 局 差 面积 | 重量 
/mm /mm " /mm /mm 
/mm /cm レ ( kg/m ) /mm /cm’ |/( kg/m) 
4.0 [16.5 | 13.0 5.0 | 33.4 26. 2 
160 60 | +1.20 | 4.5 | 18.5 | 14.5 6.0 |39.6 31.1 
6.0 | 24.0) 18.9 8.0 | 51.2 40. 2 
200 150 +1. 50 
4.0 | 18.1 14.2 10 | 62.6 49. 1 
5.0 |22.4 | 17.5 12 | 72.1 56. 6 
160 | 80 | +1.20 
6.0 |26.4 20.7 14 81.7 64. 2 
8.0 | 33.6 | 26.8 4.0 27.7 21.8 
4.0 | 18.5! 14.5 5.0 | 34.4 27.0 
180 | 65 | +1. 20 | 4.5 | 20.7 | 16.3 6.0 40.8 32.1 
6.0 |27.0 21.2 |220 140 +1. 50 | 8.0 | 52.8 41. 5 
4.0 [21.3 | 16.7 10 64.6 50.7 
5.0 | 26.3 20.7 12 74.5 58. 5 
180 6.0 | 31.2 24.5 13 79.6 62. 5 
8.0 [40.4 | 31.5 4.0 30.9 24. 3 
10 [48.5 | 38.1 5.0 | 38.4 30. 1 
4100 | +1. 30 
4.0 | 22.9! 18.0 6.0 | 45.6 35.8 
5.0 | 28.3 22.3 |250 150! +1. 60 | 8.0 | 59.2 46. 5 
200 6.0 | 33.6) 26.1 10 72.6 57.0 
8.0 | 43.8 | 34.4 12 | 84.1 66. 0 
10 | 52.6! 41.2 14 95.7 75.2 
4.0 |24.5 | 19.3 5.0 43.4 34. 0 
5.0 |30.4 | 23.8 6.0 51.6 40. 5 
200 1120 | +1. 40 | 6.0 |36.0 28.3 8.0 67.2 52.8 
250 200 +1. 70 
8.0 [46.4 | 36.5 10 82.6 64. 8 
10 | 56.6! 44.4 12 96.1 75. 4 
200 1150 | +1. 50 | 4.0 | 26.9 21.2 14 110 86. 1 
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续 ) 
人 允许 | 、 截面 | 理论 R |. ЙАШ | 理论 
边 长 ШГ uk | ЖТ na Sa 
偏差 面积 | 重量 局 差 面积 | 重量 
/mm /mm 3 /mm /mm , 
/mm /em /( kg/m ) /mm Хет? |/ (kg/m) 
250 |200| +1.70 | 16 123 96. 4 14 152 119 
350 |250| +2. 20 
5.0 | 42.4! 33.2 16 171 134 
6.0 | 50.4 | 39.6 7.0 | 87.4 68.6 
8.0 | 65.6 | 51.5 8.0 | 99.2 77.9 
260 |180 | +1. 80 
10 |80.6 63.2 10 122 96. 2 
12 | 93.7 | 73.5 |350 1300| +2. 30 | 12 144 113 
14 107 84.0 14 166 130 
5.0 |48.4 | 38.0 16 187 146 
6.0 |57.6 | 45.2 19 217 170 
8.0 |75.2 | 59.1 6.0 | 69.6 54.7 
300 200| +2.00 | 10 |92.6 | 72.7 8.0 | 91.2 71.6 
12 108 84. 8 10 113 88. 4 
400 |200| +2. 40 
14 124 97.1 12 132 104 
16 139 109 14 152 119 
5.0 | 53.4 | 41.9 16 171 134 
6.0 | 63.6 | 49.9 5.0 | 63.4 49.7 
8.0 |83.2 | 65.3 6.0 |75.6 59. 4 
350 |2001 +2.10 | 10 102 80.5 8.0 | 99.2 71.9 
12 120 94.2 |400 250 +2.50 | 10 122 96.2 
14 138 108 12 144 113 
16 155 121 14 166 130 
5.0 |58.4 | 45.8 16 187 146 
6.0 |69.6 | 54.7 7.0 | 94.4 74.1 
350 250| +2.20 | 8.0 191.2 71.6 8.0 | 107 84. 2 
400 300| +2. 60 
10 113 88. 4 10 133 104 
12 132 104 12 156 122 
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续 ) 
允许 截面 | 理论 允许 截面 | 理论 
边 长 ， | 壁 厚 Бө 边 长 , | 壁 厚 - 
偏差 面积 | 重量 偏差 面积 | 重量 
/mm /mm /mm /mm 
/mm /cm レ ( kg/m) /mm Хет? |/(kg/m) 
14 | 180 | 141 10 | 143 112 
400 300| +2.60 | 16 | 203 | 159 12 | 168 132 
500 |250| +3. 20 
19 | 236 | 185 14 | 194 152 
6.0 |81.6 | 64.1 16 | 219 172 
8.0 | 107 | 84.2 10 | 153 120 
10 | 133 | 104 12 | 180 141 
450|250| +2.70 
12 | 156 | 123 |500 300 =3.30 | 14 | 208 163 
14 | 180 | 141 16 | 235 184 
16 | 203 | 159 19 | 274 215 
7.0 | 108 | 85.1 9.0 | 156 122 
8.0 | 123 | 96.7 10 | 173 135 
10 | 153 | 120 12 | 204 160 
450 1350| +2.80 12 | 180 | 141 5001400| +3.40 | 14 | 236 185 
14 | 208 | 163 16 | 267 209 
16 | 235 | 184 19 | 312 245 
19 | 274 | 215 22 | 356 279 
9.0 | 147 | 115 10 | 183 143 
10 | 163 | 127 12 | 216 170 
12 | 192 | 151 14 | 250 196 
500 |450| +3. 50 
450 |400 | +3.00 | 14 | 222 | 174 16 | 283 222 
16 | 251 197 19 | 331 260 
19 | 293 | 230 22 | 378 297 
22 | 334 | 262 10 | 189 148 
RU | 120 | 9+2 12 | 223 | 175 
| 10 14 | 258 203 
500 |200| +3.10 | 12 | 156 | 123 |5001480| +3.60 
16 | 292 229 
14 | 180 | 141 
16 |203 | 159 19 | 342 269 
500 250| +3.20 | 9.0 | 129 101 22 | 391 307 





























Е: 表 中 理论 重量 按 钢 密度 7. 85g/em? 计算 。 
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TD CTD COD CT OTT CD CD CD CD CD що шшш OD TOD CT OD 

ПШ ПИШ ПИШ ПШ ПИП CD ПИШ ПП ПП ПП ПП ПП ПП CD ПП ПП ПП шш 

ШШ ПШ ПИШ ПШ ПИП ПП ПИ ПП ПП ПП ПП ПП ПП ПП шшш шш = 
ШШ ПИШ ПШ ПИП ПП ПИ ПТ ПП ПП ПП ПП ПП ПП шшш шш = 




















ШШ ПИШ ИШ ПШ ПИП ПП ПИШ ПИП ПП ПП ПП ПП ПП ПП шшш шш 
ШШ ИШ ШИШ ПШ ПИП ПП ПИП ПП ПП ПП ПШ ПП ПП ПП um 


ШШ ГИШИ ШИШ ПШПШ ПИ ПИШ ПЛ ПП ПП ПШ ПП ш | шц 
шшшшшшо шшш пи ининин ииип ни ипи ип ип ип) 








ПШ ПШ ШШ ПШ ПИП ПП ПИШ ПЛ ПИП ПШ ПИ шшш шо шо шшр шр шор 
ПШ ПШ ШШ ПШ ПИП ПП ПП ПШ шшш шо um шошо шр шор 
ПШ ШИ ШШ ПИП ПИП ПИ ПШ ПО шшш шо ш ш шр шош | ш шор 
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2.2.6 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 
1. 结构 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 外 径 和 壁 厚 允许 偏差 ( 表 2-26) 

























































































表 2-26 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 外 径 和 壁 厚 
允许 偏差 (GB/T 14975—2002) (単位. mm) 
热 轧 ( 挤 、 扩 ) 钢 管 ARL) 钢管 
允许 偏差 允许 偏差 
N 二 RR J 
普通 级 高 级 普通 级 高 级 
公称 | 68-159 | +1.25%D дый 10—30 +0. 30 +0.20 
外 径 +1.0%D | 外 径 | >30 ~ 50 +0.40 +0.30 
D а の D 
сода а >50 | +0.9%р | +0.8%р 
т +15%1 ЕР 149 +12. 5%1 
公称 | Š -12.5%t 公称 | S |-10%: 
壁 厚 +12. 5%1 | 壁 厚 
t +20%1 1 +12. 5%1 
215 >3 +10%t 
- 15%: - 10%: 
2. 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 长 度 ( 表 2-27 ) 
表 2-27 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 长 度 
( GB/T 14975 一 2002 ) ( 単位, mm) 
通常 長 度 切口 余 量 
WALC D) 冷 拔 ( 轧 ) 4 <159 外 径 > 159 
2000 ~ 12000 1000 ~ 10500 5—10 10 -15 





2.2.7 不 锈 钢 焊接 钢管 
不 锈 钢 焊接 钢管 的 规格 如 表 2-28 和 表 2-29 所 示 。 
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60606000 ee 0 0 ee 001 0 © өө ө 
LJ H өөөөөөөө JE JE @ @ © @ өөө өө ө 
口 Е 
口 @eeeeee 00 0 0 0 o alpa e yl. ee e o © JEJE] 
H e oojo o eelele elele ojo olo ol o ojo o оо ө 
日 ооооооооооооооооооооо оо © 
E lee oloo o oloo o olo оо olo ө o olo ө оо o 
日 wlelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
B ( JE BE JE JE DE JK JK JK JE 0 0 0 O00 0 0 0 JE O00 © оо ө 
E leo elo oo olojo o olo оо oloo o olo olojo o 
日 wlelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 ооооооооооооооооооооооо ө 
SE Eee ele e e o olo o ee ele eo e e oe e оо ө 
日 
日 eeolele olele olele oleloel oe olele ol elele ooo 
о 
日 elslslslslsls slsls|s|s|。|。 |。|。 ө ө|ө|ө ө ое о 
日 lelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 lelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
H wielelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 lelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
@|@1@1@1@1@1@1@|1@1@1@|1@1@1@1@|1@1@|1@1@1@1@ 
日 өө өөөөөөө өө өөө өө 
H le e ojo o'o o o'o o ele оо ojo 
日 wlelelelelelelelelelelelelelele 
= | 
B 
= 
O 
口 
=a = I B = 日 日 日 
EE | B Вв Ë 
а= 日 日 Н 日 日 日 B 
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日 lelelelelelelelelelelelelelelelelele ° 
га Б Б ee e ооо ооо о ооо ооо о о ° 
ロ = 
ロ 日 elelelelelelelelelelelelelelelelele ° 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelele ° 
日 日 wlelelelelelelelelelelelelelelelele @ 
日 elele e e e oloo olo o elelelele @ 
日 lelelelelelelelelelelelelelelelelele ° 
Н Eee e e e o oloo olo o elelelele ° 
Б ee e olo o oloo olo o elelelele ° 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelele ° 
日 日 e|s|s|s|s|s|s|s|s|s|s|s ооо о ө ° 
= 
コ 上 日 日 Wlelelelelelelelelelelelele 
日 
=E E ee e ee e өөө ө 
о т 
elelelelelelelelele 
日 lelelelelelelelele 
日 lelelelelelelelele 
В 
回 
= 
=] 
= 
O 
=] 
H 
=| 
В 
EJ 
SE 日 日 | 
コロ | ロロ 日 | 日 | 日 日 H H HIH H 
日 | ロコ 
E [5 
= = 日 | 日 | 日 日 日 
т. = ыл ы [ы 円 | 円 | 円 
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elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
= 
= 日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
= 
elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
H 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
E 
elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 
elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
= 日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
= elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
日 日 wlelelelelelelelsleleslesleleleleleleleleslelelelele 
E 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele 
B elelelelelelelelelelelelelelelelelelele elo o| С 
E 
B elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele| — 
E Ба, 
B elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelel — 
(mmi 
B elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelel ロロ 
日 elelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelele => 
= ошо 
日 日 wlelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelel| ロロ 
o гл 
H Hiele el eejo o oio ojo ojo ojo ojo ojo ojo oj ojojo = ш 
= 日 日 目 日 og = g =o e 
O: 
5-2 = 日 日 
== B = 
= = 
日 日 日 H 日 RH H 
= F: H 中 日 HRE H | HI H 
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2.2.8 建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 管 
1. 建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 正方 形 管 和 和 矩形 管 的 规格 ( 表 2-30) 
表 2-30 ”建筑 装饰 用 不 锈 钢 焊接 正方 形 管 和 算 形 管 的 
规格 (JG/T 3030—1995) 





















































































































































壁 厚 /mm 
边 长 /mm 
о. 410. 50. 610. 70. 80. 9]1. 011. 2[1. 41. sh.sb.ob. 212. 512. 813.0 
10 olololololololo 
(12.7) ololololololololo 
(15.9) соо ооо 0 09 
16 оо о ооо ооо o G 
20 о o o ojo ооо o O |O 
25 olololololololololo 
正 | 05.4) ololololololololololo 
= 30 olololololololololololo 
„| (31.8) olololololololololololo 
JZ (38.1) ololololololololololo 
E 40 ojo ооо o oloo oo 
50 G G O оо о[ојо[о[о 
60 о/о о o ojo o oo 
70 ololololololololo 
80 olo o aloalo olo 
90 ololololololo 
100 o ооо oo 
20 x10 olololololololololo 
25 x13 ololololololololololo 
(31.8 х15.0) o ojo ооо o o[o O 
(38.1 x25.4) olololololololololololo 
40 x20 ololololololololololo 
y| 50х25 ololololololololololo 
形 | 60x30 сооро о ооо оо 
“| 70х30 o oloo o o|o o oo 
В| 75x45 OIOIOIOIOIOIO1IOIO 
80 x45 ооо o o o G G |o 
90 x25 olololIolIololololo 
90 x45 ооо lololo o olo 
100 x25 ololololololololo 
100 x 45 olololololololo 
Е: 括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。“O ”表示 有 此 规格 。 
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2. 建筑 装饰 用 焊接 不 锈 钢 圆 管 的 规格 ( 表 2-31) 


1995 ) 


表 2-31 建筑 装饰 用 焊接 不 锈 钢 圆 管 的 规格 (JG/T 3030 
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Еу 



































ооо о ооо оо 


ооо о ооо оо о 





оо о о оо оо оо 
ооо о оо оо O O 





оо ооо о ооо O 
оо оо о о ооо о 
оо оо о о ооо о 


ооо о о о ооо оо 
ооо о о о ооо оо 





ооо о оо о оо 
ооо о оо о оо 
ооо о оо о оо 


ооо о оо о оо о 
ооо о оо ооо о 
ооо O оо ооо о 








0.4 0. 5 10.60.7 10.8 0.91.01.21. 41.5 11.8 (2.0 2.2 [2.5 2.8 3.0 


оо оо о 
оо оо о 
оо оо о 


оо оо ооо 
оо оо ооо 


оо оо оо о о 
оо оо о о о о 
OS Оо отоо о 
оо оо оо о о 
оо оо о о о о 


оо оо о о о ооо 
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оо ооо о о 
ооо ооо | O 
© | © О © е о: O 
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ооо O O ООо 
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ооо IO о оо оо 
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ооо о ооо ооо 


ооо о O O O| ооо оо 
ооо о O O O| ооо оо 
оо о о ооо ооо оо 











o “O” 表示 有 此 規格 。 
































0.4 0. 5 10.60.7 10.8 0.91.0 1.2 1.4|1.5|1.8 2.0 2.212.5 2.8 3.0 
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(38.1) 
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(76.2) 
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装饰 用 焊接 不 锈 钢管 
1. 装饰 用 焊接 不 锈 钢 圆 管 的 规格 ( 


2.2.9 


2-32) 
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装饰 用 焊接 不 锈 钢 圆 管 的 规格 (YB/T 5363—2006) 


表 2-32 






























































OG IOO о о ооо ооо оо 
Е оо|о о о ооо ооо оо 
ú оо о ооо о о ооо ооо оо 
с оо о о о о о о о о о о ооо оо 
E OIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIOIO1O1O1O 
Е о о|о о о оо о о о о о о ооо ооо 
R оо о о о о о о о о о о о ооо о ооо 
s X| X| X|]|X X| X|X| XIXI X X| X| X| X| X| X| X X| X| X 
E Š í< | | Ww | SW W| | XIXI SI XX| | XIXI 5 хх) хухухх ух XX| хх | 
m | `< | | | SW) DI | | l S S| Sw | メメ | | メメ |X メ | W| Wl | Sl] wx< 5 XIXI хх | S |x 
"i= 
айр X | | | X | X) ххх |2 02 X| X|] X X| | X| |X | X| |X|X|X X| X| X| X| X| X 
A X|] X X| X| XIXIÍXIÍIXIÍIXIÍIX| XI X X|Xj|2X X|]X X| X| X| XI X| X| X X X| X 
= х|х|хү|хү|х|хүх|ххух|хүхух|хүхүхүхухухүхүхухухухух хх 
2 XIXI X X| X| X|X j |2>X X| X|X XI XI X|] X| X|]|xX X X|]|X| X X| X| XI X | X 
2 хіхіххіх|і хі хіх X X|]|X X X| X| X| X| x 
Z XIXI X X| X| X| X| X 
2 X| X X X| X| X |X| x 
Ww 
= х | x 
+ я 
© 
ШР <= © = А 
Ж Е е ааа јаја ае ае es als 
“x М 一 て の © {ы 
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(2) 

外 径 总 壁 厚 /mm 
/mm 0). 40. 5/0. 60. 7|0. 80. 91.01. 2[1. 411. 511. 61. 8|2. 02. 212. 5 2. 8|3. 03.283. 5 
89 крк хх О О О ОО ОО 
95 x x x|x|x|x“ OJO O ОООО 
(101.6) x|x|x|x|x]|>x| |O O| O O O OO 
102 x x | ххх оо JO OJ O OO 
108 x x|x|x O JO]JO IO O OIO 
114 x x |x O OJO O JO O O 
127 x x | xO OJO O| O OO 
133 © ОО 010019010 
140 ©: O | O | O [© о 
159 O O O O O 
168.3 O1O1O1O 
180 ОО 
193.7 О 
219 О 
注 : 括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。“ x ”表示 采用 冷 轧 板 〈 带 ) 制造 ; “O" 表示 

采用 冷 轧 板 ( 带 ) 或 热 轧 板 ( 带 ) 制造 。 














2. 装饰 用 焊接 不 锈 钢 正方 形 管 和 算 形 管 的 规格 ( 表 2-33 ) 
表 2-33 ”装饰 用 焊接 不 锈 钢 正 方形 管 和 矩形 管 
的 规格 (YB/T 5363—2006) 























( 边 长 /mm) x 总 壁 厚 /mm 

( 边 长 /mm) 0), 40. 50. 60.70. 80. 91.01.21. 41. 51. 61. 82. 02. 22. 52.83.03. 28.5 
15x15 |x x x|x x |x x |x 

E 20 x20 x x xw x|x x | x |x x|x xO 

方 | 25 х25 x x x x x x |x Xx x |> O O O 

É 30 x 30 xx x|x x x|x|x O O O 

管 
40 x40 xxix x xix x ONGO 
50 x50 x x x |x |x x O O O 
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( 边 长 /mm) x 
( 边 长 /mm) 
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0. 5 
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0. 8 
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чл 
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130 x 130 





140 x 140 


O: O: OT © ү O: O O | O: | O: O 





170 x170 


OC S: | O: sO er: | O: ооо 
O | S O10 O O | O| О: ооо 
О: | © О: | 0 ооо о 

©. | ©: ©: ©: O © O 





20х10 





25x15 





40 x20 





50 x30 





70 x30 





80 x40 





90 x30 





100 x40 
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120 x 60 





130 x 50 








130 x70 
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( 边 长 /mm) х 总 壁 厚 /mm 


( 边 长 /mm) 0. 40. 50. 60. 70. 80.91.01. 21. 41. 51. 61.82. 





N 
© 
ГЫ 
N 
N 
сл 


2. 63. 0B. 213. 5 





140 x60 x | x 





140 x 80 x 





150 x50 x 





150 x70 x 





160 x40 x 





160 x 60 





160 x90 





170 x 50 





170 x 80 





180 x70 





180 x 80 





180 x 100 





ото о о о о о © O OT © OO 


оо[о|о о о о о {ооо јоо ооо о 


190 x 60 





190 x70 





190 x 90 





200 x 60 





GO1O1O|1O1OIOIOIOIOIOIOI1O1OI1OIOIOIO 
OO OI OTO O CTO OO GIGI 


OTIOIOIOIOIOIOIO 


200 x 80 





O 
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200 x 140 
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Ж 
z 
> 
= 
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L 板 (>) 或 热 轧 





注 :“x ”表示 采用 冷 轧 板 〔 带 ) 
板 ( 帯 ) 制造。 


2.3 钢板 和 钢 带 


2.3.1 冷 轧钢 板 和 钢 带 
1. 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 分 类 及 代号 ( 表 2-34 ) 
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表 2-34 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 分 类 及 代号 (GB/T 708 一 2006 ) 
分 类 及 代号 
产品 形态 厚度 精度 | 宽度 精度 | 长 度 精度 | 不平 度 精度 
边缘 状态 - - 一 
普通 | 较 高 | 普通 | 较 高 | 普通 | 较 高 | 普通 | 较 高 
不 切 边 EM |РТ.А | PT. В |PW. A 
钢 带 
切 边 EC IPT.AIPT.B IPW.AIPW.B 
н 不 切 边 EM |PT. А |РТ.В|Р\/.А| 一 |PL.A PL.B|PF.A | PF. B 
ДД 
切 边 EC |РТ.А PT.B|PW.A PW.B|IPL.A PL. B|PF. А | PF. B 
纵 切 钢 带 切 边 EC |PT. A PT.B|PW.A 
2. 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 ( 表 2-35) 
表 2-35 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 708 一 2006) 
(单位 : mm) 







































































公称 厚度 公称 宽度 公称 长 度 
0.3 ~4.0 600 ~2050 1000 ~ 6000 
Е: 1. 公称 厚度 小 于 1mm 的 钢板 和 钢 带 按 0. 05mm 倍数 的 任 何 尺 寸 , 公称 厚度 
不 小 于 1mm 的 钢板 和 钢 带 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2. 钢板 和 钢 带 的 公称 宽度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
3. 钢板 的 公称 长 度 按 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 
2.3.2 ” 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 
1. 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 分 类 及 代号 ( 表 2-36) 
32-36 ” 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 分 类 及 代号 (GB/T 716 一 1991 ) 
分 类 方法 类 Ш 代 号 
普通 精度 P 
宽度 较 高 精度 K 
尺寸 精度 
" 厚度 较 高 精度 H 
宽度 及 厚度 较 高 精度 KH 
普通 精度 I 
表面 精度 
较 高 精度 表面 II 
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( 续 ) 
分 类 方法 类 l 代 号 
SUA BQ 
Ж R 
力学 性 能 半 软 BR 
硬 Y 








2. 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 厚度 和 宽度 ( 表 2-37) 
表 2-37 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 厚度 和 宽度 (CB/T 716 一 1991) 


(单位 : mm) 





E Ж 宽 Ж 


0.10 ~3.00 10 ~250 


3. 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 有 效 长 度 ( 表 2-38) 
表 2-38 ” 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 有 效 长 度 (GB/T 716 一 1991 ) 


(单位 : mm) 

















= Jë 有 效 长 度 > 
<1.50 11000 
>1.50 ~2.00 7000 
>2. 00 ~3.00 5000 





2.3.3 冷害 波形 銘板 
1. 冷 弯 波 形 钢 板 的 截面 形状 (图 2-6) 


b 
ж) 














图 2-6 冷 弯 波形 钢板 的 截面 形状 
万 一 宽度 В, Во s 一 槽 中 “一 槽 底 
һ—Ї п 一 厚 度 , 一 内 傘 半 径 
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2. 冷 弯 波形 钢板 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-39 ) 
表 2-39 冷 弯 波 形 钢 板 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
(ҮВ/Т 5327—2006) 



















































































截面 尺寸 /mm 被 面 | 理论 
代号 | 高度 | ”宽度 ш о Мп | 厚度 | 内 容 | 面积 重量 / 
H | B| B s b b, t 半径 > | vem2 | (kg/m) 
AKA1S | 12 |370 | — | 110 36 50 15 lt |6.00| 4.71 
АКВІ2 | 14 |488 — | 120 50 70 1.2 lt 630 4.95 
AKC12 | 15 |378 | — | 120 50 70 1.2 H (5.02 | 3.94 
AKD12 | 15 |488 | 一 | 100 | 41.9 | 58.1 1.2 lt 658 5.17 
AKD1S | 15 |488 | 一 | 100 | 41.9 | 58.1 1.5 li 8.20 6.44 
AKEO5 | 25 | 830 | 一 90 40 50 0.5 lt (5.87) 4.61 
AKEO8 | 25 |830 | 一 90 40 50 0.8 12. 932 7.32 
AKE10 | 25 |830| 一 90 40 50 1.0 lH 11.57 9.08 
AKE12 | 25 |830| 一 90 40 50 1.2 lt 13.79 10.83 
АКЕО5 | 25 |650| 一 90 40 50 0.5 lt 458 3.60 
AKEOS | 25 |650| 一 90 40 50 0.8 lt |7.29 | 5.72 
AKF10 | 25 |650| 一 90 40 50 1.0 lt |9.05 | 7.10 
АКЕ12 | 25 |650| 一 90 40 50 1.2 lt 1078 8.46 
AKG10 | 30 |690 | 一 96 38 58 1.0 lt |9.60 | 7.54 
AKG16 | 30 |690 | 一 96 38 58 1.6 lt 15.04 11.81 
AKG20 | 30 |690 | 一 96 38 58 2.0 lt 1860 14.60 
ALAOS | 50 | — 800 200 60 74 0.8 lt |9.28 | 7.28 
АГАТО | 50 | — |800 | 200 60 74 1.0 lt 11.56 9.07 
ALA12 | 50 | — |800 | 200 60 74 1.2 lt 13.82) 10.85 
ALA16 | 50 | — |800 | 200 60 74 1.6 lt 1830 14.37 
ALB12 | 50 | — |614 2047 | 38.6 | 58.6 1.2 lH 1046 8.21 
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续 ) 
截面 尺寸 /om 截面 | 理论 
代号 | 高度 | 宽度 щш фи МП | 厚度 | 内 容 | 面积 | 重量 / 
H B, s b b, t 半径 > | /cm? | (kg/m) 
ALB16 | 50 | 一 |614 | 204.7 | 38.6 | 58.6 | 1.6 ш |13.86| 10.88 
ALC08 | 50 | — |614 | 205 40 60 0.8 и |7.04 | 5.53 
ALC10 | 50 | — |614| 205 40 60 1.0 lt |8.76| 6.88 
ALC12 | 50 | — 614 | 205 40 60 1.2 17 110.47) 8.22 
ALC16 | 50 | — |614 | 205 40 60 1.6 lt |13. 87| 10.89 
ALD08 | 50 | — |614 | 205 50 70 0. 8 17 7.04 | 5.53 
ALD10 | 50 | 一 |614 | 205 50 70 1.0 lt |8.76| 6.88 
ALD12 | 50 | 一 |614 | 205 50 70 1.2 lt |10.47| 8.22 
ALD16 | 50 | 一 |614 | 205 50 70 1.6 lt |13.87| 10.89 
ALE08 | 50 | — |614| 205 | 92.5 |1125 | 0.8 lt |7.04 | 5.53 
ALE10 | 50 | — (614 | 205 | 92.5 |112.5 | 1.0 lt |8.76| 6.88 
ALE12 | 50 | — 614 205 | 92.5 |112.5 | 1.2 lt |10.47| 8.22 
ALE16 | 50 | — |614 | 205 | 92.5 |112.5 | 1.6 lt |13.87| 10.89 
ALF12 | 50 | — |614 | 204.7 | 90 110 | 1.2 lt |10.46| 8.21 
ALF16 | 50 | 一 614 | 204.7 90 110 | 1.6 lt |13.86| 10.88 
А1508 | 60 | 一 |600 | 200 80 100 | 0.8 lt [7.49] 5.88 
ALG10 | 60 | 一 |600 | 200 80 100 | 1.0 п |9.33 | 7.32 
ALG12 | 60 | 一 |600 | 200 80 100 | 1.2 ш |11.17| 8.77 
А1616 | 60 | — |600 | 200 80 100 | 1.6 lt |14.79| 11.61 
ALHO8 | 75 | — |600 | 200 58 65 0.8 lt |8.42 6.61 
ALH10 | 75 | — |600 | 200 58 65 1.0 lt [10.49] 8.23 
ALH12 | 75 | — |600 | 200 58 65 1.2 lt [12.55] 9.85 
АІНІ6 | 75 | — |600 | 200 58 65 1.6 lt |16.62| 13.05 
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续 ) 
ЖҮ ЧТ /тт 截面 | 理论 
代号 | 高度 | 宽度 {шн О} | 植 口 | 厚 度 | 内 容 | 面积 重量/ 
H B, s b i t 半径 > Z/em2 | (kg/m) 
ALIOS | 75 | 一 |600 | 200 58 73 0. 8 li 8.38 | 6.58 
ALIIO | 75 | 一 |600 | 200 58 73 1.0 lt 1045 8.20 
ALII2 | 75 | 一 |600| 200 58 73 1.2 H |12.52| 9.83 
ALI16 | 75 | — |600 | 200 58 73 1.6 lt 1660 13.03 
ALJ08 | 50 | 一 |600| 200 58 80 0.8 li 8.13 | 6.38 
ALJ10 | 50 | — |600 | 200 58 80 1.0 lH 110. 12| 7.94 
ALJ12 | 50 1 一 |600| 200 58 60 1.2 17 (12.11) 9.51 
ALJl6 | 50 | — | 600 | 200 58 80 1.6 lt 116. 05| 12.60 
ALJ23 | 60 | — |600 | 200 58 80 2.3 H 122.81! 17.91 
ALKO8 | 60 | — | 600 | 200 58 88 0.8 li 8.06 6.33 
ALK10 | 60 | — |600 | 200 58 88 1.0 lt 110.02, 7.87 
ALK12 | 60 | — |600 | 200 58 88 1.2 lH 11.95 9.38 
ALK16 | 75 | — |600 | 200 58 88 1.6 lt 15.84 12.43 
ALK23 | 75 | 一 |600 | 200 58 88 2.3 lt |22. 53| 17.69 
ALLOS | 75 | 一 |690 | 230 88 95 0. 8 lH (9.18 7.21 
ALLI0 | 75 | — |690 | 230 88 95 1.0 lt 1044 8.20 
ALLI2 | 75 | 一 |690 | 230 88 95 1.2 lt (13. 69| 10.75 
ALL16 | 75 | — |690 | 230 88 95 1.6 lt 18414 14.24 
ALM08 | 75 | — | 690 | 230 88 100 0.8 и 8.93 | 7.01 
ALM10 | 75 | — |690 | 230 88 110 1.0 lt |11.12| 8.73 
ALM12 | 75 | 一 |690 | 230 88 110 1.2 lt 13.31 10.45 
ALM16 | 75 | — |690 | 230 88 110 1.6 lt 17.65 13.86 
ALM23 | 75 | — |690 | 230 88 110 2.3 lt |25.09| 19.70 
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续 ) 
截面 尺寸 /om 截面 | 理论 
代号 高度 | ”宽度 | 槽 距 | 槽 底 | 槽 口 | 厚度 рр | 面积 | 重量 / 
H B, 5 b b, t 半径 > Z/em2 | (kg/m) 
ALNO8 | 75 | 一 |690 | 230 88 118 | 0.8 lt |8.74| 6.86 
ALN10 | 75 | 一 |690 | 230 88 118 | 1.0 ш |10.89| 8.55 
ALN12 | 75 | 一 |690 | 230 88 118 | 1.2 ш |13.03| 10.23 
ALN16 | 75 | 一 |690 | 230 88 118 | 1.6 lt |17.28| 13.56 
ALN23 | 75 | 一 |690 | 230 88 118 | 2.3 ш |24.60| 19.31 
ALO10 | 80 | 一 |600 | 200 40 72 1.0 lt |10.18| 7.99 
ALO12 | 80 | 一 |600 | 200 40 92 1.2 l |12.19| 9.57 
ALO16 | 80 | 一 |600 | 200 40 72 1.6 ш |16.15| 12.68 
ANA0S | 25 | 一 |360| 90 40 50 0.5 lt |2.64 | 2.07 
ANA08 | 25 | 一 |360| 90 40 50 0.8 lt |4.21 | 3.30 
ANA10 | 25 | 一 | 360 | 90 40 50 1.0 17 |5.23 | 4.11 
ANA12 | 25 | 一 |360 | 90 40 50 1.2 lt |6.26 | 4.91 
ANA16 | 25 | 一 360 | 90 40 50 1.6 lt |8.29 6.51 
ANBO8 | 40 | 一 | 600 | 150 15 18 0.8 lt |7.22 | 5.67 
ANB10 | 40 | — |600 150 15 18 1.0 lt |8.99| 7.06 
ANB12 | 40 | 一 | 600 | 150 15 18 125 ш 110.70) 8.40 
ANB16 | 40 | 一 | 600 | 150 15 18 1.6 ш |1417! 11.12 
ANB23 | 40 | — |600 | 150 15 18 2.3 ш |20.03| 15.72 
ARA08 | 50 | 一 |e14 | 205 40 60 0.8 и 7.04 | 5.53 
ARA10 | 50 | 一 | 614 | 205 40 60 1.0 lt |8.76| 6.88 
ARA12 | 50 | — | 614 | 205 40 60 1.2 17 |10.47| 8.22 
ARA16 | 50 | — | 614 | 205 40 60 1.6 lt |13.87| 10.89 
BLA05 | 50 | 一 |614 |204.7 50 70 0.5 lt |4.69| 3.68 
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续 ) 
截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 
代号 | 高 度 | ”宽度 | ШШ |} ЧП | 厚度 | рр | 面积 | 重量 / 
H Bo s b i t 半径 > | /cm? | (kg/m) 
BLAO8 | 50 — |614 | 204.7 50 70 0.8 1t 7.46 5.86 
BLA10 | 50 — | 614 204.7 50 70 1.0 1t 9.29 7.29 
BLA12 | 50 — | 614 | 204.7 50 70 1.2 lt 11.10 8.71 
BLA1S | 50 — |614 | 204.7 50 70 1. 5 1t 13.78 10.82 
BLBOS | 75 — | 690 230 58 103 0.5 1t 5.73 4. 50 
BLB08 | 75 一 | 690 230 58 103 0. 8 1t 9.13 7.17 
BLB10 | 75 — | 690 230 88 103 1.0 1t 11.37 8.93 
BLB12 | 75 — | 690 230 88 103 1.2 1t 13.61| 10.68 
BLB16 | 75 — | 690 230 88 103 1.6 1t 18. 04| 14.16 
BLC05 | 75 — | 600 200 58 88 0. 5 lt 5.05 3.96 
BLCO8 | 75 — | 600 200 58 88 0.8 lt 8. 04 6. 31 
BLC10 | 75 一 | 600 200 58 88 1.0 1t 10. 02| 7.87 
BLC12 | 75 一 | 600 200 58 88 1.2 1t 11.99 9.41 
BLC16 | 75 一 | 600 200 58 88 1.6 1t 15. 89 | 12.47 
BLC23 | 75 — | 600 200 58 88 2. 3 1t 22.60 17.74 
BLDOS | 75 — | 690 230 88 118 0.5 1t 5.50 4.32 
BLD08 | 75 — | 690 230 88 118 0.8 1t 8.76 6.88 
BLD10 | 75 — | 690 230 88 118 1.0 1t 10. 92 8.57 
BLD12 | 75 — | 690 230 88 118 1.2 1t 13.07| 10.26 
BLD16 | 75 — | 690 230 88 118 1.6 lt 17.32| 13.60 
BLD23 | 75 — |690 230 88 118 2. 3 1t 24. 67| 19.37 
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2.3.4 热 轧钢 板 和 钢 带 

1. 热 轧钢 板 和 钢 带 的 分 类 

1) 按 边缘 状态 分 为 切 边 (EC) 和 不 切 边 (EM) 两 种 。 

2) 按 厚 度 偏 差 种 类 分 为 N 类 偏差 ( 正 偏 差 和 负 偏 差 相 等 )、 
А 类 偏差 ( 按 公 称 厚度 规定 负 偏差 )、B 类 偏差 (固定 负 偏 差 为 
0.3mm) ЖС 类 偏差 (固定 负 偏差 为 0， 按 公称 厚度 规定 正 偏差 ) 
四 种 。 














































































































3) 按 厚 度 精度 分 为 普通 厚度 精度 (PT А) 和 较 高 厚度 精度 
CDN 
2. 热 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 ( 表 2-40) 


表 240 ” 热 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (CB/T 709 一 2006) 
(单位 : mm) 

















单 轧钢 单 轧钢 钢板 长 度 钢 带 及 连 轧 | 钢 带 及 连 轧 | ADN 
板 厚 度 板 宽度 © | 钢板 厚度 | 钢板 宽度 带宽 度 





3 ~400 600 ~4800 |2000 ~ 20000 | 0.8 ~ 25.4 | 600 ~2200 120 ~ 900 


注 : 1. 单 轧钢 板 的 公称 厚度 小 于 30mm 的 钢板 按 0. Smm 倍数 的 任何 尺寸 ; 厚度 
不 小 于 30mm 的 钢板 按 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

. 单 轧钢 板 的 公称 宽度 按 10mm 或 50mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

钢 带 及 连 轧 钢板 的 公称 厚度 按 0. 1mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

带 及 连 轧 钢板 的 公称 宽度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 

. 钢板 的 长 度 按 10mm 倍数 的 任何 尺寸 。 





























wm £ の м 





2.3.5 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 
1. 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 分 类 (R241) 
表 2-41 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 分 类 (YB/T 4159—2007) 


花纹 形状 | 代 号 | 图 5 | ЖОК | 代 号 图 号 








菱形 花纹 LX 到 2-7 圆 豆 形 花纹 YD [ 2-9 

















扁豆 形 花 纹 BD K| 2-8 组 合 形 花 纹 ZH 图 2-10 
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图 2-10 组 合 形 花 纹 
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2. 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 (22-42) 
表 2-42 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 尺寸 范围 
( YB/T 4159—2007) (単位 : mm) 
基本 厚度 宽 E K Ж 
钢板 2000 ~ 12000 
2.0 - 10.0 600 ~ 1500 
钢 带 = 
3. 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 基本 厚度 允许 偏差 及 纹 高 (R243) 
R243 ” 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 的 基本 厚度 允许 偏差 及 
纹 高 (YB/T 4159—2007) (单位 : mm) 
基本 厚度 允许 偏差 纹 高 > 
2.0 +0. 25 0.4 
259 +0. 25 0.4 
3.0 +0. 30 0. 5 
3.5 +0. 30 0. 5 
4.0 +0. 40 0.6 
4.5 +0. 40 0.6 
+0. 40 
5.0 0.6 
– 0. 50 
+0. 40 
Зз 0.7 
一 0. 50 
+0. 40 
6.0 0.7 
一 0. 50 
+0. 40 
7.0 0.7 
一 0. 50 
+0. 50 
8.0 0.9 
一 0. 70 
+0. 50 
10. 0 1.0 
一 0. 70 
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4. 热 轧 花纹 钢板 的 理论 重量 ( 表 2-44 ) 
表 2-44 热 轧 花纹 钢板 的 理论 重量 (YB/T 4159—2007) 
其 术 厚度 /iom 钢板 理论 重量 /( kg/m? ) 

® 形 圆 豆 形 扁豆 形 组 合 形 
2.0 17.7 16.1 16.8 16.5 
2.5 21.6 20.4 20.7 20.4 
3.0 25.9 24.0 24.8 24. 5 
3.5 29.9 27.9 28.8 28.4 
4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.1 40.3 
3. 3 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 50.5 47.7 48.8 48.4 
7.0 58.4 55.6 56.7 56.2 
8.0 67.1 63.6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79.3 80.8 80.27 





2.3.6 不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 











不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 公称 尺寸 范围 见 表 2-45。 


表 2-45 








不 锈 钢 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 公称 尺寸 
范围 (GB/T 3280—2007) 


(単位 : mm) 
































е Ж% 公称 厚度 公称 宽度 
宽 钢 带 、 卷 切 钢板 0.01 -8. 00 600 ~ <2100 
纵 剪 宽 钢 带 、 卷 切 钢 带 1 0.01 ~8.00 <600 
A May 4514848 П 0.01 -3.00 <600 


2.4 W 


2.41 热 轧 钢 棒 
1. 热 轧 钢 棒 的 截面 形状 


1) 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 截面 形状 如 图 2-11 所 示 。 
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2) 热 轧 扁 钢 的 截面 形状 如 图 2-12 所 示 。 














直径 d 

а b) ЖЬ 

图 2-11 热 轧 圆 钢 和 方 钢 图 2-12 Жн 
的 截面 形状 





的 截面 形状 
a) [i b) 方 钢 


3) 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 截面 形状 如 图 2-13 所 示 。 


























2-13 ” 热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 截面 形状 
a) 六 角钢 b) ЛЯ 




























































































2. 热 轧 钢 棒 的 截面 尺寸 范围 (22-46) 
表 2-46 ” 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 截面 尺寸 范围 
( GB/T 702 一 2008 ) (単位 : mm) 
钢 棒 截 面 形状 圆 钢 和 方 钢 Jul ЇЇ 六 角钢 和 八角 钢 
直径 或 方 钢 边 长 宽度 厚度 对 边 距离 
规格 
5.5~310 10 ~ 200 3 ~60 8 ~ 70 
3. 热 轧 钢 棒 的 长 度 








1) 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 如 表 2-47 所 示 。 


. 176 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 





表 2-47 热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 
长 度 (GB/T 702 一 2008) 





















































ж 通常 长 度 短 尺 长 度 /m 

截面 公称 尺寸 /mm | 钢 棒 长 度 /m = 
<25 4-12 

普通 质量 钢 2.5 
>25 3-12 

全部 規格 2-12 1.5 

优质 及 特殊 一 A к Ja 10 

质量 钢 碳 素 和 日 金 А 
工具 钢 >75 1-8 0.5( 包 括 高 速 工具 钢 全 部 规格 ) 




















2) 热 轧 扁 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 如 表 2-48 所 示 。 
表 2-48 ” 执 轧 扁 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 (GB/T 702—2008) 









































钢 类 通常 长 度 /m 长 度 允 许 偏差 短 尺 长 度 
普通 质 1 组 (理论 重量 <19kg/m) 3-9 钢 棒 长 度 <4m +30mm; 
量 钢 | 2 组 ( 理论 重量 > 19kg/m) 3~7 Д ~ бш, + 50mm; > бш, テ 1.5m 
优质 及 特殊 质量 钢 2 ~6 +70mm 

















3) 热 轧 六 角钢 及 八角 钢 的 通常 长 度 及 短 尺 长 度 如 表 2-49 所 

















示 。 
表 2-49 热 轧 六 角钢 及 八角 钢 的 通常 长 度 及 
短 尺 长 度 (GB/T 702 一 2008) 
ж x 通常 长 度 /m 短 尺 长 度 /m 
普通 质量 钢 3~8 22.5 
优质 及 特殊 质量 钢 2 ~6 >1.5 
2.4.2 冷 拉 钢 棒 


1. 冷 拉 钢 棒 的 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-50) 
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表 2-S0 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 及 理论 
重量 (CB/T 905—1994) 
I 园 钢 J A 六 A 钢 
公称 尺寸 了 _ _ z B 
РИ 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 
/mm? / (kg/m) /mm? / (kg/m) /mm? / (kg/m) 
3.0 7. 069 0. 0555 9. 000 0. 0706 7.794 0. 0612 
3.2 8. 042 0. 0631 10. 24 0. 0804 8. 868 0. 0696 
3.5 9. 621 0. 0755 12. 25 0. 0962 10. 61 0. 0833 
4.0 12. 57 0. 0986 16. 00 0. 126 13.86 0. 109 
4.5 15.90 0. 125 20. 25 0. 159 17. 54 0. 138 
5.0 19. 63 0. 154 25. 00 0.196 21.65 0. 170 
5.5 23.76 0. 187 30. 25 0. 237 26. 20 0. 206 
6.0 28. 27 0.222 36. 00 0. 283 31.18 0. 245 
6.3 31.17 0. 245 39. 69 0. 312 34. 37 0. 270 
7.0 38. 48 0. 302 49. 00 0. 385 42. 44 0. 333 
7.5 44. 18 0. 347 56. 25 0. 442 一 
8.0 50. 27 0. 395 64. 00 0. 502 55. 43 0. 435 
8.5 56. 75 0. 445 72.25 0. 567 一 
9.0 63. 62 0. 499 81. 00 0. 636 70. 15 0. 551 
9.5 70. 88 0. 556 90. 25 0.708 一 
10.0 78. 54 0. 617 100.0 0.785 86. 60 0. 680 
10.5 86. 59 0. 680 110.2 0. 865 一 
11.0 95. 03 0.746 121.0 0.950 104.8 0.823 
11.5 103.9 0.815 132.2 1.04 一 
12.0 113.1 0.888 144. 0 1.13 124.7 0.979 
13.0 132.7 1.04 169.0 1.33 146.4 1.15 
14.0 153.9 1.21 196. 0 1.54 169.7 1. 33 
15.0 176.7 1.39 225.0 1.77 194. 9 1. 53 
16.0 201.1 1. 58 256.0 2.01 221.7 1.74 
17.0 227.0 1. 78 289.0 2.27 250.3 1.96 
18.0 254. 5 2.00 324.0 2.54 280. 6 2.20 
19.0 283. 5 2.23 361.0 2.83 312.6 2.45 
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(2) 
| ШЕ: > Ж 六 角 钢 
公称 尺寸 ” ЕЕ a = Б 
Геб 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 
/mm? / (kg/m) /mm? / (kg/m) /mm /(kg/m) 
20.0 314.2 2.47 400.0 3.14 346.4 2.72 
21.0 346.4 2.72 441.0 3.46 381.9 3.00 
22.0 380. 1 2. 98 484. 0 3.80 419.2 3.29 
24.0 452.4 3.55 576.0 4.52 498. 8 3.92 
25.0 490. 9 3.85 625. 0 4.91 541.3 4.25 
26.0 530. 9 4.17 676.0 5.31 585.4 4. 60 
28.0 615.8 4.83 784. 0 6.15 679.0 5.33 
30.0 706. 9 5.55 900. 0 7.06 779.4 6.12 
32.0 804.2 6.31 1024 8.04 886. 8 6.96 
34.0 907. 9 7.13 1156 9.07 1001 7.86 
35.0 962. 1 7.55 1225 9.62 — — 
36.0 — 一 一 一 1122 8. 81 
38.0 1134 8. 90 1444 11.3 1251 9.82 
40.0 1257 9.86 1600 12.6 1386 10.9 
42.0 1385 10.9 1764 13.8 1528 12.0 
45.0 1590 12.5 2025 15.9 1754 13.8 
48.0 1810 14.2 2304 18. 1 1995 15.7 
50.0 1968 15.4 2500 19.6 2165 17.0 
52.0 2206 17.3 2809 22.0 2433 19.1 
55.0 一 一 一 一 2620 20.5 
56.0 2463 19.3 3136 24.6 = = 
60.0 2827 22.2 3600 28.3 3118 24. 5 
63.0 3117 24. 5 3969 31.2 一 一 
65.0 3654 28.7 
67.0 3526 27.7 4489 35.2 — — 
70.0 3848 30.2 4900 38. 5 4244 33.3 
75.0 4418 34.7 5625 44. 2 4871 38.2 
80.0 5027 39. 5 6400 50. 2 5543 43.5 
© ” 指 圆 钢 的 直径 、 方 钢 的 边 长 或 六 角钢 的 对 边 距 离 。 
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2. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 允许 偏差 ( 表 2-31) 
表 2-S1 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 允许 偏差 


















































( GB/T 905 一 1994 ) (単位 : mm) 
允许 偏差 级 别 
P 8 9 10 11 12 13 
\ 称 尺寸 9 
© h8 h9 h10 h11 h12 h13 
允许 偏差 
。 0 0 0 0 0 0 
i -0.014 | -0.025 | -0.040 | -0.060 | -0.15 | -0.14 
бып 0 0 0 0 0 0 
Е -0.018 | -0.030 | -0.048 | -0.075 | -0.12 | -0.18 
0 0 0 0 0 0 
>6-10 | _oo22 | -0.036 | -0.058 | —0.090 | -0.15 | -0.22 
ОЕ" 0 0 0 0 0 0 
-0.027 | -0.043 | -0.070 | -0.110 | -0.18 | -0.27 
к 0 0 0 0 0 0 
-0.033 | -0.052 | -0.084 | -0.130 | -0.21 | -0.33 
0 0 0 0 0 0 
>30-50 | -0039 | -0.062 | -0.100 | -0.160 | -0.25 | -0.39 
0 0 0 0 0 0 
>50-80 | noe | -0.074 | -0.120 | -0.190 | -0.30 | -0.46 
① 指 圆 钢 的 直径 、 方 钢 的 边 长 或 六 角钢 的 对 边 距 离 。 




















3. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 允许 偏差 级 别 适用 范围 
( 表 2-52) 
#32-52 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 允许 偏差 
级 别 适用 范围 ( GB/T 905 一 1994) 





截面 形状 й 钢 J @ 六 角钢 
适用 级 别 8 .9 、10 11 12 10 、11 12 .13 10 、11 、12 13 
































2.4.3 锻 制 钢 棒 
1. 锻 制 钢 棒 的 截面 形状 
1) 锻 制 圆 钢 的 截面 形状 同 热 轧 圆 钢 ， 如 网 2-11a 所 示 。 
2) 锻 制 方 钢 的 截面 形状 同 热 轧 方 钢 ， 如 图 2-11b 所 示 。 
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3) 锻 制 扁 钢 的 截面 形状 同 热 轧 扁 钢 ， 如 图 2-12 所 示 。 
2. 锻 制 钢 棒 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
1) 锻 制 圆 钢 和 方 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 如 表 2-53 所 示 。 

















表 2-S3 ” 锻 制 圆 钢 和 方 钢 的 截面 尺寸 及 


理论 重量 (GB/T 908 一 2008 ) 














































































































圆 钢 公称 直径 或 | 理论 重量 /(kg/m) | 贺 钢 公称 直径 或 | 理论 重量 /(kg/m) 

方 钢 公称 边 长 /mm | рй | 方 钢 | 方 钢 公 称 边 长 mm | ри | 方 钢 
50 15.4 19.6 180 200 254 
55 18.6 23.7 190 223 283 
60 22. 2 28.3 200 247 314 
65 26.0 33.2 210 272 346 
70 30.2 38.5 220 298 380 
75 34.7 44.2 230 326 415 
80 39, 5 50.2 240 355 452 
85 44.5 56.7 250 385 491 
90 49.9 63.6 260 417 531 
95 55.6 70.8 270 449 572 
100 61.7 78.5 280 483 615 
105 68. 0 86. 5 290 518 660 
110 74. 6 95.0 300 555 707 
115 81.5 104 310 592 754 
120 88.8 113 320 631 804 
125 96. 3 123 330 671 855 
130 104 133 340 712 908 
135 112 143 350 755 962 
140 121 154 360 799 1017 
145 130 165 370 844 1075 
150 139 177 380 890 1134 
160 158 201 390 937 1194 
170 178 227 400 986 1256 


2) 锯 制 扁 钢 的 截面 尺寸 及 理论 




















ml 


E 量 如 表 2-54 所 示 。 
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2.4.4 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 
1. 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 分 类 ( 表 2-55) 
表 2-S5 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 分 类 (СВ/ T 5223. 3 一 2005 ) 








































































































分 类 方法 分 类 名 称 “| 代号 分 类 方法 分 类 名 称 | 代号 
І) 光 圆 钢 棒 | P | 按 钢 棒 表 面 形状 分 | 4) 带 肋 钢 棒 | R 
按 钢 棒 表 面 形 状 分 | 2) 螺旋 槽 钢 棒 | HG 1) 普通 松弛 
= 按 松弛 性 能 分 
3) 螺旋 肋 钢 棒 | HR 2) 低 松弛 
注 : 1. 光 圆 钢 棒 是 指 横 截 面 为 圆 形 的 钢 棒 。 
2. 螺旋 槽 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 连续 螺旋 止 槽 的 钢 棒 。 
3. 螺旋 肋 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 连续 螺旋 凸 肋 的 钢 棒 。 
4. 带 肋 钢 棒 是 指 沿 着 表面 纵向 ， 具 有 规则 间隔 的 横 肋 的 钢 棒 。 

















2. 钢 棒 的 公称 直径 、 截 面 面 积 和 理论 重量 ( 表 2-56) 
表 2-56 钢 棒 的 公称 直径 、 截 面 面 积 和 理论 重量 
(CB/T 5223. 3 一 2005 ) 

























































































表面 形 公称 直径 | 公称 截面 面积 截面 面积 /mm 理论 重量 
状 类 型 /mm /mm 最 小 最 大 /(g/m) 
6 28.3 26.8 29.0 222 
7 38. 5 36. 3 39. 5 302 
8 50. 3 47.5 51.5 394 
10 78.5 74.1 80.4 616 
JCA 11 95.0 93.1 97. 4 746 
12 113 106. 8 115.8 887 
13 133 130. 3 136. 3 1044 
14 154 145.6 157. 8 1209 
16 201 190.2 206. 0 1578 
7.1 40 39.0 41.7 314 
ваен 9 64 62.4 66.5 502 
10.7 90 87.5 93.6 707 
12.6 125 121.5 129.9 981 
КОП 6 28.3 26.8 29.0 222 
7 38.5 36.3 39.5 302 
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( 续 ) 
表面 形 公称 直径 | 公称 截面 面积 截面 面积 /mn 理论 重量 
状 类 型 /mm /mm? 最 小 最 大 /(g/m) 
8 50.3 47.5 51.5 394 
аыр 10 78.5 74.1 80.4 616 
12 113 106. 8 115.8 888 
14 154 145.6 157.8 1209 
6 28.3 26.8 29.0 222 
8 50.3 47.5 51.5 394 
10 78.5 74.1 80.4 616 
带 肋 
12 113 106. 8 115. 8 887 
14 154 145.6 157.8 1209 
16 201 190.2 206. 0 1578 



































图 2-14 螺旋 槽 御 棒 的 外形 
a) 3 条 螺旋 槽 b) 6 条 螺旋 模 








表 2-S7 螺旋 槽 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 



























































| ”外 轮廓 直径 == 导 程 及 
ай ЖЕ жый Ел 允许 偏差 
ВЕ а agp $F gea 2 ав | 00 | gg AA 
/mm /条 йж | 。 | 偏差 |” ” | 偏差 偏差 
Ж /mm /mm /mm /mm 
/mm /mm /mm /mm 
7.1 3 7.25 +0.15 0. 20 1.70 
9 6 9.15 0. 30 +0.10 | 1.50 公称 直径 
+0.10 | ,, y | +10 
10.7 6 11.10 +0.20 | 0.30 2. 00 的 10 倍 
12.6| 6 13.10 0.45 +0.15 2.20 
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4. 螺旋 肋 钢 棒 (图 2-15、 表 2-58) 





B—B 
D 
B| Ф 


2-15 螺旋 肋 钢 棒 的 外 形 


表 2-S8 ”螺旋 肋 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 




























































































ByE : 圆 尺 寸 外 轮廓 尺寸 за у= 、 
s =н Ме р 
直径 | 量 | 基 圆 直径 | 允许 偏差 | 外 轮廓 直 | 允许 偏差 Aa тес 
/mm /条 DI /mm /mm 径 D/mm /mm /mm /mm 

6 5.80 6.30 2.20 ~2. 60 40 ~50 

7 6.73 7.46 +0.15 2. 60 ~3. 00 50 ~ 60 
+0.10 

8 7.75 8.45 3.00 ~3. 40 60 ~70 

4 

10 9,75 10.45 3. 60 ~4. 20 70 ~ 85 

12 11.70 12. 50 +0. 20 4.20 ~ 5.00 |85 ~ 100 
+0. 15 

14 13. 75 14. 40 5.00 ~ 5.80 |100 ~ 115 












































[2-16 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 的 外 形 
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表 2-59 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 (CB/T 5223. 3 一 2005 ) 









































W£ d 横 助 高 | 纵 肋 高 h 同 距 7 ”| 横 肋 末端 最 
公称 KERA 
W Ай | 允许 | 公称 | 允许 | 公称 | 允许 PEASE е 允许 | 称 周 长 的 
Zmm| 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | bmm |a/mm | 尺寸 | 偏差 |10% 弦 长 ) 

/mm | /mm | /mm | /mm | /mm | /mm /mm | /mm /mm 
6 | 5.8 +04 0.5 | ょ 0.3| 0.6 |+03 0.4 | 1.0 4 1.8 
0.4 
8 ТТ 0.7 pa 0.8 |+*0.5 0.6 | 1.2 15.5 2.5 
10 | 9.6 0.5 1.0 | ょ 0.4| 1 +*0.6 1.0 | 1.5 7 |+0.5 3.1 
+0. 
12 11.5 1.2 ja 1.2 Ys2 | 15 8 3:7 
14 | 13.4 1.4 СА 1.4 | +0.8 1.2 | 1.8 9 4.3 
16 15.4 1.5 : 1.5 12 | 1.8 | 10 5.0 


























6. 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 (图 2-17、 表 2-60) 


表 2-60 无 纵 肋 带 







































































图 2-17 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 的 外 形 











肋 钢 棒 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 

















公称 | Ей а | ЖРА d, 横 助 高 ヵ ШЕ L 
В 横 肋 宽 
E | 公称 尺 | 人 允许 偏 | 公称 尺 | 人 允许 偏 | 公称 尺 | 人 允许 偏 БУШ 公称 尺 | 允许 偏 
/mm 寸 /mm | 差 /mm | 寸 /mm | 差 /mm | 寸 /mm | Ž/mm 二 /mm | 差 /mm 
6 全 +0.4 | 6.2 +0.4 | 0.5 +0.3 0.4 4 
+0.4 +0.5 
8 7.9 +0.5 | 8.3 +0.5 | 0.7 В 0.6 5.5 
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(Ж) 
公称 EAN а, KEN d, 横 肋 高 h 间距 L 
横 肋 宽 
径 | 公称 尺 | 多 许 偏 | 公称 尺 | 多 许 偏 | 公称 尺 | 多 许 偏 | ，， | 公称 尺 | 允许 
/mm 寸 /mm | 差 /mm | 寸 /mm | 差 /mm | 寸 /mm | 差 /mm 二 /mm | 差 /mm 
10 9.4 10.3 1.0 +0.4 1.0 7 
12 11.3 12.3 1.2 1.2 8 
+0. 5 +0. 5 +0.4 +0.5 
14 13 14.3 1.4 1.2 9 
-0.5 
16 15 16.3 1:5 1.2 10 
2.5 钢丝 
2.5.1 一 般 用 途 低 碳 钢丝 
1. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 ( 表 2-61) 
表 2-61 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 
分 类 方法 | 类 别 代 号 分 类 方法 | 类 别 代 5 
冷 拉 钢丝 WCD 普通 I 
交 货 状态 | 退火 钢丝 TA 途 制 钉 I 
镀 锌 钢丝 SZ 建筑 亚 




















2. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 (K 2-62) 




















表 2-62 一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 
(单位 : mm) 
钢丝 直径 允许 偏差 钢丝 直径 允许 偏差 
ミ 0.30 +0.01 >1. 60 ~3. 00 +0. 04 
>0.30 ~ 1. 00 +0. 02 >3. 00 - 6.00 +0. 05 
>1.00 ~ 1.60 +0. 03 >6. 00 +0. 06 
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3. 一 般 用 途 镀 锌 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 ( 表 2-63 ) 




















表 2-63 一 般 用 途 镀 锌 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 
(单位 : mm) 
钢丝 直径 允许 偏差 钢丝 直径 允许 偏差 
<0.30 +0.02 >1.60 ~3. 00 +0. 06 
>0.30 ~ 1. 00 +0. 04 >3.00 - 6.00 +0. 07 
>1.00 -1.60 ェ 0.05 >6.00 +0. 08 











4. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 捆 的 内 径 ( 表 2-64) 























表 2-64 一 般 用 途 低 碳 钢丝 捆 的 内 径 (単位 . mm) 
钢丝 直径 =1.00 >1.00 -3.00 | >3. 00 - 6. 00 >6.00 
钢丝 捆 内 径 100 ~ 300 250 ~ 560 400 ~ 700 双方 协议 








5. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 捆 的 重量 、 根 数 及 单 根 最 低 重 量 ( 表 2- 













































































65) 
表 2-65 一 般 用 途 低 碳 钢丝 捆 的 重量 、 根 数 及 单 根 最 低 重量 
PPS й 准 dH 非 标准 拥 最 

拥 重 /kg | 每 拥 根 数 不 多 于 “| 单 根 最 低 重量 /kg | 低 重 量 /kg 

<0. 30 5 6 0.2 0.5 
>0. 30 ~0. 50 10 5 0.5 1 
>0. 50 ~ 1. 00 25 4 1 2 
>1.00 ~ 1. 20 25 3 2 25 
>1.20 -3.00 50 3 3 3.5 
>3. 00 ~ 4. 50 50 3 4 6 
>4. 50 ~ 6. 00 50 2 4 8 

2.5.2 重要 用 途 低 碳 钢丝 


1. 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 ( 表 2-66) 
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表 2-66 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 分 类 及 代号 (YB/T 5032—2006) 

























































































类 别 表面 情况 代 号 
I 类 Zd 
I% Zg 
2. 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 (22-67) 
表 2-67 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 直径 及 允许 偏差 
( YB/T 5032 一 2006 ) ( 単位, mm) 
允许 偏差 允许 偏差 
公称 直径 公称 直径 
光 面 钢丝 镀 锌 钢丝 光 面 钢丝 镀 锌 钢丝 
0.30 1.80 
2. 00 
А +0. 04 +0. 08 
+0. 02 2.30 + 0. 04 
0. 50 – 0. 02 – 0. 06 
2.60 
0. 60 3. 00 
0. 80 3.50 
1. 00 4. 00 
+0. 06 +0. 09 
1.20 土 0. 03 4.50 +0.05 
一 0. 02 一 0. 07 
1. 40 5.00 
1.60 6. 00 





з. 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 盘 重 ( 表 2-68 ) 

















表 2-68 重要 用 途 低 碳 钢丝 的 盘 重 ( YB/T 5032—2006) 
































公称 直径 /mm 盘 重 /kg> 公称 直径 /mm 盘 重 /kg> 
0. 30 ~0. 40 0.3 >1.00 ~ 1. 60 5 
> 0.40 ~ 0. 60 0. 5 > 1.60 ~ 3. 50 10 
> 0.60 ~ 1. 00 1 >3. 50 ~6. 00 20 
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2.5.3 冷 拉 钢丝 
冷 拉 钢丝 的 尺寸 、 截 面 面 积 及 理论 重量 ( 表 2-69 ) 
表 2-69 冷 拉 钢 丝 的 尺寸 、 截 面 面 积 及 理论 重量 (GB/T 342—1997) 


































































































公称 圆 形 方形 六 角形 
尺寸 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 
/mm /mm \/(kg/1000m)| /mm レル (kg/1000m)| /mm K(kg/1000m) 
0. 050 | 0.0020 0.016 

0.055 | 0.0024 0.019 

0.063 | 0. 0031 0. 024 

0.070 | 0. 0038 0. 030 

0.080 | 0. 0050 0. 039 

0.090 | 0. 0064 0. 050 

0.10 | 0.0079 0. 062 

0.11 | 0. 0095 0. 075 

0.12 | 0.0113 0. 089 

0.14 | 0.0154 0. 121 

0.16 | 0. 0201 0. 158 

0.18 | 0. 0254 0. 199 

0.20 | 0.0314 0. 246 

0.22 | 0.0380 0. 298 

0.25 | 0. 0491 0. 385 

0.28 | 0.0616 0. 484 

0.30* | 0. 0707 0. 555 

0.32 | 0. 0804 0. 631 

0.35 | 0.096 0. 754 

0.40 | 0.126 0. 989 

0.45 | 0. 159 1. 248 
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(8) 

公称 圆 形 方形 六 角形 

KT | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 
mm | /mm |¿(ke/1000m)| /mm2 レル (kg1000m)| /mm レル (kg/1000m) 
0.50 0.196 1. 539 0. 250 1. 962 

0. 55 0. 238 1. 868 0. 302 2.371 
0. 60 * 0. 283 2. 22 0. 360 2. 826 

0.63 0.312 2.447 0. 397 3.116 

0. 70 0. 385 3. 021 0. 490 3. 846 

0. 80 0. 503 3.948 0. 640 5. 024 

0. 90 0. 636 4. 993 0. 810 6. 358 

1. 00 0. 785 6. 162 1. 000 7. 850 

1.10 0. 950 7. 458 1.210 9. 498 

1.20 1. 131 8.878 1. 440 11. 30 

1.40 1. 539 12. 08 1. 960 15. 39 

1.60 2.011 15. 79 2.560 20. 10 2.217 17.40 
1. 80 2.545 19. 98 3.240 25. 43 2.806 22.03 
2.00 3. 142 24. 66 4. 000 31.40 3. 464 27.20 
2.20 3. 801 29. 84 4. 840 37. 99 4. 192 32.91 
2.50 4. 909 38. 54 6. 250 49. 06 5.413 42. 49 
2. 80 6. 158 48. 34 7. 840 61. 54 6. 790 53. 30 
3. 00 ° 7. 069 55. 49 9. 000 70. 65 7.795 61.19 
3. 20 8. 042 63. 13 10. 24 80. 38 8. 869 69. 62 
3. 50 9. 621 75. 52 12.25 96.16 10.61 83. 29 
4. 00 12. 57 98. 67 16. 00 125.6 13. 86 108. 8 
4. 50 15. 90 124. 8 20. 25 159. 0 17. 54 137.7 
5.00 19. 64 154. 2 25. 00 196. 2 21.65 170. 0 
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(Ж) 
公称 圆 形 方形 六 角形 
尺寸 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 面积 | 理论 重量 
mm | /mm (kg/1000m)| /mm? レレ (kg/1000m)| /mm レル (kg/1000m) 
5.50 | 23.76 186. 5 30.25 237.5 26. 20 205.7 
6.00* | 28.27 221.9 36. 00 282.6 31.18 244. 8 
6.30 | 31.17 244.7 39. 69 311.6 34. 38 269.9 
7.00 | 38.48 302.1 49. 00 384. 6 42. 44 333.2 
8.00 | 50.27 394. 6 64. 00 502. 4 55. 43 435. 1 
9.00 | 63.62 499.4 81.00 635. 8 70. 15 550. 7 
10.0 | 78. 54 616.5 100. 00 785.0 86. 61 679.9 
11.0 | 95.03 746.0 
12.0 | 113.1 887. 8 
14.0 | 153.9 1208. 1 
16.0 | 201.1 1578. 6 
注 : 1. 表 中 的 理论 重量 是 按 密度 为 7. 85g/cm? 计算 的 ， 对 特殊 合金 钢丝 ， 在 计 
算 理论 重量 时 应 采用 相应 牌号 的 密度 。 
2. 表 内 尺寸 一 栏 ， 对 于 圆 钢 丝 表示 直径 ， 对 于 方 钢丝 表示 边 长 ， 对 于 六 角 
钢丝 表示 对 边 距 离 。 
3. 表 中 的 钢丝 直径 系列 采用 R20 优先 数 系 ， 其 中 “ x* ”符号 系列 补充 的 





R40 优先 数 系 中 的 优先 数 系 。 
2.5.4 预 应 力 混凝土 用 钢丝 
1. 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 及 代号 ( 表 2-70) 


























表 2-70 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 及 代号 (GB/T 5223—2002) 
分 类 方法 类 別 К 号 || 分 类 方法 类 別 代 号 
冷 拉 钢丝 WCD 光 圆 钢丝 
加 工 状 态 | ” 低 松弛 钢丝 WLR 外形 螺旋 钢丝 H 

普通 松弛 钢丝 WNR 刻 痕 钢丝 1 
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2. 预 应 力 混凝土 用 光 圆 钢丝 的 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-71 ) 
表 2-71 预 应 力 混凝土 用 光 圆 钢丝 的 尺寸 及 理论 
重量 ( GB/T 5223—2002) 





















































公称 直径 /mm 直径 允许 偏差 /mm | 公称 截面 面积 /mm2 | 理论 重量 /( g/m) 

3.00 7.07 55. 5 
+0. 04 

4.00 12. 57 98. 6 

5.00 19. 63 154 

6. 00 28.27 222 
+0. 05 

6.25 30. 68 241 

7.00 38. 48 302 

8. 00 50. 26 394 

9. 00 63. 62 499 
+0.06 

10. 00 78. 54 616 

12. 00 113.1 888 











3. 预 应 力 混凝土 用 螺旋 肋 钢 丝 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-72) 
表 2-72 ” 预 应 力 混凝土 用 螺旋 肋 钢 丝 的 尺寸 及 
允许 偏差 (GB/T 5223—2002) 





































































































基 圆 尺寸 外 轮廓 尺寸 。 | 单 肋 尺 寸 len 
ATEI ШШ; — -一 一 一 = 
yny | 基 圆 直径 | 允许 偏差 外 轮廓 直径 允许 偏差 | ”宽度 导 程 
/mm | 数量 /条 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm 
4. 00 4 3.85 4.25 0. 90 -1.3024 ~ 30 
4. 80 4 4.60 5.10 
1. 30 ~ 1. 70/28 ~ 36 
5. 00 4 4. 80 5.30 +0.05 
6. 00 4 5.80 6.30 30 ~ 38 
1. 60 ~ 2. 00 
6. 25 4 6. 00 +0. 05 6. 70 30 -40 
7. 00 4 6.73 7.46 1.80 ~2. 20 | 35 -45 
8. 00 4 J 8.45 2.00 ~2. 40 40 -50 
+0.10 
9. 00 4 8.75 9.45 2. 10 ~2. 70 | 42 ~ 52 
10. 00 4 9.75 10. 45 2.50 ~ 3.00 | 45 ~ 58 
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4. 预 应 力 混凝土 用 三 面 刻 痕 钢 丝 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-73 ) 
表 2-73 预 应 力 混凝土 用 三 面 刻 痕 钢丝 的 尺寸 及 允许 
偏差 (GB/T 5223—2002) 






























































| 刻 痕 深度 刻 痕 长 度 节 HE 
公称 直径 = — - 
PON 公称 深度 | 允许 偏差 | 公称 长 度 | 允许 偏差 | 公称 节 距 | 允许 偏差 
/mm /mm /mm /mm /mm /mm 
<5. 00 0. 12 3.5 5.5 
+0.05 +0.05 +0.05 
>5. 00 0.15 5.0 8.0 
Е. 公称 直径 指 截面 面 积 等 同 于 光 圆 钢丝 截面 函 





















































2.5.5 预 应 力 混 凝 土 用 低 合 金 钢 丝 
1. 预 应 力 混凝土 用 低 合金 钢丝 的 分 类 ( 表 2-74) 
表 2-74” 预 应 力 混凝土 用 低 合 金 钢丝 的 分 类 (YB/T 038—1993) 


分 类 方法 


说 


明 


积 时 所 对 应 的 直径 。 




















以 强度 1) YD800 指 抗 拉 强 度 为 800MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合 金 钢丝 
| 2) YD1000 指 抗 拉 强 度 为 1000MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合 
3) YD1200 指 抗 拉 强 度 为 1200MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 光 面 低 合金 钢丝 














金 钢丝 


FT 3 
日 























1) 光 面 钢丝 





按 表面 














形状 分 2) 轧 痕 钢丝 YZD1000 指 抗 拉 强 度 1000MPa 级 的 预 应 力 混凝土 用 轧 痕 低 


合金 钢丝 





注 :“Y” 为 预 应 力 的 “ 预 ” 字 汉语 拼音 字 头 ,“D” 为 低 合金 的 “ 低 ” 




























































































字 汉 语 
拼音 字 头 ,“Z” 为 轧 痕 的 “ 轧 ” 字 汉语 拼音 字 头 。 
2. 光 面 钢丝 的 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-75) 
表 2-75 ” 光 面 钢丝 的 尺寸 及 理论 重量 (YB/T 038—1993) 
公称 直径 /mm 允许 偏差 /mm 公称 截面 面积 /mm2 | 理论 重量 / (g/m) 
+0.08 
5.0 19. 63 154.1 
一 0. 04 
+0. 10 
7.0 38. 48 302. 1 
-0.10 
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3. 轧 痕 钢丝 的 尺寸 及 允许 偏差 (2-18, 2-76) 





Ар АА 
TS 
А! 
аг" R ү B—B 
аг 
Ble 


2-18 #122 


22-76 ”和 轧 瘦 钢丝 的 尺寸 及 允许 偏差 (YB/T 038—1993) 
尺寸 | 直径 d | URRE h | 轧 痕 圆柱 半径 尺 | PUREE. | 理论 重量 /( g/m) 
/mm 7.0 0.30 8 7.0 302. 1 


允许 偏差 +0.5 +8.7 
+0.10 +0. 05 +0. 5 
/mm -1.0 -8.6 


注 : 1. 钢丝 直径 及 允许 偏差 用 重量 法 测定 ， 计 算 钢 丝 理论 重量 时 的 密度 为 
7. 85g/ cm 。 
2. 同一 截面 上 两 个 轧 痕 相 对 错位 和 2mm。 
2.5.6 中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 
1. 中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 ( 表 2-77) 
表 2-77 ”中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 的 分 类 (YB/T 156—1999) 



















































































分 美方 法 分 类 名 称 代号 

РРА 1) 光 面 钢丝 PW 
安 状态 

2) 变形 钢丝 DW 

1) 620/800 = 

















按 规定 塑性 延伸 强度 К, :与 抗 拉 强度 R. 的 2) 780/970 = 








对 应 值 分 3) 980/1270 = 





4) 1080/1370 = 
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2. 中 强度 预 应 力 混凝土 用 光 面 钢丝 的 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2- 
78 ) 
表 2-78 ”中 强度 预 应 力 混凝土 用 光 面 钢丝 的 尺寸 及 理论 
重量 (YB/T 156—1999) 



















































































































































































钢丝 公称 直径 /mm | 直径 允许 偏差 /mm | 公称 截面 面积 /mm2 | 理论 重量 /( kg/m) 
4.0 12. 57 0. 099 
5.0 +0.05 19. 63 0.154 
6.0 28.27 0.222 
7.0 38. 48 0.302 
8.0 +0.06 50. 26 0. 394 
9.0 63. 62 0. 499 
注 : 1. 计算 钢丝 理论 重量 时 ， 钢 的 密度 为 7. 85g/cm 。 
2. 公称 直径 是 指 与 公称 截面 面积 相对 应 的 直径 。 
3. 三 面 刻 痕 钢丝 (网 2-19、 表 2-79 ) 
图 2-19 三 面 刻 痕 钢丝 
表 2-79 三 面 刻 痕 钢丝 的 尺寸 及 允许 偏差 
( YB/T 156—1999) (单位 : mm) 
2 刻 痕 尺寸 
深度 长 度 > WE L> 
<5. 00 0. 12 +0.05 3.5 5.5 
>5. 00 0. 15 +0.05 5.0 8.0 











注 : 1. 钢丝 的 截面 面积 和 单 重 与 光 面 钢丝 相同 。 
2. 5b/L 值 不 小 于 0.5。 
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4. 螺旋 肋 钢丝 (图 2-20、 表 2-80) 


图 2-20 ”螺旋 肋 钢丝 








表 2-80 ”螺旋 肋 钢丝 的 尺寸 及 允许 偏差 (YB/ Т 156 一 1999 ) 


















































県 旋 肪 公称 尺 寸 
公称 直径 | 螺旋 肋 
yw /如 | 基 圆 直 径 外 轮廓 直径 单 肋 尺 二 螺旋 肋 导 程 
/mm 数 量 / 条 
D ,/mm D/mm | 宽度 a/mm 高度 mm c/ mm 
3.85 + 4.25 + 1. 00 ~ 0.20 + 
4.0 4 32 ~ 36 
0. 05 0.05 1.50 0.05 
4.80 + 5.40 + 1.20 ~ 0. 25 + 
5.0 4 34 ~ 40 
0. 05 0.10 1. 80 0. 05 
5.80 + 6. 50 + 1. 30 ~ 0.35 + 
6.0 4 38 ~ 45 
0. 05 0.10 2.00 0. 05 
6. 70 + 7.50 + 1. 80 ~ 0.40 + 
7.0 4 35 ~ 56 
0. 05 0.10 2.20 0. 05 
7.70 + 8.60 + 1. 80 ~ 0.45 + 
8.0 4 55 - 65 
0. 05 0.10 2.40 0. 05 
8.60 + 9.60 + 2. 00 ~ 0.45 + 
9.0 6 72 ~ 90 
0. 05 0.10 2. 50 0. 05 


u 


2.6 








E: 螺旋 肋 截 面 形状 为 梯形 。 


型 钢 





2.6.1 热 轧 型 钢 
1. 热 轧 工 字 钢 和 槽 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-81) 
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表 2-81 热 轧 工 字 钢 和 槽 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 706 一 2008 ) 
尺寸 /mm 人 允许 偏差 /mm 图 示 
КУ <100 +1.5 
高度 
А 100 ~ <200 +2.0 
1 
200 ~ <400 +3.0 
2400 +4.0 
<100 +1.5 
100 ~ <150 +2.0 
腿 宽度 | 150 ~ <200 +2.5 
b 200 - <300 +3.0 = 
300 ~ <400 +3.5 
>400 +4.0 
<100 +0. 4 
100 <200 +0. 5 
腰 厚 度 
И 200 ~ <300 +0.7 
300 ~ <400 +0. 8 
2400 +0.9 
Б 
= = 
外 缘 斜 度 Т=1.5%Ь 可 
7 2Т<2.5%Ь ~q F 
= 
ad L 
À À 
j 1 
ер када, е 1 
弯 腰 挠 度 W W<0. 15d ' 
yw W W 
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(2) 
毎 米 容 曲 度 送 差 s 
工 字 钢 2mm, 总 弯曲 度 误 差 
«КЛЕО. 20% 
弯曲 度 适用 于 上 下 ,左右 大 弯曲 
FKE 2 < 
Л 3mm, 总 弯曲 度 误差 





= ДЕЛЕ 0. 30% 











2. 热 轧 角钢 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-82) 。 
22-82 热 轧 角钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 706 一 2008) 



































































































































页 н Бш в яж 
等 边 角 钢 不 等 边 角 钢 
边 宽度 2D<56 | ょ 0.8 +0.8 
i >56 ~90 +1.2 +1.5 
边 宽 度 
>90 ~ 140 +1.8 +2.0 
B,b/mm 
>140 ~200 +2.5 +2.5 
= d а d 
> 200 +3. 5 +3.5 "Э 
边 宽度 由 大 56 +0.4 `> ` 
Ө >56 -90 +0. 6 
边 厚 度 b b 
D >90 ~ 140 +0.7 
mm | >140 -200 +1.0 
>200 +1.4 
项 端 直角 @<50' 
a Fe 
每 米 弯 曲 度 误差 
<3mm, 总 弯曲 度 
ар iF I 5 жй 
写 曲 度 | на 适用 于 上 下 ,左右 大 弯曲 
误差 < 总 长 度 的 
0. 30% 








D 不 等 边 角 钢 按 长 边 宽度 В, 
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3. 热 轧 工 型 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (K 2-83) 
表 2-83 ВІ 型钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 706—2008) 



























































项 H 允许 偏差 /mm 图 示 
边 宽度 
+4. 0 
B,b 
ы +1.6 
长 边 厚度 
一 0.4 
+2.0 
边 =20 5А 
4) 短 边 
= +2. 0 
Ё | 厚度 >20 -30 
– 0. 5 
d/ тт 
+2. 5 
>30 ~ 35 
一 0.6 
垂直 度 
Т<2.5%Ь 
Т 了 
ы =L 
ї 
长 边 平 直 度 
W<0. 150 
wW 
W 
FXE HERAS 
容 曲 度 3mm, 总 弯曲 度 误差 | 适用 于 上 下 .左右 大 弯曲 





J 0. 30% 








第 2 章 


常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 


・201・ 








4. 热 轧 工 字 钢 的 规格 及 理论 重量 (K 2-84) 
表 2-84 ” 热 轧 工 字 钢 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 706 一 2008 ) 

















































































































Г 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
Fi 
h b d t /cm /( kg/m ) 
10 100 68 4.5 7.6 14.345 11.261 
12 120 74 5.0 8.4 17.818 13.987 
12.6 126 74 5.0 8.4 18.118 14. 223 
14 140 80 5.5 9.1 21.516 16. 890 
16 160 88 6.0 9.9 26. 131 20. 513 
18 180 94 6. 5 10.7 30. 756 24. 143 
20а 100 7.0 35. 578 27.929 
200 11.4 
20b 102 9.0 39. 578 31. 069 
22a 110 Tes 42. 128 33. 070 
220 12.3 
22b 112 9.5 46. 528 36. 524 
24a 116 8.0 47.741 37. А77 
240 
24 118 10.0 52. 541 41. 245 
13.0 
25а 116 8.0 48. 541 38. 105 
250 
25b 118 10.0 53. 541 42. 030 
27a 122 8.5 54. 554 42. 825 
270 
27 124 10.5 59. 954 47. 064 
13:7 
28a 122 8.5 55. 404 43. 492 
280 
28 124 10.5 61. 004 47. 888 
30a 126 9.0 61. 254 48. 084 
30b 300 128 11.0 14. 4 67. 254 52. 794 
30c 130 13.0 73. 254 57. 504 
32а 130 9.6 67. 156 52: 717 
320 15.0 
32b 132 11.5 73. 556 57.741 















































































































































・202 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
( 续 ) 

ба 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

i h b d t /em / (kg/m) 
32c 320 134 13.5 15.0 79.956 62.765 
36a 136 10.0 76. 480 60. 037 
36Ь 360 138 12.0 15.8 83. 680 65. 689 
36c 140 14.0 90. 880 71.341 
40a 142 10.5 86. 112 67. 598 
40b 400 144 12.5 16.5 94. 112 73. 878 
40c 146 14.5 102. 112 80. 158 
45a 150 11.5 102. 446 80. 420 
45b 450 152 13.5 18.0 111. 446 87. 485 
45c 154 15.5 120. 446 94. 550 
50a 158 12.0 119. 304 93. 654 
50b 500 160 14.0 20. 0 129. 304 101. 504 
50c 162 16. 0 139. 304 109. 354 
55a 166 12.5 134. 185 105. 335 
55b 550 168 14.5 145. 185 113. 970 
55c 170 16.5 156. 185 122. 605 

21.0 

56a 166 12.5 135. 435 106. 316 
56b 560 168 14.5 146. 635 115. 108 
56c 170 16.5 157. 835 123. 900 
63a 176 13.0 154. 558 121. 407 
63b 630 178 15.0 22.0 167. 258 131. 298 
63c 180 17.0 179. 858 141. 189 
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5. ЗАД НАЛЕ Л р ( 表 2-85 ) 
32-85 ЗНАЈ Лр а (GB/T 706—2008) 
е 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
h b d t /em /(kg/m) 
5 60 37 4,5 7.0 6. 928 5. 438 
6.3 63 40 4.8 759 8. 451 6. 634 
6. 5 65 40 4.3 7..9 8. 547 6. 709 
8 80 43 5.0 8.0 10. 248 8. 045 
10 100 48 5.3 8.5 12. 748 10. 007 
12 120 53 5.5 9.0 15. 362 12. 059 
12.6 126 53 5.5 9.0 15. 692 12. 318 
14а 58 6.0 18. 516 14. 535 
140 9. 5 
14b 60 8.0 21.316 16. 733 
1ба 63 6. 5 21. 962 17. 24 
160 10.0 
16b 65 8.5 25. 162 19. 752 
18а 68 7.0 25. 699 20. 174 
180 10. 5 
18b 70 9.0 29. 299 23. 000 
20a 73 7.0 28. 837 22. 637 
200 11.0 
20b 75 9.0 32. 837 25. 777 
22а 77 7.0 31. 846 24. 999 
220 11. 5 
22 79 9.0 36. 246 28. 453 
24а 78 7.0 34. 217 26. 860 
24 240 80 9.0 39. 017 30. 628 
24c 82 11.0 43.817 34. 396 
12.0 
25а 78 7.0 34. 917 27.410 
25b 250 80 9.0 39.917 31, 355 
25с 82 11.0 44. 917 35. 260 





























































































































・204・ 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 

"e 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

h b d t /em /(kg/m) 
27a 82 7.5 39. 284 30. 838 
27b 270 84 9.5 44. 684 35. 077 
27c 86 11.5 50. 084 39. 316 

12.5 

28a 82 7.5 40.034 31.427 
28b 280 84 9.5 45. 634 35.823 
28c 86 11.5 51. 234 40. 219 
30a 85 7.5 43. 902 34. 463 
30b 300 87 9.5 13.5 49. 902 39. 173 
30c 89 11.5 55. 902 43. 883 
32a 88 8.0 48. 513 38. 083 
32b 320 90 10.0 14.0 54.913 43. 107 
32c 92 12.0 61.313 48.131 
36a 96 9.0 60.910 47.814 
36b 360 98 11.0 16.0 68.110 53. 466 
36с 100 13.0 75.310 59. 118 
40а 100 10. 5 75. 068 58. 928 
40Ь 400 102 12.5 18.0 83. 068 65. 208 
40е 104 14.5 91. 068 71. 488 

















6. 热 轧 等 边 角 钢 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-86) 
表 2-86 ” 热 轧 等 边 角 钢 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 706—2008) 

















Ja 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
b d /cm /(kg/m) /(m°/m) 
3 1. 132 0. 889 0. 078 
2 20 
4 1.459 1. 145 0.077 
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(Ж) 
mE 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
с b d /cm /(kg/m) /(m?°/m) 
3 1. 432 1. 124 0. 098 
2.5 25 
4 1.859 1. 459 0. 097 
3 1. 749 1. 373 0. 117 
3.0 30 
4 2.276 1. 786 0. 117 
3 2. 109 1. 656 0.141 
3.6 36 4 2.756 2. 163 0.141 
5 3. 382 2. 654 0. 141 
3 2. 359 1. 852 0. 157 
4 40 4 3. 086 2. 422 0. 157 
5 3.791 2. 976 0. 156 
3 2. 659 2. 088 0.177 
4 3.486 2. 736 0.177 
4.5 45 
5 4.292 3. 369 0.176 
6 5.076 3. 985 0.176 
3 2.971 2. 332 0. 197 
4 3. 897 3. 059 0. 197 
5 50 
5 4. 803 3. 770 0. 196 
6 5. 688 4. 465 0. 196 
3 3. 343 2. 624 0. 221 
4 4. 390 3. 446 0. 220 
5 5.415 4. 251 0. 220 
5.6 56 
6 6.420 5. 040 0. 220 
7 7.404 5.812 0.219 
8 8.367 6. 568 0.219 
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( 续 ) 
аы 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
I b d /em? /(kg/m) /(m?/m) 
5 5.829 4. 576 0. 236 
6 6.914 5.427 0. 235 
6 60 
7 7.977 6. 262 0. 235 
8 9.020 7.081 0. 235 
4 4.978 3.907 0. 248 
5 6.143 4. 822 0. 248 
6 7.288 5. 721 0. 247 
6.3 63 
T 8.412 6. 603 0. 247 
8 9.515 7. 469 0. 247 
10 11. 657 9. 151 0. 246 
4 5.570 4. 372 0. 275 
5 6. 875 5. 397 0. 275 
7 70 6 8. 160 6. 406 0. 275 
7 9. 424 7. 398 0. 275 
8 10. 667 8. 373 0. 274 
5 7.412 5.818 0. 295 
6 8.797 6. 905 0. 294 
7 10. 160 7.976 0. 294 
729 75 
8 11. 503 9. 030 0. 294 
9 12. 825 10. 068 0. 294 
10 14. 126 11. 089 0. 293 
5 7.912 6. 211 0. 315 
8 80 6 9.397 7.376 0.314 
7 10. 860 8. 525 0.314 
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(Ж) 
аы 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
7 b d /em /(kg/m) /(m?/m) 
8 12. 303 9. 658 0. 314 
8 80 9 13. 725 10. 774 0. 314 
10 15. 126 11. 874 0. 313 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
9 90 
9 15. 566 12. 219 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
12 20. 306 15. 940 0. 352 
6 11. 932 9. 366 0. 393 
7 13. 796 10. 830 0. 393 
8 15. 638 12. 276 0. 393 
9 17. 462 13. 708 0. 392 
10 100 
10 19. 261 15. 120 0. 392 
12 22. 800 17. 898 0. 391 
14 26. 256 20. 611 0. 391 
16 29. 627 23. 257 0. 390 
7 15. 196 11. 928 0. 433 
8 17. 238 13. 535 0. 433 
11 110 10 21. 261 16. 690 0. 432 
12 25. 200 19. 782 0. 431 
14 29. 056 22. 809 0. 431 
8 19. 750 15. 504 0. 492 
12. 5 125 
10 24. 373 19. 133 0. 491 




















· 208. 建筑 五 金 实 用 手册 





































































































( 续 ) 
йы RER / тт 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
БЕХ b d /cm /(kg/m) /(m/m) 
12 28. 912 22. 696 0.491 
12.5 125 14 33. 367 26. 193 0. 490 
16 37. 739 29. 625 0. 489 
10 27. 373 21. 488 0.551 
12 32. 512 25. 522 0. 551 
14 140 
14 37. 567 29. 490 0. 550 
16 42. 539 33. 393 0. 549 
8 23. 750 18. 644 0. 592 
10 29. 373 23. 058 0. 591 
12 34. 912 27. 406 0. 591 
15 150 
14 40. 367 31. 688 0. 590 
15 43. 063 33. 804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 
10 31. 502 24. 729 0. 630 
12 37. 441 29. 391 0. 630 
16 160 
14 43. 296 33. 987 0. 629 
16 49. 067 38. 518 0. 629 
12 42. 241 33. 159 0. 710 
14 48. 896 38. 383 0. 709 
18 180 
16 55. 467 43. 542 0. 709 
18 61. 065 48. 634 0. 708 
14 54. 642 42. 894 0. 788 
20 200 16 62. 013 48. 680 0. 788 
18 69. 301 54. 401 0. 787 
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(Ж) 
з 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
b d /em /(kg/m) /(m?/m) 
20 76. 505 60. 056 0. 787 
20 200 
24 90. 661 71. 168 0. 785 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76. 752 60. 250 0. 866 
20 84. 756 66. 533 0. 865 
22 220 
22 92. 676 72. 751 0. 865 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
18 87. 842 68. 956 0. 985 
20 97. 045 76. 180 0. 984 
24 115. 201 90. 433 0. 983 
26 124. 154 97. 461 0. 982 
25 250 
28 133. 022 104. 422 0. 982 
30 141. 807 111.318 0. 981 
32 150. 508 118. 149 0. 981 
35 163. 402 128. 271 0. 980 

















7. 热 轧 不 等 边 角 钢 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-87) 
表 2-87 ” 热 轧 不 等 边 角 钢 尺寸 规格 及 理论 重量 (GB/T 706—2008) 
























































JE 截面 尺寸 /mm 堆 面 面积 理论 重量 外 表面 积 
=i 
B b d /сш? /( kg/m ) /(m°/m) 
3 1. 162 0. 912 0. 080 
2.5/1.6 25 16 
4 1. 499 1. 176 0. 079 
3 1. 492 1. 171 0. 102 
3.2/2 32 20 
4 1. 939 1. 522 0. 101 












































































































































2210. 建筑 五 金 实用 于 大 
(2%) 
ya 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
ic] 
B b d /em” /(kg/m) /(m/m) 
3 1. 890 1.484 0. 127 
4/2.5 40 25 
4 2.467 1.936 0. 127 
3 2. 149 1.687 0. 143 
4. 5/2. 8 45 28 
4 2. 806 2. 203 0. 143 
3 2.431 1.908 0.161 
5/3.2 50 32 
4 3.177 2.494 0. 160 
3 2.743 2. 153 0. 181 
5.6/3. 6 56 36 4 3. 590 2.818 0. 180 
5 4. 415 3. 466 0. 180 
4 4. 058 3.185 0. 202 
5 4. 993 3. 920 0. 202 
6. 3/4 63 40 
6 5. 908 4. 638 0. 201 
7 6. 802 5. 339 0. 201 
4 4. 547 3. 570 0. 226 
5 5.609 4. 403 0. 225 
7/4. 5 70 45 
6 6.647 5.218 0.225 
7 7.657 6.011 0.225 
5 6. 125 4. 808 0. 245 
6 7.260 5. 699 0.245 
7.5/5 75 50 
8 9. 467 7. 431 0. 244 
10 11. 590 9. 098 0. 244 
5 6. 375 5. 005 0. 255 
8/5 80 50 6 7.560 5.935 0.255 
7 8.724 6. 848 0.255 
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( 续 ) 
ya 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 外 表面 积 
B b d /сш^ /(kg/m) /(m/m) 
8/5 80 50 8 9.867 7.745 0.254 
5 7.212 5.661 0.287 
6 8.557 6.717 0.286 
9/5.6 90 56 
7 9.880 7.756 0.286 
8 11.183 8.779 0.286 
6 9.617 7.550 0. 320 
7 11.111 8. 722 0. 320 
10/6. 3 100 63 
8 12. 534 9. 878 0. 319 
10 15. 467 12. 142 0. 319 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
10/8 100 80 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
6 10. 637 8.350 0.354 
7. 12.301 9. 656 0. 354 
11/7 110 70 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
7 14. 096 11. 066 0. 403 
8 15. 989 12. 551 0. 403 
12. 5/8 125 80 
10 19.712 15. 474 0. 402 
12 23. 351 18. 330 0. 402 
8 18. 038 14. 160 0. 453 
14/9 140 90 10 22.261 17. 475 0. 452 
12 26. 400 20. 724 0. 451 











































































































. 212 ・ 建筑 五 金 实用 手册 
(2%) 
ав 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 | 外 表面 积 
É B b d /cm* /( kg/m ) /( m*/m ) 
14/9 140 90 14 30. 456 23.908 0. 451 
8 18.839 14. 788 0. 473 
10 23.261 18. 260 0. 472 
12 27. 600 21. 666 0. 471 
15/9 150 90 
14 31. 856 25. 007 0. 471 
15 33. 952 26. 652 0. 471 
16 36. 027 28. 281 0. 470 
10 25.315 19. 872 0. 512 
12 30. 054 23. 592 0. 511 
16/10 160 100 
14 34. 709 27.247 0. 510 
16 29. 281 30. 835 0. 510 
10 28. 373 22. 273 0.571 
12 33.712 26. 440 0.571 
18/11 180 110 
14 38. 967 30. 589 0.570 
16 44. 139 34. 649 0. 569 
12 37.912 29. 761 0. 641 
14 43. 687 34. 436 0. 640 
20/12. 5 200 125 
16 49. 739 39. 045 0. 639 
18 55. 526 43. 588 0. 639 

















8. 热 轧 工 型 钢 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-88) 
表 2-88 热 轧 工 型 钢 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 706 一 2008) 






































截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

B b D d /cm” /(kg/m) 
1250 x90 x9 x13 9 13 33.4 26.2 
1250 x90 x10.5 x15 250 | 90 |10.5 | 15 38.5 30.3 
1250 x90 x11.5 x16 11.5 | 16 41.7 32.7 
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(Ж) 
m Е 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
m a 
B b D d /cm? /(kg/m) 
L300 x 100 x 10. 5 x15 10.5 | 15 45.3 35.6 
300 | 100 
L300 x100 х 11.5 x16 11.5 | 16 49.0 38.5 
1350 x 120 x 10. 5 x16 10.5 | 16 54.9 43.1 
350 | 120 
1350 x120 x11.5 x18 11.5 | 18 60.4 47.4 
1400 x120 x11.5x23 | 400 | 120 |11.5 | 23 71.6 56.2 
1450 x120 x11.Sx25 | 450 | 120 |11.5 | 25 79.5 62.4 
1500 х 120 x 12. 5 x33 12.5 | 33 98.6 77.4 
500 | 120 
L500 x 120 x 13. 5 x35 13.5 | 35 105. 0 82.8 




















2.6.2 ELH ÆRA T 9090 

1. Я, H 型 钢 

1) HFL H 型 钢 的 截面 形状 如 图 221 所 示 ， 其 规格 及 理论 重量 
如 表 2-89 所 示 。 



































图 2-21 H 型 钢 的 截面 形状 


7ー 高 度 B 一 宽度 4 一 腹 板 厚度 1, ЗЕ 一 圆 角 半径 









































































































































・214・ 建筑 五 金 实用 手册 
表 2-89 Я H 型 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 11263 一 2010) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 | 重量 / 
/ (mm x mm) H В 1 ち r /cm | (kg/m) 
100 x 100 100 100 6 8 8 21. 58 16. 9 
125 x 125 125 125 6.5 9 8 30. 00 23.6 
150 x150 150 150 7 10 8 39. 64 31.1 
175 x175 175 175 7.5 11 13 51.42 40.4 
200 200 8 12 13 63. 53 49.9 
200 x 200 
* 200 204 12 12 13 71.53 56.2 
* 244 252 11 11 13 81.31 63.8 
250 х250 250 250 9 14 13 91.43 71.8 
* 250 255 14 14 13 103.9 81.6 
* 294 302 12 12 13 106. 3 83.5 
300 x 300 300 300 10 15 13 118.5 93.0 
HW * 300 305 15 15 13 133.5 105 
* 338 351 13 13 13 133.3 105 
* 344 348 10 16 13 144. 0 113 
350 x 350 * 344 354 16 16 13 164.7 129 
350 350 12 19 13 171.9 135 
* 350 357 19 19 13 196. 4 154 
* 388 402 15 15 22; 178.5 140 
* 394 398 11 18 22 186. 8 147 
* 394 405 18 18 22 214.4 168 
400 x 400 
400 400 13 21 22 218.7 172 
* 400 408 21 21 22 250. 7 197 
* 414 405 18 28 22 295. 4 232 
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(Ж) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/ (mm x mm) H В ti t2 r /ст? ( kg/m ) 
“428 | 407 20 35 22 360. 7 283 
400 x 400 *458 | 417 30 50 22 528. 6 415 
*498 | 432 45 70 22 770. 1 604 
HW 
*492 | 465 15 20 22 258. 0 202 
500 x 500 *502 | 465 15 25 22 304. 5 239 
* 502 | 470 20 25 22 329. 6 259 
150 x 100 148 100 6 9 8 26. 34 20.7 
200 x 150 194 150 6 9 8 38. 10 29.9 
250 x175 244 175 7 11 13 55.49 43.6 
294 200 8 12 13 71.05 55.8 
300 x 200 
*298 | 201 9 14 13 82. 03 64.4 
350 x250 340 250 9 14 13 99.53 78.1 
400 x 300 390 300 10 16 13 133.3 105 
HM 450 x 300 440 300 11 18 13 153.9 121 
“482 | 300 11 15 13 141.2 111 
500 x 300 
488 300 11 18 13 159.2 125 
*544 | 300 11 15 13 148. 0 116 
550 x 300 
*550 | 300 11 18 13 166. 0 130 
*582 | 300 12 17 13 169.2 133 
600 x 300 588 300 12 20 13 187.2 147 
*594 | 302 14 23 13 217.1 170 
* 100 х 50 100 50 5 7 8 11.84 9. 30 
HN 
* 125 x60 125 60 6 8 8 16. 68 13.1 
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续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x UR) 面积 | 重量 / 
/( mm x mm ) H B ti ГА r /cm-^ ( kg/m ) 
150 x75 150 75 5 7 8 17. 84 14.0 
175 х90 175 90 5 8 8 22.89 18.0 
* 198 99 4.5 7 8 22.68 17.8 
200 х 100 
200 100 5.5 8 8 26. 66 20.9 
“248 | 124 5 8 8 31. 98 25.1 
250 х 125 
250 125 6 9 8 36. 96 29.0 
*298 | 149 5.5 8 13 40. 80 32.0 
300 х 150 
300 150 6.5 9 13 46. 78 36.7 
“346 | 174 6 9 13 52.45 41.2 
350 x175 
350 175 7 11 13 62.91 49.4 
400 х 150 400 150 8 13 13 70. 37 55.2 
HN *396 | 199 7 11 13 71.41 56.1 
400 x 200 
400 200 8 13 13 83.37 65.4 
*446 | 150 7 12 13 66. 99 52.6 
450 х 150 
450 151 8 14 13 77.49 60. 8 
“446 | 199 8 12 13 82. 97 65. 1 
450 x 200 
450 200 9 14 13 95.43 74.9 
*470 | 150 7 13 13 71.53 56.2 
475 х 150 * 475 | 151.5 | 8.5 15:5 13 86. 15 67.6 
482 | 153.5 | 10.5 19 13 106. 4 83.5 
*492 | 150 7 12 13 70.21 55.1 
500 x 150 *500 | 152 9 16 13 92.21 72.4 
504 153 10 18 13 103.3 81.1 
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( 续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 | 重量 / 
/( mm x mm) H B ti b r /cm-^ ( kg/m ) 
“496 | 199 9 14 13 99. 29 77.9 
500 x 200 500 200 10 16 13 112.3 88.1 
*506 | 201 11 19 13 129.3 102 
*546 | 199 9 14 13 103.8 81.5 
550 x 200 
550 200 10 16 13 117.3 92.0 
* 596 | 199 10 15 13 117.8 92.4 
600 x 200 600 200 11 17 13 131.7 103 
*606 | 201 12 20 13 149.8 118 
*625 | 198.5 | 13.5 | 17.5 13 150. 6 118 
625 х200 630 200 15 20 13 170.0 133 
* 638 | 202 17 24 13 198.7 156 
HN *646 | 299 10 15 13 152.8 120 
650 x 300 *650 | 300 11 17 13 171.2 134 
*656 | 301 12 20 13 195.8 154 
* 692 | 300 13 20 18 207. 5 163 
700 х 300 
700 300 13 24 18 231. 5 182 
* 734 | 299 12 16 18 182. 7 143 
*742 | 300 13 20 18 214.0 168 
750 х 300 
*750 | 300 13 24 18 238.0 187 
*758 | 303 16 28 18 284. 8 224 
*792 | 300 14 22 18 239. 5 188 
800 x 300 
800 300 14 26 18 263. 5 207 
850 x 300 *834 | 298 14 19 18 227.5 179 
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续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 | 重量 / 
/( mm x mm) H B ti ГА r /cm-^ ( kg/m ) 
* 842 | 299 15 23 18 259.7 204 
850 х 300 “850 | 300 16 27 18 292. 1 229 
* 858 | 301 17 31 18 324.7 255 
* 890 | 299 15 23 18 266. 9 210 
900 х 300 900 300 16 28 18 305. 8 240 
HN “912 | 302 18 34 18 360. 1 283 
*970 | 297 16 21 18 276. 0 217 
*980 | 298 17 26 18 315.5 248 
1000 x 300 *990 | 298 17 31 18 345.3 271 
* 1000 | 300 19 36 18 395.1 310 
“1008 | 302 21 40 18 439. 3 345 
95 48 3.2 4.5 8 7. 620 5.98 
100 x 50 
97 49 4 5.5 8 9.370 7.36 
100 x 100 96 99 4.5 6 8 16.20 12.7 
118 58 3.2 4.5 8 9.250 7.26 
125 x60 
120 59 4 5.5 8 11.39 8.94 
HT 
125 х 125 119 123 4.5 6 8 20. 12 15.8 
145 73 3.2 4.5 8 11.47 9. 00 
150 x75 
147 74 4 5.5 8 14. 12 11.1 
139 97 3.2 4.5 8 13. 43 10. 5 
150 х 100 
142 99 4.5 6 8 18.27 14.3 
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5) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/ (mm x mm) H В ti ち r /cm- ( kg/m ) 

144 148 5 7 8 27.76 21.8 

150 x150 
147 149 6 8.5 8 33. 67 26.4 
168 88 3.2 4.5 8 13.55 10.6 

175 x90 
171 89 4 6 8 17.58 13.8 
167 173 5 7 13 33.32 26.2 

174 x175 
172 175 6.5 9.5 13 44. 64 35.0 
193 98 3.2 4.5 8 15. 25 12.0 

200 х 100 
196 99 4 6 8 19.78 15.5 
HT 200 x 150 188 149 4.5 6 8 26. 34 20.7 
200 x 200 192 198 6 8 13 43. 69 34.3 
250 x 125 244 124 4.5 6 8 25. 87 20.3 
250 x175 238 173 4.5 8 13 39. 12 30.7 
300 x 150 294 148 4.5 6 13 31.90 25.0 
300 x 200 286 198 6 8 13 49.33 38.7 
350 x175 340 173 4.5 6 13 36. 97 29.0 
400 х 150 390 148 6 8 13 47.57 37.3 
400 x 200 390 198 6 8 13 55.57 43.6 





























3. жж” 








注 : 1. 表 中 同一 型 号 的 产品 ， 其 内 侧 
2. 表 中 截面 面积 计算 公式 为 : 


2) H 型 钢 的 尺寸 及 允许 














尺寸 高 度 一 致 。 
“11(H-2t,) +2Bt, +0. 858r” 。 
表示 的 规格 为 市 场 非常 用 规格 。 





HUK 2-90 所 示 。 





2» 
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表 2-90 型 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (GB/T 11263 一 2010) 
(单位 : mm) 








































































































项 目 允许 偏差 图 ж 
Е <400 +2.0 
高度 
Wë 400 - <600 +3.0 
( 按 型 号 ) 
三 600 +4. 0 
<100 +2.0 
宽度 B 
s 100 ~ <200 +*2. 5 
( 按 型 号 ) 
三 200 +3. 0 
<5 +0. 5 
5~ <16 +0.7 
1 16 ~ <25 +1.0 
25 ~ <40 +1.5 
JE =40 +2. 0 
度 <5 +0.7 
5~ <16 +1.0 
ГА 16 ~ <25 s Ju 5 
25 ~ <40 +1.7 
テ 40 +2.0 
+60 
=7000 
0 
KR 长 度 每 增加 lm 
ГА 
É СИ 或 不 足 Im 时 , 正 
> Е ` 
偏差 在 上 述 基础 
上 加 Smm 
T<1.0% В, {Н 
高 度 ( 型 号 ) 300 | 允许 偏差 的 最 小 ко 
АЕ 值 为 1. Smm Н 
Т Т<1.2% В, fH | { 
реттен N 2 B an 
高度 ( 型 号 ) >300 | 允许 偏差 的 最 小 1 4 
值 为 1. 5mm 
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允许 偏差 


















































«КИНО. 15% 













































































值 为 1. 5mm 





Ar 度 
( 适 
FEF, 
左右 大 
弯曲 ) Er jij -E Z. RF hh 
高 度 ( 型号) >300 | < KEH 0. 10% 
高度 ( 型 号 ) < 
300 H % E (型 +2.5 
、 | 号 ) <200 
poii “) СЫХ 
ーー 
i 高度 ( 型 号 ) > 
300 或 宽度 (型 +3.5 
号 ) >200 
高度 ( 型 号 ) <400 <2. 0 
腹 板 弯曲 
400 ~ <600 <2.5 А 
wW 
=600 <3.0 
= Db 
[ 
38225 lI <1.5% b, fB Л, 
Ор | 宽度 B<400 | 许 偏差 值 的 最 大 
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( 续 ) 
项 H 允许 偏差 图 示 
= 
Е<1.6% (Н sË Е 
端面 斜 度 E B) ,但 允许 偏差 的 
最 小 值 为 3. Omm © 
Е 
© 
不 得 使 直径 等 
恤 缘 腿 端 外 缘 钝 化 Т 0.18, 的 圆 棒 Q н 
通过 














注 : 1. о 部 位 见 表 中 图 示 。 


2. 弯曲 度 沿 恤 缘 端 部 测量 























2. RELAI T #5 


1) HELAS T 型 钢 的 截面 形状 如 图 2-22 所 示 , 其 規 格 及 理 3 





重量 如 2-91 所 示 。 

















222 АЖО T 型 钢 的 截面 形状 
万 一 高度 B 一 宽度 一 腹 板 厚 度 о, ЗЕ 





на 
С> 
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表 2.91 ， 热 轧 剖 分 了 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
(GB/T 11263 一 2010 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/( mm x mm ) H В ti ГА h /cm2< ( kg/m ) 
50 x 100 50 100 6 8 8 10.79 8.47 
62.5 x125 62.5 125 6.5 9 8 15.00 11.8 
75 x150 75 150 7 10 8 19.82 15.6 
87.5 х175 87. 5 175 7.5 11 13 25.71 20.2 
100 200 8 12 13 31.76 24.9 
100 x 200 
100 204 12 12 13 35.76 28.1 
125 250 9 14 13 45.71 35.9 
125 x250 
125 255 14 14 13 51.96 40.8 
147 302 12 12 13 53.16 41.7 
TW 150 x300 150 300 10 15 13 59.22 46.5 
150 305 15 15 13 66. 72 52.4 
172 348 10 16 13 72. 00 56.5 
175 x350 
175 350 12 19 13 85. 94 67.5 
194 402 15 15 22 89. 22 70. 0 
197 398 11 18 22 93. 40 73.3 
200 400 13 21 22 109. 3 85.8 
200 х400 
200 408 21 21 22 125.3 98.4 
207 405 18 28 22 147.7 116 
214 407 20 35 22 180. 3 142 
75 x100 74 100 б 9 8 13. 17 10.3 
TM 100 х 150 97 150 6 9 8 19.05 15.0 
125 x175 122 175 7 11 13 27.74 21.8 
































































































































・224・ 建筑 五 金 实 用 手册 
续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
类 别 | (高 度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/( mm x mm ) H B ti ГА r /cm-^ ( kg/m ) 
147 200 8 12 13 35.52 27.9 
150 x200 
149 201 9 14 13 41.01 32.2 
175 x250 170 250 9 14 13 49.76 39.1 
200 x 300 195 300 10 16 13 66. 62 52.3 
225 x 300 220 300 11 18 13 76.94 60.4 
241 300 11 15 13 70.58 55.4 
TM 250 x 300 
244 300 11 18 13 79.58 62.5 
272 300 11 15 13 73.99 58.1 
275 x 300 
275 300 11 18 13 82. 99 65.2 
291 300 12 17 13 84. 60 66.4 
300 x 300 294 300 12 20 13 93. 60 73.5 
297 302 14 23 13 108. 5 85.2 
50 x50 50 50 5 7 8 5. 920 4.65 
62.5 x60 62.5 60 6 8 8 8. 340 6.55 
75 х75 75 75 5 7 8 8. 920 7.00 
85. 5 89 4 6 8 8. 790 6. 90 
87.5 х90 
87. 5 90 5 8 8 11. 44 8. 98 
TN 99 99 4.5 7 8 11.34 8.90 
100 x 100 
100 100 5.5 8 8 13.33 10.5 
124 124 5 8 8 15.99 12.6 
125 x125 
125 125 6 9 8 18.48 14.5 
149 149 5.5 8 13 20.40 16.0 
150 x150 
150 150 6.5 9 13 23.39 18.4 
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(2) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 理论 
(高度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/( mm x mm) H B ti tz r /сш? ( kg/m ) 
173 174 6 9 13 26. 22 20.6 
175 x175 
175 175 7 11 13 31.45 24.7 
198 199 7 11 13 35.70 28.0 
200 x 200 
200 200 8 13 13 41. 68 32.7 
223 150 7 12 13 33. 49 26.3 
225 х 150 
225 151 8 14 13 38. 74 30.4 
223 199 8 12 13 41.48 32.6 
225 х200 
225 200 9 14 13 47.71 37. 5 
235 150 7 13 13 35.76 28.1 





237.5 х150 | 237.5 | 151.5 | 8.5 15. 5 13 43. 07 33. 8 











241 | 153.5 | 10.5 19 13 53. 20 41.8 
246 150 7 12 13 35.10 27.6 
250 х 150 250 152 9 16 13 46. 10 36. 2 











250 х200 250 200 10 16 13 56. 12 44. 1 











275 х200 








300 х200 300 200 11 17 13 65. 85 51.7 











312.5 х200 [312.5 | 198.5 | 13.5 | 17.5 13 75.28 59.1 






































































































































・226 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
续 ) 
型 号 截面 尺寸 /mm 截面 Ше 
类 别 | (高度 x 宽度 ) 面积 重量 / 
/ (mm x mm) H B ti tz r /cm* ( kg/m ) 
315 200 15 20 13 84. 97 66.7 
312.5 x200 
319 202 17 24 13 99. 35 78.0 
323 299 10 15 12 76.26 59.9 
325 x 300 325 300 11 17 13 85. 60 67.2 
328 301 12 20 13 97.88 76.8 
346 300 13 20 13 103.1 80. 9 
TN 350 x 300 
350 300 13 24 13 115.1 90.4 
396 300 14 22 18 119.8 94.0 
400 x 300 
400 300 14 26 18 131.8 103 
445 299 15 23 18 133.5 105 
450 x 300 450 300 16 28 18 152. 9 120 
456 302 18 34 18 180. 0 141 
2) A T 型 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 如 表 2-92 所 示 。 
表 2-92 AD ТЕҢИН Л БЕЛУК Ж (GB/T 11263 一 2010) 
(单位 : mm) 
项 H 允许 偏差 图 示 
+4.0 
<200 
-6.0 B 
高度 ヵ +5. 0 
"| 200- <300 
( 按 型 号 ) -7.0 < 
+6.0 
=300 
-8.0 
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(Ж) 
項 目 允许 偏差 图 示 
‚ Е'<В/200 H. 
连接 部 位 | | 
F'<1.5 Ч に 
жже 
В<150 Е'<2.0 
Е' 一 般 

ыд. В 
部 位 | ぉ >150 ミーー 
150 

















Е 
r+ 
Уш 











他 部 位 的 允许 偏差 ， 按 对 应 互 型 钢 规格 的 部 位 允许 偏差 。 


2.6.3 焊接 再 型钢 
1. 焊接 H 型 钢 的 截面 形状 (图 2-23) 














图 223 焊接 H 型 钢 的 截面 形状 


2. 焊接 H 型 钢 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-93) 
表 2-93 焊接 Н 型 钢 的 规格 及 理论 重量 (YB/T 3301—2005) 




















а а 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
7 H B ti 1, /cm? / (kg/m) 
100 50 3.2 4.5 7.41 5. 82 
WH100 х 50 
100 50 4 9 8. 60 6. 75 
WHI100 х 75 100 75 4 6 12.5 9.83 












































































































































- 228. 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
a = 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B t A /cm? / (kg/m) 
100 100 4 6 15.5 12.2 
WHI100 x 100 
100 100 6 8 21.0 16.5 
WHI125 x 75 125 75 4 6 13:5 10.6 
WH125 x 125 125 125 4 6 19.5 15.3 
150 75 3.2 4.5 11.2 8.8 
WHI50 x75 150 75 4 6 14.5 11.4 
150 75 З 8 18.7 14.7 
150 100 3.2 4.5 13.5 10.6 
WHI150 x 100 150 100 4 6 17.3 13.8 
150 100 5 8 22.7 17.8 
150 150 4 6 23, 5 18. 5 
WHI150 x 150 150 150 5 8 30.7 24.1 
150 150 6 8 32.0 25. 2 
200 100 3.2 4.5 15.1 11.9 
WH200 x 100 200 100 4 6 19.5 15.3 
200 100 5 8 25.2 19.8 
200 150 4 6 25.5 20.0 
WH200 x 150 
200 150 5 8 33.2 26.1 
200 200 5 8 41.2 32.3 
WH200 x 200 
200 200 6 10 50. 8 39.9 
250 125 4 6 24.5 19.2 
WH250 x 125 250 125 3 8 31.7 24.9 
250 125 6 10 38.8 30.5 
WH250 x 150 250 150 4 6 27.5 21.6 












































































































































PoR 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・229・ 
( 续 ) 
а 2 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H В A 1, /ет2 /(kg/m) 
250 150 5 8 35.7 28.0 
WH250 x 150 
250 150 6 10 43. 8 34. 4 
250 200 5 8 43.7 34.3 
250 200 5 10 51.5 40.4 
WH250 x 200 
250 200 6 10 53.8 42.2 
250 200 6 12 61.5 48.3 
250 250 6 10 63.8 50.1 
WH250 x 250 250 250 6 12 73.5 S 7.7 
250 250 8 14 87.7 68.9 
300 200 6 8 49.0 38.5 
300 200 6 10 56.8 44.6 
WH300 x 200 300 200 6 12 64.5 50.7 
300 200 8 14 TET 61.0 
300 200 10 16 90. 8 71.3 
300 250 6 10 66. 8 52.4 
300 250 6 12 76.5 60. 1 
WH300 x 250 
300 250 8 14 91.7 72.0 
300 250 10 16 106 83.8 
300 300 6 10 76.8 60.3 
300 300 8 12 94.0 73.9 
300 300 8 14 105 83.0 
WH300 x 300 
300 300 10 16 122 96.4 
300 300 10 18 134 106 
300 300 12 20 151 119 












































































































































・230 · 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 2, /om | /(kg/m) 
350 175 4.5 6 36.2 28.4 
350 175 4.5 8 43.0 33.8 
350 175 6 8 48.0 37.7 
350 175 6 10 54.8 43.0 
WH350 х 175 
350 175 6 12 61.5 48.3 
350 175 8 12 68.0 53.4 
350 175 8 14 74.7 58.7 
350 175 10 16 87.8 68.9 
350 200 6 8 52.0 40.9 
350 200 6 10 59.8 46.9 
350 200 6 12 67. 5 53.0 
WH350 х 200 350 200 8 10 66. 4 52.1 
350 200 8 12 74. 0 58.2 
350 200 8 14 81.7 64. 2 
350 200 10 16 95.8 75.2 
350 250 6 10 69.8 54.8 
350 250 6 12 79.5 62.5 
WH350 x 250 350 250 8 12 86.0 67.6 
350 250 8 14 95.7 75. 
350 250 10 16 111 87.8 
350 300 6 10 79.8 62.6 
350 300 6 12 91.5 71.9 
WH350 x 300 
350 300 8 14 109 86.2 
350 300 10 16 127 100 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 · 231 · 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 2, /om | /(kg/m) 
WH350 x 300 350 300 10 18 139 109 
350 350 6 12 103 81.3 
350 350 8 14 123 97.2 
350 350 8 16 137 108 
WH350 x 350 
350 350 10 16 143 113 
350 350 10 18 157 124 
350 350 12 20 177 139 
400 200 6 8 55.0 43.2 
400 200 6 10 62.8 49.3 
400 200 6 12 70.5 55.4 
400 200 8 12 78.0 61.3 
400 200 8 14 85.7 67.3 
WH400 x 200 
400 200 8 16 93.4 73.4 
400 200 8 18 101 79.4 
400 200 10 16 100 79.1 
400 200 10 18 108 85.1 
400 200 10 20 116 91.1 
400 250 6 10 72.8 57:1 
400 250 6 12 82.5 64. 8 
400 250 8 14 99.7 78.3 
WH400 x 250 400 250 8 16 109 85.9 
400 250 8 18 119 93.5 
400 250 10 16 116 91.7 
400 250 10 18 126 99.2 












































































































































・232 . 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
a = 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B t A /cm? / (kg/m) 
WH400 x250 400 250 10 20 136 107 
400 300 6 10 82. 8 65.0 
400 300 6 12 94.5 74.2 
400 300 8 14 113 89.3 
WH400 x300 400 300 10 16 132 104 
400 300 10 18 144 113 
400 300 10 20 156 122 
400 300 12 20 163 128 
400 400 8 14 141 111 
400 400 8 18 173 136 
400 400 10 16 164 129 
400 400 10 18 180 142 
400 400 10 20 196 154 
WH400 x 400 
400 400 12 22 218 172 
400 400 12 25 242 190 
400 400 16 25 256 201 
400 400 20 32 323 254 
400 400 20 40 384 301 
450 250 8 12 94.0 73.9 
450 250 8 14 103 81.5 
450 250 10 16 121 95.6 
WH450 x 250 
450 250 10 18 131 103 
450 250 10 20 141 111 
450 250 12 22 158 125 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・233・ 
(Ж) 
а 2 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, A /cm? / (kg/m) 
WH450 x250 450 250 12 25 173 136 
450 300 8 12 106 83.3 
450 300 8 14 117 92.4 
450 300 10 16 137 108 
450 300 10 18 149 117 
WH450 x 300 
450 300 10 20 161 126 
450 300 12 20 169 133 
450 300 12 22 180 142 
450 300 12 25 198 155 
450 400 8 14 145 114 
450 400 10 16 169 133 
450 400 10 18 185 146 
WH450 x 400 
450 400 10 20 201 158 
450 400 12 22 224 176 
450 400 12 25 248 195 
500 250 8 12 98.0 77.0 
500 250 8 14 107 84. 6 
500 250 8 16 117 92. 2 
500 250 10 16 126 99. 5 
WH500 x 250 
500 250 10 18 136 107 
500 250 10 20 146 115 
500 250 12 22 164 129 
500 250 12 25 179 141 
WH500 х 300 500 300 8 12 110 86.4 












































































































































· 234 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
a = 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1 ГА /ет? /(kg/m) 
500 300 8 14 121 95.6 
500 300 8 16 133 105 
500 300 10 16 142 112 
WH500 x 300 500 300 10 18 154 121 
500 300 10 20 166 130 
500 300 12 22 186 147 
500 300 12 25 204 160 
500 400 8 14 149 118 
500 400 10 16 174 137 
500 400 10 18 190 149 
WH500 x400 
500 400 10 20 206 162 
500 400 12 22 230 181 
500 400 12 25 254 199 
500 500 10 18 226 178 
500 500 10 20 246 193 
WH500 x 500 500 500 12 22 274 216 
500 500 12 25 304 239 
500 500 20 25 340 267 
600 300 8 14 129 102 
600 300 10 16 152 120 
600 300 10 18 164 129 
WH600 x 300 
600 300 10 20 176 138 
600 300 12 22 198 156 
600 300 12 25 216 170 





























































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・235 - 
(Ж) 
m Ë 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B А A /en | /(kg/m) 
600 400 8 14 157 124 
600 400 10 16 184 145 
600 400 10 18 200 157 
600 400 10 20 216 170 
WH600 x 400 600 400 10 25 255 200 
600 400 12 22 242 191 
600 400 12 28 289 227 
600 400 12 30 304 239 
600 400 14 32 331 260 
700 300 10 18 174 137 
700 300 10 20 186 146 
700 300 10 25 215 169 
700 300 12 22 210 165 
700 300 12 25 228 179 
WH700 x 300 
700 300 12 28 245 193 
700 300 12 30 256 202 
700 300 12 36 291 229 
700 300 14 32 281 221 
700 300 16 36 316 248 
700 350 10 18 192 151 
700 350 10 20 206 162 
WH700 х 350 700 350 10 25 240 188 
700 350 12 22 232 183 
700 350 12 25 253 199 












































































































































・236 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 5 /om | /(kg/m) 

700 350 12 28 273 215 
700 350 12 30 286 225 

WH700 x 350 700 350 12 36 327 257 
700 350 14 32 313 246 
700 350 16 36 352 277 
700 400 10 18 210 165 
700 400 10 20 226 177 
700 400 10 25 265 208 
700 400 12 22 254 200 
700 400 12 25 278 218 

WH700 х400 
700 400 12 28 301 237 
700 400 12 30 316 249 
700 400 12 36 363 285 
700 400 14 32 345 271 
700 400 16 36 388 305 
800 300 10 18 184 145 
800 300 10 20 196 154 
800 300 10 25 225 177 
800 300 12 22 222 175 

WH800 x 300 800 300 12 25 240 188 
800 300 12 28 257 202 
800 300 12 30 268 211 
800 300 12 36 303 238 
800 300 14 32 295 232 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・237・ 

(Ж) 

m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
万 B 1, b ан | /(Кг/т) 

WH800 x 300 800 300 16 36 332 261 
800 350 10 18 202 159 

800 350 10 20 216 170 

800 350 10 25 250 196 

800 350 12 22 244 192 

800 350 12 25 265 208 

WH800 x 350 

800 350 12 28 285 224 

800 350 12 30 298 235 

800 350 12 36 339 266 

800 350 14 32 327 257 

800 350 16 36 368 289 

800 400 10 18 220 173 

800 400 10 20 236 185 

800 400 10 25 275 216 

800 400 10 28 298 234 

800 400 12 22 266 209 

WH800 x 400 800 400 12 25 290 228 
800 400 12 28 313 246 

800 400 12 32 344 270 

800 400 12 36 379 295 

800 400 14 32 359 282 

800 400 16 36 404 318 

900 350 10 20 226 177 

WH900 х 350 

900 350 12 20 243 191 












































































































































· 238 - 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
a = 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 1, /cm? / (kg/m) 
900 350 12 22 256 202 
900 350 12 25 277 217 
900 350 12 28 297 233 
WH900 x 350 
900 350 14 32 341 268 
900 350 14 36 367 289 
900 350 16 36 384 302 
900 400 10 20 246 193 
900 400 12 20 263 207 
900 400 12 22 278 219 
900 400 12 25 302 237 
900 400 12 28 325 255 
WH900 x 400 900 400 12 30 340 268 
900 400 14 32 373 293 
900 400 14 36 403 317 
900 400 14 40 434 341 
900 400 16 36 420 330 
900 400 16 40 451 354 
1100 400 12 20 287 225 
1100 400 12 22 302 238 
1100 400 12 25 326 256 
WH1100 x400 1100 400 12 28 349 274 
1100 400 14 30 385 303 
1100 400 14 32 401 315 
1100 400 14 36 431 339 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・239・ 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 2, /om | /(kg/m) 
WH1100 x400 1100 400 16 40 483 379 
1100 500 12 20 327 257 
1100 500 12 22 346 272 
1100 500 12 25 376 295 
1100 500 12 28 405 318 
WH1100 x 500 
1100 500 14 30 445 350 
1100 500 14 32 465 365 
1100 500 14 36 503 396 
1100 500 16 40 563 442 
1200 400 14 20 322 253 
1200 400 14 22 337 265 
1200 400 14 25 361 283 
1200 400 14 28 384 302 
WH1200 x 400 
1200 400 14 30 399 314 
1200 400 14 32 415 326 
1200 400 14 36 445 350 
1200 400 16 40 499 392 
1200 450 14 20 342 269 
1200 450 14 22 359 282 
1200 450 14 25 386 303 
WH1200 х 450 1200 450 14 28 412 324 
1200 450 14 30 429 337 
1200 450 14 32 447 351 
1200 450 14 36 481 378 












































































































































‚240. 建筑 五 多 实用 手册 
( 续 ) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1 b /cm? /(kg/m) 
1200 450 16 36 504 396 
WH1200 x450 
1200 450 16 40 539 423 
1200 500 14 20 362 284 
1200 500 14 22 381 300 
1200 500 14 25 411 323 
1200 500 14 28 440 346 
WH1200 х 500 1200 500 14 32 479 376 
1200 500 14 36 517 407 
1200 500 16 36 540 424 
1200 500 16 40 579 455 
1200 500 16 45 627 493 
1200 600 14 30 519 408 
1200 600 16 36 612 481 
WH1200 х 600 
1200 600 16 40 659 517 
1200 600 16 45 717 563 
1300 450 16 25 425 334 
1300 450 16 30 468 368 
WH1300 х 450 1300 450 16 36 520 409 
1300 450 18 40 579 455 
1300 450 18 45 622 489 
1300 500 16 25 450 353 
1300 500 16 30 498 391 
WH1300 х 500 
1300 500 16 36 556 437 
1300 500 18 40 619 486 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・241・ 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1, 2, /om | /(kg/m) 
WH1300 х 500 1300 500 18 45 667 524 
1300 600 16 30 558 438 
1300 600 16 36 628 493 
WH1300 х 600 1300 600 18 40 699 549 
1300 600 18 45 757 595 
1300 600 20 50 840 659 
1400 450 16 25 441 346 
1400 450 16 30 484 380 
WH1400 х 450 1400 450 18 36 563 442 
1400 450 18 40 597 469 
1400 450 18 45 640 503 
1400 500 16 25 466 366 
1400 500 16 30 514 404 
WH1400 х 500 1400 500 18 36 599 470 
1400 500 18 40 637 501 
1400 500 18 45 685 538 
1400 600 16 30 574 451 
1400 600 16 36 644 506 
WH1400 х 600 1400 600 18 40 717 563 
1400 600 18 45 775 609 
1400 600 18 50 834 655 
1500 500 18 25 511 401 
WH1500 х 500 1500 500 18 30 559 439 
1500 500 18 36 617 484 












































































































































‚242. 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1 ГА /ет? /(kg/m) 
1500 500 18 40 655 515 
WH1500 x 500 
1500 500 20 45 732 575 
1500 550 18 30 589 463 
1500 550 18 36 653 513 
WH1500 x 550 
1500 550 18 40 695 546 
1500 550 20 45 771 610 
1500 600 18 30 619 486 
1500 600 18 36 689 541 
WH1500 x 600 1500 600 18 40 735 577 
1500 600 20 45 822 645 
1500 600 20 50 880 691 
1600 600 18 30 637 500 
1600 600 18 36 707 555 
WH1600 х 600 1600 600 18 40 753 592 
1600 600 20 45 842 661 
1600 600 20 50 900 707 
1600 650 18 30 667 524 
1600 650 18 36 743 583 
WH1600 х 650 1600 650 18 40 793 623 
1600 650 20 45 887 696 
1600 650 20 50 950 746 
1600 700 18 30 697 547 
WH1600 х 700 1600 700 18 36 779 612 
1600 700 18 40 833 654 





























































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 .243 · 
(Ж) 
m Ë 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B Ë A /em | /(kg/m) 
1600 | 700 20 45 932 732 
WH1600 x700 
1600 | 700 20 50 1000 785 
1700 | 600 18 30 655 514 
1700 | 600 18 36 725 569 
WH1700 х 600 1700 600 18 40 771 606 
1700 | 600 20 45 862 677 
1700 | 600 20 50 920 722 
1700 | 650 18 30 685 538 
1700 | 650 18 36 761 597 
WH1700 х 650 1700 | 650 18 40 811 637 
1700 | 650 20 45 907 712 
1700 | 650 20 50 970 761 
1700 | 700 18 32 742 583 
1700 | 700 18 36 797 626 
WH1700 x700 1700 | 700 18 40 851 669 
1700 | 700 20 45 952 747 
1700 | 700 20 50 1020 801 
1700 | 750 18 32 774 608 
1700 | 750 18 36 833 654 
WH1700 x750 1700 | 750 18 40 891 700 
1700 | 750 20 45 997 783 
1700 | 750 20 50 1070 840 
1800 | 600 18 30 673 528 
WH1800 х 600 
1800 | 600 18 36 743 583 












































































































































. 244 - 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
m B 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B 1 ГА /ет? /(kg/m) 
1800 600 18 40 789 620 
WH1800 x 600 1800 600 20 45 882 692 
1800 600 20 50 940 738 
1800 650 18 30 703 552 
1800 650 18 36 779 612 
WH1800 x 650 1800 650 18 40 829 651 
1800 650 20 45 927 728 
1800 650 20 50 990 777 
1800 700 18 32 760 597 
1800 700 18 36 815 640 
WH1800 x 700 1800 700 18 40 869 683 
1800 700 20 45 972 763 
1800 700 20 50 1040 816 
1800 750 18 32 792 622 
1800 750 18 36 851 668 
WH1800 x 750 1800 750 18 40 909 714 
1800 750 20 45 1017 798 
1800 750 20 50 1090 856 
1900 650 18 30 721 566 
1900 650 18 36 797 626 
WH1900 x 650 1900 650 18 40 847 665 
1900 650 20 45 947 743 
1900 650 20 50 1010 793 
WH1900 x 700 1900 700 18 32 778 611 





























































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 . 245. 

(Ж) 

m Ë 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B t A /en | /(kg/m) 
1900 | 700 18 36 833 654 
1900 | 700 18 40 887 697 
WH1900 x700 

1900 | 700 20 45 992 779 

1900 | 700 20 50 1060 832 

1900 | 750 18 34 839 659 

1900 | 750 18 36 869 682 

WH1900 x750 1900 | 750 18 40 927 728 
1900 | 750 20 45 1037 814 

1900 | 750 20 50 1110 871 

1900 | 800 18 34 873 686 

1900 | 800 18 36 905 710 

WH1900 x 800 1900 800 18 40 967 760 
1900 | 800 20 45 1082 849 

1900 | 800 20 50 1160 911 

2000 | 650 18 30 739 580 

2000 | 650 18 36 815 640 

WH2000 х 650 2000 | 650 18 40 865 679 
2000 | 650 20 45 967 759 

2000 | 650 20 50 1030 809 

2000 | 700 18 32 796 625 

2000 | 700 18 36 851 668 

WH2000 x 700 2000 | 700 18 40 905 711 
2000 | 700 20 45 1012 794 

2000 | 700 20 50 1080 848 



















































































・246・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(2) 
ы е 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
H B ti A /cm* /(kg/m) 

2000 750 18 34 857 673 
2000 750 18 36 887 696 

WH2000 x750 2000 750 18 40 945 742 
2000 750 20 45 1057 830 
2000 750 20 50 1130 887 
2000 800 18 34 891 700 
2000 800 18 36 923 725 

WH2000 x 800 2000 800 20 40 1024 804 
2000 800 20 45 1102 865 
2000 800 20 50 1180 926 
2000 850 18 36 959 753 
2000 850 18 40 1025 805 

WH2000 x 850 2000 850 20 45 1147 900 
2000 850 20 50 1230 966 
2000 850 20 55 1313 1031 

з. 焊接 H 型 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 ( 表 2-94 ) 

















表 2-94 焊接 H 型 钢 的 尺寸 及 允许 偏差 (YB/T 3301—2005) 


(单位 : mm) 


















































项 | 允许 偏差 图 例 
б / ミ 6000 +3.0 
К L 
>6000 +5.0 
Е В <200 +2.0 
TEJE B T 
B >200 +3.0 
Н <500 +2.0 = 
高 度 H 500 ミ = 万 ミ 1000 +3.0 
Н > 1000 +4.0 































































































第 2 章 ”常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 
( 续 ) 
项 允许 偏差 图 t 
B=<200 + В/100 
腹 板 偏心 度 | 
As 
B >200 +2.0 二 
В б 
В <200 + В/100 ビー I | 
REHE St St 
AP z 
B >200 +2.0 
弯曲 度 ミル 1000 Н <5.0 
扭曲 度 <H/250 R.<5. 0 
о, 
<1.6% H uk. 
端 部 切 斜 | る | 
允许 偏差 。 о 
е 
— 
322 、 腹 板 平面 度 AS <2.0 A x x 


2.6. 4 
1 








· 248. 建筑 五 金 实 用 手册 





表 2-95 冷 弯 不 开口 型 钢 的 代号 (GB/T 6725—2008) 
截面 形状 简称 | 代 号 截面 形状 简称 | 代 号 



































圆 形 空心 型 钢 | mg Y 矩形 空心 型 钢 | 矩形 管 J 
方形 空心 型钢 | 方 管 F 异形 空心 型 钢 | 昇 形 管 YI 
































2. 冷 弯 开 口 型 钢 的 代号 ( 表 2-96) 
表 2-96 冷 容 井口 型鋼 的 代 号 (GB/T 6725—2008) 


















































截面 形状 代 号 截面 形状 代 号 

等 边 角 钢 JD 内 卷 边 槽 钢 CN 
不 等 边 角 钢 JB 外 卷 边 槽 钢 CW 

等 辺 槽 御 CD Z 形 钢 Z 
ЛХ СВ 卷 边 Z 形 钢 ZJ 














3. 冷 弯 型 钢 的 捆扎 重量 ( 表 2-97) 
表 2-97 ” 冷 弯 型 钢 的 捆扎 重量 (GB/T 6725—2008) 


理论 重量 /(kg/m) | 每 捆 最 大 重量 /t | 理论 重量 /(kg/m) 每 捆 最 大 重量 /t 




















<1 1 10 ~ <20 3 

















l~ <10 3 >20 10 


2.6.5 通用 冷 弯 开 口 型 钢 
1. 冷 弯 等 边 角 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-98 ) 
表 2-98 冷 弯 等 边 角 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 6723—2008) 


















































ж 格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 

bxbxt b t /cm? /(kg/m) 
20 x20 x1.2 1.2 0.451 0.354 
20 x20 x2.0 2.0 0.721 0.566 
30 x30 x1.6 1.6 0.909 0.714 
30 x30 x2.0 30 2.0 1.121 0.880 
30 x30 x3.0 3.0 1.623 1.274 

































































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・249・ 
(2) 
規 ж 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
bxbxt b t /cm? / (kg/m) 

40 x40 x1.6 1.6 1.229 0.965 
40 x40 x2. 0 40 2.0 1.521 1.194 
40 x40 x3.0 3.0 2.223 1.745 
50 x50 x2. 0 2.0 1.921 1. 508 
50 x50 x3.0 50 3.0 2.823 2.216 
50 x50 x4. 0 4.0 3.686 2.894 
60 x60 x2.0 2.0 2.321 1.822 
60 x60 x3.0 60 3.0 3.423 2.687 
60 x60 x4. 0 4.0 4.486 3.522 
70 х70 х3. 0 3.0 4.023 3.158 
70 x70 x4.0 l 4.0 5.286 4.150 
80 x80 x4.0 4.0 6.086 4.778 
80 x80 x5.0 ŝo 5.0 7.510 5.895 
100 x 100 x4. 0 4.0 7.686 6. 034 
100 x100 x5.0 a 5.0 9.510 7.465 
150 x150 x6.0 6.0 17.254 13. 458 
150 x150 x8. 0 150 8.0 22.673 17.685 
150 х 150 х 10 10 27.927 21.783 
200 х200 x 6. 0 6.0 23.254 18.138 
200 x 200 x 8. 0 200 8.0 30.673 23.925 
200 x 200 x 10 10 37.927 29.583 
250 x250 x 8.0 8.0 38.672 30. 164 
250 x250 x 10 250 10 47.927 37.383 
250 x250 x 12 12 57.015 44.472 

































































* 250. 建筑 五 金 实 用 手册 
( 续 ) 
规 格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 重量 
bxb xt t / cm? / (kg/m) 
300 x 300 x 10 10 57.927 45.183 
300 x 300 x 12 12 69.015 53.832 
300 
300 х 300 х 14 14 79.516 62. 022 
300 х 300 х 16 16 90. 144 70.312 





2. 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 








注 : b. t 分 别 表示 角钢 的 边 长 和 板材 厚度 。 








( 表 2-99) 







































































表 2-99 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 6723—2008) 
规 ж 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
Bxbxt B b t /em /(kg/m) 

30 x20 x2.0 2.0 0.921 0.723 
30 20 

30 х20 x3.0 3.0 1.323 1.039 

50 x30 х2. 5 2.5 1.877 1.473 
50 30 

50 x30 х4. 0 4.0 2.886 2.266 

60 x40 х2. 5 2.5 2.377 1.866 
60 40 

60 x40 х4. 0 4.0 3.686 2.894 

70 x40 х3. 0 3.0 3.123 2.452 
70 40 

70 х40 х4. 0 4.0 4.086 3.208 

80 x 50 х3. 0 3.0 3.723 2.923 
80 50 

80 x 50 х4. 0 4.0 4.886 3.836 

100 x60 х3. 0 3.0 4.623 3.629 

100 x60 х4. 0 100 60 4.0 6.086 4.778 

100 х60 х 5.0 5.0 7.510 5.895 

150 x120 x6.0 150 120 6.0 15.454 12.054 
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(Ж) 

ж 格 截面 尺寸 /mm 截面 面 理论 重量 

Bxbxt B b /em /(kg/m) 
150 x120 x8. 0 8.0 20.273 15.813 

150 120 

150 x120 x 10 10 24.927 19.443 
200 x 160 x 8. 0 8.0 27.473 21.429 
200 x 160 x 10 200 160 10 33.927 24.463 
200 x 160 x 12 12 40.215 31.368 
250 x220 x 10 10 44.927 35.043 
250 x220 x 12 250 220 12 53.415 41.664 
250 x220 x 14 14 61.316 47.826 
300 x 260 x 12 12 64.215 50.088 
300 х 260 x 14 300 260 14 73.916 57.654 
300 x260 x 16 16 83.744 65.320 
注 : B、b、t 分 别 表示 角钢 的 长 边 长 、 短 边 长 和 板材 厚度 。 





3. 冷 弯 等 边 横 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-100) 





表 2-100 冷 弯 等 边 槽 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 6723—2008) 












































规 格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

HxBxt H B Acm2 / (kg/m) 
20x10x1.5 1.5 0.511 0.401 

20 10 

20x10 x2.0 2.0 0.643 0.505 
50 x30 x2. 0 2.0 2.043 1.604 
50 x30 x3.0 50 š; 3.0 2.947 2.314 
50 x50 x3.0 3.0 4.147 3.256 
100 x50 x3.0 50 3.0 5.647 4.433 
100 x50 x4. 0 ч 4.0 7.373 5.788 





















































































































































. 252. 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
ж ж 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxt H B t /em /(kg/m) 
140 x60 x3.0 3.0 7.447 5.846 
140 x60 x4.0 140 60 4.0 9.773 7.672 
140 x60 x5.0 5.0 12.021 9.436 
200 x80 x4.0 4.0 13.773 10.812 
200 x80 x5.0 200 80 5.0 17. 021 13.361 
200 x80 хб. 0 6.0 20. 190 15.849 
250 x130 x6. 0 6.0 29. 107 22.703 
250 130 
250 x 130 x8. 0 8.0 38. 147 29.755 
300 x 150 x 6. 0 6.0 34.507 26.915 
300 х 150 x8. 0 300 150 8.0 45.347 35.371 
300 х 150 x 10 10 55. 854 43.566 
350 x 180 x 8. 0 8.0 54. 147 42.235 
350 x 180 x 10 350 180 10 66. 854 52.146 
350 x 180 x 12 12 79.230 61.799 
400 x 200 x 10 10 75.854 59.166 
400 x 200 x 12 400 200 12 90. 030 70.223 
400 x200 x 14 14 103. 033 80.366 
450 x220 x 10 10 84. 854 66.186 
450 х 220 х 12 450 220 12 100. 830 78.647 
450 х 220 х 14 14 115.633 90. 194 
500 x250 x 12 12 114. 030 88.943 
500 250 
500 x250 x 14 14 131.033 102.206 
550 x280 x 12 12 127.230 99.239 
550 280 
550 x280 x 14 14 146.433 114.218 
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(Ж) 
规 ж 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
НхВхі Н В t /cm /(kg/m) 
600 x 300 x 14 14 159.033 124.046 
600 300 
600 x 300 x 16 16 180.287 140.624 




















注 : Н, В, t 分 别 表示 槽 钢 的 宽度 、 高 度 和 板材 厚度 。 


НЕА 企 重量 (212-101) 
表 2-101 冷 弯 不 等 边 槽 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
< 














































































































規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

HxBxbxt H B b t /cm? /(kg/m) 

50 x32 x20 x2.5 2.5 2.344 1.840 
50 32 20 

50 x32 х20 x3.0 3.0 2.764 2.169 

80 x40 x20 х2.5 2.5 3.294 2.586 
80 40 20 

80 x40 x20 x3.0 3.0 3.904 3.064 

100 x60 x30 x3.0 100 30 5.404 4.242 

60 3.0 

150 x60 x50 x3.0 150 50 7.504 5.890 

200 x70 x60 x4.0 4.0 12.605 9.832 
200 70 60 

200 x70 x60 x5.0 5.0 15.463 12.061 

250 x80 x70 x5.0 5.0 18.963 14.791 
250 80 70 

250 x80 x70 x6.0 6.0 22.507 17.555 

300 x90 x80 x6.0 6.0 26.707 20.831 
300 90 80 

300 x90 x80 x8.0 8.0 34.947 27.259 

350 x 100 x90 x6.0 6.0 30.907 24.107 
350 100 90 

350 x 100 x90 x8. 0 8.0 40. 547 31.627 

400 х 150 x 100 x8. 0 8.0 49.347 38.491 
400 150 100 

400 х 150 x 100 x 10 10 60. 854 47.466 



























































・254・ 建筑 五 金 实用 手册 
(2%) 
規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxbxt H B b t /em /(kg/m) 
450 x200 х 150 x10 10 75. 854 59.166 
450 200 150 
450 x200 x 150 x 12 12 90.030 70.223 
500 х 250 x200 x 12 12 108.030 | 84.263 
500 250 200 
500 х 250 x200 x 14 14 124.033 | 96.746 
550 x 300 x250 x 14 14 145.033 | 113.126 
550 300 250 
550 x300 x250 x16 16 164.287 | 128.144 
注 : 五 、B、b、1 分 别 表 示 槽 钢 的 宽度 、 长 脚 高 度 、 短 脚 高 度 和 板材 厚度 。 





























5. 冷 灾 内 卷 边 模 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-102 ) 






















































































表 2-102 冷 弯 内 卷 边 槽 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
(СВ/Т 6723—2008) 
規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxCxt H B C t / cm? / (kg/m) 

60 x30 x10 x2.5 2.5 3.010 2.363 
60 30 10 

60 x30 x10 x3.0 3.0 3.495 2.743 

100 x50 x20 x2.3 2.15, 5.510 4.325 
100 50 20 

100 х 50 x20 x3.0 3.0 6.495 5.098 

140 x60 x20 х2. 5 2:5 7.010 5.503 
140 60 20 

140 x60 x20 x3.0 3.0 8.295 6.511 

180 x60 x20 x3.0 60 9. 495 7.453 
180 20 3.0 

180 x70 x20 x3.0 70 10.095 7.924 

200 x60 x20 х3. 0 60 10.095 7.924 
200 20 3.0 

200 x70 x20 x3.0 70 10.695 8.395 

250 x40 х 15 x3.0 250 40 15 3.0 10.095 7.924 
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注 : 


























第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・255・ 
(Ж) 
規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxCxt H B C t /cm? / (kg/m) 
300 x40 x15 x3.0 300 40 11.595 9.102 
15 3.0 
400 x50 x15 x3.0 400 50 15.195 11.928 
450 x70 x30 x6. 0 6.0 36.015 28.092 
450 70 30 
450 x70 x30 x8. 0 8.0 46. 693 36.421 
500 x 100 x40 x6. 0 6.0 43.815 34.176 
500 x100 x40 х8.0 | 500 100 40 8.0 57.093 44.533 
500 x 100 x40 x 10 10 69.708 54.372 
550 х 120 x 50 x8. 0 8.0 65.893 51.397 
550 х 120 x 50 x 10 550 120 50 10 80.708 62.952 
550 х 120 x 50 x 12 12 94.859 73.990 
600 x 150 x 60 x 12 12 110.459 | 86.158 
600 x 150 x 60 x 14 600 150 60 14 124.865 | 97.395 
600 x 150 x60 x16 16 139.775 | 109.025 


È: 有 万 、B、C、t 分 别 表示 槽 钢 的 宽度 、 高 度 、 卷 边 长 度 和 板材 厚度 。 





6. 冷 弯 外 卷 边 模 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-103 ) 










































































表 2-103 ” 冷 弯 外 卷 边 模 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
(CB/T 6723 一 2008 ) 
规格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxCxt H B C t / cm? / (kg/m) 
30 x30 x16 x2.5 30 30 16 2.5 2.560 2.009 
50 x20 x15 x3.0 50 20 15 3.0 2.895 2.272 
60 x25 x32 х2.5 60 25 32 2.59 3.860 3.030 
60 x25 x32 х3.0 60 25 32 3.0 4.515 3.544 






































































































































- 256 ・ 建筑 五 金 实用 手册 
(2%) 
規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxCxt H B C t /cm? /(kg/m) 
80 x40 x20 x4.0 80 40 20 4.0 6.746 5.296 
100 x30 x15 x3.0 100 30 15 3.0 4.995 3.921 
150 x40 x20 x4.0 4.0 9.611 7.497 
150 40 20 
150 x40 x20 x 5.0 5.0 11.427 8.913 
200 x 50 x30 x4. 0 4.0 13.211 10.305 
200 50 30 
200 x50 x30 x5.0 5.0 15.927 12.423 
250 x60 x40 x5.0 5.0 20.427 15.933 
250 60 40 
250 x60 x40 x6. 0 6.0 24.015 18.732 
300 x70 x50 x6. 0 6.0 29.415 22.944 
300 70 50 
300 x70 x50 x 8.0 8.0 37.893 29.557 
350 х80 x60 x6.0 6.0 34.815 27.156 
350 80 60 
350 x 80 x60 x8.0 8.0 45.093 35.173 
400 x 90 x70 x 8.0 8.0 52.293 40.789 
400 90 70 
400 x90 x 70 x 10 10 63.708 49.692 
450 x 100 x 80 x8. 0 8.0 59.493 46.405 
450 100 80 
450 x 100 x 80 x 10 10 72.708 56.712 
500 x 150 x 90 x 10 10 89.708 69.972 
500 150 90 
500 x 150 x 90 x 12 12 105.659 82.414 
550 x200 x 100 x 12 12 126.059 98.326 
550 200 100 
550 x200 x 100 x 14 14 143.065 | 111.591 
600 x250 х 150 x 14 14 178.065 | 138.891 
600 250 150 
600 x250 x 150 x 16 16 200.575 | 156.449 




















注 : H. B, С, t 分 别 表 示 槽 钢 的 宽度 、 





高 度 、 卷 边 长 度 和 板材 厚度 。 
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7. RE Z 形 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-104 ) 

表 2-104 %=7 形 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 (GB/T 6723—2008) 
规 ж 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
НхВхі Н В t /em /(kg/m) 

80 x40 x2.5 2.5 3.755 2.947 

80 40 
80 x40 х3. 0 3.0 4.447 3.491 
100 x50 х2. 5 2.5 4.755 3.732 
100 50 
100 x50 х3. 0 3.0 5.647 4.433 
140 x70 х3. 0 3.0 8.065 6.291 
140 70 
140 x70 х4. 0 4.0 10.605 8.272 
200 х 100 х3. 0 3.0 11.665 9. 099 
200 100 
200 х 100 х4. 0 4.0 15.405 12.016 
300 x 120 х4. 0 4.0 21.005 16. 384 
300 120 
300 x 120 х 5.0 5.0 25.963 20.251 
400 х 150 х6. 0 6.0 40.507 31.595 
400 150 
400 х 150 х8. 0 8.0 53.347 41.611 
Ж. H. 8 、: 分 別表 示 Z 形 钢 的 高 度 、Z 形 边 的 宽度 和 板材 厚度 。 








8. 4530 7 形 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-105 ) 
































表 2-105 REBA Z 形 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
( GB/T 6723—2008) 
規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 
HxBxCxt H B С t / cm? / (kg/m) 
100 x40 x20 x2.0 2.0 4.086 3.208 
100 40 20 
100 x40 x20 х2. 5 279 5.010 3.933 
140 x50 x20 х2. 5 2.5 6.510 5.110 
140 50 20 
140 x50 x20 x3.0 3.0 7.695 6.040 























- 258 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 





































































































(Ж) 

規格 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 重量 

НхВхСхі H В C n /сш? /(kg/m) 

180 x70 x20 x2.5 2.5 8.510 6.680 
180 70 20 

180 x70 x20 x3.0 3.0 10.095 7.924 

230 x75 x25 x3.0 3.0 12.195 9.573 

230 

230 x75 x25 x4.0 4.0 15.946 12.518 
75 25 

250 x75 x25 x3.0 3.0 12.795 10.044 

250 

250 x75 x25 x4.0 4.0 16.746 13.146 

300 х 100 x30 х4. 0 4.0 21.211 16. 545 
300 100 30 

300 x 100 x30 x6. 0 6.0 30.615 23.880 

400 x 120 x40 x8.0 8.0 52.293 40.789 
400 120 40 

400 x 120 x40 x 10 10 63.708 49.692 

注 : H. B. C. 7 分 列表 示 Z 形 钢 的 高 度 、 卷 边 长 度 、Z 形 边 的 宽度 和 板材 厚度 。 


2.6.6 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 
1. 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 
1) 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 形状 见 图 2-24, 
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y 
2-24 圆 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 形状 


2) 圆 形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 截面 太 十 及 理论 重量 见 表 2- 
106% 
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R 2-106 圆 形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 
( GB/T 6728 一 2002 ) 
УМ D/mm | 允许 偏差 /mm | 壁 厚 wmm 截面 面积 /em2 | 理论 重量 /( kg/m) 
1.2 0.76 0.59 
1.5 0.93 0.73 
21.3 1.75 1.07 0.84 
+0.5 
(21.3) 2.0 1.21 0.95 
2.5 1.48 1.16 
3.0 1.72 1.35 
1.2 0.97 0.76 
1.5 1.19 0.94 
26.8 175 1.38 1.08 
+0.5 
(26.9) 2.0 1.56 1.22 
2.5 1.91 1.50 
3.0 2.24 1.76 
1.5 1.51 1.18 
2.0 1.98 1.55 
33.5 2.5 2.43 1.91 
+0.5 
(33.7) 3.0 2.87 2.26 
3.5 3.29 2.59 
4.0 3.71 2.91 
1.5 1.92 1.51 
2.0 2.53 1.99 
42.3 
+0.5 2.5 3.13 2.45 
(42.4) 
3.0 3.70 2.91 
4.0 4.81 3.78 
48 1.5 2.19 1.72 
+0.5 
(48.3) 2.0 2.89 2.27 
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( 续 ) 
外 径 D/mm | 人 允许 偏差 /mm| 壁 厚 i/ mm 截面 面积 /cm2 | 理论 重量 / (kg/m) 
2.5 3.57 2. 81 
48 3.0 4.24 3.33 
+0.5 
(48.3) 4.0 5.53 4.34 
5.0 6.75 5.30 
2.0 3.64 2.86 
2.5 4.52 3.55 
60 
+0.6 3.0 5.37 4.22 
(60.3) 
4.0 7.04 5.52 
5.0 8.64 6.78 
2.5 5.73 4.50 
75.5 3.0 6.83 5.36 
+0.76 
(76.1) 4.0 8.98 7.05 
5.0 11.07 8.69 
3.0 8.06 6.33 
88.5 4.0 10.62 8.34 
+0.90 
(88.9) 5.0 13.12 10.30 
6.0 15.55 12.21 
4.0 13.82 10.85 
114 
+1.15 5.0 17.12 13.44 
(114.3) 
6.0 20.36 15.98 
4.0 17.09 13.42 
140 
+1.40 5.0 21.21 16.65 
(139.7) 
6.0 25.26 19.83 
165 4 20.23 15.88 
+ 1.65 
(168.3) 5 25.13 19.73 

















第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・261・ 






















































































(Ж) 
外 径 D/mm | 允许 偏差 .mm | BEJE i/mm 截面 面积 /cm | 理论 重量 / (kg/m) 
165 6 29.97 23.53 
+ 1.65 
(168.3) 8 39.46 30.97 
5 33.60 26.4 
219.1 6 40.17 31.53 
+2.20 
(219.1) 8 53.10 41.6 
10 65.70 51.6 
5 42.1 33.0 
273 6 50.3 39.5 
+2.75 
(273) 8 66.6 52.3 
10 82.6 64.9 
5 50.3 39.5 
6 60.1 47.2 
325 
+3.25 8 79.7 62.5 
(323.9) 
10 99.0 77.7 
12 118.0 92.6 
6 65.9 51.7 
355.6 8 87.4 68.6 
+3.55 
(355.6) 10 109.0 85.2 
12 130.0 101.7 
8 100 78.6 
406.4 
+4.10 10 125 97.8 
(406.4) 
12 149 116.7 
8 113 88.6 
457 
+4.6 10 140 110.0 
(457) 
12 168 131.7 












































・262・ 建筑 五 金 实用 手册 
( 续 ) 
外 径 D/mm | 允许 偏差 /mm | 壁 厚 /mm 截面 面积 /cm2 | 理论 重量 / (kg/m) 
8 126 98.6 
508 
+5.10 10 156 123.0 
(508) 
12 187 146.8 
8 151 118.8 
10 189 148.0 
610 +6.10 
12.5 235 184.2 
16 299 234.4 











注 : 括号 内 为 IS04019 所 列 規格 。 








2. 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 
1) 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 形状 如 图 2-25 所 示 。 




















图 2-25 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 形状 
2) 方形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 如 表 2- 
107 所 示 。 
表 2-107 方形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 
重量 (CB/T 6728 一 2002) 
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边 长 B/mm | 人 允许 偏差 /mm | BEJE i/ mm 截面 面积 /cm? 理论 重量 /( kg/m) 
1.2 0.865 0. 679 
20 +0.50 
1.5 1.052 0. 826 
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(2%) 
边 长 B/mm | 允许 偏差 /mm АЈ i/ mm 截面 面积 /cm2 | 理论 重量 / (kg/m) 
1:75 1.199 0. 941 
20 +0. 50 
2.0 1.340 1. 050 
1.2 1.105 0.867 
| ы 1.352 1.061 
25 +0.50 
1,75 1.548 1.215 
2.0 1.736 1.363 
1.5 1.652 1.296 
1575 1.898 1.490 
30 +0. 50 2.0 2.136 1.677 
2,5 2.589 2.032 
3.0 3.008 2.361 
1.5 2.525 1.767 
1.75 2.598 2.039 
2.0 2.936 2.305 
40 +0.50 
2.5 3.589 2.817 
3.0 4.208 3.303 
4.0 5.347 4.198 
1 2.852 2.238 
1.75 3.298 2.589 
2.0 3.736 2.933 
50 +0.50 
2.5 4.589 3. 602 
3.0 5.408 4.245 
4.0 6.947 5.454 
2.0 4.540 3.560 
60 +0.60 
2.5 5.589 4.387 





































































































2264. 建筑 五 金 实用 于 大 
(Ж) 
边 长 B/mm | 允许 偏差 /mm | 壁 厚 ル mm 截面 面积 /cm2 | 理论 重量 / (kg/m) 
3.0 6.608 5.187 
60 +0.60 4.0 8.547 6.710 
5.0 10.356 8.129 
2.5 6.590 5.170 
3.0 7.808 6.129 
70 +0.65 
4.0 10.147 7.966 
5.0 12.356 9.699 
2.25 7.589 5.957 
3.0 9.008 7.071 
80 + 0.70 
4.0 11.747 9. 222 
5.0 14.356 11.269 
3.0 10.208 8.013 
4.0 13.347 10. 478 
90 + 0.75 
5.0 16.356 12.839 
6.0 19.232 15.097 
4.0 11.947 11.734 
100 + 0.80 5.0 18.356 14. 409 
6.0 21.632 16.981 
4.0 16.548 12.99 
10 + 0.90 5.0 20.356 15.98 
6.0 24.033 18.866 
4.0 18.147 14. 246 
5.0 22.356 17. 549 
120 + 0.90 
6.0 26.432 20. 749 
8.0 34.191 26. 840 

















第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 * 265. 






















































































(Ж) 
边 长 B/mm | 允许 偏差 /mm 壁 厚 i/ mm 截面 面积 /cm2 | 理论 重量 / (kg/m) 
4.0 19.748 15. 502 
5.0 24.356 19.120 
130 +1.00 
6.0 28.833 22.634 
8.0 36.842 28.921 
4.0 21.347 16.758 
5.0 26.356 20.689 
140 +1.10 
6.0 31.232 24.517 
8.0 40.591 31.864 
4.0 22.948 18.014 
5.0 28.356 22.26 
150 +1.20 
6.0 33.633 26.402 
8.0 43.242 33.945 
4.0 24.547 19. 270 
5.0 30.356 23.829 
160 +1.20 
6.0 36.032 28.285 
8.0 46.991 36.888 
4.0 26.148 20. 526 
5.0 32.356 25.400 
170 + 1.30 
6.0 38.433 30. 170 
8.0 49.642 38.969 
4.0 27.70 21.800 
5.0 34.40 27.000 
180 +1.40 
6.0 40.80 32.100 
8.0 52.80 41.500 
190 + 1.50 4.0 29.30 23.00 
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( 续 ) 
WK B/mm | 允许 偏差 /mm | 壁 厚 /mm | 截面 面积 /cm” | 理论 重量 / (kg/m) 
5.0 36.40 28.50 
190 +1.50 6.0 43.20 33.90 
8.0 56.00 44.00 
4.0 30.90 24.30 
5.0 38.40 30.10 
200 +1.60 6.0 45.60 35.80 
8.0 59.20 46.50 
10 72.60 57.00 
5.0 42.4 33.2 
6.0 50.4 39.6 
220 +1.80 8.0 65.6 51.5 
10 80.6 63.2 
12 93.7 73.5 
5.0 48.4 38.0 
6.0 57.6 45.2 
250 +2.00 8.0 75.2 59.1 
10 92.6 72.7 
12 108 84.8 
5.0 54.4 42.7 
6.0 64.8 50.9 
280 +2.20 8.0 84.8 66.6 
10 104.6 82.1 
12 122.5 96.1 
6.0 69.6 54.7 
8.0 91.2 71.6 
з Bi 10 113 88.4 
12 132 104 
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(Ж) 
WK B/mm | 允许 偏差 /mm | 壁 厚 /mm | 截面 面积 /cm” | 理论 重量 /(kg/m) 
6.0 81.6 64.1 
8.0 107 84.2 
350 +2.80 
10 133 104 
12 156 123 
8.0 123 96.7 
10 153 120 
400 +3.20 
12 180 141 
14 208 163 
8.0 139 109 
10 173 135 
450 +3.60 
12 204 160 
14 236 185 
8.0 155 122 
10 193 151 
500 +4.00 12 228 179 
14 264 207 
16 299 235 














2. 和 珑 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 
1) 和 拢 形 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 的 截面 形状 如 图 2-26 所 示 。 

















或 面 形状 




















图 2-26 Жж 
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2) 矩形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 如 表 2- 
108 所 示 。 


表 2-108 ”和 矩形 结构 用 冷 弯 空 心 型 钢 的 截面 尺寸 及 理论 
重量 (CB/T 6728—2002) 










































































边 长 /mm 允许 偏差 вер, 截面 面积 理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m) 
1.5 1.35 1.06 
1.75 1.55 1.22 
30 20 +0.50 
2.0 1.74 1.36 
2.5 2.09 1.64 
1.5 1. 65 1.30 
175 1.90 1.49 
40 20 +0.50 2.0 2.14 1.68 
2.95 2.59 2.03 
3.0 3.01 2.36 
1.5 1.80 1.41 
1.75 2.07 1.63 
40 25 +0.50 2.0 2.34 1.83 
2.5 2.84 2.23 
3.0 3.31 2.60 
1.5 1.95 1,53 
1.75 2:25 1.77 
40 30 +0.50 2.0 2.54 1.99 
2.5 3.09 2.42 
3.0 3.61 2.83 
50 25 +0.50 1.5 2.10 1.65 











































































































Жой 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 -269 - 
( 续 ) 
边 长 /mm 允许 偏差 REJE + 截面 面积 理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m 
1.75 2.42 1.90 
2.0 2.74 2.15 
50 25 +0.50 
2.5 2.34 2.62 
3.0 3.91 3.07 
1.5 2.252 1.767 
1.75 2.598 2.039 
2.0 2.936 2.305 
50 30 +0. 50 
2:9 3.589 2.817 
3.0 4.206 3.303 
4.0 5.347 4. 198 
1.5 2.552 2.003 
1.75 2.948 2.314 
2.0 3.336 2.619 
50 40 +0.50 
2.5 4.089 3.210 
3.0 4. 808 3.775 
4.0 6.148 4.826 
1.5 2.252 1.767 
55 25 +0.50 1.75 2.598 2.039 
2.0 2.936 2.305 
1.5 2.702 2.121 
55 40 +0.50 1.75 3.123 2.452 
2.0 3.536 2.776 
1.75 3.473 2.726 
55 50 +0.60 
2.0 3.936 3.090 











































































































・270・ 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
边 长 /mm 允许 偏差 壁 厚 截面 面积 理论 重量 
H B /mm /mm /em /(kg/m) 
2.0 3.337 2.620 
2.5 4. 089 3.209 
60 30 +0.60 
3.0 4. 808 3.774 
4.0 6. 147 4. 826 
2.0 3.737 2.934 
2.9: 4. 589 3.602 
60 40 +0.60 
3.0 5.408 4. 245 
4.0 6.947 5.451 
2.0 4. 537 3.562 
3.0 6. 608 5.187 
70 50 +0.60 
4.0 8.547 6.710 
5.0 10. 356 8. 129 
2.0 4.536 3.561 
2.5 5.589 4.387 
80 40 +0.70 3.0 6. 608 5.187 
4.0 8. 547 6.710 
5.0 10. 356 8. 129 
3.0 7. 808 6. 129 
80 60 +0.70 4.0 10. 147 7.966 
5.0 12.356 9. 699 
3.0 7.208 5.658 
90 40 +0.75 4.0 9.347 7.338 
5.0 11.356 8.914 
90 50 +0.75 2.0 5.337 4.190 
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(Ж) 
边 长 /mm | 多 许 偏差 辟 厚 截面 面积 “| ”理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m) 
2.5 6.589 5.172 
3.0 7. 808 6. 129 
90 50 +0.75 
4.0 10. 147 7.966 
5.0 12. 356 9.699 
2.0 5.536 4. 346 
90 55 +0.75 
2.5 6.839 5.368 
3.0 8.408 6.600 
90 60 + 0.75 4.0 10. 947 8. 594 
5.0 13.356 10. 484 
2.0 5.537 4.347 
95 50 +0.75 
2.5 6.839 5.369 
3.0 8.408 6.690 
100 50 +0.80 4.0 10. 947 8.594 
5.0 13.356 10.484 
2.5 8.089 6.350 
120 50 +0.90 
3.0 9.608 7.543 
3.0 10. 208 8.013 
4.0 13.347 10. 478 
120 60 +0.90 
5.0 16. 356 12. 839 
6.0 19. 232 15. 097 
3.0 11. 408 8.955 
4.0 11.947 11. 734 
120 80 +0.90 
5.0 18. 356 14. 409 
6.0 21.632 16.981 
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(Ж) 
边 长 /mm | 多 许 偏差 辟 厚 截面 面积 “| ”理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m 
4.0 16. 547 12. 990 
140 80 +1.00 5.0 20. 356 15.979 
6.0 24. 032 18.865 
4.0 18.947 14. 874 
5.0 23.356 18. 334 
150 100 +1.20 
6.0 27.632 21.691 
8.0 35.791 28. 096 
3 12. 608 9. 898 
160 60 +1.20 
4.5 18.469 14. 498 
4.0 18.117 14.216 
5.0 22.356 17.519 
160 80 +1.20 
6.0 26.433 20. 749 
8.0 33.644 26.810 
3.0 14. 108 11.075 
180 65 +1.20 
4.5 20.719 16. 264 
4.0 21.317 16. 758 
5.0 26. 356 20.689 
180 100 +1.30 
6.0 31.232 24. 517 
8.0 40.391 31.861 
4.0 22.941 18.014 
5.0 28.356 22.259 
200 100 +1.30 
6.0 33.632 26.101 
8.0 43.791 34. 376 
200 120 +1.40 4.0 24.5 19.3 











































































































Жой “常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量。 ・273・ 
(2%) 
边 长 /mm | 多 许 偏差 辟 厚 截面 面积 “| ”理论 重量 
H B /mm /mm /em /(kg/m 
5.0 30.4 23.8 
200 120 +1.40 6.0 36.0 28.3 
8.0 46.4 36.5 
4.0 26.9 21.2 
5.0 33.4 26.2 
200 150 +1.50 
6.0 39.6 31.1 
8.0 51.2 40.2 
4.0 27.7 21.8 
5.0 34.4 27.0 
220 140 +1.50 
6.0 40.8 32.1 
8.0 52.8 41.5 
4.0 30.9 24.3 
5.0 38.4 30.1 
250 150 +1.60 
6.0 45.6 35.8 
8.0 59.2 46.5 
5.0 42.4 33.2 
6.0 50.4 39.6 
260 180 +1.80 
8.0 65.6 51.5 
10 80.6 63.2 
5.0 48.4 38.0 
6.0 57.6 45.2 
300 200 +2.00 
8.0 795.2, 59.1 
10 92.6 72:7 
350 250 +2.20 5.0 58.4 45.8 











































































































・274・ 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
边 长 /mm 允许 偏差 壁 厚 t 截面 面积 理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m) 
6.0 69.6 54.7 
350 250 +2.20 8.0 91.2 71.6 
10 113 88.4 
5.0 58.4 45.8 
6.0 69.6 54.7 
400 200 +2.40 8.0 91.2 71.6 
10 113 88.4 
12 132 104 
5.0 63.4 49.7 
6.0 75.6 59.4 
400 250 +2.60 8.0 99.2 77.9 
10 122 96.2 
12 144 113 
6.0 81.6 64.1 
8.0 107 84.2 
450 250 +2.80 
10 133 104 
12 156 123 
6.0 93.6 73.5 
8.0 123 96.7 
500 300 +3.20 
10 153 120 
12 180 141 
8.0 139 109 
550 350 +3.60 10 173 135 
12 204 160 
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(Ж) 
边 长 /mm 允许 偏差 壁 厚 + 截面 面积 理论 重量 
H B /mm /mm /cm /(kg/m) 
550 350 +3.60 14 236 185 
8.0 155 122 
10 193 151 
600 400 +4.00 12 228 179 
14 264 207 
16 299 235 

















注 : 表 中 理论 重量 按 密度 7. 85 в/ сш? 计算 。 


ре 





2.6.7 РЕМ EAS 
1. 护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 的 截面 形状 〈 图 2-27) 

















图 2-27 ”护栏 波形 滁 用 冷 弯 型 钢 的 截面 形状 


а) A 型 b) BÆ 
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建筑 五 金 实 用 手册 





2. 护栏 波形 梁 用 


№. に 
冷 弯 型 


钢 的 截面 尺寸 及 理论 重量 ( 表 2-109 ) 


表 2-109 ”护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 的 尺寸 及 理论 重量 
(YB/T 4081—2007) 
















































































截面 弯曲 角度 | 截面 | 理论 
ü 截面 尺寸 /mm 度 | 截面 理论 
型 号 а/(°) 面积 | 重量 
H|h h pB|B b b R т е ја јо |œ /em |/(kg/m) 
A 型 | 83 |85 |27 |310|192| — 28|24 10 | 3 |55 55 10 14.5 11.4 
75 |55 | — |350 |214 63 | 69 | 25 25 4 |55 |60 — | 18.6 14.6 
75 |53 | — |350 |218| 68 | 75 |25 |20 | 4 |57 |62 — | 18.7 14.7 
79 | 42 | — |350 |227 | 45 | 60 | 14 | 14 | 4 |45 50 | — | 17.8 14.0 
B 型 
53 134 | — |350 |223 | 63 | 63 | 14 14 3.2|45 | 45 | — | 13.2 10.4 
52 | 33 | — |350 |224| 63 | 63 | 14 | 14 12.3 |45 45 | 一 | 9.4 7.4 
НЕ, 表 中 钢 的 理论 重量 按 密度 为 7.85g/em 计算 。 


2.7 PAMARE 


2.7.1 铝 及 铝 合金 挤 压 圆 管 





铝 及 铝 合 金 挤 压 圆 管 的 规格 如 表 2-110 所 示 。 


表 2-110 铝 及 铝 合金 挤 压 圆 管 的 规格 (GB/T 4436—2012) 
(単位 : mm) 





























外 £ ж JE 
25 5.0 
28 5.0.6.0 
30 、32 5.0.6.0.7.0.7.5.8.0 
34 、36 、38 5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0 
40.42 5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0.12.5 
45 48 5052,55 、58 5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0.12.5.15.0 
60 ‚62 5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0.12.5.15.0.17.5 
5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0.12.5.15.0.17.5. 


65 ‚70 





20.0 
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(Ж) 
外 R Eo JẸ 
5.0.6.0.7.0.7.5.8.0.9.0.10.0.12.5.15.0.17.5. 
75.80 
20. 0.22.5 
85 .90 5.07. 5 10.012. 5.15. 0,17. 5 、20. 0 、22. 5 25. 0 
95 5. 07. 5 10.012. 5,15. 0,17. 5 20.0 22. 5 25. 0 27. 5 
100 5.0.7.5 10.012. 5 15.017. 5 20.0 22.5 25.0, 
27. 5.30. 0 
5.0.7.5.10.0.12.5.15.0.17.5.20.0.22.5.25.0. 
105.110.115 
27. 5.30. 0 
7.5.10. 0,12. 5 15.017. 5 20. 0 、22. 5.25. 0.27.5, 
120,125,130 
30. 0.32.5 
10.0, 12.5, 15.0, 17. 5, 20.0, 22.5, 25.0, 27.5, 
135 、140 ‚145 
30. 0.32. 5 
10.0, 12.5, 15.0, 17. 5 20.0, 22.5, 25.0, 27.5, 
150 ‚155 
30. 0 32. 5.35. 0 
160, 165, 170, 175, 180, 10.0, 12.5, 15.0, 17. 5, 20.0, 22.5, 25.0, 27.5, 
185 、190 ‚195 ‚200 30. 0 32. 5 ,35 、37. 0 40.0 
205, 210, 215, 220, 225, 
230 235 ‚240 ‚245 ‚250,260, 
15.0.17.5.20.0.22.5.25.0.27.5.30.0.32.5. 
270 、280 、290 、300 、310 、320 、 
35. 0,37. 5 、40.0 、42. 5 45.0 47. 0.50.0 
330 、340 、330 、360 、370 、380 、 
390 、400 、450 





2.7.2 铝 及 铝 合金 冷 拉 (А) AE 

铝 及 铝 合金 冷 拉 (EL) 圆 管 的 规格 如 表 2-111 所 示 。 

表 2-111 铝 及 铝 合金 冷 拉 (1) 圆 管 的 规格 (GB/T 4436—2012) 
(单位 : mm) 











外 % Eo JẸ 





6 0.5.0.75.1.0 








8 0.5.0.75.1.0.1.5.2.0 
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(Ж) 
外 B ж JẸ 
10 0.5.0.75.1.0.1.5.2.0.2.5 
12 14 、15 0.5.0.75.1.0.1.5.2.0.2.5.3.0 
16 、18 、20 0. 5 40. 75 1.0、1.5 2.0、2.5、3.0 、3.5 
22 24 25 0. 5 40. 75 1.01. 5 2.0.2. 5 3.0.3.5 4. 0.4. 5 5.0 





26 、28 30.32 、34 、35 、36 、38 、 
40 42 45 、48 、50 、32 55 ,58 60 


0.75.1.0.1.5.2.0.2.5.3.0.3.5 4.0 4.5.5.0 




















65 、70 75 1.S2.02.5、3.0、3.S .4.0.4.5.5.0 
80 85 .90 .95 2.0.2.53.0、3.5、4.0 4.5、3.0 

100 、105 、110 2.5.3.0.3.5.4.0.4.5.5.0 

115 3.0.3.54.0.4.5.5.0 

120 3.5.4.0.4.5.5.0 


2.7.3 铝 及 铝 合金 冷 拉 正方 形 管 

铝 及 铝 合金 冷 拉 正方 形 管 的 规格 如 表 2-112 所 示 。 

表 2-112 铝 及 铝 合 金 冷 拉 正 方形 管 的 规格 (GB/T 4436—2012) 
(単位 : mm) 



































公称 边 长 ж 厚 
10.12 1.0.1.5 
14.16 1.0.1.5.2.0 
18 ‚20 1.0,1.5,2.0,2.5 
2225 1.5.2.0.2.5.3.0 
28 、32 、36 40 1.5,2.0,2.5,3.0,4.5 
42 45 .50 1. 52.0.2. 5,3. 0,4.5,5.0 
55 、60 ‚65,70 2.0,2.5,3.0,4.5,5.0 


2.7.4 铝 及 铝 合金 冷 拉 和 矩形 管 
铝 及 铝 合金 冷 拉 和 矩形 管 的 规格 如 表 2-113 所 示 。 
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表 2-113 ” 铝 及 铝 合金 冷 拉 和 矩 (Jr) 形 管 的 規格 (GB/T 4436—2012) 
(单位 : mm) 


























公称 边 长 壁 JẸ 
14 x10.16 x12 、18 x10 1.0.1.5.2.0 
18 x14 20 x 12 、22 x 14 1.0.1.5.2. 0.2, 5 
25 х15 28 x16 1.0.1.5.2.0.2.5.3.0 
28 x22 32 x 18 1.0.1.5.2.0.2.5.3.0.4.0 
32 x25 、36 х 20 、36 x 28 1.0.1.5.2.0.2.5.3.0.4.0.5.0 
40 x25 、40 x30 .45 x30_.50 x 30.55 x40 1.5,2.0,2.5,3.0,4.0,5.0 
60 х40,70 x50 2.5.3.0.4.0.5.0 





2.7.5 铝 及 铝 合金 冷 拉 椭 圆 形 管 

铝 及 铝 合 金 冷 拉 椭圆 形 管 的 规格 如 表 2-114 所 示 。 

表 2-114 铝 及 铝 合金 冷 拉 椭圆 形 管 的 规格 (GB/T 4436—2012) 
(单位 : mm) 












































长 轴 短 轴 壁 厚 长 轴 短 轴 壁 厚 
27.0 11.5 1.0 67. 5 28. 5 2.0 
33.5 14. 5 1.0 74.0 31.5 1.5 
40.5 17.0 1.0 74.0 31.5 2.0 
40.5 17.0 15 81.0 34.0 2.0 
47.0 20.0 1.0 81.0 34.0 2.5 
47.0 20.0 1.5 87.5 37.0 2.0 
54.0 23.0 П 87.5 40.0 2.5 
54.0 23.0 2.0 94.5 40. 0 2. 5 
60.5 25.5 1.5 101.0 43. 0 2.5 
60.5 25.5 2.0 108.0 45. 5 2⁄5 
67.5 28.5 1.5 114.5 48.5 2.5 




















2.7.6 ” 铝 及 铝 合金 连续 挤 压 管 
铝 及 铝 合 金 连续 挤 压 管 的 规格 如 表 2-115 所 示 。 
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表 2-115 RSE 


公称 外 径 


连续 挤 压 管 的 规格 (GB/T 20250 一 2006) 


(单位 : mm) 








0.45 0.50 | 0.75 0.90 


1.25 | 1.50 


1.75 


2.00 | 3.00 





00 











00 











00 








00 








00 








00 








10. 00 








11.00 








12. 00 








13.00 








14. 00 








15.00 








16.00 








17.00 








18.00 








19.00 


Е: 





«д 


2.7.7 $ 


1) 铝 管 搭 接 焊 式 馈 塑 管 的 分 类 女 
表 2-116 #2 

















表示 可 供 货 。 需 其 他 规格 


管 搭 接 焊 


旱 式 铝 塑 管 





= z 


F, 











[供需 双方 协商 。 


ПЖ 2-116 所 示 。 








搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 (GB/T 18997. 1 一 2003 ) 









































途 铝 塑 管 | 长 期 工作 温度 | 允许 工作 压力 

液体 美 別 28 ык 
代号 代号 /°C /MPa 
冷水 L PAP 40 1.25 
60 1.00 
PAP 75® 0.82 

水 = 

冷 热 水 R 82® 0.69 
75 1.00 

ХРАР 
82 0.86 
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(Ж) 
液体 美 別 са PER 长 期 工作 温度 | 允许 工作 压力 
代号 代号 /?C /MPa 
天然 気 0.40 
燃气 < 液化 石油 气 Q 35 0.40 
ー PAP 
人 工 煤气 % 0.20 
特种 流体 T 40 0.50 
Е: 在 输送 易 在 管内 产生 相 变 的 流体 时 ， 在 管道 系统 中 因 相 变 产 生 的 膨胀 力 不 
应 超过 最 大 允许 工作 压力 ， 或 者 在 管道 系统 中 采取 防止 相 变 的 措施 。 
中 ， 指 采用 中 密度 聚 乙烯 (乙烯 与 辛 烯 共聚 物 ) 材料 生产 的 复合 管 。 
② 输送 燃气 时 应 符合 燃气 安装 的 安全 规定 。 
@ 在 输送 人 工 煤气 时 应 注意 到 冷凝 剂 中 芳香 烃 对 管材 的 不 利 影响 ， 工 程 中 应 
考虑 这 一 因素 。 
@ 指 和 HDPE 的 抗 化 学 药品 性 能 相 一 致 的 特种 流体 。 


2) 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 结构 如 图 2-28 所 示 。 





PE 塑料 内 层 
内 胺 粘 层 
вине 
ПЕ 

外 胶 粘 层 

PE 塑料 外 层 


2-28 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 


3) 铝 管 搭 接 焊 式 馈 塑 管 的 外 层 颜 色 如 表 2-117 所 示 。 
表 2-117 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 外 层 颜 色 (GB/T 18997. 1 一 2003) 











用 途 冷水 冷 热 水 燃气 
颜色 色 蓝 色 或 白色 216, 黄色 
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4) 铝 管 搭 接 焊 式 馈 塑 管 的 规格 如 表 2-118 所 示 。 
表 2-118 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 (GB/T 18997. 1 一 2003) 
(单位 : mm) 




























































































HERZ < 管 壁 厚 | 
дж АВ в» | TES рн | 外 层 逆 ИТЕ 
外 径 径 人 允许 内 径 | 允许 | 料 最小 | 料 最 小 | 最小 

一 | 偏差 | AE | EE | 最 小 值 | 偏差 | EE 壁 厚 | 壁 厚 
12 83 ов | 0.4 | 1.6 0.7 
0.18 
16 12.1 | 1.0 |0.5 | 17 | | 09 
20 15.7 | 1.2 | 0.6 | 1.9 | 1.0 
0 0.23 
25 |,03|19.9 | 15 | 0.8 | 2.3 1.1 
32 | о |25.7 | 20 | Lo | 2.9 1.2 0.28 
40 31.6 | 2.4 | 1.2 | 3.9 1.7 0.4 | 0.33 
50 40.5 | 3.0 | 1.5 | 4.4 rá 1.7 0.47 
0.4 0. 
63 Р 50.5 | 3.8 | 1.9 | 5.8 k: ?| 2⁄4 0.57 
.6 LI 
75 Е 59.3 | 4.5 | 2.3 | 7.3 б 2.8 0.67 




















2.7.8 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 
І) 铝 管 对接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 如 表 2-119 所 示 。 












































表 2-119 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 分 类 (СВ/Т 18997. 2 一 2003 ) 
Е 用 途 铝 塑 管 长 期 工作 温度 | 允许 工作 压力 
流体 类 别 SE е 
代号 代号 /°C /MPa 
PAP3 、PAP4 1.40 
冷水 工 ` 40 
XPAPI .XPAP2 2.00 
PAP3 、PAP4 6 1.00 
水 мак R ` x 
XPAPI .XPAP2 75 1.50 
XPAPI .XPAP2 95 1.25 
天 然 气 0.40 
燃气 了 液化 石油 气 Q PAP4 35 0.40 
人 工 煤 气 @ 0.20 
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(Ж) 
流体 类 别 用 途 铝 塑 管 长 期 工作 温度 | 允许 工作 压力 
Ай 代号 代号 /°C /MPa 
特种 流体 9 T PAP3 40 1.00 














& 
TT 


nO VO 


: 在 输送 易 在 管内 产生 相 变 的 流体 时 ， 在 管道 系统 中 因 相 变 产生 的 膨胀 力 不 
应 超过 最 大 允许 工作 压力 ， 或 者 在 管道 系统 中 采取 防止 相 变 的 措施 。 

输送 燃气 时 应 符合 燃气 安装 的 安全 规定 。 

在 输送 人 工 煤气 时 应 注意 到 冷凝 剂 中 芳香 烃 对 管材 的 不 利 影响 ， 工 程 中 应 
考虑 这 一 因素 。 

指 和 HDPE 的 抗 化 学 药品 性 能 相 一 致 的 特种 流体 。 

) 铝 管 对 接 焊 式 馈 塑 管 的 结构 如 图 2-29 所 示 。 

















Е PE 塑料 内 层 
人 ) мв 
Е ТРИТЕ 
p т 
O Toa 


“ШШ L 
O] ea 


229 PEE ATRAEN A E 
3) 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 如 表 2-120 所 示 。 
表 2-120 ” 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 的 规格 (GB/T 18997. 2 一 2003 ) 
(单位 : mm) 





















































公克 | 公称 外 | ag 网 度 误差 二 ааа раза TE 

SK 2 з 参 - | ра - 

外 径 | 径 多 许 | 内 径 шк] 公称 | 允许 | 公称 [允许 | 料 最 小 | 公称 | Ж 
№28 值 | 偏差 | 值 | 偏差 | АШИ 

16 10.9 1.0 10.5 | 2.3 1.4 0.28 

20 0 14.5 1.2 10.6 | 2.5 0 1.5 0. 36 

5 | L. zs spin Е 1 7 | #0.1| 03 11| 0.04 

(26) (19.5) ` $ 3.0 ` 0. 

32 25.5 2.0 1.0 1.6 0.60 
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( 续 ) 
хи ЖӨ вк А | аа a] ШИЙ ЫНЫН 
М Л р 公称 | 允许 | 公称 | 允许 | 料 最 小 | 公称 | 允许 
外 径 и 内 径 Га | 公仆 Т Дх L = Z PE Y 

їй ATAT w | 偏差 | i | 偏差 | Е ЕГ 
40 л 32.4 |2.4 1.2 | 3.5 1.9 0.75 
0 +0.6 
0 +0.1| 0.4 +0. 04 
50 ү 41.4 |3.0 |1.5 | 4.0 2.0 1.00 



































2.8 铝 及 铝 合金 板 与 带 


2.8.1 一 般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 


1. 一 般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 带 的 牌号 系列 与 类 别 (222-121) 
表 2-121 一般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 带 的 牌号 系列 与 
类 别 ( GB/T 3880. 1 一 2012 ) 


铝 或 铝 合金 类 别 





牌号 系列 





lx x x 所 有 ーー 





2x x x 一 所 有 





Mn 的 最 大 质量 分 数 不 大 于 1.8% ,Mg 的 
最 大 质量 分 数 不 大 于 1.8% , Mn 的 最 大 质量 | A 类 外 的 其 他 合金 ,如 : 
分 数 与 Mg 的 最 大 质量 分 数 之 和 不 大 于 |3004 3104 
2.3% ,如 :3003 .3103 3005 .3105 .3102 3A21 





3 x x x 





Si 的 最 大 质量 分 数 不 大 于 2% ,如 :4006、| A 类 外 的 其 他 合金 , 如 : 
4007 4105 


























_ A 类 外 的 其 他 合金 。 如 
Mg 的 最 大 质量 分 数 不 大 于 1.8% ,Mn 的 |。 ооз 5A05 5406 
最 大 质量 分 数 不 大 于 1.8% , Mg 的 最大 原 Ë : 


5 x xx н 5040, 5049, 5449, 5251, 
量 分 数 与 Mn 的 最 大 质量 分 数 之 和 不 大 于 
5052, 5154A. 5454, 5754. 


2.3% , 如 :5005 .5005A .5050 
5082 5182 .5083 .5383 .5086 








6x x x 一 所 有 




















































































































3. 一 般 工 业 用 铝 及 铝 
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(2%) 
铝 或 铝 合 金 类 别 
牌号 系列 
A B 
Tx x x 一 所 有 
ко пзу ^^ 合金 ,如 :8A06 、8011 、 可 热处理 强化 的 合金 
一 般 工业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 尺寸 偏差 等 级 ( 表 2-122) 
表 2-122 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 尺寸 偏差 
等 级 (GB/T 3880. 1 一 2012) 
尺寸 项 目 
板 И 带 材 
厚度 冷 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 冷 轧 带 材 : 高 精 级 .普通 级 
热 轧 板材 :不 分 级 热 轧 带 材 : 不 分 级 
宽度 冷 轧 板 材 : 高 精 级 .普通 级 冷 轧 带 材 : 高 精 级 .普通 级 
热 轧 板材 :不 分 级 热 轧 带 材 : 不 分 级 
к 冷 轧 板材 :高 精 级 、 普 通 级 2. 
热 轧 板材 :不 分 级 
不 平 度 高 精 级 .普通 级 
Шу ае ОЗИН. PI OG E 冷 轧 带 材 :高 精 级 .普通 级 
热 轧 板材 :高 精 级 .普通 级 热 轧 带 材 : 不 分 级 
对 角 线 高 精 级 .普通 级 


合金 板 与 带 的 厚度 ( 表 2-123 ) 




















表 2-123 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 厚度 (GB/T 3880. 1 一 2012 ) 
‘a 
牌 号 ем Ж “€ 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
1A97 1A93 、 F >4. 50 ~ 150. 00 — 
A 
1A90 、1A85 H112 >4. 50 ~ 80. 00 一 
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( 续 ) 
EREA А i 
Г 号 | > ж % 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
О.Н > 0. 20 ~ 12. 50 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 - 6. 00 = 
H16 、H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
1080A A 
H18 >0.20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H112 >6. 00 ~ 25. 00 = 
Е > 2.50 ~ 6. 00 = 
0 >0. 20 ~ 50. 00 >0. 20 ~ 6. 00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 、H26 >0.20 ~4. 00 >0. 20 ~ 4. 00 
1070 A 
H18 >0.20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H112 >4. 50 ~75. 00 一 
F >4. 50 -150.00 | >2. 50 ~ 8. 00 
0、HI11 >0.20 ~25. 00 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0. 20 ~6. 00 = 
H16 、H26 >0.20 ~4. 00 = 
1070А А 
H18 >0.20 ~3. 00 ーー 
H112 >6.00 ~25. 00 一 
F >4. 50 -150.00 | >2. 50 ~ 8. 00 
0 >0. 20 ~ 80. 00 > 0. 20 ~ 6. 00 
H12 、H22 >0. 50 - 6. 00 >0. 50 ~6. 00 
H14 、H24 >0.20 - 6. 00 >0. 20 — 6. 00 
1060 A 
H16 、H26 >0.20 ~4. 00 >0. 20 - 4. 00 
H18 >0.20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 一 
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(Ж) 
№ 号 ren. 状 S 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
1060 A F >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
0 >0. 20 ~ 50. 00 >0.20 ~6.00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0. 20 ~ 6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H16 、H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
1050 A 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H112 >4. 50 ~75. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~ 8. 00 
0 >0.20 ~80. 00 >0.20 ~6. 00 
H111 >0. 20 ~ 80. 00 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 ~6. 00 >0. 20 ~6.00 
1050A A H16 、H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 、H28 、H19 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
F >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
0 >0.20 ~ 10. 00 >0. 20 ~6. 00 
H12 、H22 、H14 、H24 、 
ids А H16 .H26_H18 >0. 20 - 4. 50 >0. 20 ~4. 50 
H112 >4. 50 ~ 25. 00 ы 
F >4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
0 >0.20 ~1. 00 >0.20 ~ 1. 00 
H12 、H22 >0. 20 ~4. 50 >0.20 ~4. 50 
1235 A H14 、H24 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H16 、H26 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H18 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
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( 续 ) 
牌 号 状 态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
0 >0.20 ~80.00 | >0.20-6.00 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20-6.00 | >0.20 ~6.00 
HI6 、H26 >0.20 -4.00 | >0.20-4.00 
1100 
H18 、H28 >0.20 -3.20 | >0.20-3.20 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 = 
F >4. 50 ~ 150.00 | >2.50 ~8. 00 
0 >0.20 -80.00 | >0.20-6.00 
H111 >0. 20 ~ 80. 00 = 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 ~6.00 | >0.20 ~6.00 
1200 H16 、H26 >0.20 ~4.00 | >0.20 ~4.00 
H18 、H19 >0.20 ~3.00 | >0.20-3.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 一 
F >4. 50 ~ 150.00 | >2.30 -8.00 
0 >0. 50 -10.00 | >0.50~6.00 
2A11 、 T1 >4. 50 ~ 80. 00 == 
包 铝 2Al1 T3 、T4 >0. 50 ~ 10. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 >0. 50 ~10. 00 = 
2A12 、 TI >4. 50 ~ 80. 00 
包 铝 2A12 T3 、T4 >0. 50 -10.00 =s 
F >4. 50 ~ 150. 00 И 
0 0.50 ~ 10. 00 — 
2А14 TI >4. 50 ~40. 00 — 
Т6 0.50 -10.00 一 
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(Ж) 
牌 号 кз ж Ж 板材 厚 度 /mm | 帯 材 厚 度 /mm 
2A14 B F >4. 50 ~ 150. 00 — 
2E12 、 
РЕ В T3 0. 80 - 6. 00 一 
0 >0. 40 ~25. 00 一 
T3 >0.40 - 6. 00 一 
2014 B T4 >0. 40 ~ 100. 00 — 
T6 >0. 40 ~ 160. 00 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 >0. 50 ~25. 00 一 
T3 >0. 50 - 6. 30 一 
包 铝 2014 B T4 >0.50 ~6.30 一 
T6 >0. 50 ~6. 30 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 >0.20 ~6. 00 一 
2014A、 
apao B T4 >0. 20 ~ 80. 00 — 
T6 >0. 20 ~ 140. 00 — 
0 >0. 40 ~25.00 | >0. 50 ~6. 00 
T3 >0. 40 ~ 150. 00 — 
2024 B T4 >0. 40 ~6. 00 — 
T8 >0. 40 ~ 40. 00 — 
F >4. 50 ~ 80. 00 一 
0 >0.20 ~45. 50 一 
包 铝 2024 B T3 >0.20 ~6.00 一 
T4 >0.20 ~3. 20 一 
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(Ж) 
牌号 | ж %& 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
包 铝 2024 B F >4. 50 ~ 80. 00 一 
0 >0.40 ~25.00 | >0.50~6.00 
2017. 
B T3 、T4 >0.40 -6.00 = 
包 铝 2017 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
2017A. 0 0.40 ~25. 00 = 
B 
包 铝 2017A T4 0.40 ~200. 00 一 
0 >0. 50 ~ 50. 00 = 
“Da B T81 0. 50 ~6. 30 
>0. 50 ~6. Е 
包 铝 2219 
T87 >1.00~12.50 = 
0 >0. 20 ~ 10. 00 Е 
H14 >0. 80 ~4. 50 — 
3A21 A H24 „НІЗ >0. 20 ~4. 50 — 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
3102 А НІ8 >0.20 -3.00 | >0. 20 ~ 3.00 
0 >0.20 ~50.00 | >0. 20 - 6.00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 an 
H12 、H22 、H14 、H24 >0.20 -6.00 | >0.20-6.00 
3003 A H16 、H26 >0.20 -4.00 | >0.20 ~4. 00 
H18 、H28 、H19 >0.20 -3.00 | >0. 20 -3.00 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 一 
F >4. 50~150.00 | >2.50~8.00 
0、HI11 >0. 20 ~ 50. 00 — 
3103 А 
H12 、H22 、H14 H24 、H16| >0. 20 ~6. 00 一 
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(8) 
RHA А " 
牌 号 | ж S 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
H26 >0. 20 - 4. 00 == 
H18 、H28 、H19 >0.20 ~3. 00 = 
3103 А 
Н112 >4. 50 ~ 80. 00 = 
F >20. 00 ~ 80. 00 — 
0 >0. 20 ~ 50. 00 >0. 20 ~ 6. 00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 = 
H12 、H22 、H32 、H14 >0.20 ~6. 00 >0.20 ~6. 00 
H24 、H34 、H26 、H36、H18| >0.20 ~ 3. 00 >0.20 -3.00 
3004 B 
H16 >0. 20 ~4. 00 >0. 20 ~4. 00 
H28 、H38 、H19 >0.20 ~ 1. 50 > 0.20 ~ 1. 50 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 к=з 
F > 6. 00 ~ 80. 00 >2. 50 ~8. 00 
0 >0.20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
H111 >0. 20 ~3. 00 = 
H12 、H22 , H32 >0. 50 ~3. 00 >0. 50 ~3. 00 
H14 、H24 、H34 、H16 、 
3104 B >0.20 ~3. 00 >0.20 ~3. 00 
H26 .H36 
H18 、H28 、H38 、H19 、 
>0.20 ~ 0. 50 >0. 20 ~ 0. 50 
Н29 、H39 
Е >6. 00 ~ 80. 00 > 2. 50 ~ 8. 00 
0 >0.20 ~6. 00 >0. 20 ~6. 00 
H111 >0.20 ~6. 00 == 
3005 A 
H12 、H22 、H14 >0.20 ~6. 00 >0. 20 ~6.00 
H24 >0. 20 ~3. 00 >0. 20 ~3. 00 
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( 续 ) 
ЕН I | 
牌 号 Каа 状 を 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
H16 >0. 20 ~4. 00 >0.20 ~4. 00 
H26 H18 、H28 >0. 20 ~3. 00 > 0. 20 ~3. 00 
3005 
Н19 > 0. 20 ~ 1. 50 > 0.20 ~ 1. 50 
Е > 6. 00 ~ 80. 00 > 2. 50 ~ 8. 00 
0 、H12 、H22 、H14 、H24 、 
>0.20 ~3. 00 >0.20 ~3. 00 
H16 、H26 .H18 
3105 H111 >0. 20 ~3. 00 — 
H28 、H19 >0.20 ~ 1. 50 >0.20 ~ 1. 50 
Е > 6. 00 ~ 80. 00 > 2. 50 ~ 8. 00 
0 >0.20 ~6. 00 一 
4006 H12 、H14 >0.20 ~3. 00 一 
F 2.50 ~ 6. 00 — 
O HIII >0. 20 ~ 12. 50 ーー 
4007 H12 >0. 20 ~3. 00 — 
F 2. 50 ~6. 00 == 
0 HIII >0.20 ~3. 00 — 
4015 
H12 、H14 、H16 、H18 >0.20 ~3. 00 一 
0 >0. 50 ~ 10. 00 一 
H14 、H24 、H34 、H18 >0.30 ~4. 50 一 
SA02 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 ーー 
F >4. 50 ~ 150. 00 ーー 
0 、H14 、H24 、H34 >0. 50 ~4. 50 >0. 50 ~4. 50 
5A03 H112 >4. 50 ~ 50. 00 — 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
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(Ж) 
牌 = кз. 状 Ж 板材 厚度 /mm | 带 材 厚 度 /mm 
0 >0.50-4.50 | >0.50-4.50 
H112 >4. 50 ~ 50. 00 = 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 0.50~4.50 | >0.50 4.50 
HI12 >4. 50 ~50. 00 ТЕ 
Е >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 >0. 20 -50.00 | >0.20 -6.00 
H111 >0. 20 ~ 50. 00 = 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
нат. >0.20-6.00 | >0.20-6.00 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 | >0.20-4.00 
H18 、H28 、H38 、H19 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 
HI12 >6.00 -80.00 
F 4.50 -150.00 | >2.50-8.00 
H24 、H34 0.80 ~ 1. 80 =; 
H26 、H36 1.00 -2.00 = 
О.Н >0. 20 ~ 100. 00 = 
H12 、H22 、H32 H14 、H24 、 
H34 、H16 、H26 、H36 ео Е 
H18 、H28 、H38 >0. 20 ~3. 00 一 
HI12 6.00 -80.00 = 
0 HI11 、H22 、H24 、 
ss >0.50 -3.00 = 
О.н >0. 20 ~ 50. 00 一 
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( 续 ) 
牌 号 状 Ж 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
H12 >0.20 -3.00 一 
H22 H32.H14.H24.H34| >0.20-6.00 一 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 = 
5050 
H18 、H28 、H38 >0.20 -3.00 一 
H112 6. 00 ~ 80. 00 = 
F 2. 50 -80.00 = 
0、HI11 >0. 20 ~ 50. 00 — 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20 -6.00 = 
H24 、H34 
5251 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 = 
H18 、H28 、H38 >0.20 -3.00 = 
F 2. 50 ~ 80. 00 = 
0 >0.20 -80.00 >0.20 -6.00 
HI11 >0.20 ~ 80. 00 — 
旧 12 、H22 、H32 、H14 、H24 、 
>0.20-6.00 | >0.20-6.00 
5052 H34 、H16 、H26 、H36 
H18 、H28 、H38 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 
H112 >6. 00 ~ 80. 00 С 
Е >2. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
0、HI11 >0. 20 ~ 50. 00 — 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20-6.00 | >0.20-6.00 
5154А H24 、H34 、H26 、H36 
H18 、H28 、H38 >0.20 -3.00 | >0.20-3.00 
H19 >0.20~1.50 | >0.20~1.50 
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(Ж) 
CE ñ . 
牌 号 | aan. ж S 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
H112 6. 00 ~ 80. 00 — 
5154А B 
F >2. 50 ~ 80. 00 ーー 
0 、H111 >0. 20 ~80. 00 ы 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20 ~ 6. 00 一 
H24 、H34 、H26 、H36 
5454 
H28 、H38 >0. 20 ~3. 00 — 
Н112 6. 00 ~ 120. 00 = 
F >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 、H111 >0. 20 ~ 100. 00 == 
H12 、H22 、H32 、H14 、H24 、 
>0. 20 ~ 6. 00 一 
H34 、H16 、H26 、H36 
5754 
H18 、H28 、H38 >0.20 -3.00 = 
H112 6. 00 — 80. 00 == 
Е >4. 50 ~ 150. 00 一 
H18 、H38 、H19 、H39 >0. 20 ~0. 50 >0. 20 ~0. 50 
5082 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 >0.20 -3.00 >0. 20 ~ 3. 00 
5182 H111 >0.20 -3.00 — 
Н19 > 0.20 ~ 1. 50 >0. 20 ~ 1. 50 
0 >0. 20 ~ 200. 00 >0. 20 ~ 4. 00 
H111 >0. 20 ~ 200. 00 = 
5083 H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0. 20 ~ 6. 00 >0. 20 ~ 6. 00 
Н24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0.20 -4.00 一 
















































































- 296. 建筑 五 金 实 用 手册 
( 续 ) 
GELE г 8 
牌 号 | ж 态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 美 列 
H116 、H321 >1. 50 ~ 80. 00 = 
5083 B H112 >6. 00 ~ 120. 00 КЕ 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 、H111 >0. 20 ~ 150. 00 ーー 
H22 、H32 、H24 、H34 >0. 20 ~ 6. 00 — 
5383 B 
H116 、H321 >1. 50 ~ 80. 00 — 
H112 > 6. 00 ~ 80. 00 == 
О,Н111 >0. 20 ~ 150. 00 — 
H12 、H22 、H32 、H14 、 
>0.20 ~ 6. 00 一 
H24 、H34 
H16 、H26 、H36 >0. 20 ~4. 00 == 
5086 B 
H18 >0. 20 -3.00 = 
H116 、H321 > 1. 50 ~ 50. 00 — 
H112 > 6. 00 ~ 80. 00 == 
F >4. 50 ~ 150. 00 — 
0 、14 、16 >0. 50 ~ 10. 00 = 
6A02 B ТІ >4. 50 ~ 80. 00 — 
Е >4. 50 ~ 150. 00 = 
0 0. 40 ~ 25. 00 0.40 ~ 6. 00 
T4 0. 40 ~ 80. 00 = 
6061 B 
T6 0. 40 ~ 100. 00 = 一 
F >4. 50 ~ 150. 00 > 2.50 ~8. 00 
6016 В Т4 、T6 0.40 ~ 3. 00 = 
6063 B (0) 0. 50 ~ 20. 00 == 
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(Ж) 
牌 ”号 ans 状 を を 板材 厚 度 /mm | 帯 材 厚 度 /mm 
金 类 别 
6063 B T4 、T6 0.50 ~ 10. 00 = 
0 0. 40 ~25. 00 = 
T4 0. 40 ~ 80. 00 — 
6082 B 
T6 0.40 ~ 12. 50 = 
F >4. 50 ~ 150.00 = 
7A04 、 0 、T6 >0. 50 ~ 10. 00 == 
包 铝 7A04 
ж B Т1 >4. 50 -40.00 — 
包 铝 7A09 F >4. 50 ~ 150. 00 = 
0、T4 0.40 ~ 12. 50 = 
7020 B 
T6 0. 40 ~ 200. 00 = 
7021 В T6 1.50 -6.00 = 
7022 B T6 3. 00 ~ 200. 00 — 
0 >0.40 ~75. 00 = 
T6 >0.40 -60.00 一 
7075 B T76 >1. 50 ~ 12. 50 二 
173 >1.50 ~100.00 = 
F >6. 00 ~ 50. 00 = 
0 >0. 39 ~ 50. 00 = 
T6 >0.39 ~6. 30 = 
包 铝 7075 B 
T76 >3.10 -6.30 = 
Е >6. 00 ~ 100. 00 = 
T6 >0.35 -6.00 一 
7475 B 
T76 、T761 1.00 ~6. 50 = 
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( 续 ) 
HEREA А .. 
牌 号 | ж 态 板材 厚度 /mm | 带 材 厚度 /mm 
金 类 别 
包 铝 7475 B 0 、T761 1.00 ~6. 50 == 
> 0. 20 ~ 10. 00 == 
H14 、H24 、H18 >0. 20 ~4. 50 = 
8A06 A 
H112 >4. 50 ~ 80. 00 ーー 
>4. 50 ~ 150.00 | >2. 50 ~8. 00 
H14 、H24 、H16 、H26 >0. 20 ~0. 50 >0. 20 ~0. 50 
8011 
H18 0. 20 ~0. 50 0. 20 ~0. 50 
>0. 20 ~ 12. 50 >0. 20 ~6. 00 
H111 >0. 20 ~ 12. 50 = 
H22 >0.20 ~ 3. 00 >0. 20 ~ 3.00 
8011A A 
H14 、H24 >0. 20 ~ 6. 00 >0. 20 ~ 6. 00 
H16 、H26 >0. 20 ~ 4. 00 >0. 20 ~ 4. 00 
H18 >0.20 ~3. 00 >0.20 ~3.00 
8079 A H14 >0. 20 ~0. 50 >0. 20 ~0. 50 

















4. 一 般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 与 带 的 宽度 和 长 度 (22-124) 


表 2-124 


板 带 材 厚度 





( GB/T 3880. 1—2012) ( 
板材 的 宽度 和 长 度 





一 般 工业 用 铝 及 铝 合 金 板 带 材 的 宽度 和 长 度 


单位 : mm) 





带 材 的 宽度 和 内 径 























板材 的 宽度 | 板材 的 长 度 | 带 材 的 宽度 带 材 的 内 径 
>0.20 ~0.50 | 500.0 ~1660.0 | 500 ~4000 | sis00.0 
>0.50 -0.80 | 500.0-2000.0 | 500 ~10000 | =2400.0 | 75 150.200.300. 
>0. 80 ~1.20 |500.0 ~2400.0* |1000 -10000 | <2400.0 |405.505.605.650. 
>1.20 ~3.00 | 500.0 ~2400.0 |1000 -10000| s2400.0 |750 
>3.00 ~8.00 | 500.0 ~2400.0 |1000 ~15000| =<2400.0 

















第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 


・299 ・ 





板材 的 宽度 和 长 度 





(Ж) 


带 材 的 宽度 和 内 径 





板 、 带 材 厚度 





板材 的 宽度 | 板材 的 长 度 


带 材 的 宽度 





ДАЕ 





> 8.00 ~ 15.00 | 500.0 ~ 2500.0 |1000 ~ 


15000 





> 15.00 ~ 250. 00 | 550. 00 ~ 3500.0 |1000 ~ 20000 
由 供需 双方 商定 后 在 订货 让 








注 : 1. 带 材 是 否 带 套 简 及 套 简 材质 ， 
注 明 。 











2. А 类 合金 最 大 宽度 约 2000. 0mm。 


5. 常用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 规格 及 理论 重量 
表 2-125 常用 铝 及 铝 合金 板 与 带 的 规格 及 理论 重量 

















( 表 2-125) 

























































































厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 厚度 理论 重量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m) /mm /(kg/m’) 
0.2 0.570 3.0 8.550 25 71.25 
0.3 0.855 3.5 9.975 35 99.75 
0.4 1.140 4.0 11.40 40 114.0 
0.5 1.425 5.0 14.25 50 142.5 
0.6 1.710 6.0 17.10 60 171.0 
0.7 1.995 7.0 19.95 70 199.5 
0.8 2.280 8.0 22.80 80 228.0 
0.9 2.565 9.0 25.65 90 256.5 
1.0 2.850 10 28.50 100 285.0 
1.2 3.420 12 34.20 110 313.5 
1.5 4.275 14 39.90 120 342.0 
1.8 5.130 15 42.75 130 370.5 
2.0 5.700 16 45.60 140 399.0 
2.3 6.555 18 51.30 150 427.5 
2.5 7.125 20 57.00 160 456.0 
2.8 7.980 22 62.70 
注 : 表 中 理论 重量 按 7A04. 7А09, 7075 牌号 密度 2. 85g/cm? 计算 ,其 他 铝 及 铅 
合金 板材 理论 重量 ， 应 乘 以 相应 的 理论 重量 换算 系数 ， 如 表 2-126 所 示 。 
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表 2-126 ”不同 牌号 铝 及 铝 合金 的 密度 及 理论 重量 换算 系数 
























































牌 号 密度 /( g/cm’ ) 换算 系数 
7A04 7A09 .7075 2. 85 1. 000 
2A16 2. 84 0. 996 
2A11 2. 80 0. 982 
2A14 2. 80 0. 982 
2A12 2.78 0. 975 
2A06 2.76 0. 969 
101102 2.74 0. 960 
3A21 2.73 0. 958 
3003 2.73 0. 958 
1070A ~ 8 A06 2.71 0.951 
6A02 2.70 0. 947 
SA02 2. 68 0. 940 
5A43 2. 68 0. 940 
SA03 2.67 0. 937 
5083 2.67 0. 937 
5A05 2. 65 0. 930 
SA06 2. 64 0. 926 
5A41 2. 64 0. 926 








2.8.2 铝 及 铝 合金 花纹 板 
1. 铝 及 铝 合 金 花纹 板 的 状态 代号 ( 表 2-127 ) 
R 2-127 铝 及 铝 合金 花纹 板 的 状态 代号 (GB/T 3618—2006) 





















































新 状态 代号 状态 代号 含义 
T4 ЛЕЗ А КЖ 
0 花纹 板 成 品 完全 退火 
H114 完全 退火 (0) 状 态 的 平板 ,经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 
a 不 完全 退火 ( H22 ) 状态 的 平板 ,经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 
板材 
H194 用 硬 状态 ( H18 ) 的 平板 ,经 过 一 个 道 次 的 冷 轧 得 到 的 花纹 板材 
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2. 铝 及 铝 合金 花纹 板 的 花纹 代号 、 图 案 、 牌 号 、 状 态 及 规格 














































































































( 表 2-128) 
表 2-128 铝 及 铝 合 金 花纹 板 的 花纹 代号 、 图 案 、 上 牌号、 状态 及 
规格 (GB/T 3618 一 2006) (単位 : mm) 
花纹 、 | 底板 | 、|、 | 
、」| 花纹 图 案 牌 号 状 态 _ ，| 筋 高 | 宽度 | 长 度 
代号 厚度 
„| 方 格 弄 1.0 = 
1 号 2A12 T4 1.0 
(KI 2-30) 3.0 
| ”扁豆 型 2A11 5A02 .5052 H234 2.0 -~ 
2 号 1.0 
( 較 2-31) 3105 、3003 H194 4.0 
. 1 .3003 H194 
зв 五 条 型 — L5- o 
T 5A02 、5052 3105. . 
(B| 2-32) 0 HI114 4.5 
5A43 、3003 
jë 正三 条 型 1x x x 3003 H194 1.5 ~ に 
号 
(图 2-33) | 2A11 .5A02 、5052 H234 4.5 1000/2000 
指针 型 1х хх H194 1.5~ TT 
5 号 1.0 |1600 |10000 
(图 2-34) | 5A02.5052.5A43 0 、H114 4.5 
ZERI 3.0 < 
6 号 2A11 H234 0.9 
( 較 2-35) 8.0 
四条 型 6061 0 2.0 ~ 
7 号 1.0 
(图 2-36) 5A02 、5052 0 、H234 4.0 
lx x x H114 、H234 、H194 
斜 三 条 型 1.0 ~ 
8 号 3003 H114 、H194 0.3 
( 較 2-37) 4.5 
5A02 、5052 0、H114 、H194 
1xxx H114 、H234 、H194 | 0 < 
2A11 H194 4.0 
ч 星 月 型 1.0~ 
9 号 2A12 T4 0.7 
(图 2-38) 3.0 
3003 H114 、H234 、H194 |1.0~ 
5А02 ‚5052 H114 、H234 、H194 | 4.0 
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поо 
поо 
mima 
OOO 
OOL 
OOL 








Г 2-30 方 格 型 
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F2-35 菱形 
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图 2-36 四条 型 
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2.8.3 铝 及 铝 合金 波纹 板 

铝 及 铝 合 金波 纹 板 有 波 20-106 和 波 32-131 两 种 代号 ， 其 波形 
如 图 2-39 和 图 2-40 所 示 ， 其 牌号 、 供 应 状态 及 规格 如 表 2-129 所 
示 。 




















1115 


— 


图 2-39 波 20-106 的 波形 





1008 


131 


图 2-40 波 32-131 的 波形 


表 2-129 铝 及 铝 合金 波纹 板 的 合金 牌号 、 状 态 及 规格 
( GB/T 4438—2006) (单位 : mm) 

















牌 号 状态 | 波形 代号 | 坯料 厚度 长 度 “| 宽度 | 波 高 | 波 距 
1050A 、1030 、 波 20-106 2000 1115| 20 | 106 
1060.1070A. HI8 0.60 ~ 1.00 

' 10000 
1100 、1200 .3003 波 33-131 1008| 33 | 131 




















2.8.4 铝 及 铝 合金 压 型 板 

馈 及 铝 合金 压 型 板 共 有 V22-150 1, V22-150 П, У22-150 Ш. 
V22-150 IV. V60-187.5. V22-300. V32-115 I 、V32-115 H 、V32- 
125. V130-550. 、V173 7295 H: 12 种 规格 ， 其 波形 如 图 241 ~ 
2-52 所 示 ， 其 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-130 所 示 。 











· 306 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 





图 2-41 V22-150 工 型 压 型 板 


n 110 20 130 15 





本 110 20 130 


970 сч 











N 
1170 











图 244 V22-150 М 








25. 300 у 





985 





2-46 V22-300 型 压 型 板 
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F 2-47 V32-115 I 型 压 型 板 


677 





115 


























2-48 V32-115 ПЖ 














А 2-51 





V173 型 压 型 板 








图 2-52 7295 型 压 型 板 
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表 2-130 铝 及 铝 合金 压 型 板 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 6891—2006) 






















































































(单位 : mm) 
型 号 板 型 | 牌号 | 状 | 波 高 | 波 距 | 坯料 厚度 | 宽度 | KE 
V25-150 工 | 见 图 241 635 
V25-150181 | 见 图 2-42 935 
H18 25 |150 |0.6~1.0 1700 ~ 6200 
V25-1501 | % 2-43 970 
1050A 、 
V25-150IV | 见 图 244 1170 
1050、 
V60-187.5 | 见 图 245 | (убу | НІ6.НІ8 | 60 |87. 50.9 ~1.2 | 826 |1700 -6200 
V25-300 | 2-46 io70A| HI6 25 |300 |0.6 ~1.0| 985 |1700 ~ 5000 
үз5-1151 | 1012-47 | 1100, 720 
1200. | НІ6.НІ8 | 35 |115 [0.7 -1.2 221700 
V35-115 П | 312-48 ` 710 
3003. 
V35-125 |4 2-49 soos | HI6.HI8 | 35 | 125 |0.7-1.2| 807 | 21700 
V130-550 |4 2-50 H16.H18 | 130 | 550 |1.0-1.2 625 | >6000 
V173 И 2-51 HI6.HI8 | 173 | 一 |0.9-1.2|387 | 21700 
Z295 И, 2-52 H18 — | 一 |0.6-1.0| 295 |1200 ~ 2500 









































2.8.5 建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 
1. 建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 类 型 和 规格 ( 表 2-131 ) 
表 2-131 建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 类 型 和 规格 (CB/T 17748 一 2008 ) 
类 m 长 度 /mm 宽度 /mm 


阻 燃 型 | 气 碳 树脂 涂 层 








普通 型 (G 2000 ,2440 ,3000 ,3200 | 1220 ,1250 ,1500 
MWANG) CFR) | 装備 板 (FC) 





2. 建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 尺寸 允许 偏差 ( 表 2-132) 
表 2-132 ”建筑 幕墙 用 铝 塑 复合 板 的 尺寸 允许 偏差 (GB/T 17748 一 2008 ) 










































































项 目 技术 要 求 项 目 技术 要 求 
长 度 允 许 偏差 /mm +3 对 角 线 差 /mm <5 
宽度 允许 偏差 /mm +2 边 直 度 / (mm/m) =1 
厚度 允许 偏差 /mm +0.2 ЗНН Jë (mm/m) <5 
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2.8.6 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 
1. 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 分 类 及 代号 ( 表 2-133 ) 
表 2-133 ”普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 分 类 及 代号 ( GB/T 22412 一 2008 ) 








Е 聚 酯 树脂 丙烯 酸 树脂 | 覆 膜 
涂 层 装饰 面 | 涂 层 装饰 面 | 涂 层 装饰 面 | 装饰 面 











类 型 | 普通 型 | 阻 燃 型 








代号 G FR FC PET AC F 





2. 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 规格 ( 表 2-134 ) 
表 2-134 普通 装饰 用 铝 塑 复合 板 的 规格 (GB/T 22412 一 2008 ) 








(单位 : mm) 
长 度 宽度 厚度 
2000 ,2440 ,3200 1220 ,1250 3,4,5,6 


2.8.7 铝 及 铝 合金 压 花 板 与 带 
1. 铝 及 铝 合 金 压 花 板 与 带 的 牌号 、 状 态 及 规格 ( 表 2-135) 
表 2-135 ” 铝 及 铝 合金 压 花 板 与 带 的 牌号 、 状 态 及 规格 
( YS/T 490—2005) 





牌 = 供应 状态 基 材 厚度 /mm| 宽度 /mm 长 度 /mm 





1070A 1070, 1060, 、1050、| H14 板材 |1000 ~ 4000 


1050A 、1145 .1100 1200 3003 | HP4 жору, 
~1.50 | 1500.0 | 带 材 一 























5052 H22 





2. 铝 及 铝 合 金 压 花 板 与 带 的 花纹 高 度 ( 表 2-136 ) 
表 2-136 ” 铝 及 铝 合金 压 花 板 与 带 的 花纹 高 度 (YS/T 490—2005) 








花纹 图 案 花纹 高 度 /mm 
1# 花 纹 0.05 ~0.12 
2# 人 花纹 (0.05 -0.08)/ 単 面 








2.8.8 百叶 窗 用 铝 合金 
1) a 状态 及 规格 如 表 2-137 所 示 。 
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表 2-137 百叶 窗 用 铝 合 金 带 材 的 牌号 、 状态 及 规格 
( YS/T 621—2007) 








牌 号 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
5052 5182 H19 0. 130 ~ 0. 250 15 - 100 =2000 





2) 百叶 窗 用 铝 合 金 带 的 尺寸 允许 偏差 如 表 2-138 所 示 。 
表 2-138 ”百叶 窗 用 铝 合金 带 材 的 尺寸 允许 偏差 (YS/T 621—2007) 


(单位 : mm) 

















厚度 厚度 允许 偏差 宽度 宽度 允许 偏差 
0. 130 ~0. 180 +0.003 <50 +0.05 
>0.180 ~0.250 +0.005 >50 ~100 +0.10 














2.9 铝 及 铝 合金 棒 


2.9.1 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 
1. 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 ( 表 2-139) 
表 2-139 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 (GB/T 3191—2010) 






















































































牌 号 
П Ж 
® 
(2x xx 系 ххх | IX | 供 货 状态 | mea | 規格 
系 合 金 及 含 镁 量 平 均 |( 除 TI 美 外 的 
值 大 于 或 等 于 3% 的 其 他 棒 材 ) 
5 x x x 系 合 金 的 棒 材 ) 
= 1070А H112 H112 
1060 0 0 圆 棒 直径 :5 
H112 H112 ~600mm; 方 棒 、 
一 1050A H112 H112 六 角 棒 对 边 距 
一 1350 H112 H112 离 :5 ~ 200mm 
0 0 RE 
二 1035 长 度 :1 ~6m 
H112 H112 
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(Ж) 
жоок 
H Ж 
2 系 .7 I 类 І ТРЕ 
— 类 | 供 货 状态 | 试 样 状 态 | 規格 
系 合金 及 含 镁 量 平均 |( 除 T 美 外 的 
值 大 于 或 等 于 3% 的 | 其他 棒 材 ) 
5 x x x 系 合金 的 棒 材 ) 
= 1200 H112 H112 
2A02 一 TI 、T6 T62 Т6 
2A06 = TI 、T6 T62 Т6 
2А11 = TI 、T4 T42 Т4 
2A12 = TI 、T4 T42 Т4 
2A13 = TI 、T4 T42 Т4 
TI 、T6、 T62 、T6 、 
2A14 z 
T6511 T6511 
TI 、T6、 T62 、T6 、 
2A16 = 
T6511 T6511 
2А50 一 TI 、T6 T62 Т6 он 
2А70 三 TI 、T6 T62 Т6 圆 棒 直 径 :5 
2A80 = ТІ 、T6 Te2、Te | ~600mmi 方 棒 、 
2A90 到 ТІ 、T6 T62.Te | 六 有 角 棒 对 边 距 
Т4 14510, | T4 T4510、| 离 :5 ~200mm 
T4511 T4511 长 度 :1 ~6m 
2014 2014A 
T6 、T6510 | Te、T6510 、 
T6511 T6511 
2017 = T4 T42 Т4 
T4 T4510, | T4 T4510, 
2017A = 
T4511 T4511 
0 0 
2024 — тз T3510, | T3 、T3510 、 
T3511 T3511 
0 0 
3A21 
HI12 HI12 
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(Ж) 
жоок 
H Ж 
2 系 ,7 I 类 Ое 
аа Аека | 试 样 状 态 规格 
系 合金 及 含 镁 量 平均 |( 除 T 美 外 的 
值 大 于 或 等 于 3% 的 | 其他 棒 材 ) 
5 x x x 系 合金 的 棒 材 ) 
= 3102 H112 H112 
0 0 
= 3003 3103 
H112 H112 
= 4A11 TI T62 
= 4032 Т1 T62 
0 0 
= 5A02 
H112 H112 
5A03 = H112 H112 
5А05 — H112 H112 
5A06 — H112 H112 
5A12 — H112 H112 圆 棒 直径 ;5 
H112 H112 本 
= 5005 、5005A ~600mm; 方 棒 、 
9 9 六 角 棒 对 边 距 
Si H112 HI12 | 高,5 200mm 
С ü 长 度 :1 -6m 
5049 一 H112 H112 
H112 H112 
z 5251 
0 0 
H112 H112 
= 5052 
0 0 
H112 H112 
5154A 
0 0 
H112 H112 
三 5454 
0 0 
ss H112 H112 
0 0 
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(Ж) 
шоок 
П Ж 
2 系 ,7 I 类 a i 
ООНА А | 贷 货 状态 | 试 样 状 态 | 規格 
系 合金 及 含 镁 量 平均 |( 除 II 美 外 的 
值 大 于 或 等 于 3% 的 | 其 他 棒 材 ) 
5 x x x 系 合金 的 棒 材 ) 
H112 H112 
5083 
0 0 
H112 H112 
5086 
0 0 
— 6A02 T1 、T6 T62 、16 
一 6101A T6 T6 
TS TS 
一 6005 、6005 A 
T6 T6 
7A04 ーー Ti 、T6 T62 、16 
7A09 ーー T1 、T6 T62 ‚Т6 
7A1S ーー T1 、T6 T62 、16 圆 棒 直径 ;5 
7003 T5 T5 ~ 600mm; 方 棒 、 
16 1 六角 権 対辺 距 
7005 — T6 T6 离 :5 =200mm 
7020 一 T6 T6 长 度 :1~6m 
7021 一 T6 T6 
7022 一 T6 T6 
Т6 .T6510 、 Т6 .T6510 、 
7049A ーー 
T6511 T6511 
0 0 
7075 — T6 、T6510 、 T6 、T6510 、 
T6511 T6511 
0 0 
— 8A06 
H112 H112 
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2. 铝 及 铝 合金 挤 压 棒 的 截面 形状 、 规 格 及 理论 重量 (图 2-53、 











































































































Ж 2-140) 
Л 
2 
а 5 
图 2-53” 铝 及 铝 合 金 挤 压 棱 的 截面 形状 
表 2-140 ” 铝 及 铝 合 金 挤 压 棒 的 规格 及 理论 重量 

da、s 圆 棒 材 理论 重量 方 棒 材 理论 重量 六 角 棒 材 理 论 重量 
/mm /(kg/m) / (kg/m) / (kg/m) 
5.0 0. 055 0.0699 0. 0606 
5.5 0. 067 0.0847 0. 0734 
6.0 0.079 0.101 0. 087 
6.5 0. 093 0.118 0. 103 
7.0 0. 108 0.137 0.119 
TA 0. 124 0.158 0. 136 
8.0 0. 141 0.179 0.155 
8.5 0.159 0.202 0.175 
9.0 0.178 0.227 0.197 
9.5 0.199 0.253 0.219 

10 0.220 0.280 0.242 

11 0.243 0.309 0.268 

11 0.266 0.339 0.293 

12 0.291 0.370 0.321 

12 0.317 0.403 0.349 

13 0.372 0.473 0.410 

14 0.431 0.549 0.475 

15 0.495 0.630 0.546 

16 0.563 0.749 0.621 

17 0.636 0.809 0.701 

18 0.713 0.907 0.786 
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( 续 
аа ‚в 圆 棒 材 理论 重量 方 棒 材 理论 重量 六 角 棒 材 理论 重量 
/mm /(kg/m) /(kg/m) / (kg/m) 

19 0. 794 1.011 0.875 
20 0. 880 1.120 0. 970 
21 0. 970 1.235 1.070 
22 1.064 1.355 1.174 
24 1.267 1.613 1. 397 
25 1. 374 1.750 1.516 
26 1.487 1.893 1. 639 
27 1. 603 2.041 1.768 
28 1. 724 2.195 1.901 
30 1.979 2.520 2.182 
32 2:252 2.867 2.483 
34 2.542 3.237 2.803 
35 2.694 3.430 2.970 
36 2.850 3.629 3.143 
38 3.175 4.043 3.502 
40 3.518 4.480 3.880 
41 3.697 4.707 4.076 
42 3.879 4.939 4.278 
45 4.453 5.670 4.911 
46 4.653 5.925 5.131 
48 5.067 6.451 5.587 
50 5.498 7.000 6.062 
51 5.720 7.283 6. 307 
52 5.946 7.571 6. 557 
55 6.652 8.470 7.336 
58 7.398 9.419 8.159 
59 7.655 — 一 

60 7.917 10.080 8.730 
62 8.453 — 一 

63 8.728 = == 

65 9.291 11.830 10. 246 
70 10.78 13.721 11.883 
75 12.37 15.75 13.640 
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(2) 
аа ‚в 圆 棒 材 理论 重量 方 棒 材 理论 重量 六 角 棒 材 理 论 重量 
/mm /(kg/m) / (kg/m) / (kg/m) 

80 14. 07 17.92 15.519 
85 15.89 20.23 17.52 
90 17.81 22.68 19. 64 
95 19.85 25.27 21.88 
100 21.99 28.00 24.25 
105 24.25 30.87 26.73 
110 26.61 33.88 29.34 
115 29.08 37.03 32.07 
120 31.67 40.32 34.92 
125 34.36 43.75 37.89 
130 37.16 47.32 40.98 
135 40.08 51.03 44.19 
140 43.10 54.88 47.53 
145 46.24 58.87 50.98 
150 49.48 63.00 54.56 
160 56.30 71.68 62.07 
170 63.55 80.92 70.08 
180 71.25 90.72 78.56 
190 79.39 101.08 87.54 
200 87.96 112.00 96.99 











2.9.2 一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 拉 制 棒 
一 般 工 业 用 铝 及 铝 合金 拉 制 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-141 









































所 示 。 
表 2-141 一般 工 业 用 铝 及 铝 合金 拉 制 棒 的 牌号 、 状 态 及 
规格 (YS/T 624 一 2007) 
圆 棒 和 矩形 棒 
牌号 ж 态 径 | 方 棒 边 长 м Ë 
/mm /mm | 厚度 /mm | 宽度 /mm 
1060 、1100 О,Е,Н18 5.00~ | 5.00~ 5.00 ~ 5.00 ~ 
2024 O F T4 、1351 100. 00 | 50. 00 40. 00 60. 00 
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(Ж) 
圆 棒 EJE HE 
牌号 Жж Ж 径 | 方 棒 边 长 扁 Ж 
/mm | /mm | 厚度 /mm| 宽度 /mm 
2014 O 、F、T4 、T6 、T351 .T651 
3003 ‚5052. О 、F、H14 、H18 5.00-| 5.00- | 5.00- | 5.00~ 
7075 0 、F、T6 .T651 100.00| 50.00 | 40.00 60.00 
6061 F、T6 

















2.10 铝 及 铝 合 金 型 材 


2.10.1 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 
1. 工业 用 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 型 材 的 分 类 ( 表 2-142 ) 
表 2-142 工业 用 铝 及 铝 合 金 热 挤 压 型 材 的 分 类 (GB/T 6892—2006) 


型 材 类 别 可 供 合金 





车 辆 型 材 | 5052 5083 、6061 、6063 、6005 A 、6082 、6106 、7003 .7005 





1050A 、1060 、1100 、1200 , 1350 、2A11 、2A12 、2017 、2017A 、2014 、2014A 、 
2024 、3A21 、3003 、3103 、5 A02 、5 A03 、5 A05 、5 A06 、 5005 、 5005A , 5051A, 
其 他 型 材 15251 , 5052, 5154A , 5454, 5754, 5019, 5083 、5086 、6A02 、6101A、6101B、 
6005 、6005 A ‚6106 、6351 、6060 、6061 、6261 、6063 、6063 A ‚6463 、6463 A 、6081 、 
6082 、7 A04 、7003 、7005 、7020 、7022 7049A ‚7075 、7178 


н 








2. 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 分 类 与 典型 牌号 ( 表 2-143 ) 
表 2-143 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 分 类 与 典型 牌号 (GB/T 14846 一 2008 ) 
























































饥 或 馆 合 金 型 材 类 别 划 分 型 材 典型 牌号 ЖЫ? 
牌号 系 别 1% I 类 I 类 ( 软 合金 ) | 美 ( 硬 合金 ) ИЕ 
( 软 合金 ) | ( 硬 合金 | 型材 典型 牌号 | 型材 典型 牌号 | 径 /mm 
1050A, 1060, 
Іххх| 所 有 一 一 <1000 
1100 、1200 .1350 
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(Ж) 
铝 或 铝 合金 型 材 类 别 划分 型 材 典 型 牌号 
牌号 系 别 I 类 1 类 ( 软 合金 ) 了 类 ( 硬 合金 ) 
( 软 合金 ) 型 材 典 型 牌号 型 材 典 型 牌号 
2A11.2A12.2017. 
2 x xx ーー — 2017A ‚2014 、2014A 、 
2024 
3xxx| 所 有 3A21 3003 ‚3103 一 
4ххх| 所 有 一 = 
Mg 质量 分 SA02、 5005. 5А03, 5A05 、 
5x xx| 数 的 平均 值 5005A ,5051A 、5251 、5A06 、5154A ‚5754, 
小手 3.0% ” 5052 、5454 5019 .5083 .5086 
6A02、 6101A、 
6101B 6005, 6005А 、 
6xxx| 所 有 6106 .6351 ‚6060 、6061 、 
6261 、 6063 、 6063A 、 
6463 、6463A .6081 6082, 
7A04 ‚7003 、7005 、 
7x x x — — 7020. 7022, 7049A 、 
7075 .7178 




















3. 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 尺寸 偏差 等 级 〈 表 2-144 ) 


表 2-144 铝 及 铝 合金 挤 压 型 材 的 尺寸 偏差 等 级 (CB/T 14846—2008) 

































































偏差 项 目 偏差 等 级 
尺寸 偏差 普通 级 ,高 精 级 . 超 高 精 级 
横 截面 一 
厚 尺 寸 偏差 普通 级 ,高 精 级 . 超 高 精 级 
角度 普通 级 ,高 精 级 . 超 高 精 级 
а> № 25 不 分 级 
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第 2 章 
(Ж) 
№ 2224 А № 22 等 级 
曲面 间 际 不 分 级 
平面 同 隙 普通 级 .高 精 级 超 高 精 级 
纵向 弯曲 度 普通 级 .高 精 级 超 高 精 级 
弯曲 度 纵向 波浪 度 普通 级 .高 精 级 , 超 高 精 级 
纵向 侧 弯 度 不 分 级 
扭 拧 度 普通 级 .高 精 级 超 高 精 级 
切 斜 度 普通 级 .高 精 级 超 高 精 级 
长 度 偏差 不 分 级 
2.10.2 铝 及 铝 合金 直角 型 材 
铝 及 铝 合金 直角 型 材 如 图 2-54 所 示 ， 其 规格 及 理论 重量 如 表 
2-145 所 示 。 
[ка| 
Y 
Г} 
2-54 铝 及 铝 合 金 直 角 型 材 
表 2-14S ” 铝 及 铝 合金 直角 型 材 的 规格 及 理论 重量 
截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 
B t /еш? / (kg/m) B t /cm? / (kg/m) 
12 1.0 0.234 0. 065 15 1.0 0. 294 0.082 
12 2.0 0.440 0. 122 15 1.2 0. 353 0. 098 
12.5 1.6 0.377 0.105 15 1.5 0.434 0.121 



























































































































































・320・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(2%) 
截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 
B t /cm? / (kg/m) B t /cm / (kg/m) 
15 2.0 0.564 0. 157 25 3.5 1.641 0.456 
15 3.0 0.820 0.228 25 4.0 1.857 0.516 
16 1.6 0.429 0.119 25 5.0 2.242 0.623 
16 2.4 0.726 0.202 27 2.0 1.041 0.289 
18 1.5 0. 524 0. 146 27 2.0 1. 090 0.303 
18 2.0 0.684 0. 190 30 1.5 0.884 0.246 
19 1.6 0.585 0.163 30 2.0 1.164 0.324 
19 2.4 0.861 0.239 30 2.5 1.438 0.400 
19 3.2 1.125 0.313 30 3.0 1.720 0.478 
20 1.0 0.397 0.110 30 4.0 2.240 0.623 
20 1:9 0.473 0. 131 32 2.4 1. 494 0.415 
20 1.9 0. 584 0. 162 32 3.2 1.957 0. 544 
20 2.0 0.764 0.212 32 3.5 2.131 0. 592 
20 3.0 1.140 0.317 32 6.5 3.728 1.036 
20 4.0 1.475 0.410 35 3.0 2.005 0.557 
20.5 1.6 0.633 0. 176 35 4.0 2.657 0.739 
23 2.0 0.880 0. 245 38 2.4 1.773 0.493 
25 1.2 0.597 0.166 38.3 3.5 2.562 0.712 
25 1.3 0. 734 0. 204 38.3 5.0 3.590 0.998 
25 1.6 0.777 0.216 38.3 6.3 4. 444 1.235 
25 2.0 0.964 0. 268 40 2.0 1.564 0.435 
25 2:9 1.189 0. 331 40 2.5 1.944 0.540 
25 3.0 1.410 0.392 40 3.0 2.320 0.645 
25 3.2 1.509 0.420 40 3.5 2.671 0.743 














































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 321 ・ 
(2%) 

截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 | 截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 重量 
B t /cm? / (kg/m) B t /cm /( kg/m) 
40 3.5 2.694 . 749 50 6.5 6.110 1.699 
40 4.0 3.057 . 850 50 12.0 10.600 2.947 
40 5.0 3.750 . 043 60 5.0 5.777 1.606 
45 4.0 3.457 .961 60 6.0 6.855 1.906 
45 5.0 4.277 . 189 75 7.0 10.010 2.783 
50 3.0 2.920 .812 75 8.0 11.360 3.158 
50 4.0 3.857 .072 75 10.0 14.000 3.892 
50 5.0 4.777 .328 90 5.0 8. 750 2.433 
50 6.0 5.655 972 90 8.0 13.760 3.825 




















2.10.3 铝 及 铝 合金 丁字 型 材 














2-146 所 示 。 





图 2-55” 铝 及 铝 合 金 丁 字 型 材 




















铝 及 铝 合金 丁字 型 材 如 图 2-55 所 示 ， 其 规格 及 理论 重量 如 表 


表 2-146 ” 铝 及 铝 合金 丁字 型 材 的 规格 及 理论 重量 




















截面 尺寸 /mm А Ре 
截面 面积 /cm 理论 重量 /( kg/m) 
H B 
15 25 0.405 0.113 
19 50 1.378 0.383 
20 20 0.760 0.211 



































































































































· 322 · 建筑 五 金 实用 手册 
(Ж) 
截面 尺寸 /mm ТЕЕ 

т В | 截面 面积 /cm? 理论 重量 /(kg/m) 
20 30 1.5 0.740 0.206 
20 35 2 1.060 0.295 
20 37 2 1.117 0.311 
20 42 2 1.200 0.334 
20 42 2 1.240 0.345 
20 45 3 1.860 0.517 
20 90 2 2.160 0.600 
21 53 1.8 1.300 0.361 
22 48 1.4 0.960 0.267 
25 29 1.6 0. 847 0.235 
25 35 1.5 0. 890 0.247 
25 38 2:5 1.510 0.420 
25 40 2 1.280 0.356 
25 45 2.5 1.720 0.480 
25 45 3 2.019 0.561 
25 45 4 2.708 0.753 
25 48 1.4 1.012 0.288 
25 48 1,5 1.082 0.301 
25 50 2 1.499 0.417 
25 50 2.5 1.851 0.515 
26 38 2.5 1.554 0.432 
27 70 2 1.920 0.534 
29 38 1.6 1.055 0.293 
29 58 2.5 2.180 0.606 
29 58 3.5 2.991 0.831 
30 40 1.5 1.040 0.289 
30 40 2 1.370 0.381 
30 45 3 2.150 0.597 



































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 · 323 · 
(Ж) 
截面 尺寸 /mm ТЕ 
т Ё | 截面 面积 /cm? 理论 重量 /(kg/m) 
30 56 4 3.280 0.912 
30 68 6.5 6.100 1.696 
32 45 3 2.259 0.628 
32 48 2.4 1.874 0.521 
32 50 3 2.423 0.674 
35 32 1.5 1.000 0.278 
35 35 4 2.713 0.754 
35 40 2 1.468 0.408 
37 42 2 1.500 0.417 
38 44 5 3.910 1.087 
38 50 3.5 3.026 0.841 
38 50 4.8 3.990 1.109 
39 75 5 5.510 1.532 
40 36 5 3.350 0.933 
40 45 3 2.479 0.689 
40 45 4 3.274 0.910 
40 68 3 3.300 0.917 
40 130 6 9.840 2.736 
42 64 4 4.100 1.140 
45 40 2.2 1.860 0.517 
50 70 4 4.640 1.300 
51 51 2.4 2.443 0.679 
54 50 3 3.040 0.845 
54 68 3 3.608 1.003 
64 50 5 5.781 1.607 
68 50 2 2.320 0.645 
70 37 2 2.100 0.584 
70 55 2 2.460 0.684 

































































































































































・324・ 建筑 五 金 实 用 手册 
( 续 ) 
截面 尺寸 /mm ир я 

Я B К 截面 面积 /cm? 理论 重量 /(kg/m) 

74 66 6 8.080 2.246 

75 40 3 3.400 0.945 

80 50 2 2.560 0.712 

80 60 3 4.110 1.143 

83 50 3 3.953 1.099 

90 77 10 15.700 4.365 

2.10.4 铝 及 铝 合金 模 形 型 材 
铝 及 铝 合金 槽 形 型 材 如 图 2-56 所 示 ， 其 规格 及 理论 重量 如 表 
2-147 所 示 。 
ты 
图 2-56 铝 及 铝 合金 模 形 型 材 
表 2-147 铝 及 铝 合金 模 形 型 材 的 规格 及 理论 重量 
序号 | 一 ーー 截面 面积 /om? | MOEH (kg/m) 

1 13 13 1.6 0.561 0.156 
2 13 34 3.5 2.579 0.717 
3 20 15 1.3 0.620 0.172 
4 21 28 4 2.868 0. 797 
5 25 13 2.4 1.134 0.315 
6 25 15 RS 0.795 0.221 
7 25 18 19 0. 870 0. 242 
8 25 18 2 1.140 0.317 
9 25 20 2.5 1. 520 0. 423 
10 25 20 4 2.280 0. 634 









































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・325・ 
(Ж) 
序号 л 截面 面积 /om? | 理论 重量 /(kg/m) 
B H t 
11 25 25 5 3.250 0. 904 
12 30 15 1.5 0. 870 0. 242 
13 30 18 1.5 0. 960 0. 267 
14 30 20 1.335 0. 371 
15 30 22 6 3.870 1.076 
16 32 25 1.8 1.437 0.399 
17 32 25 2.5 1.925 0.535 
18 35 20 2.5 1.770 0. 492 
19 35 30 2 1.833 0. 510 
20 38 50 6. 560 1.824 
21 40 18 2 1. 453 0. 404 
22 40 18 2.5 1.795 0.499 
23 40 18 3 2.129 0.392 
24 40 21 4 2.960 0.823 
25 40 25 2 1.730 0.481 
26 40 25 3 2.549 0.709 
27 40 30 3.5 3.250 0. 904 
28 40 32 3 2.978 0.828 
29 40 50 4 5.280 1.468 
30 45 20 3 2.370 0.659 
31 45 40 3 3.638 1.011 
32 46 25 5 4.300 1.195 
33 50 20 4 5.331 1.482 
34 50 30 2 2.120 0. 589 
35 50 30 4 4.131 1. 148 
36 55 25 5 4.819 1. 340 
37 55 30 3 3.299 0.917 
38 60 25 4 4.131 1.148 
39 60 35 5 6.000 1.668 
40 60 40 4 4.480 1.245 




















・326 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 






















































































( 续 ) 
序号 ыз. 截面 面积 Jem? | 理论 重量 /(kgym) 
В Н t 
41 63 38.3 4.8 6.275 1.744 
42 64 38 5.300 1.473 
43 70 25 3.449 0.959 
4 70 25 5.500 1.529 
45 70 26 3.2 3.700 1.028 
46 70 30 4.931 1.371 
47 70 40 7.080 1.968 
48 75 45 7.831 2.177 
49 80 30 4.5 6.010 1.671 
50 80 35 4.5 6.414 1.783 
51 80 35 6 8.280 2.302 
52 80 40 4 6.131 1.704 
53 80 40 6 8.900 2.474 
54 80 60 4 7.480 2.079 
55 90 50 6 10.680 2.969 
56 100 40 6 10.080 2.802 
57 100 48 6.3 11.550 3.211 
58 100 50 5 9.580 2.663 
59 128 40 9 17.100 4.754 

















2.10.5 E£ 70 系列 推拉 门 料 

铝 合金 70 系列 推拉 门 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-148 所 示 。 
表 2-148 AET 系列 推拉 门 料 的 规格 及 理论 重量 

编 号 1070601 1070602 














70 


截面 形状 














理论 重量 / (kg/m) 0.731 0.563 
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т. 
(Ж) 
编 号 1070603 1070604 
の 
截面 形状 К 
理论 重量 / (колт) 0.546 0.632 
编 号 1070605 1070606 
1.5 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.932 1.435 
编 号 1070607 1070608 
ч 1.5 
š ; N = = > | Б 
截面 形状 „| 
理论 重量 / (kg/m) 1.320 0.942 
编号 1070609 1070610 
1.5 
RA 
理论 重量 /( kg/m) 1.008 1.382 








. 328. 建筑 五 金 实 用 手册 

































































(Ж) 
编 号 1070611 1070612 
n 2 
Z | 
ーー В L ] J 
截面 形状 Е g 
理论 重量 / (kg/m) 1.649 1.019 
编 号 1070613 1070614 
m 70 
a 
截面 形状 
а 
理论 重量 /( kg/m) 0.875 0.845 
编 号 1070615 1070616 
44 
に 
理论 重量 / (kg/m) 0.254 1.405 
编 = 1070617 1070618 
60 
n 
截面 形状 ë EE 
© 
42. 
理论 重量 /( kg/m) 1.576 1.270 
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. 329. 
(Ж) 
编 号 1070619 1070620 
36.7 
о 
に 
1.5 
理论 重量 / (kg/m) 1.060 0.318 
编 号 LO70F21 LO70F22 
36 © 
a 
截面 形状 © 
1.5 
理论 重量 / (kg/m) 0.317 0.245 
编 号 L070F64 1070F61 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.590 














2.10.6 铝 合 金 50 系列 平 开门 料 
日 合金 50 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-149 所 示 。 





1.436 

































































. 330 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
表 2-149 ” 铝 合金 50 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 重量 
编 号 1050001 1050002 
50 50 
理论 重量 /( kg/m) 0.926 0.830 
编 号 1050003 1050004 
50 
N 
50 
理论 重量 / (kg/m) 1.279 1.182 
编 号 1050005 1050007 
= 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 1.050 0.987 
编 号 1050008 1050009 
2 a А 
截面 形状 2 * 
120 
理论 重量 /( kg/m) 1.055 1. 823 
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(Ж) 

编 = 1050F01 1050 F02 

截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.245 0.176 

编 = L055F56 1050 F03 

2 
— 

理论 重量 / (kg/m) 1.108 0.435 

















2.10.7 铝 合 金 55 系列 平 开 门 料 
铝 合金 55 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-150 所 示 。 
R 2-150 #6 55 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 重量 




















编号 1055001 1055002 
46 26 

| | 

截面 形状 a I > “| "| 2 
理论 重量 / (kg/m) 1.273 1.148 








・332 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 






































(Ж) 
编 号 1055003 1055004 
截面 形状 
理论 重量 /( kg/m) 1.611 2.042 
编 号 1055005 1055006 
41 
ト ン >. ч 
截面 形状 © 0 
61 
理论 重量 / (kg/m) 1.166 2.015 
编 号 1055008 1055009 





а = 
截面 形状 Г |. z T 














52 44 
理论 重量 / (kg/m) 1.663 0.968 
编 号 1055010 1055011 
N n 
= ` 41 * ° 
截面 形状 
72.5 











理论 重量 / (kg/m) 0.936 1.542 
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(Ж) 
编 号 1055012 I055F01 





27 





理论 重量 /( kg/m) 2.570 0.335 











编 号 1055 F02 1055 F03 





35 


截面 形状 











理论 重量 /( kg/m ) 0.382 0.257 
2.10.8 铝 合 金 70 系列 平 开门 料 
ERE 70 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 质量 如 表 2-151 所 示 。 

表 2-151 铝 合金 70 系列 平 开门 料 的 规格 及 理论 重量 

ж 5 1070001 1070002 

















85 


截面 形状 











理论 重量 /( kg/m) 0.878 1.817 







































































- 334 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(= 
编 号 1070503 1070011 
1.5 
е 4 
30 
理论 重量 / ( ke/m) 0.889 0.689 
编 号 1070012 1070013 
42.5 
理论 重量 /( ke/m) 0.901 0.871 
编 = 1070014 1070015 
сч 
Му 
截面 形状 = 
110 
理论 重量 /( kg/m) 0.901 1.029 
编 号 1070016 1070539 
N 
Гем ~ 
截面 形状 ©! 14 з 
110 J 
50 
理论 重量 /( kg/m) 1.061 0. 894 
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编 号 1070540 1070Е01 























理论 重量 / (kg/m) 0.385 0.351 
编 = L070F05 1070Е07 L070F10 
12.5 


‘oh {14 l 














理论 重量 / (kg/m) 0.285 0.216 0.129 





2.10.9 铝 合金 55 系列 推拉 窗 料 

铝 合金 55 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-152 所 示 。 
表 2-152 ” 铝 合 金 55 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 

编 号 1055502 1055504 


























理论 重量 / (kg/m) 0.819 0.775 
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(Ж) 
编 号 1055505 1055506 
の 
К е % 
理论 重量 /( kg/m ) 1.120 0.597 
编 号 1055508 1055509 
wi 
1.5 
| Бф: 
|же! 
30 
理论 重量 / (kg/m) 0.609 0.672 
编 号 1055510 1055511 
の 
° al < 
ト ン `. © 
截面 形状 N 
理论 重量 /( kg/m) 0.684 0.470 
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部 
全 
= 
n 
n 
2 
N 
5 
n 
n 
л 
| 





50 
Е i: 
Ñ 














截面 形状 15 
м 
理论 重量 /( kg/m) 0.576 0.500 
编 号 1055515 1055516 

















а 15 3 A 
理论 重量 /( kg/m) 0.551 
编 号 1055517 

















截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.602 0.929 
编 = 1055 Е51 1055 Е52 





10 


! 26.5 


13 











理论 重量 / (kg/m) 0.125 0.086 
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(Ж) 
编 = L055F53 1055 Е54 
理论 重量 /( kg/m) 0.245 0.336 
编 号 L055F56 1050012 
59 
截面 形状 
2 © 
理论 重量 / (kg/m) 1.108 0.568 





2.10.10 #660 系列 推拉 窗 料 
铝 合 金 60 ЖЭ ЕТУ ТИ ЖИИ ЖИ X Bio z 











E 量 如 表 2-153 所 示 。 


表 2-153 EEO 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 


编 号 1060501 


1060502 





= 1.3 1.5 
截面 形状 
59.6 











理论 重量 /( kg/m) 0.831 





0.937 
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(Ж) 
编 号 1060503 1060504 
Е F) 1з A 13 
+ Жы N N 
60 
理论 重量 / (kg/m) 0.511 0.511 
编 = 1060505 1060506 
59.6 59.6 
1.3 |е の 
| а К 
理论 重量 /( kg/m) 0.446 0.676 
编 = 1060507 1060508 
59.6 
e 
截面 形状 `° 
69.6 
理论 重量 /( kg/m) 1. 133 1.317 
编 号 1060509 1060510 
59.6 
截面 形状 る 
1.3 
理论 重量 / (kg/m) 1.141 1.427 




































































. 340 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
编 号 1060511 1060512 
70.6 67.8 
截面 形状 A 
= & 
理论 重量 /( kg/m) 1.547 1.588 
编 = 1060513 1060514 
[13 7 
& 
|) 
59.6 
理 疹 重量 /( kg/m) 1.720 0.896 
编 号 1060515 1060516 
[15 - i 
I Ë 
截面 形状 Г 
理论 重量 / (kg/m) 0.907 0.852 
编 号 1060518 
30 
截面 形状 1.5 の 
S 
理论 重量 /( kg/m) 0.611 0.489 
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(Ж) 
编 号 1060519 1060520 
60 40 
截面 形状 = = 
ч + 
理论 重量 / ( ke/m) 0.646 0.464 
编 号 1060521 1060522 
33 1.5 
Ф 
ес 
理论 重量 /( kg/m) 0.368 0.774 
编 = 1060523 1060524 
z 
ーー | s= а 
て の | 
HEEE (kg/m) 0.685 0.429 
编 = 1060525 1060526 
ч 
_ + 
45 
理论 重量 /( kg/m) 0.476 0.452 
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建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
编 号 1060527 1060528 
ч 
截面 形状 = 
理论 重量 / (kg/m) 0.379 1. 852 
编 号 1060529 1060530 
理论 重量 /( kg/m) 1.905 0.490 
编号 1060531 1060Е51 
86 
截面 形状 
сч 
HEE (kg/m) 1.041 0. 287 
编 = LO60FS2 LO60FS3 
23.5 n 
Y 
+ 
理论 重量 /( kg/m ) 0.231 0.461 
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(Ж) 
编 = 1060Е54 1060Е55 
1.5 
截面 形状 
15.6 
理论 重量 / (kg/m) 0.197 0.415 





2.10.1 邊 合金 70 系列 推拉 窗 料 
铝 合金 70 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-154 所 示 。 
表 2-154 PEET 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 


























编 号 1070501 1070502 
Ф =з 
БЕ | | | | | の の 1.5 
截面 形状 | 
70 
理论 重量 /( kg/m) 0. 823 0. 869 
编 号 1070503 1070504 
70 
N 
РТК © 
截面 形状 っ 1.5 
T 
理论 重量 /( kg/m) 0.889 2.290 
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(Ж) 
a т | 1070505 | LO70500 
| Ls Ë 

л! | 
HEEE (kg/m) 0.965 1.192 

编 号 1070507 1070508 

截面 形状 3 
理论 重量 /( kg/m) 1.100 

编 号 1070509 

ーー <i 
理论 重量 /( kg/m) 1.950 0.477 

编 = 1070511 1070512 








理论 重量 / (kg/m) 








0.477 
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(Ж) 
编 号 1070513 1070514 
1.2 
б 
截面 形状 
35 
理论 重量 /( kg/m) 0.491 0.659 
编 号 1070515 1070516 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.585 0.333 
编 号 1070517 1070518 
IE 
7 $ 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.486 0.515 
编 号 1070519 1070520 
173 
截面 形状 Ыы 上 
© 
理论 重量 / (kg/m) 0.486 0.430 
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(Ж) 
编 号 1070521 1070522 
に 
Rut TU 
1。 £ | 
理论 重量 /( kg/m ) 0.440 0.550 
编 号 1070523 1070524 
© 
RIDER _['|[ 
| 
理论 重量 / (kg/m) 0.546 0.491 
编 号 1070525 1070526 
e 
ャ ーー 
“| 
截面 形状 1 
Ж КНН ( kg/m) 0.461 0.478 
编 号 1070527 1070528 
理论 重量 / (kg/m) 0.617 0.460 
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(Ж) 
编 号 1070529 1070530 
理论 重量 /( kg/m) 1.163 0.562 
编号 1070531 1070532 
40 
理论 重量 / ( ke/m) 1.106 0.610 
编 号 1070533 1070534 
13 13 
Ë 
截面 形状 ЕМ 12 
Ë 
ч 
理论 重量 /( kg/m) 0.294 0.361 
编 = 1070535 1070536 
90.5 











理论 重量 / (kg/m) 








0.352 
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建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
编 号 1070537 1070538 
ilé 138.5 
截面 形状 5 < 一 | 
由 Д 
理论 重量 /( kg/m ) 1.245 1.336 
编 号 1070539 1070540 
50 
截面 形状 1.6 
に 
理论 重量 /( kg/m ) 0.886 0.385 
编 号 1070Е51 1070Е52 
е 
1. 1 р 
截面 形状 15] = 8 
13.8] А 
理论 重量 / (kg/m) 0.386 0.070 
编 号 1070Е53 1070Е54 
19.5 
E 
20 1.4 
理论 重量 /( kg/m) 0.182 0.263 
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(Ж) 
编 号 1070F55 LO70FS6 
截面 形状 © 
21.7 
理论 重量 / (kg/m) 0.176 0.189 








2.10.12 $B 90 系列 推拉 窗 料 
铝 合 金 90 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-155 所 示 。 
Ж2-155 AEO 系列 推拉 窗 料 的 规格 及 理论 重量 












































编 号 1090501 1090502 
截面 形状 
理论 重量 /( kg/m) 1.824 1.636 
编 号 1090503 1090504 
1.5 
© 
N 
88.2 
理 疹 重量 /( kg/m ) 1.155 1.365 
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(Ж) 
编 号 1090505 1090506 
截面 形状 




















理论 重量 /( kg/m) 0. 821 0.682 
编 号 1090507 1090508 






































理论 重量 / ( ke/m) 0. 868 
编 号 LO90F52 
36 
1.5 Е 
と J ト É = 
截面 形状 
理论 重量 / (kg/m) 0.186 0.411 
编 = 1090Е53 1090Е54 
g ] 10 
TERON © 








理论 重量 / ( ke/m) 








0.287 





0.351 
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2.10.13 $B 50 系列 平 开 窗 料 
铝 合 金 50 系列 平 开 窗 料 的 规格 及 理论 有 








НҮШ 2-156 所 示 。 


表 2-156 $B 50 系列 平 开 窗 料 的 规格 及 理论 重量 












































编 = 1050001 1050002 
40 40 
截面 形状 3 А Ë 
a 
理论 重量 / (kg/m) 0.926 0. 830 
编 号 1050003 1050004 
65 
65 
2 
截面 形状 я 2 
© Я 
И (kg/m) 1.279 1.182 
编 号 1050005 1050006 
56 ú 
に 
截面 形状 ‚| Ë à | | 
理论 重量 / (kg/m) 1.050 1.254 
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建筑 五 金 实 用 手册 
(Ж) 
编 号 1050010 1050011 
50 
C> 
截面 形状 
Я ッ 
理论 重量 / (kg/m) 1.110 0.956 
编 号 1050012 1050013 
の 
Fa a 
截面 形状 = 
49 
理论 重量 / (kg/m) 0.568 0.323 
编 号 1050F01 1050 F02 
= І Е 
截面 形状 m = 
人 | 
2 | 
理论 重量 / ( ke/m) 0.245 0.176 
编 号 LOS0FO4 1050Е05 L050F06 
70 20 
38 
24 2 
截面 形状 = 
у 12 8 š 
理论 重量 /( kg/m ) 3.983 0.431 
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2.10.14 邊 合金 70 系列 平 开 窗 料 

铝 合金 70 系列 平 开 窗 料 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-157 所 示 。 
表 2-157 BEE 7 系列 平 开 窗 料 的 规格 及 理论 重量 

ж 5 1070101 1070102 


























2 L а | 1.5 
截面 形状 к 
理论 重量 / (kg/m) 1.070 1.176 
编 号 1070103 1070104 




















e | 3 2 
截面 形状 
| | Г 
理论 重量 /( kg/m) 0.681 1.318 
编 号 1070105 1070106 
截面 形状 














理论 重量 / (kg/m) 2.369 0.945 
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(Ж) 
编 = 1070107 1070108 
6 
截面 形状 
2 
l! 
38 
理论 重量 / (kg/m) 1.020 1.225 
编 = 1070109 1070110 
の 
ら ぐ 1.8 
截面 形状 2 
38 47.8 
理 疹 重量 /( ke/m) 0.883 0.459 
编 = 1070Е11 LO70F12 
理论 重量 / (kg/m) 0.199 0.270 
编 号 LO70F13 1070539 1070540 
15 1 
= ° 9 [aa 
理论 重量 / (kg/m) 0.269 0. 886 0.385 
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2.11 铜 及 铜 合金 管 
2.11.1 铜 及 铜 合金 拉 制 管 


1. 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 牌号 、 状 态 及 规格 ( 表 2-158 ) 
表 2-158 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 牌号 、 状 态 及 规格 
(CB/T 1527—2006) 
























































й 形 Ж(Л)Ж 
牌 。 号 ж & | 外 径 | 壁 厚 | 对 边 距 | 壁 厚 
/mm /mm /mm /mm 
М.М, ҮТ 3~ 
Т2 T3 TU TU 7 300 
0.5~15 1~10 
TP1 、TP2 
Y, 3 ~ 100 
H96 、H90 
3 ~200 
H85 、H80 、H85 A 3 ~ 100 
H70 、H68 , Н59 、HPbS9-1 、 М.М, 、 
3 ~ 100 10.2 -10 0.2 -7 
HSn62-1 、HSn70-1 、H70A 、H68A Yan Y 
H65 、H63 、H62 、 
3 ~200 
HPb66-0.5 、H65A 
Ү, 18 ~ 31 [6.5 ~ 13 
HPb63-0. 1 
Үз 8-31 |3.0~13 
BZn15-20 Y.Y, M 4-40 
BFe10-1-1 Y.Y,.M 8~160 | 0.5 ~8 = = 
BFe30-1-1 Y, 、M 8 ~ 80 




















形 直 管 供应 长 度 为 500 ~6000mm。 


























Е. 1. 外 径 <100mm 的 圆 形 直 管 ， 供 应 长 度 为 1000 -7000mm, 


2. ЖЯ (方 ) 形 直 管 的 供应 长 度 为 1000 -5000mm。 
3. 外 径 <30mm、 壁 厚 <3mm 的 圆 形 管材 和 圆周 长 和 100mm 或 圆周 长 与 壁 
厚 之 比 <15 的 和 矩 (方 ) 形 管材 ， 可 供应 长 度 =6000mm 的 盘 管 。 











其 他 规格 的 圆 
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2. 铜 及 铜 合 金 拉 制 管 的 规格 及 理论 重量 ( 表 2-15 





9) 


表 2-159 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 规格 及 理论 重量 


(CB/T 1527—2006) 



































外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm (kg/m) mm mm (kg/m) 
0.5 0.035 0.5 0.119 
0.75 0.047 0.75 0.173 
3 O 0:056 1.0 0.224 
А 0:063 Š 1.5 0.314 
2.0 0.391 
0.5 0.049 2.5 0.454 
0.75 0.068 3.0 0.503 
$ 1.0 0.084 3.5 0. 538 
1,5 0.105 0.5 0. 133 
б ея 0.75 0.194 
1.0 0.252 
А 0.75 0.089 15 0356 
1.0 0.112 10 2.0 0.447 
1.5 0.147 2.5 0.524 
0.5 0.077 9 390 
0.75 0.110 а 0:636 
8 1.0 0.140 0.5 0.147 
1.5 0.189 0.75 0.215 
1.0 0.280 
Оо 0:031 ü 1.5 0.398 
7 0.75 0.131 2.0 0.503 
1.0 0.168 2.5 0. 594 
1.5 0.231 3.0 0.671 
3.5 0.734 
0.5 0.105 
0.75 0.152 0.5 0.161 
EO ЛОС 0.75 0.236 
1.0 0.307 
8 a i 1.5 0. 440 
š 295 2.0 0.559 
2.5 0.384 2.5 0.664 
3.0 0.419 3.0 0.755 
3.5 0.440 3.5 0.831 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
Я .23 
з ат ОШ 
з | олу TE 
125 0.482 2.0 0.838 
13 Эр 0.615 17 2.5 1.013 
` ` 3.0 1.174 
2.5 0.734 
А .3 
3.0 0.838 n | е 
3. х ‚453 
i 0:272 4.5 1.572 
ү ‚23 
ЧЕТ ГЫ 
0.75 0.278 1.5 0.692 
1.0 0.363 
1.5 0.524 2.0 0. 894 
14 ар 0:671 18 2.5 1. 083 
ко 9 s 3.0 1.258 
3.0 0.922 3 а 
ЕЧ ` 4.0 1.565 
3. ; 
? 1:027 4.5 1. 698 
os | am ор 
0.75 0.299 ` po 
1.5 0.734 
1.0 0.391 2.0 0.950 
15 x т 19 2.5 1. 153 
` i 3.0 1.341 
5 .873 
ор ШЕ 
мч ү 4.0 1.677 
2 ы? 4.5 1.823 
0.5 0.217 0.5 0.273 
1.0 0.419 1.0 0.531 
1.5 0.608 1.5 0. 776 
2.0 0.782 2.0 1.006 
16 21:5 0.943 20 2:5 1.223 
3.0 1.090 3.0 1.425 
3.5 1.223 3.5 1.615 
4.0 1.341 4.0 1.789 
4.5 1.446 4.5 1.950 
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( 续 ) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
1.0 0.559 1.0 0.671 
1.5 0.817 1.5 0.985 
2.0 1.062 2.0 1.286 
25 1.293 2,5 1.572 
21 3.0 1.509 25 3.0 1. 844 
3.5 1.713 3.5 2.103 
4.0 1.900 4.0 2.347 
4.5 2.075 4.5 2.578 
5.0 2.236 5.0 2.795 
1.0 0.587 1.0 0. 699 
1.5 0.859 1:5 1.027 
2.0 1.118 2.0 1.341 
2.5 1.362 2.5 1. 642 
22 3.0 1.593 26 3.0 1.928 
3.5 1.810 3.5 2.201 
4.0 2.012 4.0 2.459 
4.5 2.201 4.5 2.704 
5.0 2.375 5.0 2.934 
1.0 0.615 1.0 0. 727 
1:5 0.901 1.5 1.069 
2.0 1.174 2.0 1. 397 
2:5 1.433 2.5 1.712 
23 3.0 1.678 27 3.0 2.012 
3.5 1.909 3.5 2.299 
4.0 2.124 4.0 2.571 
4.5 2.328 4.5 2.830 
5.0 2.515 5.0 3.074 
1.0 0.643 1.0 0. 755 
1.5 0.943 1:5 1.111 
2.0 1.230 2.0 1.453 
2.5 1.502 2.5 1.782 
24 3.0 1.761 28 3.0 2.096 
3.5 2.005 3.5 2.398 
4.0 2.236 4.0 2.683 
4.5 2.452 4.5 2.955 
5.0 2.655 5.0 3.214 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm (kg/m) mm mm ( kg/m ) 
1.0 0.782 1.0 0.894 
1.5 1.153 1.5 1.320 
2.0 1.509 2.0 1.733 
2: 5 1.851 2.5 2.131 
(29) 3.0 2.180 33 3.0 2.515 
3.5 2.494 3.5 2.885 
4.0 2.795 4.0 3.242 
4.5 3.081 4.5 3.584 
5.0 3.354 5.0 3.912 
1.0 0.810 1.0 0.922 
1.5 1.195 1:5 1.362 
2.0 1.565 2.0 1.789 
2.5 1.921 2.5 2.201 
30 3.0 2.264 34 3.0 2.599 
3.5 2.592 3.5 2.985 
4.0 2.906 4.0 3.354 
4.5 3.207 4.5 3.710 
5.0 3.493 5.0 4.052 
1.0 0.838 1.0 0. 950 
1.5 1.237 1.5 1.404 
2.0 1.621 2.0 1.844 
2.5 1.991 2.5 2.271 
31 3.0 2.347 35 3.0 2.683 
3.5 2.690 3.5 3.081 
4.0 3.018 4.0 3.465 
4.5 3.333 4.5 3.836 
5.0 3.633 5.0 4.192 
1.0 0.866 1.0 0.978 
1.5 1.279 1:5 1. 446 
2.0 1.677 2.0 1.900 
2.5 2.062 2.5 2.340 
32 3.0 2.431 36 3.0 2.767 
3.5 2.789 3.5 3.179 
4.0 3.130 4.0 3.577 
4.5 3.458 4.5 3.961 
5.0 3.773 5.0 4.332 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
1.0 1.006 1.0 1.118 
1.5 1.488 1.5 1.656 
2.0 1.956 2.0 2.180 
2.5 2.410 2.5 2.690 
37 3.0 2.850 3.0 3.186 
3.5 3.277 (41) 3.5 3.668 
4.0 3.689 4.0 4.136 
4.5 4.087 4.5 4. 590 
5.0 4.471 5.0 5.030 
1.0 1.034 6.0 5.869 
ма и 1.0 1.146 
2.0 201° 1.5 1.699 
an ZARO 2.0 2.236 
38 3.0 2.934 5 5 pina 
| ыа 5 3.0 3.270 
: : 3.5 3.766 
4.5 4.213 4.0 4.248 
5.0 4.611 4.5 4.716 
1.0 1062 5.0 5.170 
1.5 кз 6.0 6. 036 
2.0 2.068 
к аан 1.0 1.174 
(39) 3.0 3.018 з 1.740 
с 3 475 2.0 2.292 
ТО Аа 2.5 2.830 
io fis fo | | уы 
5.0 4.751 i : 
4.0 4.360 
о 18020 4.5 4.842 
1.5 1.614 5.0 5.310 
2.0 2.124 6.0 6.204 
2.5 2.620 
40 3.0 3.102 1.0 1.202 
3.5 3.570 1.5 1.782 
4.0 4.024 (44) 2.0 2.347 
4.5 4.464 2.5 2.899 
5.0 4.891 3.0 3.437 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
3.5 3.961 1.0 1.313 
4.0 4.471 1.5 1. 949 
(44) 4.5 4.967 2.0 2.571 
5.0 5.449 2.5 3.179 
6.0 6.372 48 3.0 3.773 
1.0 1.230 3%9 4.353 
125 1.823 4.0 4.918 
2.0 2.403 4.5 5.470 
2.5 2.969 a 6:008 
3.0 3.521 6.0 7.042 
2 3.5 4.059 1.0 1. 341 
4.0 4.583 1.5 1.991 
4.5 5.093 2.0 2.627 
5.0 5.589 25 3.249 
6.0 6.539 (49) 3.0 3.857 
1.0 1.258 2429 4.450 
1.5 1.865 4.0 5.030 
2.0 2.459 4.5 5.596 
2.5 3.039 5.0 6.148 
(46) 3.0 3.605 6.0 7.210 
3.5 4.157 1.0 1.369 
4.0 4.695 1.5 2.033 
4.5 5.219 2.0 2.683 
5.0 5.729 2.5 3.319 
6.0 6.707 3.0 3.940 
1.0 1.286 20 Зд 4.550 
1.5 1.907 4.0 5.142 
2.0 2.515 4.5 3.722 
2.5 3.109 5.0 6.288 
ану 3.0 3.689 6.0 7.378 
3.5 4.255 1.0 1.425 
4.0 4.807 1.5 2.117 
4.5 5.345 (52) 2.0 2.795 
5.0 5.869 2.5 3.458 
6.0 6.875 3.0 4.108 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
3.5 4.744 1.0 1.593 
4.0 5.366 1.5 2.368 
(52) 4.5 5.973 2.0 3.130 
0 6.507 2.5 3.878 
6:9 2 3.0 4.611 
1.0 1.481 ag 3.5 5.331 
1.5 220] 4.0 6.036 
2.0 2.906 Й 
Ж s 4.5 6.728 
3.5 4.939 6.0 8.719 
ып з? 1.0 1.649 
з 6.225 1.5 2.452 
5.0 6.847 
6.0 8.048 20 3.242 
2.5 4.017 
100 1:503 3.0 4.779 
1.5 2.243 60 
0 3 980 3.5 5.526 
25 3.668 4.0 6.260 
К 3.0 4.360 4.5 6.980 
3.5 5.037 5.0 7.685 
4.0 5.701 6.0 9.055 
ня いう 2.0 3.354 
SM 6:28 2.5 4.157 
6.0 8.216 
3.0 4.946 
1.0 1.537 3.5 5.722 
1.5 2.285 ИК 6. 483 
2.0 3.018 
| | ш | | m 
(56) a А 6.0 0.390 
3.5 5.135 - - 
4.0 5.813 7.0 10.759 
4.5 6.476 8.0 12.073 
5.0 7.126 (9.0) 13.330 
6.0 8.384 10.0 14. 532 









































第 2 这 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 。 ・363・ 
( 续 ) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm (kg/m) mm mm ( kg/m ) 
2.0 3.465 2.0 3.689 
2.5 4.297 2.5 4.576 
3.0 5.114 3.0 5.449 
3.5 5.918 3.5 6.312 
4.0 6.707 4.0 7.154 
4.5 7.483 4.5 7.986 
(54) 5.0 8.244 98 5.0 8. 803 
6.0 9.725 6.0 10. 396 
7.0 11.150 7.0 11.933 
8.0 12. 520 8.0 13.414 
(9.0) 13.833 (9.0) 14. 839 
10.0 15.091 10.0 16. 209 
2.0 3.521 2.0 3.801 
2.5 4.367 2.5 4.716 
3.0 5.198 3.0 5.617 
3.5 6.051 3.5 6. 504 
4.0 6.819 4.0 7.378 
4.5 7.608 4.5 8.237 
°. 5.0 8.384 ° 5.0 9.082 
6.0 9.893 6.0 10.737 
7.0 11.346 7.0 12.324 
8.0 12.743 8.0 13.861 
(9.0) 14.085 (9.0) 15.342 
10.0 15.370 10.0 16. 768 
2.0 3.577 2.0 3.912 
2.5 4.436 2.5 4. 856 
3.0 5.282 3.0 5.785 
3.5 6.113 3.5 6. 700 
4.0 6.931 4.0 7.601 
4.5 7.734 4.5 8.489 
(66) 5.0 8.524 72) 5.0 9.362 
6.0 10.061 6.0 11.067 
7.0 11.542 7.0 12.715 
8.0 12.967 8.0 14. 308 
(9.0) 14. 336 (9.0) 15. 845 
10.0 15. 650 10.0 17. 327 
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( 续 ) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm (kg/m) mm mm ( kg/m ) 
2.0 4.024 2.0 4.248 
2.5 4.995 2.5 5.275 
3.0 5.952 3.0 6.288 
3.5 6.896 3.5 7.287 
4.0 7.825 4.0 8.272 
4.5 8.740 4.5 9.243 
ы) 5.0 9.641 78) 5.0 10.200 
6.0 11.402 6.0 12.073 
7.0 13. 107 7.0 13. 889 
8.0 14. 755 8.0 15.650 
(9.0) 16. 348 (9.0) 17.354 
10.0 17.885 10.0 19.003 
2.0 4.080 2.0 4.360 
25 5.065 2.5 5.415 
3.0 6.036 3.0 6.456 
3.5 6.993 3.5 7.483 
4.0 7.937 4.0 8.496 
4.5 8.866 4.5 9.495 
13 5.0 9.781 50 5.0 10. 480 
6.0 11.570 6.0 12. 408 
7.0 13. 302 7.0 14. 280 
8.0 14. 979 8.0 16. 097 
(9.0) 16. 600 (9.0) 17. 857 
10.0 18. 165 10.0 19. 562 
2.0 4.136 2.0 4.471 
2.5 5.135 2.5 5.554 
3.0 6.120 3.0 6.623 
3.5 7.091 3.5 7.678 
4.0 8.048 4.0 8.719 
4.5 8.992 4.5 9.746 
76 5.0 9.921 (82) 5.0 10. 759 
6.0 11.737 6.0 12.743 
7.0 13. 498 7.0 14. 672 
8.0 15.203 8.0 16. 544 
(9.0) 16. 851 (9.0) 18.361 
10.0 18.444 10.0 20. 121 
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(Ж) 

外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
2.0 4.583 2.0 4. 807 
2.5 5.694 2.5 5.973 
3.0 6.791 3.0 7.126 
3.5 7.874 3.5 8.265 
4.0 8.943 4.0 9.390 
4.5 9.998 4.5 10.501 
(84) 5.0 11.039 (88) 5.0 11.598 
6.0 13.079 6.0 13.749 
7.0 15.063 7.0 15.845 
8.0 16.991 8.0 17.885 
(9.0) 18. 864 (9.0) 19.870 
10.0 20.680 10.0 21.798 
2.0 4.639 2.0 4.918 
2.5 5.764 2.5 6.113 
3.0 6.875 3.0 7.294 
3.5 7.972 3.5 8.461 
4.0 9.055 4.0 9.613 
4.5 10.123 4.5 10.752 
33 5.0 11. 178 90 5.0 11.877 
6.0 13.246 6.0 14.085 
7.0 15.259 7.0 16. 237 
8.0 17.215 8.0 18.333 
(9.0) 19.115 (9.0) 20.373 
10.0 20.960 10.0 22.357 
2.0 4.695 2.0 5.030 
2.5 5.834 2.5 6.253 
3.0 6.959 3.0 7.462 
3.5 8.069 3.5 8.656 
4.0 9.166 4.0 9.837 
4.5 10. 249 4.5 11. 004 
$8 5.0 11.318 с 5.0 12. 157 
6.0 13.414 6.0 14.420 
7.0 15.454 7.0 16. 628 
8.0 17.438 8.0 18.780 
(9.0) 19. 367 (9.0) 20.876 
10.0 21.239 10.0 22.916 
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( 续 ) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
2.0 5.142 2.0 5.477 
2.5 6.393 2.5 6.812 
3.0 7.629 3.0 8.132 
3.5 8.852 3.5 9.439 
4.0 10.061 4.0 10.731 
4.5 11.255 4.5 12.010 
(94) 5.0 12. 436 Шо 5.0 13.274 
6.0 14.755 6.0 15.762 
7.0 17.019 7.0 18. 193 
8.0 19. 227 8.0 20. 568 
(9.0) 21.379 (9.0) 22. 888 
10.0 23.475 10.0 25.151 
2.0 5.254 2.0 5.757 
2.5 6.532 2.5 7.161 
3.0 7.797 3.0 8.551 
3.5 9.048 3.5 9.928 
4.0 10.284 4.0 11.290 
4.5 11.507 4.5 12. 639 
26 5.0 12.722 103 5.0 13. 973 
6.0 15.091 6.0 16. 600 
7.0 17.410 7.0 19. 171 
8.0 19. 674 8.0 21.686 
(9.0) 21.882 (9.0) 24. 145 
10.0 24. 034 10.0 26. 549 
2.0 5.366 2.0 6.036 
2.5 6.672 2.5 7.510 
3.0 7.965 3.0 8.971 
3.5 9.243 3.5 10.417 
4.0 10. 508 4.0 11. 849 
4.5 11. 758 4.5 13.267 
(98) 5.0 12. 995 ио 5.0 14.679 
6.0 15.426 6.0 17.438 
7.0 17.802 7.0 20. 149 
8.0 20. 121 8.0 22. 804 
(9.0) 22.385 (9.0) 25.403 
10.0 24. 592 10.0 27.960 
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(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
2.0 6.316 2.0 7.154 
2.5 7.860 2.5 8.912 
3.0 9.390 3.0 10.647 
3.5 10. 906 3.5 12.373 
4.0 12.408 4.0 14. 085 
4.5 13. 896 4.5 15.783 
ир 5.0 15.370 150 5.0 17.466 
6.0 18.277 6.0 20.792 
7.0 21.127 7.0 24.062 
8.0 23.922 8.0 27,215 
(9.0) 26.660 (9.0) 30.433 
10.0 29.343 10.0 33.552 
2.0 6.595 2.0 7.434 
2.5 8.209 2.5 9.257 
3.0 9.809 3.0 11.067 
3.5 11.395 3.5 12. 862 
4.0 12. 967 4.0 14. 644 
4.5 14. 525 4.5 16.411 
120 5.0 16. 077 ыз 5.0 18.174 
6.0 19.115 6.0 21.630 
7.0 22.105 7.0 25.040 
8.0 25.040 8.0 28.393 
(9.0) 27.918 (9.0) 31.691 
10.0 30.756 10.0 34.933 
2.0 6.875 2.0 7.713 
2.5 8.558 2.5 9.606 
3.0 10. 228 3.0 11.486 
3.5 11. 884 3.5 13.351 
4.0 13. 526 4.0 15.203 
4.5 15. 154 4.5 17.040 
129 5.0 16. 768 149 5.0 18. 864 
6.0 19. 953 6.0 22.469 
7.0 23.083 7.0 26.018 
8.0 26.157 8.0 29.511 
(9.0) 29.176 (9.0) 32.948 
10.0 32.138 10.0 36. 330 
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(Ж) 

外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 

mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
2.0 7.993 4.5 19. 555 
2.5 9.961 5.0 21.669 
3.0 11.905 6.0 25.822 
3.5 13.840 160 7.0 29.930 
4.0 15.762 8.0 33.982 

и. 4.5 17.669 (9.0) 37.979 
5.0 19.562 10.0 41.919 
6.0 23.307 
ее An 3.0 13.582 
ой 80629 3.5 15.769 
oo | wam m 
10.0 37.746 І Š 

5.0 22.357 

2.0 8.272 165 6.0 26. 660 
2.5 10.305 7.0 30.908 
3.0 12.324 8.0 35.100 
3.5 14. 329 (9.0) 39. 236 
4.0 16. 320 10.0 43.316 
4.5 18. 298 

150 50 50 271 3.0 14.001 
Єй ЭЛ 145 3.5 16.286 
то е 4.0 18. 556 
8.0 31.747 4.5 — 
10.0 39. 124 O зт 
3.0 12.743 8.0 36.218 
3.5 14.818 (9.0) 40.494 
4.0 16.879 10.0 44.736 
4.5 18.926 

155 29 ески аи | 
6.0 24. 984 i : 
р ЭВ 052 4.0 19.115 
8.0 32. 864 4.5 “р 
(2-0) Bral 175 28.337 
10.0 40. 522 { к 

7.0 32. 864 

3.0 13.163 8.0 37.336 

160 3.5 15.307 (9.0) 41.751 
4.0 17.438 10.0 46.111 



























































第 2 章 ”常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 - 369. 
(Ж) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
3.0 14.839 8.0 41.807 
3.5 17.264 195 (9.0) 46. 782 
4.0 19.674 10.0 51.700 
4.5 22.070 3.0 16.516 
180 5.0 24.453 3.5 19.220 
6.0 29.176 4.0 21.910 
7.0 33.843 4.5 24. 585 
8.0 38.454 5.0 27.247 
(9.0) 43.009 200 6.0 32. 529 
10.0 47.532 7.0 37.755 
3.0 15.259 8.0 42.925 
3.5 17.753 (9.0) 48. 039 
4 0 20.233 10.0 53.097 
4.5 22. 699 3.0 17. 354 
igs 5.0 25.164 3.5 20. 198 
6.0 30.014 4.0 23.028 
7.0 34. 821 210 4.5 25.843 
8.0 39. 572 5.0 28. 659 
(9.0) 44.266 6.0 34.206 
10.0 48.906 7.0 39.711 
3.0 15.678 3.0 18.193 
3.5 18. 242 3.5 21.176 
4.0 20. 792 4.0 24. 145 
4.5 23.328 220 4.5 27.101 
1б 5.0 25.850 5.0 30. 042 
6.0 30.852 6.0 35.883 
7.0 35.799 7.0 41.667 
8.0 40.653 3.0 19.031 
(9.0) 45. 524 
10.0 50. 303 7 A 
4.0 25.263 
3.0 16. 097 230 4.5 28.358 
3.5 18.731 5.0 31.439 
4.0 21.351 6.0 37.559 
195 4.5 23.957 7.0 43.624 
5.0 26. 549 3.0 19.870 
6.0 31.691 240 3.5 23.132 
7.0 36. 777 4.0 26.381 
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( 续 ) 
外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 外 径 / 壁 厚 / 理论 重量 / 
mm mm ( kg/m ) mm mm ( kg/m ) 
4.5 29.616 3.5 29.001 
5.0 32.837 4.0 33.088 
240 
6.0 39.236 300 4.5 37.161 
7.0 45.580 5.0 41.220 
3.0 20. 708 3.5 29.979 
3.5 24.110 эй 4.0 34.206 
4.0 27.499 4.5 38.419 
250 4.5 30. 873 5.0 42.639 
5.0 34.234 3.5 30. 957 
6.0 40. 913 4.0 35.324 
7.0 47.536 9 4.5 39. 676 
3.5 25.089 5.0 44.015 
за 4.0 28.617 3.5 31.935 
4.5 32.131 a0 4.0 36. 442 
5.0 35. 649 4.5 40.934 
5.0 45.412 
3.5 26. 067 
б 4.0 29.735 КИ 32919 
4.5 33.388 340 4.0 37.559 
5.0 37.028 4.5 42. 191 
5.0 46.810 
3.5 27.045 
3.5 3.892 
4.0 30. 852 Ка 
280 4.0 38.677 
4.5 34. 646 350 Дк ад 
5.0 8.42 i i 
58,226 5.0 48.207 
3⁄5 28.023 3.5 34.870 
4.0 31.970 4.0 39.795 
290 | : 
4.5 35.904 360 4.5 44.707 
5.0 39. 823 5.0 49. 629 




















注 : 1. 管材 牌号 有 1 、T3 、TP1 、TP2 、TU1 和 TU2。 理论 重量 按 密度 8. 9g/ 
em 计算 。 
2. 表 中 带 括号 的 尺寸 为 不 推荐 采用 的 规格 。 
2.11.2 铜 及 铜 合金 无 缝 管 
1. 挤 制 铜 及 铜 合金 圆 形 管 的 规格 ( 表 2-160 ) 






















































































































































































































































































































































































日 HHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHTHFHTTH HHHHHHH 
HHHHHHH 
HHHH 
mma ПШПШ ип 
ШШШ О о 
ШШШ] ооо 
ШШЩ ооо ооо 
Ш olololololo 
ШШШ oOIOIOIOIOIO 
ШШШ oOIOIOIOIOIOIOIOIO 
Ш ololololololololo 
THHTHT Olololololololololololo 
Ш olololololololololo 
ШП ololololololololololo 
ШП о(ојојо ооо оо o oo o 
Ш о ololololololo ° 
IUD ° ololololololo ° 




















W Z 


Y B ila 3 ү СА FF ШЕПТЕ 


・ ILE・ 














· 372 - 建筑 五 金 实用 手册 
目 ° 
ロ 日 ololo 
= = olololololo 
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= о! о [ој o o ol|ol|o o o 
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| 日 |olololololololololololo 
1 ооо [о [о [о (оо [о [о (о = 
日 |olololololololololololo = 
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= = 
口 
B = 
= 
- - 
口 
в i 
- | 
= 
口 
z = Ë 
= 日 日 ° 
| 目 | 目 | 日 目 | 目 | 目 | 目 | 目 | 目 | 目 | 日 | 目 | 目 | = 
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2.11.3 卫生 洁具 用 黄 铜 管 














表 2-162 卫生 洁具 用 黄 铜 管 的 牌号 、 状 态 及 规格 
( YS/T 635—2007) 


卫生 洁具 用 黄 钢管 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-162 所 示 。 




















外 径 ( 对 边 距 或 长 轴 )/mm 长 度 /mm 
чиа K 壁 厚 
牌号 | 状态 | | MC) JAA, ЖО) 
[JÉ s /mm 同形 , 
椭圆 D Ж Ар JÉ 
H62 、H62A 
H63、H634 | y ү. 
H65 、H65A 
Ү, Y, 
H68 、H68A | > лз 7 
H70 H7OA | Y |6-60 8 -45 о у! 200-3000 
НРЬ59-1 
HSn70-1 | M、Y。、 
HAI77-2 Y 











2.12 铜 及 铜 合金 板 与 带 


2.12.1 铜 及 铜 合金 板 
铜 及 铜 合金 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 如 表 2-163 所 示 。 
表 2-163 铜 及 铜 合金 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 
(GB/T 2040—2008) 


























牌 号 状 态 厚度 /mm | 宽度 /mm | 长 度 /mm 
T2 、T3 、TP1 、 R 4-60 <3000 <6000 
TP2 TUL 、TU2 M、Y。、Y。、Y、T | 0.2-12 | =3000 <6000 
H96 、H80 M.Y 
H90 、H85 М.Ү, 、Y 
0.2 -10 =3000 <6000 
М.Ү, .Ү, 
H65 
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(Ж) 
牌 号 状 态 厚度 /mm | 宽度 /mm | 长 度 /mm 
R 4-60 
H70 .H68 М.Ү, .Ү, 
Я 0.2 ~ 10 
Y.T TY 
R 4—60 
H63 、H62 М.Ү, 
i 0.2 -10 
ҮТ 
R 4—60 
Н59 <3000 <6000 
M.Y 0.2 -10 
R 4-60 
НРЬ59-1 
М.Ү, Y 0.2 -10 
HPb60-2 ҮТ 0.5-10 
HMn58-2 М.Ү, 、Y 0.2 -10 
R 4—60 
HSn62-1 
M、Y。 、Y 0.2 -10 





HMnSS-3-1 、HMnS7 -3-1 、 
HAI60-1 -1 、HAI67-2. 5 、 R 4-40 =1000 =2000 
HAI666-3-2 、HNi6S-3 

















R 9 -50 
QSn6. 5-0. 1 M.Y, ҮҮ, <600 <2000 
x 0.2 -12 
Y.T TY 
QSn6. 5-0.4 、0Sn4-3 、 
M.Y.T 0.2-12 | s600 <2000 
QSn4-0.3 .QSn7-0. 2 
M.Y, ҮҮ, 
QSn8-0.3 0.2 ~5 <600 <2000 
YT 
BA16-1.5 Y 
0.5~12 | «600 <1500 

















BA113-3 CYS 
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(Ж) 
牌 号 状 态 厚度 /mm | 宽度 /mm | 长 度 /mm 
BZn15-20 M.Y,.Y.T 0.5 -10 <600 < 1500 
BZn18-17 М.Ү, 了 0.5 ~5 <600 <1500 
BS 、B19 、 R 7-60 <2000 <4000 
BFe10-1-1 、BFe30-1-1 M.Y 0.5 -10 <600 <1500 
QAI5 M.Y 
QAI YoY 
0.4~12 <1000 =2000 
QAI9-2 M.Y 
QAI94 Y 
QCdl Y 0.5~10 | 200 ~300 | 800 ~ 1500 
QC0. 5 ,ОСтО. 5-0. 2-0. 1 Y 0.5~15 | 100 -600 =300 
QMn1.5 M 
0.5-5 100 -600 =1500 
QMn5 M.Y 
QSi3-1 МҮҮ,Т 0.5~10 |100 -1000 =500 
QSn4-4-2.5 .QSn44-4 М.Ү, 、Y。 、Y 0.8 -$ 200 -600 | 800 ~ 2000 
BMn40-1.3 M.Y 
0.5~10 | 100-600 | 800 ~ 1500 
BMn3-12 M 
2.12.2 执 轧 黄 铜板 
热 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-164 所 示 。 
表 2-164 热 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 
厚度 / 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 / 理论 重量 / (kg/m? ) 
mm | 密度 8. 8g/cm | 密度 8.5g/cm | mm | 密度 8.8g/em3 | 密度 8.5g/cm 
4.0 35.20 34.00 5.5 48.40 46.75 
4.5 39.60 38.25 6.0 52.80 51.00 
5.0 44. 00 42.50 6.5 57.20 55.25 
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(Ж) 

厚度 / 理论 重量 /( kg/m?) 厚度 理论 重量 /( kg/m?) 
mm | 密度 8. 8g/cm | 密度 8.5g/cm | mm | 密度 8.8g/cm? | 密度 8.5gycm? 
7.0 61.60 59.50 28.0 246.40 238.00 
7.5 66. 00 63.75 29.0 255.20 246.50 
8.0 70.40 68.00 30.0 264.00 255.00 
9.0 79.20 76. 50 32.0 281.60 272.00 
10.0 88.00 85.00 34.0 299.20 289.00 
11.0 96. 80 93.50 35.0 308.00 297.50 
12.0 105.60 102.00 36.0 316.80 306.00 
13.0 114.40 110.50 38.0 334. 40 323.00 
14.0 123.20 119.00 40.0 352.00 340.00 
15.0 132.00 127.50 42.0 369.00 357.00 
16.0 140.80 136.00 44.0 387.20 374.00 
17.0 149.60 144. 50 45.0 390.00 382.50 
18.0 158.40 153.00 46.0 404. 80 391.00 
19.0 167.20 161.50 48.0 422.40 408.00 
20.0 176.00 170.00 50.0 440. 00 425.00 
21.0 184. 80 178.50 52.0 457.60 442.00 
22.0 198.60 187.00 54.0 475.20 459.00 
23.0 202.40 195.50 55.0 484.00 467.50 
24.0 211.20 204.00 56.0 492.80 476.00 
25.0 220.00 212.50 58.0 510.40 493.00 
26.0 228.80 221.00 60.0 528.00 510.00 
27.0 237.60 229.80 


注 : 表 中 密度 为 参考 值 ，H96 、H90 的 密度 采用 S. 8g/cm? , H80, H68, H65, 
H62 、HS9 、HPbS9-1 、HSn62-1 НМп58-2 ñ 


























密度 采用 8. 5g/em? 。 
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2.12.3 %$ Жж ЖЯ 
冷 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-165 所 示 。 
表 2-165 冷 轧 黄 铜板 的 规格 及 理论 重量 

































































厚度 / 理论 重量 /( kg/m? ) 厚度 / 理论 重量 /( kg/m* ) 
mm | 密度 8. 8g/cm | 密度 8.5gcm | mm | 密度 8.8g/em3 | 密度 8.5g/cm? 
0.20 1.76 1.70 1.80 15.84 15.30 
0.25 2.20 2.12 2.00 17.60 17.00 
0.30 2.64 2.55 2.25 19.80 19.12 
0.35 3.08 2.98 2.50 22.00 21.25 
0.40 3.52 3.40 2.75 24.20 23.38 
0.45 3.96 3.82 3.00 26.40 25.50 
0.50 4.40 4.25 3.50 30.80 29.75 
0.55 4.84 4.68 4.0 35.20 34.00 
0.60 5.28 5.10 4.50 39.60 38.25 
0.70 6.16 5.95 5.00 44.00 42.50 
0.80 7.04 6.80 5.50 48.40 46.75 
0.90 7.92 7.65 6.0 52.80 51.00 
1.00 8.80 8.50 6.50 57.20 55.25 
1.10 9.68 9.35 7.0 61.60 59.50 
1.20 10.56 10.20 7.50 66.00 63.75 
1.35 11.88 11.48 8.0 70.40 68.00 
1.50 13.20 12.75 9.0 79.20 76.50 
1.65 14. 52 14.02 10.0 88.00 85.00 





























注 : 表 中 密度 为 参考 值 ，H96 、H90 的 密度 采用 8.8g/cm3 , H80, H68, H65, 
H62 、H59 、HPbS9-1 、HSn62-1 HMn58-2 的 密度 采用 8. 5g/cm' 。 
2.12.4 铜 及 铜 合金 带 
铜 及 铜 合金 带 的 牌号 、 状 态 和 规格 如 表 2-166 所 示 。 
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表 2-166 铜 及 铜 合金 带 的 牌号 、 状 态 和 规格 
( GB/T 2059—2008 ) 
牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 
T2 .T3 、TU1 、TU2 >0.15 ~0.50 <600 
М.Ү, X. V T. 
TPI 、TP2 0.50 -3.0 ミ 1200 
>0.15 ~0.50 <600 
H96 、H80 、HS9 M.Y 
0.50 -3.0 =1200 
>0.15 ~0.50 ミ 600 
H85 、H90 M.Y, Y 
0.50 -3.0 =1200 
>0.15 ~0.50 =600 
H70 、H68 .H65 M. Y Үз ҮЛТҮ 
0.50 -3.0 =1200 
>0.15 ~0.50 <600 
H63 、H62 М.Ү, .YT 
0.50 -3.0 ミ 1200 
>0.15 -0.20 =300 
HPb59-1 、HMn58-2 MT 、Y 
>0.20 ~2.0 =550 
HPb59-1 T 0.32 -1.5 =200 
>0.15 - 0.20 =300 
HSn62-1 Y 
>0.20 -2.0 <550 
QAIS M.Y 
QAI Y。、Y 
>0.15 -1.2 =300 
QAI9-2 MT 
0А19-4 Y 
QSn6. 5-0. 1 M.Y; Yo 、Y、T、TY >0.15 -2.0 <610 
QSn7-0. 2 .QSn6.5-0.4 
MT >0.15 ~2.0 <610 
QSn4-3 .QSn4-0.3 
0518-0.3 M.Y, Y, 、Y、T >0.15 -2.6 <610 
0514-4-4 .QSn4-4-2. 5 М.Ү, 、Y。 、Y 0.80 -1.2 =200 
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(Ж) 
牌 号 状 态 厚度 /mm 宽度 /mm 
Qcdl Y >0.15 -1.2 
QMn1.5 M <300 
>0.15 -1.2 
QMn5 M.Y 
QSi3-1 M.Y.T >0.15 -1.2 ミ 300 
BZn18-17 М.Ү, 、Y >0.15 -1.2 <610 
BZn15-20 M.Y, .YT 
89% >0.15 -1.2 ミ 400 
BFe10-1-1 、BFe30-1-1 M.Y 
BMn40-1.5 、BMn3-12 
BA113-3 4 аи x 
人 工时 效 (CYS) >0.15 ~1.2 <300 
ВА16-1.5 Y 
2.12.5 黄銅 帯 
黄 铜 带 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-167 所 示 。 
表 2-167 黄 铜 带 的 规格 及 理论 重量 
厚度 / 理论 重量 /(kg/m?) 厚度 / 理论 重量 /( kg/m? ) 
mm | 密度 8.8g/cm | 密度 8.5g/cm’ | mm | 密度 8.8g/cm' | 密度 8.5g/em? 
0.03 0.264 0.255 0.15 1.32 1.28 
0.05 0.44 0.42 0.18 1.58 1.53 
0.06 0.53 0.51 0.20 1.76 1.70 
0.07 0.62 0.60 0.22 1.94 1.87 
0.08 0.70 0.68 0.25 2.20 2.12 
0.09 0.79 0.76 0.30 2.64 2.55 
0.10 0. 88 0. 85 0.35 3.08 2.98 
0.12 1.06 1.02 0.40 3.52 3.40 
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(Ж) 
厚 度 / 理论 重量 /( kg/m? ) 厚度 / 理论 重量 /( kg/m? ) 
mm | 密度 8.8g/cm’ | 密度 8.5g/cm’ | mm | 密度 8.8g/cm? | 密度 8.5g/cm? 
0.45 3.96 3.82 1.50 13.20 12.75 
0.50 4.40 4.25 1.60 14.08 13.60 
0. 55 4.84 4.68 1.70 14.96 14.45 
0.60 5.28 5.10 1.80 15.84 15.30 
0.65 5.72 5.52 1.90 16.72 16.15 
0.70 6.16 5.95 2.00 17.60 17.00 
0.75 6.60 6.38 2.10 18.48 17.85 
0.80 7.04 6.80 2.20 19.36 18.70 
0.85 7.48 7.22 2.30 20.24 19.55 
0.90 7.92 7.65 2.40 21.12 20.40 
0.95 8.36 8.08 2.50 22.00 21.25 
1.00 8.80 8.50 2.60 22.88 22.10 
1.10 9.68 9.35 2.70 23.76 22.95 
1.20 10.56 10.20 2.80 24.64 23.80 
1.30 11.44 11.05 2.90 25.52 24.65 
1.40 12.32 11.90 3.00 26.40 25.50 


























Ш: 表 中 密度 为 参考 值 ，H96 、H90 的 密度 采用 8.8g/cm*' , H80, H68, H65. 
H62 、HS9 、HPb59-1 、HSn62-1 HMn58-2 的 密度 采用 8. 5g/ em 。 

2.12.6 散热 器 水 室 和 主 片 用 黄 铜 带 
散热 器 水 室 和 主 片 用 黄 铜 带 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-168 所 














示 。 


表 2-168 ”散热 器 水 室 和 主 片 用 黄 铜 带 的 牌号 、 状 态 及 
规格 (CB/T 2532—2005) 











牌号 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
H70 M 

0.5 ~1.2 50 ~ 600 
H68 TM 
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2.12.7 散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 
散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-169 所 
示 。 











表 2-169 ”散热 器 冷却 管 专用 黄 铜 带 的 牌号 、 状 态 及 
规格 (GB/T 11087 一 2001 ) 








ы 供应 状态 厚度 /mm 宽度 /mm 
H90 、H70 .H70A .H68 、H68A Y as Xos Y 0.08 -0.18 20—100 


2.13 銅 及 銅 合金 棒 


2.13.1 铜 及 铜 合金 拉 制 棒 
铜 及 铜 合金 拉 制 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-170 所 示 。 
表 2-170 铜 及 铜 合金 拉 制 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 
( GB/T 4423—2007) 

































































直径 或 对 边 距 /mm 
н 5 状态 ЕЕ ЈЕ, |р 
六 角形 棒 | 
Т2 、T3 、TP2 、H96 、TU1 、TU2 Y.M 3 = 80 3 = 80 
H90 Y 3-40 
H80 、H6S Y.M 3 ~40 
3 ~80 
H68 Y, M 
13 ~ 35 
H62 Y, 3 ~80 3 ~80 
HPb59-1 Y; 3-80 3 ~80 
H63 、HPb63-0. 1 Y, 3-40 
3-30 
HPb63-3 Y.Y, 3 ~80 
3 ~60 
HPb61-1 Y, 3-20 
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(2%) 
直径 或 对 边 距 /mm 
牌 号 状态 | 同形 棒 、 方 形 棒 、 жй 
六 角形 棒 
HFe59-1-1 、HFeS8-1-1 .HSn62-1 .HMn58-2 Y 4—60 
QSn6. 5-0. 1 „0516. 5-0.4 、QSn4-3 、 
QSn4-0. 3 .QSi3-1 .QAl9-2 .QAl94. Y 4-40 
ОАПО-3-1.5 ‚070.2 ‚070.4 
QSn7-0. 2 ҮТ 4-40 
QCd1 Y.M 4—60 
0С. 5 ҮМ 4-40 
QSil. 8 Ү 4 ~ 15 
BZn15-20 Y.M 4-40 
BZn15-24-1.5 T.Y.M 3-18 
BFe30-1-1 Y.M 16—50 
BMn40-1. 5 Y. 7-40 
2.13.2 拉 制 普通 黄 铜 棒 
拉 制 普通 黄 铜 棒 规 格 及 理论 重量 如 表 2-171 所 示 。 
表 2-171 拉 制 普通 黄 铜 棒 的 规格 及 理论 重量 
径 或 对 理论 重量 /(kg/m) 直径 或 对 理论 重量 /( kg/m) 
辺 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 | 边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 
5 0.167 0.213 0.184 8 0.427 0.544 0.471 
5.5 0.202 | 0.257 0.223 8.5 0.482 0.614 0.532 
6 0.240 | 0.306 0.265 9 0.541 0.689 0.596 
6.5 0.282 | 0.359 0.311 9.5 0.603 0.767 0.664 
7 0.327 0.417 0.360 10 0.668 0.850 0.736 
7-9 0.376 | 0. 478 0.414 11 0. 808 1.029 0.891 
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( 续 ) 
径 或 对 | 理 疹 重量 /(kg/m) 直径 或 对 理论 重量 /(kg/m) 
边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 | 辺 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 
12 0.961 1.224 1.060 35 8.178 |10.413 9.017 
13 1.128 1.437 1.244 36 8.652 | 11.016 9.540 
14 1.308 1.666 1.443 38 9.640 | 12.274 10.629 
15 1.502 1.913 1.656 40 10.682 | 13. 600 11.778 
16 1.709 2.176 1.884 42 11.776 | 14.994 12.985 
17 1.929 2.457 2.127 44 12.925 | 16.456 14.251 
18 2.163 2.754 2.385 45 13.518 | 17.213 14.906 
19 2.410 3.069 2.657 46 14.126 | 17.986 15.576 
20 2.670 3.400 2.944 48 15.382 | 19.584 16.960 
21 2.944 3.749 3.246 50 16.690 | 21.250 18.403 
22 3.231 4.114 3.563 52 18.052 | 22. 984 19.904 
23 3.532 | 4. 497 3.894 54 19.468 | 24. 786 21.465 
24 3.845 4.896 4.240 55 20.195 | 25.713 22.267 
25 4.173 5.313 4.600 56 20.936 | 26. 656 23.084 
26 4.513 5.746 4.976 58 22.458 | 28. 594 24.762 
27 4.867 6. 197 5.366 60 24.034 | 30. 600 26.500 
28 5.234 6.664 5.771 65 28.206 | 35.913 31.100 
29 5.615 7.149 6.191 70 32.712 | 41. 650 36.069 
30 6.008 7.650 6.625 73 37.553 | 47.813 41.406 
32 6.836 8.704 7.538 80 42.726 | 54.400 47.110 
34 7.717 9.826 8.509 
Е, 理论 重量 按 普通 黄 铜 密度 8. 5g/em? 计算 。 











2.13.3 挤 制 普通 黄 铜 棱 
挤 制 普通 黄 铜 棒 的 规格 及 理论 重量 如 表 2-172 所 示 。 












































































































































第 2 章 常用 金属 材料 的 规格 及 理论 重量 ・385・ 
表 2-172 挤 制 普 通 黄 铜 棒 的 规格 及 理论 重量 
径 或 对 理论 重量 /(kg/m) 直径 或 对 理论 重量 /( kg/m) 
边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 | 边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 
10 0.668 | 0.850 | 0.736 36 8.652 | 11.016 | 9.540 
11 0.88 | 1.029 | 0.891 38 9.640 | 12.274 | 10.629 
12 0.961 | 1.224 | 1.060 40 10.682 | 13.600 | 11.778 
13 1.128 | 1.437 | 1.244 42 11.776 | 14.994 | 12.985 
14 1.308 | 1.666 | 1.443 44 12.925 | 16.456 | 14.251 
15 1.502 | 1.913 | 1.656 45 13.518 | 17.213 | 14.906 
16 1.709 | 2.176 | 1.884 46 14.126 | 17.986 | 15.576 
17 1.929 | 2.457 | 2.127 48 15.382 | 19.584 | 16.960 
18 2.163 | 2.754 | 2.385 50 16.690 | 21.250 | 18.403 
19 2.410 | 3.069 | 2.657 52 18.052 | 22.984 | 19.904 
20 2.670 | 3.400 | 2.944 54 19.468 | 24.786 | 21.465 
21 2.944 | 3.749 | 3.246 55 20.195 | 25.713 | 22.267 
22 3.231 | 4.114 | 3.363 56 20.936 | 26.656 | 23.084 
23 3.532 | 4.497 | 3.894 58 22.458 | 28.594 | 24.762 
24 3.845 | 4.896 | 4.240 60 24.034 | 30.600 | 26.300 
25 4.173 | 3.313 | 4.600 65 28.206 | 35.913 | 31.100 
26 4.513 | 5.746 | 4.976 70 32.712 | 41.650 | 36.069 
27 4.867 | 6.197 | 5.366 75 37.553 | 47.813 | 41.406 
28 5.234 | 6.664 | 5.771 80 42.726 | 54.400 | 47.110 
29 5.615 | 7.149 | 6.191 85 48.234 | 61.413 | 53.183 
30 6.008 | 7.650 | 6.625 90 54.076 | 68.850 | 59.624 
32 6.836 | 8.704 | 7.538 95 60.251 | 76.713 | 66.433 
34 7.717 | 9.826 | 8.509 100 66.760 | 85.000 | 73.610 
35 8.178 | 10.413 | 9.017 105 73.603 | 93.713 | 81.155 
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( 续 ) 
径 或 对 理论 重量 /(kg/m) 直径 或 对 理论 重量 /( kg/m) 
边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 | 边 距 /mm | 圆 形 棒 | 方形 棒 | 六 角形 棒 
110 80.780 |102.850 | 89.068 140 |130.850 |166.600| 144.276 
115 88.290 |112.413 | 97.349 150 |150.210 |191.250 | 165.622 
120 96.134 |122.400 | 105.998 160 170.906 |217.600 | 188.442 
130 [112.824 143.650! 124.400 


























E; ЖЕҢ АЛЕН S8. 5g/cm 计算 。 





Ë 
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2.13.4 ЗАК ЕЕН ë: $E] EE 
热 锻 水 暖 管件 用 黄 铜 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 如 表 2-173 所 示 。 
表 2-173 ” 热 锻 水 暧 管件 用 黄 铜 棒 的 牌号 、 状 态 及 规格 
( YS/T 583—2006) 


牌 号 状态 直径 (对 边 距 ) /mm 长 度 /mm 




















HPb62-2-0. 1 \.HPb61 -2-1 、 
HPb61-2-0. 1 、HPbS9-3 、 К.Ү, 10 ~ 80 1000 ~ 8000 
НРЬ59-1 .HPb59-2 





3.1 性 能 分 级 


3.1.1 建筑 外 门窗 气 密 、 


1. 建筑 外 门窗 气 密 性 能 分 级 ( 表 3-1) 
表 3-1 建筑 外 门窗 气 密 性 能 分 级 (CB/T 7106—2008) 


级 别 1 


水 密 、 抗 风 压 性 能 分 级 





单位 颖 长 
分 级 指标 值 
g/lm/(m ・h)] 











单位 面积 
分 级 指标 值 q> 
/[m?/ (m? + h) ] 





> 10. 





ТЕ: q 是 在 标准 状态 下 ， 压 力 差 为 10Pa 
在 标准 状态 下 ， 压 力 差 为 10Pa 時 前 





12=q, 10.5 220 


5 >9.0 





>7.3 





9.0227. 


>6. 








時 前 


0 | >4.5 





























位 面积 空气 渗 


2. 建筑 外 门窗 水 密 性 能 分 级 ( 表 3-2) 
表 3-2 建筑 外 门窗 水 密 性 能 分 级 (GB/T 7106—2008) 
(单位 : Pa) 


级 别 1 


2 


3 


4 


Э 





6 





ЫЕ 100<AP 
分 级 指标 AP 0 


注 : 1. AP 是 严重 渗 ; 





2. 第 6 级 应 在 分 级 后 同时 注 明 具 





150 ミ AP 250<AP 
<350 


<250 








350 ミ AP | 500 ミ AP 


<500 


WEJ ҖЕН НУН — © 12816, 

















(аа 





压力 差 值 。 


<700 


АР>700 
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3. 建筑 外 门窗 抗 风 压 性 能 分 级 ( 表 3-3) 
表 3-3 建筑 外 门窗 抗 风 压 性 能 分 级 (GB/T 7106—2008) 
( 単位 : kPa) 





分 级 指 1.0<=P,1.5<P,2.0<P,2.5<P,3.0<P,3.5<P,4.0<P,4.5<P, 





ERIE P3 <1.5 | <2.0 | <2.5 | <3.0 | <3.5 | <4.0 | <4.5 | <5.0 





E: 1. P 是 定 级 检测 压力 差 值 。 
2. 第 9 级 应 在 分 级 后 同时 注 明 具 体检 测 压力 差 值 。 


пея 























3.1.2 建筑 外 门窗 保温 性 能 分 级 
1. 外 门 、 外 窗 传 热 系 数 (K) 分 级 ( 表 3-4) 
表 3-4 外 门 、 外 窗 传 热 系数 (K) 分 级 (GB/T 8484—2008) 
[单位 : W/(m*・K) ] 


级 别 1 2 3 4 5 





分 级 指标 值 | 5.0 |5.0 >K=4.0|4.0 >K=3.5|3.5 >K=3.0| 3.0 >K=2.5 








级 别 6 7 8 9 10 














分 级 指标 值 12.5 > ん テ 2.0|2.0 > ん テ 1.6|1.6 >K=1.3|1.3 > テテ 1.1 <1.1 
2. 玻璃 门 、 外 窗 抗 结 露 因 子 (CRF) 分 级 ( 表 33) 


表 3-$ 玻璃 门 、 外 窗 抗 结 露 因 子 (CRF) 分 级 
(CB/T 8484—2008) 














级 别 1 2 3 4 5 





分 级 指标 值 | СЕК<35 35 < СЕЕ<4040 < CRF <4545 < CRF<50|50 < CRF <55 








级 别 6 7 8 9 10 














分 级 指标 值 55 < СЕЕ <60|60 < CRF<65|65 < CRF 70|70 < CRF<75| CRF >75 














Е. CRF 是 指 在 稳定 传 热 状态 下 ， 门 、 窗 热 侧 表面 与 室外 空气 温度 差 和 室内 、 
外 空气 温度 差 的 比值 。 

3.1.3 建筑 外 门窗 空气 声 隔 声 性 能 分 级 

建筑 外 门窗 空气 声 隔 声 性 能 分 级 如 表 3-6 所 示 。 








第 3 章 


建筑 门窗 


· 389. 





表 3-6 建筑 外 门窗 空气 声明 





声 性 能 分 级 (CB/T 8485—2008) 




















(单位 : dB) 
级 别 外 门 .外 窗 的 分 级 指标 值 内 门 .内 窗 的 分 级 指标 值 
1 20<R, +С, <25 20<R, +C <25 
2 25<R, +С, <30 25<R, +C <30 
3 30<R, +С, <35 30<R, +С <35 
4 35<R, +С, <40 35 <А, +C <40 
5 40<R, +С, <45 40<R, +С <45 
6 R, +G, >45 R, +C=45 






































3.2 铝 合 金门 窗 


3.2.1 
1. 分 美 
(1) 用 途 


(2) 类 型 





能 項目 分 別 如 表 3-7 、 表 3-8 所 示 。 


一 般 铝 合金 门窗 





，Cu 是 粉红 噪声 频谱 修正 量 ，C 是 粉红 


于 对 建筑 内 机 器 、 设 备 噪 声 源 隔 声 的 建筑 内 门窗 : 
的 指标 值 进 行 分 级 ， 对 








对 中 低频 





品 コー アー 


噪声 宜 用 








P 高 频 噪 声 仍 可 采用 内 门窗 的 指 














标 值 进行 


门 、 窗 的 用 途 分 为 两 类 : 中 外 墙 用 ， 代 号 为 W; 
©, Ке М, 
门 、 窗 按 使 用 功能 划分 的 类 型 和 代号 及 其 相应 性 












































表 3-7 门 的 功能 类 型 和 代号 (GB/T 8478—2008) 
类 型 普通 型 隔 声 型 保温 型 遮阳 型 
代号 PT GS BW ZY 
途 外 「] | 内 「] | 外 「] | 内 「] | 外 「] | 内 「] | 外 门 
抗 风 压 性 能 (ps) © © © © 
水 密 性 能 ( Ap) © © © © 





























・390 ・ 


建筑 五 金 实 用 手册 





保温 型 


(Ж) 


遮阳 型 





BW 


ZY 




















外 门 


内 门 


外 门 





@ 


О 


© 











保温 性 能 (K) 


© 


© 





遮阳 性 能 (SC ) 





局 闭 力 





反复 启 闭 性 能 





耐 撞击 性 能 ? 




















© © © @ 





抗 垂直 荷载 性 能 9 
БНА ТЕВЕ 



































© 


2. 地 弹簧 门 不 要 求 气 密 、 





© mit, pE 


























位 载 和 抗 静 扭 


©©© © @ 


注 : 1. @ 为 必需 性 能 ;，@ 为 选择 性 和 


水 密 





©©© © @ 


FC 


o 





©©© © @ 





©©© © @ 





©©© © @ 


、 抗 风 压 、 隔 声 、 保 温 性 能 。 




















性 能 为 





EF 开 旋转 类 门 必 需 性 能 。 


表 3-8 窗 的 功能 类 型 和 代号 (GB/T 8478—2008) 





©©© © оо 



























































类 型 普通 型 隔 声 型 保温 型 遮阳 型 
代号 PT GS BW ZY 
途 外 和 | 内 窗 | 外 窗 | 内 窗 | 外 窗 | 内 窗 ДЕГ 
抗 凡 圧性 能 ( ア 。) @ @ @ @ 
水密 性 能 (AP) @ @ @ @ 
気密 性 能 (2」/ ) @ @ @ @ 
空气 声 隔 声 性 能 
(R, +C,/R, +C) 9 9 
保温 性 能 (K) © © 



















































































第 3 章 建筑 门窗 ・391 ・ 
(2%) 

类 型 普通 型 隔 声 型 保温 型 遮阳 型 
代号 PT GS BW ZY 
途 外 窗 | 内 窗 | 外 和 | 内 和 | 外 和 | 内 和 | М 
遮阳 性 能 (SC ) @ 
米光 性 能 (7.) O O О O 
启 闭 力 @ @ @ @ @ @ @ 
反复 启 闭 性 能 © © © © © © © 











注 ; @ 为 必需 性 能 ，@ 〇 为 选择 性 能 。 

















(3) 品种 门 、 窗 按 开启 形式 划分 的 品种 和 代号 分 别 如 表 3- 


9、 表 3-10 所 示 。 


表 3-9 ” 门 的 开启 形式 品种 和 代号 (GB/T 8478—2008) 





























































































































开启 类 别 平 开 旋 转 类 推拉 平移 类 HAX 
开启 | ( 合 页 ) | 地 弹簧 | 平井 | (水 平 ) | 提升 | 推拉 та | pre 
形式 | 平 开 | 平 开 Ж | 推拉 | 推拉 | Fak | 平井 | 推拉 
代号 P DHP PX T ST TX ZP ZT 

表 3-10 ” 窗 的 开启 形式 品种 和 代号 (GB/T 8478—2008) 

л Ж! 平 开 旋 转 类 

开启 形式 | ( 合 页 ) 平 开 | 滑 轴 平 开 | БЕ | 下 基 | 中 大 | ШЕЖЕ ЕКЕЖ у 
代号 P HZP SX | XX | ZX HSX PX LZ 
F 启 类 别 推拉 平移 类 HAX 

开启 形式 | (水 平 ) 推 拉 | 提升 推拉 | 平 开 推拉 | 推 投下 基 | 提 拉 | 折 秋 推拉 
代号 T. ST PT TX TL ZT 








im ШЇ], 




















窗 框 在 洞口 深度 方向 的 设计 尺寸 


н 
门 、 窗 框 厚度 构造 尺寸 (代号 为 CZ， 单位 mm) 划分 。 
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І) 门 、 窗 框 厚度 构造 尺寸 符合 1/10M (10mm) 的 建筑 分 模 
数 数列 值 的 为 基本 系列 ， 基 本 系列 中 按 5mm 进 级 插入 的 数值 为 辅 
助 系 列 。 

2) 门 、 窗 框 厚度 构造 尺寸 小 于 某 一 基本 系列 或 辅助 系列 值 
时 ， 按 小 于 该 系列 值 的 前 一 级 标示 其 产品 系列 (如 门 、 窗 框 厚度 
构造 尺寸 为 72mm 时 ， 其 产品 系列 为 70 系列， 门 、 窗 框 厚度 构造 
尺寸 为 69mm 时 ， 其 产品 系列 为 65 系列) 。 

(5) 规格 ”以 门窗 宽 、 高 的 设计 尺寸 一 一 门 、 窗 的 宽度 构造 
尺寸 (B,) 和 高 度 构造 尺寸 (4。) 的 千 、 百 、 十 位 数字 ， 前 后 顺 
序 排列 的 六 位 数字 表示 。 例 如 ， 门 窗 的 B, 和 4,， 分别 为 1150mm 
和 1450mm 时 ， 其 尺寸 规格 型 号 为 115145 。 

2. 命名 和 标记 

І) 按 门窗 用 途 (可 省 略 )、 功 能 、 系 列 、 品 种 、 产 品 简 称 
( 铝 合 金门 代号 LM， 铝 合金 窗 代号 LC) 的 顺序 命名 。 

2) 按 产品 的 简称 、 命 名 代号 尺寸 规格 型 号 、 物 理性 能 符号 与 
等 级 或 指标 值 ( 抗 风 压 性 能 P, 一 一 水 密 性 能 ，AP 一 一 气 密 性 能 ， 
qi/g; 空气 声 隔 声 性 能 ，R.,C,/RC 一 一 保温 性 能 ，K 一 一 谈 阳 
性 能 ，5C 一 一 采光 性 能 7.) 、 标 准 代号 的 顺序 进行 标记 。 

3) 示例 如 下 : 

示例 1: (外 墙 用 ) 普通 型 30 系列 平 开 铝 合金 窗 ， 该 产品 规格 
型 号 为 115145， 抗 风 压 性 能 5 级 ， 水 密 性 能 3 级 ， 气 密 性 能 7 级 ， 
其 标记 为 : 铝 合金 窗 WPT50PLC-115145 (P.5 - AP3 —q,7) GB/T 
8478 一 2008 。 

示例 2: (外 墙 用 ) 保温 型 65 系列 平 开 铝 合 金门 ， 该 产品 规格 
型 号 085205 ， 抗 风 压 性 能 6 级 ， 水 密 性 能 5 级 ， 气 密 性 能 8 级 ， 其 
标记 为 : 铝 合 金门 WBW65PLM-085205 (Р,6 - AP5 - q,8) GB/T 
8478 一 2008 。 

示例 3: (AWA) 隔 声 型 80 系列 提升 推拉 铝 合 金门 ， 该 产品 
规格 型 号 175205， 隔 声 性 能 4 级 的 产品 ， 其 标记 为 : 铝 合 金门 
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NGS80STLM-175205 (R. + С4) GB/T 8478—2008 , 

示例 4: (外 墙 用 ) 遮阳 型 0 系列 滑 轴 平 开 铝 合金 窗 ， 该 产品 
规格 型 号 115145， 抗 风 压 性 能 6 级 ,水 密 性 能 4 级 ， 气 密 性 能 7 
级 ,遮阳 性 能 SC 值 为 0.5 的 产品 ， 其 标记 为 : 铝 合金 窗 
WZY50HZPLC-115145 (P,6 - AP4 — q, 7 - SC0.5) GB/T 8478 一 
2008, 

3. 材料 

(1) 铝 合金 型 材 SMTA, j. PHE S 52 JJ FFE Pr 
用 主 型 材 壁 厚 应 经 设计 计算 或 试验 确定 。 主 型 材 截 面 主要 受 力 部 位 
基 材 最 小 实测 壁 厚 . 外 门 不 应 低 于 2. 0mm， 外 窗 不 应 低 于 1. 4mm。 
有 装配 关系 的 型 材 ， h ыла. 
精 级 或 超 高 精 级 。 铝 合金 型 材 表面 处 理 层 厚 度 要 求 应 符合 表 3-11 
的 规定 。 

表 3-11 铝 合金 型 材 表面 处 理 层 厚度 要 求 (GB/T 8478—2008) 











































































































阳极 氧化 
品种 | 阳极 氧化 加 电解 着 色 20062374 粉末 喷涂 气 碳 漆 喷 涂 
阳极 氧化 加 有 机 着 色 
装饰 面 上 涂 层 | 装饰 面 平均 
膜 厚 级 别 膜 厚 级 别 最 小 局 部 厚度 膜 厚 
表面 Zum / um 
处 理 层 
厚度 B S 2, 
АА15 (оир | CAER =40 бол 
`£ HH š テ 40( =й) 
н) DA ER) 























(2) 钢材 馈 合 金门 窗 所 用 钢材 宜 采用 奥 氏 体 不 锈 钢 材料 。 
采用 其 他 钢铁 材料 ， 应 根据 使 用 需要 ,采取 热 浸 饶 锌 、 电 镀 锌 、 黑 
色 和 氧化 、 防 锈 涂 料 等 防腐 处 理 。 





(3) 玻璃 ” 铝 门 窗 玻 璃 应 采用 符合 GB 11614 一 2009 规定 的 建 
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筑 级 浮 法 玻璃 或 以 其 为 原 片 的 各 种 加 工 玻璃 。 玻 璃 的 品种 、 厚 度 和 


最 大 许 用 面积 应 符合 JGJ 113 一 2009 有 关 规 定 。 


(4) 密封 及 弹性 材料 ” 铝 门窗 玻璃 馈 角 、 杆 件 连 接 及 附件 装 
配 所 用 密封 胶 应 与 所 接触 的 各 种 材料 相 容 ， 并 与 所 需 粘 接 的 基 材 粘 
接 。 隐 框 窗 用 的 硅 酮 结构 密封 胺 应 具有 与 所 接触 的 各 种 材料 、 附 件 
相 容 性 ， 与 所 需 粘 接 基 材 的 粘 接 性 。 玻 璃 支承 块 、 定 位 块 等 弹性 材 








料 应 符合 JGJ 113 一 2009 中 玻璃 安装 材料 的 有 关 规 定 。 


(5) 五 金 配件 ” 铝 门 窗 框 扇 连 接 、 锁 
满足 整 楼 门窗 承载 能 力 的 要 求 ， 其 反复 局 财 公 





























闭 性 能 要 求 。 

(6) KEF 铝 门 窗 组 装机 械 连 接应 采用 不 锈 钢 紧 固件 ， 不 
应 使 用 铝 及 铝 合 金 抽 世锦 钉 做 门窗 受 力 连接 用 紧 固 件 。 

4. 外 观 

1) 产品 表面 不 应 有 铝 悄 、 和 毛刺 、 油 污 或 其 他 污 迹 ;密封 胶 
应 连续 、 平 滑 ， 连 接 处 不 应 有 外 溢 的 胶粘剂 ; 密封 胶 条 应 安装 至 
位 , УНДУ ЕНПЗЕ, 不 应 有 脱 开 的 现象 。 

2) 门窗 框 扇 铝 合 金 型 材 表面 没有 明显 的 色差 、 四 凸 不 平 、 划 
伤 、 擦 伤 、 碰 伤 等 缺陷 。 在 一 个 玻璃 分 格 内 ， 铝 合金 型 材 表面 擦 











、 划 伤 应 符合 表 3-12 的 规定 。 














国 用 功能 性 五 金 配件 应 
能 应 满足 门窗 反复 局 

































































表 3-12 门窗 框 扇 铝 合金 型 材 表面 擦 伤 、 划 伤 要 求 
( GB/T 8478—2008) 
ке 技 木 要求 

室外 侧 室内 侧 
擦 伤 、 划 伤 深度 不 大 于 表面 处 理 层 厚度 
探伤 总 面积 /mm <500 <300 
划 伤 总 长 度 /mm <150 <100 
探伤 和 划 伤 处 数 <4 <3 

3) 铝 合金 型 材 表 面 在 许可 范围 内 的 擦 伤 和 划 伤 ， 可 采用 相应 

















第 3 章 建筑 门窗 - 395. 





的 方法 进行 修补 ， 修 补 后 应 与 原 涂 层 的 颜色 和 光泽 基本 一 致 。 
4) 玻璃 表面 应 无 明显 色差 、 划 痕 和 探伤 。 
5. 门窗 及 框 扇 装配 尺寸 允许 偏差 ( 表 3-13 ) 
表 3-13 “门窗 及 框 扇 装配 尺寸 允许 偏差 (GB/T 8478—2008) 
(单位 : mm) 





























































































































允许 偏差 
项 H 尺寸 范围 
| й 
<2000 +1.5 
门窗 宽度 、 高 度 构造 内 侧 尺 寸 2000 ~ <3500 +2.0 
>3500 +2.5 
<2000 <2.0 
门窗 宽度 、 高 度 构造 内 侧 尺 寸 тт p 
对 边 尺寸 之 差 < 20 
23500 <4.0 
ЈАНЕ ЫЕ +2.0 =1.0 
_ ИШ 相同 截面 型 材 <0.3 
框 、 扇 杆 件 接 颖 高 低 差 
不 同 截面 型 材 <0.5 
框 、 扇 杆 件 装配 间 院 <0.3 
6. 性 能 
(1) 抗 风 压 性 能 ”外 门窗 在 各 性 能 分 级 指标 值 风 压 作用 下 ， 


主要 受 力 杆 件 相对 面 法 线 挠 度 应 符合 表 3-14 的 规定 ， 风 压 作用 后 ， 
门窗 不 应 出 现 使 用 功能 障碍 和 损坏 。 
表 3-14 “门窗 主要 受 力 杆 件 相对 面 法 线 挠 度 要 求 























( GB/T 8478—2008) ( 単位: mm) 
支承 玻璃 种 类 单 层 玻璃 夹层 玻璃 中 空 玻璃 
相对 挠 度 L/100 L/150 

相对 挠 度 最 大 值 20 





注 : 工 为 主要 受 力 杆 件 的 支承 跨 距 。 
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(2) 水 密 性 能 ”外 门窗 试 件 在 各 性 能 分 级 指标 值 作 用 下 ， 不 
应 发 生 水 从 试 件 室外 侧 持续 或 反复 渗入 试 件 室内 侧 、 发 生 喷 溅 或 流 
出 试 件 界面 的 严重 渗 漏 现象 。 

(3) 气 密 性 能 ”门窗 试 件 在 标准 状态 下 ， 压 力 差 为 10Pa 时 的 
单位 开启 颖 长 空气 渗透 量 q 和 单位 面积 空气 渗透 量 q, 不 应 超过 表 
3-1 中 各 分 级 相应 的 指标 值 。 

(4) 空气 声 隔 声 性 能 ” 门 、 窗 的 空气 声 隔 声 性 能 分 级 及 指标 
值 应 符合 表 3-6 的 規定 。 

(5) 保温 性 能 ” 门 、 窗 保温 性 能 分 级 及 指标 值 分 别 应 符合 表 
3-4 和 表 3-5 的 规定 。 

(6) 遮阳 性 能 “门窗 遮阳 性 能 分 级 及 指标 值 SC 应 符合 表 3-15 
的 规定 。 
























































表 3-15 门窗 遮阳 性 能 分 级 (GB/T 8478—2008) 


级 别 1 2 3 4 5 6 7 





分 级 指 |0.8 テ SC 0.7=SC|0.6=SC|0.5>SC 0.4>SC 10.3 テ SC 
标 值 SC | >0.7 >0.6 >0.5 >0.4 >0.3 >0.2 











(7) 外 窗 采 光 性 能 “外 窗 采 光 性 能 以 透 光 折 减 系数 Т, 表示, 
其 分 级 及 指标 值 应 符合 表 3-16 的 规定 。 有 天 然 采 光 要 求 的 外 窗 ， 
其 透 光 折 减 系数 Т, 不 应 小 于 0.4$。 同 时 有 遮阳 性 能 要 求 的 外 窗 ， 
应 综合 考虑 遮阳 系数 的 要 求 确 定 。 
表 3-16 外 窗 采 光 性 能 分 级 (CB/T 8478—2008) 




















级 别 1 2 3 4 5 





分 级 指标 值 | 0.20s7. | 0.30s77 | 0.40s7. | 0.50s7. 
T. <0.30 <0.40 <0.50 <0.60 








注 : T, 值 大 于 0. 60 时 应 给 出 具体 值 。 
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(8) 启 闭 力 ” 门 、 窗 应 在 不 超过 50N 的 启 闭 力作 用 下 ， 能 ; 
活 开 启 和 关闭 。 带 有 自动 关闭 装置 (ДПИ. Д) 的 门 、 
提升 推拉 门 ， 以 及 折 共 推 拉 窗 和 无 提升 力 平衡 装置 的 提 拉 窗 等 门 
窗 ， 其 启 闭 力 性 能 指标 由 供需 双方 协商 确定 。 

(9) 反复 启 闭 性 能 ” 门 的 反复 启 闭 次 数 不 应 少 于 10 万 次 ， 窗 
的 反复 启 闭 次 数 不 应 少 于 1 万 次 。 带 闭 门 器 的 平 开门 、 地 弹簧 门 ， 
以 及 折 双 推拉、 推拉 下 有 甚 、 提 升 推拉 、 提 拉 等 门 、 窗 的 反复 启 闭 次 
数 由 供需 双方 协商 确定 。 门 、 窗 在 反复 启 闭 性 能 试验 后 ， 应 启 闭 无 
异常 ， 使 用 无 障碍 。 

(10) 耐 撞击 性 能 (玻璃 面积 占 门扇 面积 不 超过 50% 的 平 开 旋 
转 类 门 ) 30kg ph Š 170mm 高 度 落下 ， 撞 击 锁 闭 状态 的 门扇 把 
( 拉 ) 手 处 1 次 , 未 出 现 明显 变形 ， 启 闭 无 异常 ， 使 用 无 障碍 ， 除 
钢化 玻璃 外 ， 不 允许 有 玻璃 脱落 现象 。 

(11) 抗 垂 直 荷 载 性 能 〈 平 开 旋转 类 门 ) “门扇 在 开启 状态 下 
施加 500N 垂直 静 载 15min, 卸 載 3min 后 残余 下 重量 小 于 3mm， 启 
闭 无 异常 使 用 无 障碍 。 

(12) 抗 静 扭 曲 性 能 ( 平 开 旋转 类 门 ) “门扇 在 开启 状态 下 施 
加 S00N 水 平方 向 静 和 荷载 Smin, Ж Ж 3min 后 未 出 现 明 显 变 形 ， 启 
闭 无 异常 使 用 无 障碍 。 

3.2.2 集成 型 铝 合金 门窗 
1. 集成 型 门窗 标记 代号 ( 表 3-17) 



































































































































表 3-17 集成 型 门窗 标记 代号 (JG/T 173—2005) 
名 称 开启 方式 集成 结构 卷 帘 操 作 方式 














内 平 外 平 平井 FEF | 普通 | 保温 电动 附 
门 | 窗 | 固定 Eu 纱 帘 | 手 动 | 8 
门 固定 下 最 推拉 し し жие |” 1 手动 | 电动 HEZ 













































































М С | С | № МР РХ |Т TP | J Bj | S | SD D DS 
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2. 集成 型 门窗 标记 


L 
















































































洞口 尺寸 

框 料 规 格 

卷 宿 操作 方式 

集成 结构 ( ДЕЙТ DA) 
门 ( 窗 ) 代号 

铝 合金 材质 

启 方式 












































示例 : 推拉 铝 合金 窗 ， 普 通 卷 帘 活 动 纱 帘 手 动 操 作 方 式 ， 窗 框 
厚 137mm, 洞口 尺寸 为 1215mm， 抗 风 压 性 能 指标 值 为 2. 5kPa， 水 
密 性 能 指标 值 为 300Pa， 气 密 性 能 指标 值 为 1. 5m/(m - h), 保温 
性 能 指标 值 为 3.0WA (m° . K) ， 隔 声 性 能 指标 值 为 35dB， 采 光 性 
能 指标 值 为 0.5， 其 标记 为 : TLC-J-S-SD137-1215-p,2. 5-Ap300-g, 
(或 g,) 1.5-K3.0-A.35-7r0.3。 

з. 要求 

(1) 外 观 质量 ”产品 表面 不 应 有 铝 悄 、 和 毛刺、 污渍; 连接 处 
不 应 有 外 溢 的 胶粘剂 ; 表面 平整 ， 没 有 明显 的 凹凸 、 划 伤 、 探 伤 、 
碰 伤 等 缺陷 ， 色泽 均匀 ， 无 明显 色差 。 活 动 纱 帘 闭 合 后 表面 应 平整 
TRE 

(2) 尺寸 允许 偏差 ”整体 装配 尺寸 允许 偏差 应 符合 表 3-18 的 


























表 3-18 整体 装配 尺寸 允许 偏差 (JG/T 173—2005) 


(单位 : mm) 

















项 H 尺寸 范围 窗 允许 偏差 | 门 允许 偏差 
<2000 +2.0 +2.0 











门 、 窗 框 槽 口 的 高 度 、 宽 度 























>2000 +2.5 +3.0 
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(Ж) 
項 日 尺寸 范围 窗 允 许 偏差 门 允 许 偏差 
<2000 <2.0 <2.0 
门 、 窗 框 槽 口 对 边 尺 寸 之 差 
>2000 <3.0 <3.0 
<3000 <2.5 <3. 0 
门 、 窗 框 两 对 角 线 尺寸 之 差 
>3000 <3.5 <4.0 
窗 框 与 窗 扇 搭 接 宽度 一 +1.0 = 
门框 与 门扇 搭 接 宽度 一 一 +2.0 
同一 平面 高 低 差 = <0. 4 <0. 4 
装 配 同 隙 一 <0.3 <0.3 














(3) 装 配 要求 ERA., WR 28] Bx А. T НОТЕ w 
符合 表 3-19 WWE. +ë DL IN TN W, ДАЙНА ЕЙ NETA 
5, ERTA ЙУ ЙЕНЕ ВЕРЕ ЕА Е 2А i ë ИЛК JJ y 
调整 适中 ， 开 启 时 能 收 郑 到位， 闭合 时 两 端 止 动 器 或 插销 能 同步 将 
纱 宿 卡 住 ， 左 右 开 启 式 纱 帘 收口 磁 条 应 吸 合 可 靠 。 

表 3-19 Жї (页 片 ) 活动 纱 帘 (网 ) ЖЛЕ НИЖЕ 






































(JG/T 173—2005 ) (单位 : mm) 
名 称 宽度 毎 端 朋 和信 深度 
=1800 >20 
ERF) 

> 1800 ~ 3000 =30 

活动 纱 帘 ( 网 ) 一 >25 
(4) 性 能 ”集成 型 铝 合 金门 窗 的 抗 风 压 性 能 分 级 、 水 密 性 能 
分 级 、 气 密 性 能 分 级 、 保 温 性 能 分 级 、 空 气 声 隔 声 性 能 分 级 、 采 光 





性 能 分 级 应 分 别 符合 表 3-3、 表 3-2、 表 3-1、 表 3-4 和 表 3-$、 表 3- 
6、 表 3-16 的 要 求 。 
ER (门窗 ) 页 片 防 破坏 的 净 工作 时 间 不 应 低 于 10min。 卷 帘 
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(门窗 ) 页 片 闭合 状态 在 2000N 作用 力 下 ， 页 片 不 应 产生 大 于 
50mm 位 移 。 
推拉 门窗 、 平 开门 窗 、 手 动 操作 式 卷 帘 的 启 财 性 能 ， 应 符合 
3-20 的 规定 。 
表 3-20 手动 操作 启 闭 性 能 (JG/T 173 一 2005 ) 





























项 Н 性 能 指标 
推拉 门窗 、 平 开门 窗 启 闭 力 <50N 
手动 操作 式 卷 帘 开启 操作 力 <80N 


电动 操作 式 卷 帘 的 启 闭 性 能 应 符合 下 列 规 定 : 启 闭 速度 为 3 ~ 
8m/min: 启 闭 至 上 下 限时 能 自动 停止 ， 当 温 升 超过 驱动 电动 机 的 
规定 温 升 时 ， 能 自动 切断 电源 ， 当 电源 电压 在 90% ~ 110% 额定 电 
压 范围 内 波动 时 ， 能 正常 启 闭 。 
平 开 门 、 推 拉 门 的 启 闭 不 应 少 于 10 万 次 ， 开 关 无 异常 ， 使 用 
无 障碍 ; 平 开 窗 、 推 拉 窗 的 启 闭 不 应 少 于 1 万 次 ， 开 关 无 异常 ， 使 
用 无 障碍 ; 活动 纱 宿 的 启 闭 不 应 少 于 5000 次 ， 启 闭 正常 ， 使 用 无 
障碍 ， 中 间 允 许 更 换 纱 网 等 易 损 件 ， 配 套 卷 帘 的 传动 带 操作 机 构 、 
手 反 操作 机 构 及 电动 机 的 使 用 寿命 不 少 于 5000 次 (中间 允 许 更 换 
传动 带 等 易 损 件 ) 。 
3.2.3 木 铝 复合 门窗 

1. 开启 方式 与 代号 

木 铝 复合 门 的 开启 方式 与 代号 如 表 3-21 所 示 , KERA AW 
开启 方式 与 代号 如 表 3-22 所 示 。 


表 3-21 木 铝 复合 门 的 开启 方式 与 代号 (JC/T 2080—2011) 































































































启 方式 内 开 外 开 推拉 折 蒼 弹簧 





代号 N W T 7 H 








注 : 固定 部 分 与 内 、 外 开门 或 推拉 门 组 合 时 可 作为 内 、 外 开门 或 推拉 门 。 
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表 3-22 木 铝 复合 窗 的 开启 方式 与 代号 (JC/T 2080—2011) 














开启 方式 | AF | 外 开 | 推拉 | 提升 推拉 | 平井 下 基 | 上 基 | 中 基 | 下 悬 | 固定 





代号 N W T TS PX S ZX | X G 


2. 标记 
ML - 



















































































| 标准 
门 / 窗 厚 度 规格 


门 / 窗 高 度 规格 
门 / 窗 宽 度 规格 
门 / 窒 开 启 形式 代号 
木 铝 复合 门 ARS 
木 铝 复合 门 / 窗 标志 

示例 : 符合 JC/T 2080 一 2011， 窗 的 宽度 为 1500mm， 窗 的 高 度 
为 1500mm、 窗 框 厚度 为 50mm 的 内 开 木 铝 复 合 窗 的 标记 为 : ML-C- 
N—1501505-JC/T 2080—2011, 

3. 外 观 质量 

1) 木 铝 复合 门窗 所 使 用 的 铝 合 金 型 材 装饰 面 必须 进行 表面 处 
理 。 同 一 楼 门窗 外 装饰 面 所 用 馈 合 金 型 材 表 面 应 采用 相同 的 表面 处 
理工 艺 ， 颜 色 应 一 致 ， 无 明显 色差 。 

2) 每 样 门窗 铝 合金 表面 损伤 不 应 超过 表 3-23 規定 限度 。 

表 3-23” 铝 合金 型 材 表 面 损伤 限度 (JC/T 2080—2011) 






































































































































项 H 损伤 限度 
擦 伤 、 划 伤 深度 不 大 于 表面 处 理 膜 厚 

探伤 总 面积 <300mm? 

划 伤 总 长 度 <100mm 
擦 伤 、 划 伤 总 处 数 <2 Åb 











3) 木 铝 复合 门窗 所 用 木材 表面 缺陷 控制 标准 应 符合 表 3-24 的 
规定 。 
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表 3-24 木 铝 复合 门窗 所 用 木材 表面 缺陷 控制 标准 
(JC/T 2080—2011) 


































































































序号 项 H 门窗 遍 门 THE 
视觉 材 色 和 花纹 美观 
1 装饰 性 
花纹 一 致 性 花纹 近似 或 基本 一 至 
2 材 色 不 均 色差 不 明显 
半 活 节 、 死 节 、 
每 平 m" 百 
孔洞 . 夹 皮 和 5 不 大 于 4 
树脂 道 .树胶 道 N. 
Уыз 最 大 单个 长 径 10, 小 于 5 不计、 20 ,小 于 5 不 计 ， 
ЖЕЛ JL Ë а 脱落 需 填补 脱落 需 填补 
їй, 
3 не и; a Z L 径 == R3 
皮 树脂 Жл Al. 最 大 单个 长 ЖАЙ ар 
Sa Ag 孔洞 /mm 脱落 需 填补 
道 等 
ра. ノ 、 ビィ ス 
KE с. МЕЕ FS Ж) 30 小 于 10 不 计 
樹脂 道 村 受 道 最 大 单个 长 径 











10 ,小 于 5 不计 | 30, 小 于 10 Sir 
PERE /mm 














4 腐朽 不 允许 





最 大 单个 宽度 


/mm 


0.3, 且 需 修 补 





最 大 单个 长 度 


/mm 


100 200 





最 大 单个 宽度 


/mm 


0.3 0.3 

















最 大 单个 长 度 


/mm 


200 300 
































































































































































































































(Ж) 
序 号 項 B 门 、 窗 扇 ГЈ. АЛЕ 
最 大 单个 面积 
ВЕ 100 
7 凹陷 ДЕ KE 不 允许 
每 平方 米 板 面 i 
上 的 个 数 
М, .花纹 与 
8 #F28 4 a _ УНД ! 
补 条 、 补 片 板 面 的 一 致 性 不 明显 
9 ERR JIJE RIR 不 明显 
ы 最 大 透 砂 宽 度 | 3, 仅 允许 在 8, 仅 允许 在 
10 透 砂 š 
/mm 门 边 部 位 门 边 部 位 
11 其 他 缺陷 影响 装饰 效果 
12 加 工 波纹 不 允许 
13 漆 膜 划 痕 ” 不 明显 
14 漆 膜 流 挂 * 不 允许 
色 漆 、 直 径 小 于 等 于 0.3mm， 
15 孔 * 
Mi 且 少 于 等 于 8 个 / 门 
16 表面 漆 膜 鍼 皮 * 不 大 于 门扇 或 门框 总 面积 的 0. 2% 
17 BRAT AERAN * 手 感光 滑 
18 ХЕ ЫЯ ЕЛШДЕ ДҮ ИУ” ДЕ ЖОШ ЛУ 28 ИЙ .均匀 、 一 臻 
19 色差 * 不 明显 一 般 人 允许 
径 不 大 于 1. 0mm, 
20 И 、 麻 点 * КЛ 
颗粒 、 麻 点 不 允许 日 不 大 于 8 个 / 杠 
Е: 1. 素 板 门 窗 不 测 油漆 涂饰 项 目 。 
2. 打 “* ”号 为 油漆 涂饰 项 目 。 
3. 以 清漆 (透明 ) 为 饰 面 的 测 全 部 检验 项 目 ， 色 漆 只 测 与 油漆 有 关 的 检验 








项 目 。 
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4) 木材 外 露 涂 装 表面 损伤 限度 应 符合 表 3-25 的 规定 。 
表 3-25 木材 外 露 涂 装 表面 损伤 限度 (JC/T 2080—2011) 



































项 Н 损伤 限度 
擦 伤 、 划 伤 深度 不 大 于 涂 装 漆 膜 厚度 

探伤 总 面积 <200mm? 

划 伤 总 长 度 <100mm 
探伤 、 划 伤 总 处 数 <2 处 





4. 装配 质量 
1) 木 铝 复合 门窗 框 、 扇 装配 尺寸 允许 偏差 应 符合 表 3-26 规 



































表 3-26 木 铝 复合 门窗 框 、 扇 装配 尺寸 允许 偏差 
(JC/T 2080—2011) 





























































































































項 H 尺寸 范围 允许 偏差 /mm 
/mm 门 Е 
<2000 +1.5 
门窗 宽度 高度 构造 内 侧 尺 二 2000 ~ <3500 +2.0 
23500 +2.5 
<2000 <2.0 
门窗 宽度 、 高 度 构 造 内 侧 尺寸 
9 2000 ~ <3500 <3. 0 
対辺 尺 寸 之 差 
23500 <4.0 
门窗 框 与 扇 搭 接 宽度 一 +2.0 +1.0 
_ И 相同 截面 型 材 <0.3 
框 . 扇 杆 件 接 颖 高 低 差 
不同 蔽 面 型 材 <0.5 
框 . 遍 杆 件 装配 间隙 一 <0.3 











2) 木 铝 复合 门窗 框 、 扇 相 邻 构件 装配 间隙 和 同一 平面 高 差 要 
求 应 符合 表 3-27 规定 。 


第 3 章 建筑 门窗 ‚405. 





表 3-27 木 铝 复合 门窗 框 、 扇 相 邻 构件 装配 间隙 和 
同一 平面 高 差 要 求 (JC/T 2080 一 2011)( 单 位: mm) 






























































项 目 外 侧 铝 合金 内 侧 木 材 
| 对 角 连 韦 <0.5 së 2 2: Ju gt 
装配 间 院 一 
垂直 连接 =0.5 =0.5 
p 对 角 连 接 <0.5 <0.5 
同一 平面 高 差 
EHH 接 =0.5 =0.5 























5. 木 铝 复合 门窗 的 力学 性 能 (23-28) 
表 3-28 木 铝 复合 门窗 的 力学 性 能 (JC/T 2080—2011) 




































































項目 适用 门窗 形式 技术 要 求 
启 闭 力 不 大 于 80N 
所 有 门窗 窗 经 不 少 于 1 万 次 的 启 闭 试验 ， 门 经 不 少 于 10 万 次 
反复 启 闭 的 启 闭 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 。 其 固定 件 及 玻璃 
压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
软 物 冲 击 所 有 门 试验 后 无 破损 ， 开 关 功 能 正常 





3.2.4 卷帘门 窗 
1. 分 类 及 代号 
1) 按 安装 方式 分 类 及 代号 如 表 3-29 所 示 。 
表 3-29 ” 按 安装 方式 分 类 及 代号 (JG/T 302—2011) 








2) 按 帘 片 材料 分 类 及 代号 如 表 3-30 所 示 。 
表 3-30 ” 按 帘 片 材料 分 类 及 代号 (JG/T 302—2011) 
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3) 按 帘 片 构造 分 类 及 代号 如 表 3-31 所 示 。 
表 3-31 按 帘 片 构造 分 类 及 代号 (JG/T 302—2011) 














空 腔 型 空 腔 填充 型 单 片 实心 型 AFLI 
帘 片 性 能 | 帘 片 中 间 | 空 腔 帘 片 中 间 一 种 材料 ， 帘 片 表面 开 孔 ， 
为 空 腔 有 填充 物 实心 结构 可 透 光 .透气 
代号 K T D Y 














4) 按 驱 动 方式 分 类 及 代号 如 表 3-32 所 示 。 
表 3-32 ” 按 驱 动 方式 分 类 及 代号 (JG/T 302—2011) 























手动 式 电动 式 
启 闭 方式 
弹簧 驱动 ”曲柄 摇 杆 驱动 ”皮带 驱动 | 普通 开关 | 智能 开关 
代号 St Sq Sp Dp Dz 

















5) 按 抗 风 压 性 能 分 类 及 代号 如 表 3-33 所 示 。 
表 3-33 ” 按 抗 风 压 性 能 分 类 及 代号 (JG/T 302—2011) 








性 能 指标 值 | 0.2<Р, 0.35 < P, 0.5=Р, 0. 65 < P, 





Р, >0.8 
Ps/kPa <0.35 <0.5 <0.65 <0.8 
代号 20 35 50 65 80 
2. 标记 












































JG/T 302 一 2011 


ЕТО 
驱动 方式 代号 


洞口 尺寸 规格 代号 

帘 片 构造 代号 

帘 片 材料 代号 

安装 方式 代号 

基本 分 类 代号 

示例 : 洞口 尺寸 宽 1800mm, 高 2400mm， 电 动 普通 式 ， 帘 片 


























A 
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材料 为 彩色 涂 层 钢 带 ， 空 腔 填充 型 材 ， 安 装 形式 为 内 装 ， 抗 风 压 强 

















度 为 50 级 的 普通 卷 帘 
T 302—2011 。 





门 的 标记 为 : JM + NG1T180 x 240Dp-50 JG/ 





3. 主要 构件 材质 标准 ( 表 3-34) 


表 3-34 主要 构件 材质 标准 (JG/T 302—2011) 





































































































构件 名 称 材料 名 称 依据 标准 号 
铝 合金 带 材 GB/T 3880. 1, GB/T 3880. 2 
彩色 涂 层 钢 带 GB/T 12754 
өй 铝 合 金 建筑 型 材 GB 5237.1 
Ë 连续 热 镀 锌 薄 钢 板 和 钢 带 GB/T 2518 
塑料 (PVC. PES) CB/T 5761 、GB/T 20630. 1 
其 他 材料 相关 标准 规定 
ж? 塑料 (РЕ, РР) СВ 11116, СВ/Т 12670 
连续 热 镀 锌 薄 钢 板 和 钢 带 GB/T 2518 
„о 密封 条 JC/T 187 
铝 合金 建筑 型 材 GB 5237.1 
导轨 不 锈 钢 和 耐 热 钢 冷 轧钢 带 GB/T 4239 
座 条 碳 素 结构 钢 冷 轧 钢 带 GB/T 716 
26 铝 合金 带 材 GB/T 3880.1. GB/T 3880. 2 
彩色 涂 层 钢 板 和 钢 带 GB/T 12754 
压铸 铅 GB/T 15114 
ai 碳 钢 (0235) GB/T 700 
铝 合金 板材 GB/T 3880. 1, GB/T 3880. 2 
塑料 (ABS) GB 12672 
八角 钢管 GB/T716 
卷轴 
结构 用 无 缝 钢管 GB/T 8162 
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(Ж) 
构件 名 称 材料 名 称 依据 标准 号 
直 颖 电焊 钢管 GB/T 13793 
卷轴 
铝 管 GB 5237. 1 
ji йз], 、 工 具 钢 冷 轧 钢 带 YB/T 5058 
á VET 26 422 GB/T 4357 
铝 合金 建筑 型 材 GB 5237. 1 
65Mn CB/T 1222 
4. 主要 构件 的 长 度 极限 偏差 和 直线 度 要 求 ( 表 3-35 ) 
表 3-35 主要 构件 的 长 度 极限 偏差 和 直线 度 要 求 
(JG/T 302 一 2011 ) (单位 : mm) 
构件 名 称 长 度 极 限 偏差 直线 度 
<1.5/1000 
帘 片 +2 =3.0/(1000 ~ 3000) 
=4. 0/ 全 长 
<1. 5/1000 
导轨 +2 <3. 0/ (1000 ~ 3000) 
去 4. 0/ 全 长 
жле +1 <2/1000 
卷轴 +3 <1. 5/1000 
防风 条 ェ 1 <1. 5/1000 
3.2.5 0 
1. 分 美 


1) 按 帘 布 的 形状 ， 卷 门 分 为 板 状 〈( 代 号 A)、 片 状 (代号 
B), WR ( 代 号 C) 、 管状 ( 代 号 D) ， 如 图 3-1 所 示 。 





第 3 章 建筑 门窗 


・409・ 








































































































< >— ` 

















图 3-1 卷 门 的 分 类 (〈 按 帘 布 的 形状 ) 
a) WIR b) 片 状 c) 网 状 d) 管状 





2) 按 安装 形式 ， 卷 门 分 为 外 装 门 〈 代 号 W) 、 内 装 门 (代号 


N) 、 中 装 门 〈 代 号 Z) Ш 3-2 所 示 。 


门洞 宽 


卷 门 宽 
А m P Чыт юш 
a) b) 9 


32 卷 门 的 分 类 ( 按 安装 形式 ) 
а) 外装 b) 内 装 с) 中 装 








3) 按 启动 形式 ， 卷 门 分 为 手动 式 (代号 S) 、 





D) 、 电 动 与 手动 两 用 式 ( 代 号 L) ， 如 图 3-3 所 示 。 








电动 式 (代号 





· 410 · 建筑 五 金 实 用 手册 

















図 3-3 卷 门 的 分 类 ( 按 启 闭 形 式 ) 














a) 手动 b) 电动 с) 电动 与 手动 两 


Linse 
门洞 宽度 
安装 形式 


材质 
启 闭 形式 
帘 片 形式 
卷 门 














2. 标记 
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示例 : 门洞 宽度 为 3000mm， 门 洞 高 度 为 3000mm 的 外 装 铝 合 
全 手动 板 状 卷 门 的 标记 为 : JM-ASLW 3030 0B/T 1137—1991, 

з. 技术 要 求 

(1) 寿命 ， 卷 门 机 使 用 寿命 不 得 少 于 4000 次 。 

(2) 启 闭 性 能 ”包括 : 中 手动 卷 门 启 闭 须 轻便 灵活 ， 运 行 过 
程 中 不 得 有 阻 滞 现 象 ， 门 窒 总 质量 70kg 以 下 的 卷 门 ， 启 闭 力 不 得 
大 于 117N; @@ 电 动 卷 门 启 闭 须 顺 畅 平稳 ， 卷 门 机 的 提升 扭矩 必须 
大 于 卷 门 启 闭 最 大 扭矩 的 1.5 信 ， 并 且 限 位 准确 ， 制 动 可 靠 ， 其 限 
位 误差 须 控制 在 20mm 以 内 ， 在 额定 载荷 时 的 制 动 滑行 距离 不 得 大 
于 20mm; @ 电 动 卷 门 启 闭 的 平均 速率 应 在 2.5 -7.5m/min。 

(3) 强度 包括 帘 片 和 卷 门 中 柱 的 抗 风 压强 度 : DETR Н 
在 承受 490Pa 686Ра 风 压 载荷 时 ， 人 允许 最 大 的 中 心 挠 度 值 如 表 3- 
36 所 示 ， 且 钊 载 后 不 能 对 使 用 上 留 下 有 害 的 变形 ; @ 卷 门 中 柱 的 
抗 风 压强 度 必须 符合 表 3-37 要求 。 

表 3-36 帘 片 允许 最 大 的 中 心 挠 度 值 (QB/T 1137—1991) 



































































































































帘 片 全 长 和 人 允许 最 大 的 中 心 挠 度 值 /mm 
<3 155 
>3 ~4 185 
>4~5 205 
>5~6 225 
表 3-37 卷 门 中 柱 的 抗 风 压强 度 (QB/T 1137—1991) 
UE u 来 测量 挠 度 | 中 心 点 的 挠 度 | 弯曲 破坏 载荷 
490 3432 <3 >6668 集中 载荷 
686 4413 <3 三 8630 集中 载荷 























(4) 表面 镀 涂 层 质量 包括 下 列 要求 : 中 表面 镀 锌 的 普通 碳 
素 钢 零 件 不 得 露底 、 脱 落 ， 耐 蚀 性 试验 12h 不 低 于 8 级 ; OR m 
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漆 的 普通 碳 素 钢 零件 ， 其 漆 膜 附着 力 应 不 低 于 3 级 ; 名 表面 阳极 氧 
化 铝 合金 零件 的 表面 氧化 膜 经 规定 的 耐 碱 度 测定 后 Smin 内 不 得 改 
变 颜 色 。 

(5) 连接 质量 ” 锦 接 件 应 牢固 ， 锦 头 应 圆 整 。 焊 颖 应 均匀 平 
整 ， 不 得 有 假 焊 及 漏 焊 。 

(6) 外 观 质量 ”外露 表 面 应 光洁 ， 涂 层 不 应 有 明显 的 色差 、 





























流 挂 、 剥 落 、 锈 蚀 、 拉 毛 、 压 痕 等 影响 美观 的 缺陷 。 卷 门 正 常 使 用 
时 ， 被 手 触摸 部 分 不 允许 存在 有 害 的 毛刺 。 
3.2.6 自动 门 
1. 分 类 
(1) 按 启 闭 形式 分 类 ” 启 闭 形式 与 代号 如 表 3-38 所 示 。 
表 3-38 ” 启 闭 形式 与 代号 (QB/T 1137—1991) 

















启 闭 形式 推拉 门 平 开门 Æ 旋转 门 
代号 T(H)DM PDM ZDM XDM 
注 : 1. 推拉 门 可 细 分 为 单 开 、 双 开 、 重 示 单 开 、 重 三 双开 。 
2. Т (H) DM 为 弧 形 门 ， 门扇 沿 弧 形 轨道 平滑 移动 。 可 分 为 半 弧 单 向 、 半 
弧 双 向 、 全 弧 双 层 双向 。 
з. 平 开 门 可 细 分 为 单 扇 单 向 、 双 扇 单 向 、 单 扇 双 向 、 双 扇 双向 。 
4. 折 笃 门 可 细 分 为 2 0, 4 ТЯ 
5. 旋转 门 结构 可 细 分 为 有 中 心 轴 式 、 圆 导轨 悬挂 式 、 中 心 展 示 区 式 等 。 



























































(2) 接 「] 体 材料 分 美 门 体 材料 与 代号 如 表 3-39 所 示 。 


表 3-39 门 体 材料 与 代号 (QB/T 1137—1991) 


— 





门 体 材 料 | 安全 玻璃 | 不 锈 钢 饰 面 | 铝 合金 型 材 彩色 涂 层 钢材 木材 





代号 BI B L G M 


(3) 按 感应 装置 分 类 感应 装置 与 代号 如 表 3-40 所 示 。 
(4) 按 运行 装置 分 类 运行 装置 与 代号 如 表 3-41 所 示 , 返 行 
装置 安装 位 置 与 代号 如 表 3-42 所 示 。 
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Ж 3-40 


动 体感 应 型 


感应 装置 与 代号 (ОВ/Т 1137—1991) 


静 体 感应 型 





т 


Ffi 








感应 装置 


类 别 红外 线 


微波 





RAT 


橡胶 
开关 


超声 
波 式 


磁卡 
R 


脚 中 
开关 


Hl 
开关 























DI 














运行 装置 


D2 


. 动 体感 应 型 : 
. 静 体 感应 型 . 
. 除 柔 垫 式 和 

表 3-41 





л 
DERKI 


Cl 











J2 J3 


F 50mm/s 的 物体 上 4 





X 
对 速度 小 了 
接触 





型 感应 装置 外 ， 其 余 均 为 非 
运行 装置 与 代号 


F 50mm/s ВИКА 


C2 C3 C4 


感知 的 感应 装置 。 
感知 的 感应 装置 。 














(QB/T 11 





接触 型 感应 装置 。 
37 一 1991 ) 








к= 
表 3-42 


运行 装置 安装 位 置 与 代号 


推拉 


门 


Z(X-X) 


(ОВ/Т 1137—1991) 











ЭШИ 








位 置 


外 挂 


上 驱动 


下 了 驱动 








(5) 按 门户 数量 分 类 
Ж 3-43 





N 





w 








S X 


门户 数量 与 代号 如 表 3-43 所 示 。 
门扇 数量 与 代号 ( QB/T 1137—1991) 

































































Е 





「] 体 規格 
ДЕЕ hr 


安装 位 置 
运行 装置 











「] 体 材料 
启 闭 形式 
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示例 : 不 锈 钢 安 全 玻璃 单 扇 推 拉 红 外 线 感应 内 藏 电动 式 自动 门 
体 宽 为 1200mm， 高 为 2400mm， 其 标记 为 : TDM-BB1-D1-D-N-1-12 
x24, 

з. 技术 要 求 

(1) 外 观 质量 ”产品 表面 不 应 有 毛刺 、 油 污 或 其 他 污 迹 ， 表 
面 平 整 ， 没 有 明显 的 色差 、 划 伤 、 擦 伤 、 兢 伤 及 影响 使 用 功能 和 损 
坏 耐 久 性 方面 的 缺陷 。 

(2) 基本 要求 ”处 于 关闭 状态 的 门扇 与 周边 间 院 要 保持 一 致 。 
门 体 应 具备 安装 运行 装置 及 感应 装置 所 需 的 尺寸 、 形 状 、 强 度 和 刚 
度 。 运 行 装置 应 按 规定 位 置 安装 ， 并 采取 避 振 措施 减少 机 械 振动 品 
声 。 当 门扇 启 闭 时 ， 不 应 有 异常 噪声 ， 且 系统 噪声 不 应 大 于 60dB。 
感应 装置 应 设置 于 可 感应 出 人 行人 的 位 置 。 固 定 和 安装 应 经 得 起 正 
负 风 压 等 外 力 所 产生 的 振动 。“ 和 警告 标志 ”等 应 贴 在 明显 的 规定 位 
置 。 旋 转 门 标识 : 标识 的 范围 应 在 固定 玻璃 扇 或 独立 看 板 高 度 为 
1300mm ょ 300mm 范围 内 。 标 识 的 内 容 应 包括 自动 门 商 标 ， 急 停 、 
低速 按钮 或 操作 面板 ， 区 域内 定员 ， 进 和 方向， 警告 提 示 。 

(3) 旋转 门 门 体 特殊 要 求 ” 作 为 紧急 出 口 时 ， 其 开口 宽度 不 
小 于 900mm。 三 、 四 终 旋 转 门 门扇 应 能 做 到 向 外 折 县 ， 如 有 特殊 
要 求 ， 可 设置 反 向 折 站 。 折 蕉 按 钮 设置 在 门户 距 地 面 1000 ~ 
1500mm 高 度 内 。 门 扇 折 又 耐 受 撞击 力 不 应 大 于 590N。 两 沁 旋 转 门 
中 部 应 设置 与 旋转 可 以 切换 、 易 于 打开 并 限 位 固定 的 推拉 门 或 平 开 
门 ， 打 开 时 通道 宽度 不 应 小 于 门 出 入 口 宽度 的 90% 。 旋 转 门 固定 
扇 应 为 独立 承重 结构 ， 并 且 可 耐 受 水 平 推力 不 小 于 590N。 出 现 事 
故 时 ， 两 波 旋 转 门 门扇 可 在 手动 作用 下 倒转 。 旋 转自 动 门 的 安全 间 
隙 : 门扇 边缘 与 固定 扁 不 应 小 于 25mm; 门扇 上 框 与 顶棚 不 应 小 于 
12mm; 门扇 下 杠 边 缘 与 地 面 不 应 小 于 25mm; 间隙 内 安装 缓冲 材料 
或 橡胶 防护 时 ， 下 要 间 际 不 应 大 于 50mm, 

(4) 尺寸 要 求 ” 尺 寸 要 求 如 表 3-44 所 示 。 

(5) 性 能 自动 门 的 性 能 要 求 如 下 : 
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表 3-44 尺 寸 要求 (JC/T 177—2005) 
項 H 推拉 自动 门 | 平 开 自动 门 | WAAI | 旋转 自动 门 
上 框 平 梁 水 平 度 <1/1000 =1/1000 =1/1000 = 
EIE ЕДЖ ата =2 &2 =2 — 
VIEH HJE =1/1000 =1/1000 =1/1000 =1/1000 
导轨 和 平 梁平 行 度 /mm <2 一 <2 <2 
门框 固定 扇 内 侧 尺 二 
<2 <2 <2 <2 
(对 角 线 )/mm 
动 扇 与 框 .横梁 .固定 局 
| ñ =1/1000 =1/1000 =1/1000 <1/1000 
ЕЕ 
ВЕНЕ Р Та E/M <0.3 <0.3 <0. =0.3 

































































1) 推拉 自动 门 启 闭 力 及 启 闭 速 度 如 表 3-45 所 示 。 
表 3-45 推拉 自动 门 启 闭 力 及 启 闭 速 度 (JG/T 177 一 2005 ) 
门扇 重 启 闭 力 启 速度 | 关闭 速度 МИЕ № 
ЕЯ ЯЯ] A Ep. EIZ m i 
/kg /N / (mm/s) | /( mm/s) (йй, x Ju )/mm 
70 ~ 120 <190 <500 <350 1200 x 2400 
É 
<70 <130 <500 <350 900 х 2100 
Г (70 ~ 120) х2 =250 <400 <300 1200 х 2400 
Wl 
<70 х2 =160 <400 <300 900 x 2100 


2) ЖРА JI] 



































启 财力 及 启 闭 角速度 如 表 3-46 所 示 。 























表 3-46 单 扇 平 开 自动 门 启 闭 力 及 启 闭 角速度 (JG/T 177—2005) 
开启 角速度 | 关闭 角速度 | МИА 
启 闭 扇 数 | 门扇 重 /kg uaan | a ро 
/[(°)/s] | /[(°)/з] |( 宽 x 高 )/mm 
70 ~ 120 <180 =50 <3 1200 x 2400 
Оў 
=70 <150 <50 <3 900 x 2100 
Е. 双 選 平井 口 接 西 條 単 選考 虐 。 
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3) 折 秋 自动 门 启 闭 力 及 启 闭 速度 如 表 3-47 所 示 。 
表 3-47 折 又 自动 门 启 闭 力 及 启 闭 速 度 (JG/T 177 一 2005 ) 


开启 速度 | 关闭 速度 | ИЛР 
/(mm/s) | /(mm/s) |( 宽 x 高 )/mm 





启 闭 扇 数 ”洞口 宽度 /mm 启 闭 力 /N 


























单 折 双 扇 750 ~ 900 =130 =300 <250 800 x 2200 
950 ~ 1500 =150 =300 <250 1400 x 2200 
Dr рц А 
1500 ~ 2400 <180 <350 <350 1800 x 2200 


4) 旋转 自动 门 旋转 启动 力 及 启 闭 速度 如 表 3-48 所 示 。 
表 3-48 旋转 自动 门 旋 转 启动 力 及 启 闭 速度 
(JG/T 177—2005) 

















I 最大 井 由 速度 /( mm/s) w 
适用 直径 /mm | 旋转 启动 力 /N ーー 标准 扇 高 /mm 
正常 行人 残障 者 
2100 ~ 5600 <250 <750 <350 2200 


























Е: 1. 旋转 自动 门户 的 运行 方向 一 般 采 用 逆 时 针 旋转 。 

. 旋转 门 内 径 宜 大 于 2100mm， 小 于 5600mm。 

. 该 表 限 速 指 门扇 边缘 的 线 速度 ， 不 同 内 径 的 旋转 门 可 据 此 计算 每 分 钟 许 
可 的 转 数 。 

4. 特殊 类 型 的 旋转 门 应 将 形式 特点 以 及 功能 设置 作 详 细 说 明 。 








N 








し っ 








(6) 安全 要求 包括 一 般 安全 要求 和 特 定 安全 要求 。 

1) 一 般 安全 要求 如 下 , QD 自动 门 应 充分 发 挥 启 闭 功能 ， 部 件 
选 型 要 确保 运行 装置 、 感 应 装置 的 可 靠 性 ;，@ 电 源 回 路 应 有 过 载 保 
护 功能 ;名 作为 逃生 用 自动 门 应 配 有 备用 电源 ; 外 启 闭 方式 及 感应 
装置 的 选择 方案 ， 要 充分 确保 出 人 行人 的 安全 性 ; 名 感应 装置 应 采 
用 双 保 险 制 〈 辅 助 感应 装置 ) ;推拉 自动 门 移动 肩 与 固定 扇 间 距 
不 大 于 8mm; @O 当 停电 或 切断 电源 开关 时 ， 手 动 开启 力 应 符合 
3-49 的 要 求 。 
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表 3-49 ”手动 开启 力 (JG/T 177—2005) 





















































































































































门 的 启 闭 方式 手动 开启 力 /N 

推拉 自动 门 <100 

平 开 自动 门 过 100( 门扇 边 检 着力 点 ) 

372 А 5017 <100( EË РГТ ЕАУ) 

旋转 自动 门 150 ~300( 门扇 边 要 着 力 点 ) 

Е. 1. 推拉 自动 门 和 平 开 自 动 门 为 双 扇 时 ， 手 动 开 启 力 仅 为 单 肩 的 测 值 。 
2. 平 开 自动 门 在 没有 风力 情况 测定 。 
3. 重 释 推拉 着 力 点 在 门户 前 ， 侧 结合 部 的 门扇 边缘 。 


2) 旋转 自动 门 的 特定 安全 要 求 如 下 : 在 旋转 自动 门 同 
墙壁 面 上 ， 固 定 扇 之 外 3000mm 内 应 设置 其 他 形式 的 门 ， 三 、 
O; 四 旋转 自动 门 内 和 门 外 3000 mm 





旋转 自动 门 不 应 作为 紧急 出 
范围 内 ， 地 面 平整 ， 防 雨 防 滑 。 
(7) 感应 范围 ”地板 表 面 、 地 板 霸 
能 入 等 类 型 感应 器 ， 其 感应 范围 如 网 
= A 
感应 范围 


















































3-4 所 示 。 








图 3-4 




















置 使 用 寿命 





口 宽度 
салж ( 





“| 


一 侧 
руз 


Eiz, PETES, Rii 









于 0.74) 





УХ 








感应 装置 使 用 寿命 如 表 3-50 所 示 。 
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表 3-S0 感应 装置 使 用 寿命 (JC/T 177—2005) 














项 H 机 械 寿 命 电器 寿命 
柔 垫 式 及 其 他 开关 50 万 次 50 万 次 





Е: 1. 电器 寿命 指控 制 输出 端 施加 规定 电压 、 电 流 负荷 ， 正 常 频率 状态 下 ， 反 


复 交 蔡 进行 时 的 寿命 。 
2. 机 械 寿 命 指 控制 输出 端 无 负荷 状态 下 ， 以 机 械 通 常 使 用 频率 使 其 运行 时 


的 寿命 。 





























(9) 驱动 装置 使 用 寿命 ”驱动 装置 使 用 寿命 如 表 3-51 所 示 。 
表 3-51 了 驱动 装置 使 用 寿命 (JG/T 177—2005) 

试验 次 数 

50 万 次 





项 Н 





功能 部 件 及 消耗 .磨损 零件 





E: 1. 功能 部 件 指 电动 机 、 变 速 器 、 控 制 融 
2. 消耗 品 指 传动 带 、 帅 轮 、 从 动 轮 、 链条 等 传动 件 ， 以 有 导轨、 接触 开 
关 、 限 位 开关 、 止 摆 器 、 垫 圈 、 挡 块 等 制动器 具 。 

З. 超出 适用 环境 条 件 下 使 用 时 ， 使 用 寿命 应 相应 折 减 。 


3.3 塑料 门窗 


3.3.1 钢 塑 共 挤 门窗 
1. 开启 形式 与 代号 ( 表 3-52) 
表 3-52 ”开启 形式 与 代号 (JC/T 207—2007) 


É 







































































































































































基本 开启 形式 
类 别 
平 开 (P) 推拉 (T) 固定 (G) а(х) 

「](M) М の Z ыў 
(С) м м Z ソン 
ЕУ 内 容 为 代号 。 

2. 6 ол 

з. “平井 (推拉 )” 县 ”组 合 的 开启 形式 代号 用 相应 的 基本 开启 形式 

“РХ” 表示 。 

















代号 的 组 合 表示 。 A 平 开 ” 与 “ 悬 ” 的 组 合 
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2. 标记 
GS 




































































门窗 框 厚度 
BAREIS” 表示 ) 
门窗 类 别 代号 
钢 塑 共 挤 

开启 形式 代号 















































fe) 
规格 型 号 


示例 : 平 开 钢 塑 共 挤 窗 ， 带 纱 扁 ， 窗 框 厚度 40mm, 規格 型 号 
为 1215， 抗 风 压 性 能 为 3. 0kPa， 气 密 性 能 为 0. 5m°/(m h) (或 表 




















示 为 1.5 mA/(m . h)， 水 密 性 能 为 250Pa, 保温 性 能 
・K) ， 隔 声 性 能 为 35dB， 采 光 性 能 为 0.40， 其 标记 








为 2.0W/(m 
为 : PCGSC・S 


40-1215-р,3.0-4,0.5 (或 g,1.5) -Ap250-K2.0-R 35-T 0.40。 


3. 门窗 的 装配 




















1) 窗外 形 尺寸 允许 偏差 如 表 3-53 所 示 ， 门 外 形 尺 寸 允许 偏差 


如 表 3-54 所 示 。 


表 3-S3 ”窗外 形 尺 寸 允许 偏差 (JG/T 207—2007) 














(单位 : mm) 
窗 宽度 、 高 度 尺寸 范围 <1500 >1500 
允许 偏差 +2.0 +3.0 





33-54 ” 门 外 形 尺 寸 允 许 偏差 (JG/T 207—2007) 














(单位 : mm) 
门 宽度 、 高 度 尺寸 范围 <2000 >2000 
允许 偏差 +2.0 +3.0 





2) 门窗 框 、 门 窗 扇 对 角 线 尺寸 之 差 应 不 大 于 3. 0mm。 
3) 门窗 框 扇 应 配合 严密 ， 框 扇 周 边 搭 接 量 实测 值 应 不 小 于 
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6mm， 平 开门 扇 、 窗 遍 装 配 时 应 有 防 下 垂 措施 。 
4) 门窗 框 、 扇 、 查 装配 时 连接 部 位 应 加 连接 件 ， 确 保 装 配 牢 





的 密封 措施 。 


件 的 安装 应 有 足够 的 强度 满足 门窗 的 性 能 要 求 ， 承 受 往 复 运动 的 配 





т 

















回 ， 相 邻 构 件 装配 间隙 应 不 大 于 0. 5mm， 连 接 处 的 缝隙 应 有 可 靠 


门窗 框 、 扇 四 角 及 中 挺 等 连接 件 组 装 应 牢固 不 得 有 松 
动 、 破 裂 及 加 工 变形 等 缺陷 。 相 邻 两 构件 连接 处 同一 平面 度 误差 应 
不 大 于 0.6mm， 两 角 错 位 应 不 大 于 1mm。 门 板 拼 装 的 允许 颖 际 不 
应 大 于 0. 6mm。 排 水 通道 要 畅通 且 安 装 要 有 可 靠 的 密封 措施 。 

5) 五 金 配件 安装 应 牢固 、 位 置 正确 、 数 量 齐 全 。 当 平 开 窗 扇 
高 度 大 于 900mm 时 ， 至 少 应 有 两 个 锁 闭 点 。 五 金 配件 及 专用 连接 




















件 ， 在 结构 上 应 便于 更 换 。 
6) 密封 条 、 毛 条 装配 后 应 均匀 、 牢 固 ， 接 口 严 密 、 无 脱 槽 、 


虚 压 等 现象 。 
7) 压条 
得 在 一 边 使 月 

















装配 后 应 牢固 ， 角 部 对 接 处 的 间 院 应 不 大 于 Imm, 不 








4. 性 能 








昌 两 根 及 两 根 以 上 压条 。 


1) ЯЯ, ЛНА РЕВЕ ДЯ 3-55 所 示 。 
13-55 平 开 窗 、 悬 窗 及 其 组 合 窗 的 性 能 (JG/T 207—2007) 






















































































项 目 E Ж Ж 
锁 紧 器 ( 执 手 ) " = 
` 80N КТ 10N -m 
的 开关 力 不 大 于 80N( 力 知 不 大 ) 
开关 力 ЗРЕЛЕ 80N， 滑 撑 贸 链 不 小 于 30N 不 大 于 80N 
ТЕ 500N 作用 力 下 ， 和 残余 变形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
AmE | a 
使用 功能 
ЭШ ТЕ ЗООМ 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
ОКИ 经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 
开关 疲劳 





处 及 玻璃 压条 不 松 脱 
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(Ж) 
項目 # ÀK 要 求 
大 力 关 闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功能 
窗 撑 试 验 ТЕ 200N 的 作用 力 下 ， 不 允许 位 移 ， 连 接 处 型 材 不 破裂 




















2) 推拉 窗 的 性 能 如 表 3-56 所 示 。 
表 3-$6 推拉 窗 的 性 能 (JC/T 207—2007) 






































































































































項目 技 R 要 Ж 
开关 力 左右 推拉 窗 ， 不 大 于 100N; 上 下 推拉 窗 ， 不 大 于 135N 
ün ТЕ 300N 力作 用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 
> 变形 ， 仍 保持 使 用 功能 
扭曲 (没有 凸 出 把 | 在 200N 作用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变 
手 的 推拉 窗 除外 ) | 形 
经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 
开关 疲劳 次 I 开关 试验 ， 试 件 件 不 损坏 
条 不 松 脱 





固定 处 及 玻璃 压 i 


3) 3717, РТТ 








E 拉 下 其 门 的 性 能 如 表 3-57 所 示 。 








表 3-57 平 开门 、 平 开 下 悬 门 及 推拉 下 悬 门 的 性 能 
(JG/T 207—2007) 



















































































项 目 技 Ж 要 Ж 
锁 紧 器 ( 执 手 ) 
K 00N ト 小手 10N・m 
的 开关 万“| 不 大 于 100N (力矩 不 小 于 10N + п) 
开关 力 不 大 于 80N 
在 300N 作用 力 下 ， 残 余 变 形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
基 端 吊 重 УЭШ 
使用 功能 
sh l ТЕ 300N 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
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( 续 ) 





技 术 要 ж 
开关 疲劳 经 不 少 于 100000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 
”| 处 及 玻璃 压条 不 松 脱 。 仍 保持 使 用 功能 





项 目 






























































大 力 关闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功能 





重 物体 撞击 | 试验 后 无 破损 ， 仍 保持 开关 功能 
注 : 全 玻璃 门 不 检测 软 重 物体 撞击 性 能 。 








次 














4) 推拉 门 的 性 能 如 表 3-58 所 示 。 
表 3-S8 ”推拉 门 的 性 能 (JG/T 207—2007) 
项 目 技 Ж 要 求 

开关 力 不 大 于 100N 

si 在 300N 力作 用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 
Е 变形 ， 仍 保持 使 用 功能 






























































扭曲 (没有 突出 把 在 200N 力作 用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 允 许 有 不 影响 使 用 的 残余 
手 的 推拉 门 除外 ) 














Л 


























开关 疲劳 经 不 少 于 100000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 
て 固定 处 及 玻璃 压条 不 松 脱 














重 物体 撞击 试验 后 无 破损 ， 仍 保持 开关 功能 
E: 全 玻璃 门 不 检测 软 重 物体 撞击 性 能 。 


= 
lm 








ロマ 





3.3.2 玻璃 纤维 增强 塑料 (玻璃 钢 ) 门 


1. 开启 形式 与 代号 ( 表 3-39 ) 
表 3-59 开启 形式 与 代号 (JG/T 185—2006) 








推拉 ЖЕ Р тж 






































启 形式 平 开 EFTE 
代号 P PX T TX Z 
Е: 1. 固定 部 分 与 上 述 各 类 门 组 合 时 ， 均 归 入 该 类 门 。 





2. 纱 扇 代号 为 S。 
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2. 标记 











BM 





















































pits 





性 能 代号 
门 规格 














门框 厚度 





玻璃 钢 门 
开启 形式 代号 








示例 : 平 开 玻璃 钢 门 ， 门 框 厚度 为 60mm， 规 格 型 号 为 1524， 
抗 风 压 性 能 为 2.0kPa， 气 密 性 能 为 1.5m'/(m : h) 或 表示 为 
4.5m'/(m° .h)， 水 密 性 能 为 230Pa， 保 温 性 能 为 2. 0W/ (m - К), 
隅 声 性 能 为 30dB, ， 带 纱 扇 门 ， 其 标记 为 : PBM60-1524-p,2. 0-q,1. 5 
( 或 。4.5) -Ар250-К. 0-К 30-S。 





3. 门 的 装配 
































1) 高 层 建 筑 应 放置 增强 型 钢 ， 应 根据 门 的 抗 风 压 强度 、 搁 度 
计算 结果 确定 增强 型 钢 的 规格 。 增 强 型 钢 的 壁 厚 不 应 小 于 1. Smm， 
应 采用 镀 锌 防腐 处 理 。 增 强 型 钢 端 头 距离 型 材 内 连接 件 不 宜 大 于 
10mm。 增 强 型 钢 与 型 材 内 腔 在 承载 方向 的 配合 间隙 应 不 大 于 lmm。 

2) 用 于 固定 每 根 增强 型 钢 的 紧 固件 不 应 少 于 3 个 ， 其 间距 应 
不 大 于 300mm， 距 增强 型 钢 端 头 距离 应 不 大 于 30mm。 固 定 后 的 増 









































强 型 钢 不 应 松动 。 























3) 外 门 门框 、 门 扇 应 有 排水 通道 ， 使 混入 框 、 肩 内 的 水 及 时 
排 至 室外 。 应 避免 水 与 型 材 腔 内 金属 件 接触 造成 腐蚀 。 

4) 门框 、 扇 的 四 角 连 接 处 、 构 件 丁字 连接 、 十 字 连 接 处 在 型 
材 的 内 腔 应 加 衬 连接 件 。 该 连接 件 与 增强 型 钢 应 用 紧 固 件 固定 ， 连 














接 处 的 四 周颖 际 应 有 可 靠 密 


封 措 施 。 














5) 门框 与 门扇 连接 处 采用 3mm 以 上 钢 制 衬 连接 件 ， 表 面 应 进 
行 热 镀 锌 防腐 处 理 ， 连 接 强度 应 满足 五 金 件 安装 及 使 用 要 求 。 

6) 门框 、 门 扇 外 形 尺 寸 的 允许 偏差 如 表 3-60 所 示 。 

7) 门框 、 门 扇 对 角 线 尺寸 之 差 应 不 大 于 3. 0mm。 
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表 3-60 门框、 门扇 外 形 尺 寸 的 允许 偏差 (JG/T 185—2006) 
(单位 : mm) 























项 H 尺寸 范围 允许 偏差 
<2000 +2.0 

宽度 和 高 度 

EMRE > 2000 +3.0 











8) THE, ГАНАВА ЗЕНОН] ШЛУ SK T 0.5Smm， 相 邻 构件 
连接 处 的 同一 平面 度 误差 应 不 大 于 0. 6mm, 

9) 平 开门 、 平 开 下 悬 门 、 推 拉 下 悬 门 、 折 丢 门 关闭 时 ， 门 框 、 
门扇 四 周 的 配合 间隙 ( 见 图 3-5) 允许 偏差 为 上 1.0mm。 

10) FF., FF F&N, ЖРА, Hæ NES TA 
接 量 b ИН 20 +2mm, A У F E, ЕЗҮ ТЕН] 
HETES TARE b (PLE 3-6) 的 允许 偏差 为 +2mm， 且 门 
扇 与 门框 上 下 搭 接 量 的 实测 5 值 (导轨 顶部 装 滑 轨 时 ， 应 减 去 滑 轨 
高度 ) 不 得 小 于 6mm。 





出 































































































"O| 
© 
c 
13-5 平 开门 、 平 开 下 县 图 3-6 HERNI 
І. ЖУТА, т 6 一 搭 接 量 
5 一 搭 接 量 < 一 配合 同 隙 
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动 
的 配件 在 结构 上 应 便于 更 换 。 五 金 件 承载 能 力 应 与 门户 重量 和 抗 风 
压 要求 相 匹配 。 门 扇 锁 财 点 不 应 少 于 两 个 。 五 金 件 与 型 材 连 接 强度 
应 满足 物理 性 能 和 力学 性 能 要 求 。 

12) 密封 条 、 毛 条 装配 后 应 均匀 、 牢 固 ， 接 口 严 密 ， 无 脱 槽 、 
收缩 、 虚 压 等 现象 。 

13) 压条 装配 后 应 牢固 。 压 条 角 部 对 接 处 的 间 辽 不 应 大 于 
lmm， 不 得 在 一 边 使 用 两 根 以 上 (AR) 压条 。 

14) 玻璃 的 装配 应 符合 JGJ 113—2009 的 规定 。 当 中 空 玻璃 厚 
度 尺寸 超过 24mm 时 ， 应 考虑 相应 的 玻璃 让 人 深度 、 前 部 和 后 部 余 
際 。 

4. 门 的 性 能 要 3 
平 开门 、 平 开 下 巷 门 、 推 拉 下 甚 门 、 折 对门 的 性 能 应 符合 表 3- 
61 要 求 ， 推 拉 门 的 性 能 应 符合 表 3-62 要求 。 

表 3-61 ЖЖ. FATZ, ATEAN, 
HAERE (JG/T 185—2006) 


































































































项 目 E 术 要求 
Ж Жл ( 执 手 ) Еа 
的 开关 力 不 大 于 80N (力矩 不 大 于 10N : m) 
开关 力 不 大 于 80N 
а ТЕ 5003 力作 用 下 ， 残 余 变形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
悬 端 吊 重 Е йй 
使用 功能 
Т" ЛЕ 300N 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
经 不 少 于 100000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 
开关 疲劳 

















处 及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
大 力 关 闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功 色 
角 连 接 强 度 门框 不 小 于 3000N， 门 扇 不 小 于 6000N 


























CC 
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項目 技 术 要 求 
垂直 荷载 强度 | 当 施 加 30kg 荷载 ， 门 扇 卸 荷 后 的 下 垂 量 不 应 大 于 2mm 
软 物 冲击 无 破损 ， 开 关 功 能 正常 

硬 物 冲 击 无 破损 

Е. 1. 垂直 荷载 强度 适用 于 平 开 门 。 

2. 全 玻璃 门 不 检测 软 、 硬 物体 的 冲击 性 能 。 
表 3-62 推拉 门 的 性 能 (JG/T 185 一 2006) 

项 目 技 Ж 要 Ж 

开关 力 不 大 于 100N 













































































































































































s lh 在 300N 力作 用 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损坏 ， 
仍 保持 使 用 功能 

扭曲 在 200N 作用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 

、 经 不 少 于 100000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 处 
关 疲 劳 











及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
角 连 接 强度 | “门框 不 小 于 3000N， 门 扇 不 小 于 4000N 
软 物 冲击 | 无 破损 ， 开 关 功 能 正常 
便 物 沖 吉 | 无 破损 
Е: 1. 无 凸 出 把 手 的 推拉 门 不 做 扭曲 试验 。 
2. 全 玻璃 门 不 检测 软 、 硬 物体 的 冲击 性 能 。 












































3.3.3 玻璃 纤维 增强 塑料 (玻璃 钢 ) 窗 
1. 开启 形式 与 代号 (23-63) 
表 3-63 ”开启 形式 与 代号 (JG/T 186—2006) 
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2. 标记 
























































BC 
































开启 形式 代号 

示例 : 平 开 玻 璃 钢 窗 ， 窗 框 厚 度 为 60mm， 规 格 型 号 为 1518, 
抗 风 压 性 能 为 2.5kPa， 气 密 性 能 为 1.5m'/(m h) 或 表示 为 
4.5m°/ (m° - h), 水密 性 能 妨 250Pa, 保温 性 能 訪 2.0W/(m"・K) ， 
隔 声 性 能 为 304B， 采 光 性 能 为 0.40， 带 纱 扇 窗 ， 其 标记 为 : 
PBC60-1518-p,2. 5-q 1.5 (或 g,4.5) -Ap250-K2.0-R 30-T 0.40-S. 

з. 窗 的 装配 

1) 高 层 建筑 应 放置 增强 型 钢 ， 应 根据 窗 的 抗 风 压 强度 、 挠 度 
计算 结果 确定 增强 型 钢 的 规格 。 增 强 型 钢 的 壁 厚 不 应 小 于 1. 5mm， 
应 采用 镀 锌 防腐 处 理 ; 增强 型 钢 端 头 距离 型 材 内 连接 件 不 宜 大 于 
10mm。 增 强 型 钢 与 型 材 内 腔 在 承载 方向 的 配合 间 际 应 不 大 于 1mm。 

2) 用 于 固定 每 根 增强 型 钢 的 紧 固件 应 不 少 于 3 个 ， 其 间距 应 
不 大 于 300mm， 距 增强 型 钢 端 头 距 离 不 应 大 于 50mm。 固 定 后 的 增 
强 型 钢 不 应 松动 。 

3) 外 窗 窗 框 、 窗 扇 应 有 排水 通道 ， 使 浸入 框 、 扇 内 的 水 及 时 
排出 室外 。 应 避免 水 与 型 材 腔 内 金属 件 接 触 造成 腐蚀 。 

4) 窗 框 、 扇 的 四 和 角 连 接 处 、 构 件 丁字 连接 、 十 字 连 接 处 在 型 
材 的 内 腔 应 加 衬 连 接 件 。 该 连接 件 与 增强 型 钢 应 用 紧 固 件 固 定 ， 连 
接 处 的 四 周 缝隙 应 有 可 靠 密 封 措 施 。 

5) 窗 框 与 窗户 连接 处 采用 3mm 以 上 钢 制 衬 连接 件 ， 表 面 应 进 
行 热 镀 锌 防腐 处 理 ， 连 接 强度 应 满足 五 金 件 安装 及 使 用 要 求 。 

6) 窗 框 、 窗 扇 外 形 尺 寸 的 允许 偏差 如 表 3-64 所 示 。 

7) 窗 框 、 窗 扇 对 角 线 尺 寸 之 差 应 不 大 于 3. 0mm。 
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表 3-64 窗外 形 尺 寸 允 许 偏差 (JG/T 186—2006) 
(单位 : mm) 











项 目 尺寸 范围 允许 偏差 
<1500 +2.0 





宽度 和 高 度 


>1500 +3.0 








8) 窗 框 、 窗 扇 相 邻 构件 装配 间隙 应 不 大 于 0.5mm， 相 邻 构 件 
连接 处 的 同一 平面 度 应 不 大 于 0. 6mm, 

9) ГЕЙ. FFA., ТЕЙ, FATEH, РЕЙИН, 
ЛЕ, 、 窗 扇 四 周 的 配合 间隙 c (IE 3-7) 允许 偏差 为 +1.0mm。 

10) FFA, FFT E&A, 
ГЕЙ, =й. Tatts 
А БЕН b 允许 偏差 为 + 2mm。 
平 开 窗 、 平 开 下 悬 窗 装 配 时 应 有 
防 下 垂 措施 。 左 右 推 拉 窗 、 上 下 
推拉 窗 锁 闭 后 的 窗 框 与 窗 扇 搭 接 
ш (ЖЮ 3-8 和 图 3-9) 的 允许 
高 差 为 +21, Н УЙЕ Е 
下 搭 接 量 的 实测 5 值 (导轨 顶部 





















































安装 滑 轨 时 ， 应 减 去 滑 轨 高 度 ) 图 37 ERA, EFA., F 
不 得 小 于 6mm。 BA, EFTA, РАЙ 
11) 五 金 配件 安装 位 置 应 正 4 一 搭 接 量 < 一 配合 同 隙 





确 ， 数 量 应 齐全 ， 承 受 往复 运动 的 配件 在 结构 上 应 便于 更 换 。 五 金 
配件 承载 能 力 与 窗 肩 重 量 和 抗 风 压 要 求 应 相 匹配 。 当 平 开 窗 窗 肩 高 
度 大 于 900mm 时 ， 窗 扇 锁 闭 点 应 不 少 于 两 个 。 五 金 配件 与 型 材 连 
接应 满足 物理 性 能 要 求 和 力学 性 能 要 求 。 摩 擦 匀 链 的 连接 螺钉 应 全 
i go 

12) #9 条 等 装配 后 应 均 义 、 牢 固 ， 接 口 严 密 ， 无 脱 
Еч 
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13) 压条 装配 后 应 牢固 。 压 条 角 部 对 接 处 的 间隙 不 应 大 于 
lmm， 不 得 在 一 边 使 用 两 根 以 上 (AWR) ЖЯ, 














ү V 
Гыл © 
+ L 
图 3-8 左右 推拉 窗 图 3-9 上 下 推拉 窗 
6 一 搭 接 量 /一 措 接 是 


14) 玻璃 的 装配 应 符合 JGJ 113—2009 的 规定 。 当 中 空 玻璃 厚度 
尺寸 超过 24mm 时 ， 应 考虑 相应 的 玻璃 区 入 深度 、 前 部 和 后 部 余 隙 。 
4. 性 能 
平 开 窗 、 平 开 下 县 窗 、 上 其 窗 、 中 蕉 窗 、 下 其 窗 的 性 能 应 符合 
表 3-65 要 求 ， 推 拉 窗 的 性 能 应 符合 表 3-66 要求 。 
表 3-65 FFA, FATRA, LEA, HRA, 
TFERBJEEBE (JG/T 186—2006) 




























































































項目 技 Ж 要 Ж 
锁 紧 器 ( 执 手 ) _ 
М ON 大 于 10N・m 
的 开关 力 不 大 于 80N( 力矩 不 大 于 1 ) 
开关 力 平 合 页 ， 不 大 于 80N; EREE, 不 小手 30N 且 不 大 于 80ON 
ТЕ 500N 力作 用 下 ， 残 余 变 形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
AmE 1. 
使 用 功能 
ЭШ 在 300N 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
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( 续 ) 
项 目 技 Ж 要 求 
开关 疲劳 经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 
处 及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
大 力 关闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功能 




















角 连 接 强度 МЕЛ 
































УР 20003, Я ЛУР 25003 





ре 


在 2003 





力作 用 下 ， 不 允许 位 移 ， 连 接 处 型 材 不 破裂 








Æ 





窗 
开局 限 位 装置 
ZIAR) 522] 








在 10N 力作 月 








日 下 开启 10 次 ， 试 件 不 损坏 


Е: AIRA RWP AMEE 

















表 3-66 推拉 窗 的 性 能 (JG/T 186—2006) 




































































































































































項目 技 Ж 要 求 
开关 力 推拉 窗 ， 不 大 于 100N; 上 下 推拉 窗 ， 不 大 于 135N 
ah 在 300N 力作 用 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损坏 ， 
仍 保持 使 用 功能 
扭曲 在 200N 作用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 
зе 经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 处 
及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
角 连 接 强度 | 窗 框 不 小 于 2500N， 窗 扇 不 小 于 1400N 
注 : 没有 凸 出 把 手 的 推拉 窗 不 进行 扭曲 试验 。 
3.3.4 未 增 塑 聚 氮 乙 烯 塑料 门 


1. 开启 形式 与 代号 ( 表 3-67 ) 
表 3-67 开启 形式 与 代号 (JG/T 180—2005) 





























启 形式 平井 | 平井 下 基 | 推拉 “| 推拉 下 悬 | FE Н 
代号 Р PX Т TX Z DH 
Е: 1. 固定 部 分 与 上 述 各 类 门 组 合 时 ， 均 归 入 该 类 门 。 





2. 纱 扇 代 号 为 S。 
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2. 标记 






























































| 东南 代号 
性 能 代号 
门 规格 
门框 厚度 
塑料 门 
开启 形式 代号 

示例 : 平 开 塑料 门 ， 门 框 厚度 为 60mm， 规 格 型 号 为 1324， 抗 
风 压 性 能 为 2.0kPa， 气 密 性 能 为 1. sm/ (m h) 或 表示 为 4. 5m/ 
(m/h)， 水 密 性 能 为 250Pa， 保温 性 能 为 2.0WA (m° К), 隔 声 
性 能 为 30dB， 带 纱 扇 门 ， 其 标记 为 : PSM60-1524-P; 2. 0-q,1.5 (或 
4,4. 5) -AP250-K2.0-A 30-S。 

3. 门 的 装配 

1) 应 根据 门 的 抗 风 压 强度 、 乒 度 计算 结果 确定 增强 型 钢 的 规 
格 。 当 门 主 型 材 构件 长 度 大 于 450mm 时 ， 其 内 腔 应 加 增强 型 钢 。 
增强 型 钢 的 最 小 壁 厚 不 应 小 于 2. 0mm， 应 采用 镀 锌 防腐 处 理 ， 增 
强 型 钢 端 头 与 型 材 端 头 内 角 距 离 不 宜 大 于 15mm， 且 以 不 影响 端 头 
焊接 为 宜 。 增 强 型 钢 与 型 材 承 载 方向 内 腔 配合 间隙 不 应 大 于 1mm。 

2) 用 于 固定 每 根 增强 型 钢 的 紧 固件 不 得 少 于 3 个 ， 其 间距 不 
应 大 于 300mm， 距 型 材 端 头 内 角 距 离 不 应 大 于 100mm。 固 定 后 的 
增强 型 钢 不 得 松动 。 

3) 外 门 门框 、 门 扇 应 有 排水 通道 ， 使 浸入 框 、 扇 内 的 水 及 时 
排 至 室外 ， 排 水 通道 不 得 与 放置 增强 型 钢 的 腔 室 连通 。 

4) 装配 式 结构 的 中 杠 连 接 部 位 应 加 衬 连 接 件 ， 该 连接 件 与 增 
强 型 钢 应 用 紧 固 件 固定 ， 连 接 处 的 四 周 缝隙 应 有 密封 措施 。 

5) 门框 、 门 扇 外 形 尺 二 的 允许 偏差 如 表 3-60 所 示 。 

6) 门框 、 门 扇 对 角 线 尺寸 之 差 不 应 大 于 3. 0mm。 

7) 门框 、 门 扇 相 邻 构件 装配 间 院 不 应 大 于 0.5Smm， 相 邻 两 构 
件 焊 接 处 的 同一 平面 度 误差 不 应 大 于 0. 6mm。 
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8) EFI, EF FT]. ЙН F E: 
门扇 四 周 的 配合 间 际 〈 见 图 3-10) 允许 














门 、 折 石门 关闭 时 ， 门 框 、 
225) + 1. Опт, НЙ) 


ЛЕ ЕН ТАЛГАН |a Z АЈА Sr aja (Ed 3-11) Л 
许 偏差 为 +1.0mm。 























图 3-10 平井 日 、 平 井 下 基 「]、 推 拉 下 量 「]、 折 養 「] 

















ヵ 一 搭 接 量 “一 配合 间 陈 


9) 917. £F F kl]. ЖЛ FET]. HATAS TER 


接 量 5H 


允许 











2220) + 2mm ， 装 配 时 应 有 防 下 算 措 施 。 推 拉 门 锁 闭 














后 的 门扇 与 门框 搭 接 量 上 ( 见 图 3-12) 的 允许 





WI 





高度 ) 不 应 小 于 8mm。 





2 +2mm, RJ 











攻 上 下 搭 接 量 的 实测 5 值 (导轨 顶部 装 滑 轨 时 ， 应 减 去 滑 轨 
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H 


um À 


В—В 


сы 


10) 五 金 配 件 安装 位 置 应 正确 ， 数 量 应 齐全 ， 承 受 往复 运动 
的 配件 在 结构 上 应 便于 和 更换。 五 金 配件 承载 能 力 应 与 门扇 重量 和 抗 
风 压 要 求 相 匹 配 。 门 扇 锁 闭 点 不 应 少 于 两 个 。 五 金 配件 与 型 材 的 连 
接 强 度 应 满足 物理 性 能 和 力学 性 能 要 求 。 

П) 密封 条 、 毛 条 装配 后 应 均匀 、 牢 固 ， 接 口 严 密 ， 无 脱 槽 、 
收缩 、 虚 压 等 现象 。 

12) 压条 装配 后 应 牢固 。 压 条 角 部 对 接 处 的 间隙 不 应 大 于 
lmm。 不 得 在 一 边 使 用 两 根 (AAR) 以 上 压条 。 

13) 玻璃 的 装配 应 符合 JGJ 113—2009 的 规定 。 当 中 空 玻璃 厚 
度 尺寸 超过 24mm 时 ， 应 考虑 相应 的 玻璃 符 入 深度、 前 部 和 后 部 余 
際 。 











图 3-11 地 弹簧 门 
c 一 配合 间隙 
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图 3-12 HELT 
/一 搭 接 量 


4. 性 能 
平 开门 、 平 开 下 悬 门 、 推 拉 下 悬 门 、 折 丢 门 、 地 弹簧 门 的 性 能 
应 符合 表 3-68 的 要 求 ， 推 拉 门 的 性 能 应 符合 表 3-69 的 要求 。 
13-68 ЖЖ. FATEN, ATERT, WEN, 
地 弹簧 门 的 性 能 (JG/T 180—2005) 
































項目 技 ÀK 要 Ж 
锁 紧 器 ( 执 手 ) 
` 00N KKF 10N -m 
的 开关 力 不 大 于 100N( 力矩 不 大 于 1 ) 





开关 力 不 大 于 80N 











在 500N 力作 用 下 ， 残 余 变 形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
使 用 功能 
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(Ж) 
項目 E Ж Ж 
ТЕ 300N 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
开关 疲劳 经 不 少 于 100000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 配 件 不 损坏 ,其 固 
定 处 及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 
大 力 关闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功能 
门框 焊接 角 的 最 小 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 3000N， 门 扇 焊 接 
焊接 角 破 坏 力 | 角 的 最 小 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 6000N， 且 实测 值 均 应 大 于 计 














算 值 

















垂直 和 丛 载 强度 
































对 门扇 施加 30kg 荷载 ， 门 扇 釉 荷 后 的 下 垂 量 不 应 大 于 2mm 




















软 物 撞击 无 破损 ， 开 关 功能 正常 
硬 物 撞击 无 破损 




















Е: 1. 垂直 荷载 强度 适用 于 平 开门 、 














地 弹簧 门 。 





2. 全 玻璃 门 不 检测 软 、 硬 物 撞击 性 能 。 
表 3-69 推拉 门 的 性 能 (JG/T 180—2005) 


技 术 要 求 

















XJ 不 大 于 100N 









































在 300N 力作 用 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 
保持 使 用 功能 





扭曲 在 200N 作 























下 ， 试 件 不 损坏 ， 允 许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 











经 不 少 于 10 








0000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 件 不 损坏 ， 其 固定 处 及 























+Э -dre gE 
ВАРТУ 
焊接 门框 焊接 角 最 小 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 3000N， 门 扇 焊接 角 最 小 























破坏 力 | 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 4000N， 且 实测 值 均 应 大 于 计算 值 











软 物 撞击 | 无 破损 ， 开 关 功 能 正常 








人 硬 物 撞击 | ”无 破损 








Е: 1. 无 凸 出 把 寻 








2. 全 玻璃 门 不 检测 软 、 硬 物 撞 





的 推拉 门 不 进行 扭曲 试验 。 

















性能。 


· 436 ・ 建筑 五 金 实 用 手册 





3.3.5 未 增 塑 聚 氮 乙 烯 塑料 窗 
1. 开启 形式 与 代号 ( 表 3-70) 
表 3-70 开启 形式 与 代号 (JG/T 140—2005) 

















开启 形式 | 平井 | 推拉 | 上 下 推拉 | 平井 下 基 | 上 是 | 中 基 | 下 基 | 固定 
代号 P T ST PX S C X G 














Е: 1. 固定 窗 与 上 述 各 类 窗 组 合 时 ， 均 归 入 该 类 窗 。 
2. 纱 肩 窗 代 号 为 A。 














2. 标记 











scl ]-[ ]-[ ]-[ |-[ |-[ 1-[ |-[ 」- 

















































































































开启 形式 代号 

示例 : 平 开 塑 料 窗 ， 窗 框 厚度 为 60omm， 规 格 型 号 1518， 抗 风 
压 性 能 为 2. 5kPa， 气 密 性 能 为 1.5m’/(m - h) 或 表示 为 4.5m/ 
(m - h)， 水 密 性 能 为 250Pa, 保温 性 能 妨 2.0W/(m'・K) , 隔 声 
性 能 为 30dB， 采光 性 能 为 0.40， 带 纱 扇 窗 ， 其 标记 为 : PSC60- 
1518-P,2. 5-4, 1.5 (或 g,4.5) -AP250-K2. 0-R 30-T 0. 40-A, 

з. 窗 的 装配 

1) 应 根据 窗 的 抗 风 压 强度 、 乒 度 计算 结果 确定 增强 型 钢 的 规 
格 。 当 窗 主 型 材 构件 长 度 大 于 450mm 时 ， 其 内 腔 应 加 增强 型 钢 。 
增强 型 钢 的 最 小 壁 厚 应 不 小 于 1. 5mm， 应 采用 镀 锌 防腐 处 理 ， 端 
头 距 型 材 端 头 内 角 距 离 不 宜 大 于 13Smm， 且 以 不 影响 端 头 焊接 为 
宜 。 增 强 型 钢 与 型 材 承 载 方向 内 腔 配 合 间 院 不 应 大 于 1mm。 

2) 用 于 固定 每 根 增强 型 钢 的 紧 固件 不 得 少 于 3 个 ， 其 间距 不 
应 大 于 300mm， 距 型 材 端 涉 内 角 距 离 不 应 大 于 100mm, [ ZE J АЈ 
增强 型 钢 不 得 松动 。 
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3) 外 窗 窗 框 、 窗 扇 应 有 排水 通道 ， 使 浸入 机 
排 至 室外 ， 排 水 通道 不 得 与 放置 增强 型 钢 的 朋 




















、 启 内 的 水 及 时 


KREM, 














4) RERA PREE RAEE, AERA 





























强 型 钢 应 采用 紧 固 件 固 定 ， 连 接 处 的 四 周 缝 院 应 有 可 靠 密封 措施 。 
5) 窗 框 、 窗 扇 外 形 尺 寸 的 允许 偏差 如 表 3-71 所 示 。 
表 3-71 窗 框 、 窗 扇 外 形 尺 寸 的 允许 偏差 (JC/T 140—2005) 














(单位 : mm) 














项 H 尺寸 范围 偏差 值 
ЕИ <1500 +2.0 

宽度 和 高 度 
>1500 +3.0 











6) 窗 框 、 窗 扇 对 角 线 尺寸 之 差 不 应 大 于 3. 0mm。 








7) 窗 框 、 窗 扇 相 邻 构件 
装配 间 际 不 应 大 于 0. 5mm, 
相 邻 两 构件 焊接 处 的 同一 平 
面 度 误差 不 应 大 于 0. 6mm。 

8) FFA, СЖ, F 
FTAA, TEA, FRAR 
闭 时 ， 窗 框 、 窗 扇 四 周 的 配合 
间隙 如 图 3-13 ~ 图 3-15 所 示 ， 
其 允许 偏差 为 上 1. Опат, 

9) FFA., КАЙ, F 
АЙ, EFTA, FRA 
窗 扇 与 窗 框 搭 接 量 0 的 允许 
HXW + 2mm， 平 开 窗 、 平 
开 下 悬 窗 装 配 时 应 有 防 下 垂 
措施 。 左 右 推拉 窗 、 上 下 推 
拉 窗 锁 闭 后 的 窗 扇 与 窗 框 拱 
接 量 5 ( 児 較 3-16. 3-17) 






































图 3-13 МЕТА БЕ 
1 一 搭 接 量 < 一 配合 同 隙 
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的 允许 偏差 为 +*2mm， 且 窗 扇 与 窗 框 上 下 搭 接 量 的 实测 上 值 (导轨 
顶部 装 滑 轨 时 ， 应 减 去 滑 轨 高 度 ) 应 不 小 于 6mm。 

















== 














图 3-14 AFFA., FHT., РЕ 
ヵ 一 搭 接 量 一 配合 同 隙 

















10) 五 金 配 件 安装 位 置 应 正确 ， 数 量 应 齐全 ， 承 受 往复 运动 
的 配件 在 结构 上 应 便于 更 换 。 五 金 配件 承载 能 力 应 与 窗 扇 重 量 和 抗 
风 压 要 求 相 匹配 。 当 平 开 窗 窗 扇 高 度 大 于 900mm 时 ， 窗 扇 锁 闭 点 
不 应 少 于 两 个 。 五 金 配件 与 型 材 联接 应 满足 物理 性 能 和 力学 性 能 
求 。 摩 擦 铵 链 的 连接 螺钉 应 全 部 与 框 户 增强 型 钢 可 靠 连接 。 

11) 密封 条 、 毛 条 等 装配 后 应 均匀 、 牢 固 ， 接 口 严密 ， 无 脱 
槽 、 收 缩 、 虚 压 等 现象 。 
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12) 压条 装配 后 应 牢固 。 压 条 角 部 对 接 处 的 间隙 不 应 大 于 
lmm。 不 得 在 一 边 使 用 两 根 ( 含 两 根 ) 以 上 压条 。 








J | UN ご 


ン フン ン ン ン ン ンク ンク ンク ンク ) 








图 3-15 += 
1 一 搭 接 量 c 一 配合 同 隙 


13) 玻璃 的 装配 应 符合 JCJ 113—2009 的 规定 。 当 中 空 玻璃 厚 
度 尺寸 超过 24mm 时 ， 应 考虑 相应 的 玻璃 让 和 深度、 前 部 和 后 部 余 
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图 3-16 ”推拉 窗 


5 一 搭 接 量 


4. 窗 的 性 能 
EFA., 


FEHER E 


ж 3-72 的 要 求 ， 推 拉 窗 的 性 能 应 符合 表 3-73 的 要求 。 


人 Ps 
=< Él. 


=Й, "Р 








FH жй, L 
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/ZZ2222225, | 


; 
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3-17 上 下 推拉 窗 
ヵ 一 搭 接 量 c 一 配合 同 隙 





表 3-72 ỌFA, EFF EG, РЕВ. таш, Тай 
的 性 能 (JC/T 140—2005) 
































項目 技 Ж 要 求 
锁 紧 器 ( 执 手 ) К m 
K 80N KKF 10N -m 
的 开关 力 不 大 于 80N( 力矩 不 大 了 ) 
开关 力 平 合 页 ， 不 大 于 80N; 摩擦 铵 链 ， 不 小 于 30N АЖЖ 803 








agog 。 | 在 500N 力作 用 下 ， 残 余 变形 不 大 于 2mm， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 
や 。 。 | 使用 功能 





























Т" 在 300N 作用 力 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损 
坏 ， 仍 保持 使 用 功能 
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(Ж) 





項目 技 Ж 要 Ж 

经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 配件 不 损坏 ， 其 固 
定 处 及 玻璃 压条 不 松 脱 ， 仍 保持 使 用 功能 

大 力 关闭 经 模拟 7 级 风 连 续 开 关 10 次 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 保持 开关 功能 


ОТ ОИ С 
| 最 小 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 2500N， 且 实测 值 均 应 大 于 计算 值 




















开关 疲劳 































































































窗 撑 试验 在 200N 力作 用 下 ， 不 允许 位 移 ， 联 接 处 型 材 不 破裂 


























开启 限 位 装置 . 
10N 开启 10 次 ， 试 件 不 损坏 
(制动器 ) 受 力 在 力作 用 下 开启 10 次 ， 试 件 不 损坏 





注 : KIRA REMER AMER. 

R 3-73 推拉 窗 的 性 能 (JG/T 140—2005) 
項目 E Ж 要 Ж 
共 カ 推拉 窗 ， 不 大 于 100N; 上 下 推拉 窗 ， 不 大 于 135N 
在 300N 力作 用 下 ， 人 允许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 ， 试 件 不 损坏 ， 仍 
保持 使 用 功能 
扭曲 在 200N 作用 下 ， 试 件 不 损坏 ， 允 许 有 不 影响 使 用 的 残余 变形 
经 不 少 于 10000 次 的 开关 试验 ， 试 件 及 五 金 配件 不 损坏 ， 其 固定 处 
及 玻璃 压条 不 松 脱 
焊接 窗 框 焊接 角 最 小 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 2500N， 窗 扇 焊接 角 最 小 
破坏 力 | 破坏 力 的 计算 值 不 应 小 于 1400N， 且 实测 值 均 应 大 于 计算 值 






































































































































开关 疲劳 






























































注 : 没有 凸 出 把 手 的 推拉 窗 不 进行 扭曲 试验 。 
3.4 实木 门窗 


1. 开启 方式 及 代号 
实木 门 开启 方式 与 代号 如 表 3-74 所 示 ， 实 木 窗 开启 方式 与 代 


号 如 表 3-75 所 示 。 
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表 3-74 ”实木 门 开 启 方式 与 代号 (JC/T 2081—2011) 





























Е: 固定 部 分 与 内 、 外 开门 或 推拉 门 组 合 时 可 作为 内 、 外 开门 或 推拉 门 。 
#375 ”实木 窗 开启 方式 与 代号 (JC/T 2081—2011) 


























代号 N W T TS PX S ZX | X G 


2. 标记 
| 标准 号 
门 / 窗 厚度 规格 



















































































SW - 
厚 


门 / 窗 
17и 
门 / 窗 
门 / 窗 
实木 门 / 窗 标志 

示例 : 符合 JC/T 2081 一 2011， 窗 的 宽度 为 3000mm， 窗 的 高 度 
为 2500mm， 窗 框 的 厚度 为 50mm 的 内 开 实 木 窗 ， 其 标记 为 : SW-C- 
N-3002305-JC/T 2081 一 2011 。 


3. 实木 门窗 外 观 质量 要 求 ( 表 3-76) 











形式 代号 

















y чо HF ы И М 
に 
Fa 











> 2 9 8 ш 
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序号 项 Н 门窗 扇 门窗 框 
视觉 材 色 和 花纹 美观 
1 装饰 性 
花纹 一 致 性 花纹 近似 或 基本 一 至 
2 材 色 不 均 色差 不 明显 
死 节 FL 
АЕА А 
йй 56 _ 毎 平方 米 板 面 ра 
3 їн] ‚© \ 大 于 4 
aag OREM | 上 缺陷 总 个 数 
、 | 树脂 道 .树胶 道 
道 等 
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(Ж) 
序 号 項 门窗 扇 门窗 框 
、 | 最 大 单个 长 径 10, 小 于 5 不 计 ,| 20, 小 于 5 不计 ， 
半 活 节 РНЕ ee 
/mm 脱落 需 填 补 脱落 需 填 补 
死 节 FL кы 最 大 单个 长 径 不 允许 ATE; 
洞 . 夹 孔洞 /mm 脱落 需 填 补 
3 
皮 、 树 脂 ка 个 长 径 
a Нг к. МЕ о 水 于 5 不 计 | 30 小 于 10 不 计 
村 脂 道 .树胶 道 Ж 个 长 径 
шлш 最 大 单个 长 10 小 于 5 不 计 | 30 小 于 10 不 计 
TERE /mm 
4 腐朽 不 允许 
最 个 宽度 
— Ей) 0.3, 且 需 修补 
5 裂缝 
最 大 单个 长 度 
100 200 
/mm 
最 大 单个 宽度 
р 0.3 0.3 
6 拼接 离 颖 
最 大 单个 长 度 
200 300 
/mm 
最 大 单个 面积 
k. 100 
7 HK JER 、 鼓 包 不 允许 
每 平方 米 板 面 А 
上 的 个 数 
材 色 ,花纹 与 
8 ЖЖ ЖЛ ра 不 明显 
板 面 的 一 致 性 
9 毛刺 沟 痕 ЛЭ RR 不 明显 
本 最 大 透 砂 宽 度 | 3 , 仅 人 允许 在 8, 仅 允许 在 
10 透 砂 、 
/mm 门 边 部 位 门 边 部 位 
















































































其 他 缺陷 影响 装饰 效果 
加 工 波 纹 不 允许 
EJE QJ ° Н. 
漆 膜 流 挂 * 允许 
- 色 漆 .直径 小 于 等 于 0. 3mm, 
且 少 于 等 于 8 个 / 门 
表面 漆 膜 皱 皮 * 不 大 于 门扇 或 门框 总 面积 的 0. 2% 

















潜 膜 粒子 及 凹 槽 线 型 部 分 ” 


手感 光滑 























= 





ш N 





























HE RIUTBA * ЛЕ ЖОШ 2} PL Zk RA .均匀 一致 
色差 * 不 明显 一 般 允 许 
径 不 大 于 1. 0mm, 
i КЫҢ * ЕЛИ 
颗粒 、 麻 点 不 允许 日 不 大 于 8 AN 


. 素 板 门 窗 不 测 油漆 涂饰 项 目 。 





. 打 “* ”号 为 油漆 涂饰 项 目 
. 以 清漆 (透明) 为 饰 面 的 讽 


项 目 。 














o 
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。 实 木门 窗 的 尺寸 要 求 (K 3-77) 


表 3-77 实木 门窗 的 尺寸 要 求 (JC/T 2081—2011) 















































项 目 构件 名 称 技术 要 求 
高 度 /mm ЖЕ (设计 尺寸 ) +1.5 
宽度 /mm JE Bi (设计 尺寸 ) ょ 1.5 
厚度 /mm 局 (设计 尺寸 ) ょ 1 
HE <2.5 
对 角 线 长 度 之 差 /mm 
| =2 
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(Ж) 
序号 项 目 构件 名 称 技术 要 求 

5 | 截 口 .线条 和 结合 处 高 低 差 /mm Ей <0.5 
ES <2.0 

门框 
MS <0. 8 
z li y =2.0 

门扇 一 

OS 8257 ВУ) же <1.0 
/(mm/m) ian <1.5 

窗 框 
横谷 <0.5 
[ДЕЧ <1.5 

T 
125 <1.0 
7 局部 表面 平面 度 /mm Bi =<0. 5 















































5. 实木 门窗 的 组 装 留 缝 限 值 及 允许 偏差 〈 表 3-78 ) 
表 3-78 ”实木 门窗 的 组 装 留 缝 限 值 及 允许 偏差 

















































































































(JC/T 2081—2011) ( 単位: mm) 
序号 项 目 配合 缝隙 允许 偏差 
1 门窗 框 的 正 、 侧 面 垂 直 度 一 2 
К 框 与 肩 接 缝 高低 差 1 

扇 与 肩 接 颖 高 低 差 1 
3 门窗 扇 对 口 颖 了 1-2.5 = 
Я . " 外 门窗 1-2.5 
4 门窗 扇 与 上 框 间 留 颖 
室内 门窗 1-2 
i _ А 外 门窗 1-3 
5 门窗 扇 与 侧 框 间 留 颖 了 ga 
室内 门窗 1~2.5 
6 门扇 与 下 框 间 留 缝 ” 3-5 = 
7 窗 扇 与 下 框 间 留 颖 2? 2-3 一 
8 双 层 门窗 内 外 框 间 距 = 4 
① 当 门 窗 扇 厚 大 于 50mm 时 ， 配 合 缝隙 按 设 计 要 求 。 
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3.5 一 般 钢 门窗 
1. 代号 
1) 门窗 代号 如 表 3-79 所 示 。 
表 3-79 门窗 代号 (GB/T 20909 一 2007 ) 
Ë 窗 门窗 组 合 
M C MC 








2) 开启 形式 与 代号 如 表 3-80 所 示 。 























































































































表 3-80 ”开启 形式 与 代号 (GB/T 20909 一 2007 ) 
开启 形式 | 固定 | FEE | 中 悬 ТЖ | 立 转 | 平井 | 推拉 | 弾 筑 | 提 拉 
`J G P T H = 
代号 一 
A G S C X L P T — TL 
注 : 1. 百叶 门 、 百 叶 窗 符号 为 Y， 纱 扇 符号 为 A。 
2. 国定 门 、 固 定 窗 与 其 他 各 种 可 开启 形式 门 、 窗 组 合 时 ， 以 开启 形式 代号 
3) 材质 与 代号 如 表 3-81 所 示 。 
表 3-81 材质 与 代号 (GB/T 20909 一 2007 ) 
M Ж 代号 M Ж 代号 
热 轧 型 钢 SG 彩色 涂 层 钢板 CC 
冷 轧 普通 碳 素 钢 KG 不 锈 钢 BG 
冷 轧 镀 锌 钢板 ZG 其 他 复合 材料 FG 
4) 性 能 与 代号 如 表 3-82 所 示 。 
表 3-82 性 能 与 代号 (GB/T 20909—2007) 
性 能 代号 性 能 代号 
抗 风 压 性 能 рз 空气 声 隔 声 性 能 R, 
水密 性 能 Ap 采光 性 能 Т, 
气 密 性 能 9 い の 防盗 性 能 H 
保温 性 能 K 防火 性 能 F 
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2. 标记 


















































С) 




















- [А 









































0) а іс 


性 能 代号 








规格 型 号 











门窗 











代号 


材质 代号 

















开启 形式 


示例 : 使 用 冷 轧 镀 锌 钢板 制作 的 平 开 钢 门 ， 规 格 1020, 保温 
性 能 2.5 W/(m . К), ， 隔 声 性 能 30d4B， 防 火 性 能 为 A0. 50 级 ， 抗 
风 压 、 气 密 、 水 密 、 采 光 等 性 能 无 要 求 ， 无 纱 扇 ， 其 标记 为 : 


P(ZG)M1020-K2. 5-R 30-FA0. 5, 
з. 外 观 要 3 





1) 使 用 碳 钢 材料 制作 的 门窗 ， 应 根据 功能 要 求 选用 适当 品种 
的 表面 涂料 ， 采 用 烤漆 、 喷 涂 等 工艺 对 门窗 的 表面 进行 处 理 。 
2) 门窗 的 表面 〈 仿 不锈钢 门窗 ) 不 应 有 明显 色差 。 

















3) 涂 层 应 牢固 、 耐 用 。 附 着 力 不 低 于 2 级 ， 耐 冲击 试验 落 锤 








高 度 不 应 低 于 50mm。 








4) 装饰 表面 不 应 有 明显 氛 伤 、 划 伤 等 质量 缺陷 。 控 划 伤 应 符 





合 表 3-83 的 規定 。 


表 3-83 HAER (GB/T 20909 一 2007 ) 
























































项 目 要 求 备注 
擦 伤 、 划 伤 深度 < 涂 层 厚度 
乏 伤 总 面积 =<500mm2 $É に 
应 修 
每 处 擦 伤 面积 三 100mm?/ 楼 缺陷 应 修补 
划 伤 总 长 度 = 100mm2 / $* 























5) JAREM, JQR, FA, 不得 有 毛 刺 ЈЕ. НЕ, 


波纹 等 质量 缺陷 。 








6) 密封 胶 条 应 接头 严密 、 表 面 平整 、 





线 应 平 直 、 均 匀 。 




















无 咬 


边 现象 。 
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90°85” 
a) b) 


图 4-1 H 型 合 页 
а) 左 井 式 b) 右 开 式 


2. H 型 合 页 的 尺寸 ( 表 4-1) 
表 4-1 fH 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3877—1999) 
(单位 : mm) 

















规 格 80 95 110 140 
公称 尺寸 80 95 110 140 

















极限 偏差 +0.50 
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( 续 ) 
规 Жж 80 95 110 140 
ý 公称 尺寸 50 55 60 
极限 偏差 +1 
公称 尺寸 2 2.5 
1 极限 偏差 К А 
d 6 6.2 
A 8 9 10 
1, 22 27.5 33 40 
b, 7 7.5 
В, 14 15 
р 5 5.2 
木 螺 钉 直 径 4 
木 螺 钉 数量 /个 6 8 





4.1.2 TEHAT 


1. 型 合 黄 的 形式 (B 4-2) 


を 
A 


ls 








B. 
h 
T 




















Li L 

































































图 4-2 了 T 型 合 页 


b) 八 钉 式 
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2.T 型 合 页 的 尺寸 ( 表 4-2) 
表 4-2 T 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3878—1999) 
(単位 : mm) 























































































































L L, b, 1 

公称 尺寸 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 | あ | 4 а 

I 组 | [组 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 | КО] | 偏差 

75 | 70 =0.8 0 

wo 102 20 63.5 1.35 | 0 09 26 |415] 9 

P 317 2 | *95 70 |*05|1.52 | 0 28 | 45 | 11 

150 | 152 

+1.2 -0.12 

200 | 203 24 73 1.80 32 | 5 12 
MHRI 

規格 | L ls ん ls 16 l 内 % D 入 | 数量 
直径 /个 

75 | 41 12 5 

100 | 63 a ЕЕ" SS ИЕЛИ 3 ° 

125 | 50 | 35 m 5 G | 。 っ 

150 | 63 | 45 | 18 6.7 | 5.8 |” 4 7 

200 | 87 | 68 | 19 | 8 | 10 | 55 |77|16.8 5.5 






































注 : 表 中 开 组 为 出 口 型 尺寸 。 
4.1.3 普通 型 合 页 
1. 普通 型 合 页 的 形式 (图 4-3) 

















b) с) 























{4-3 ШИШИ 
а) 四 钉 式 b) 六 钉 式 c) 八 钉 式 
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尺寸 ( 表 4-3) 
普通 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3874—1999) 
(单位 : mm) 


N 
IË 
imi 
ka 
IP 
=H 
18 = 
































































































































公称 | I 组 | 25 | 38 | 50 | 65 | 75 | 90 10 |125 | 150 
L | 尺寸 | [I 组 | 25 | 38 | 51 | 64 | 76 | 89 | 102 |127 | 152 

极限 偏差 +0.5 

公称 尺寸 | 24 | 31 | 38 | 42 | 50 | 55 | 71 | 82 | 104 
в 极限 偏差 +1 

公称 尺寸 | 1.05 1.20 | 1.25 | 1.35 1.60 1.80 | 2.10 | 2.50 
| 极限 偏差 _0 09 к 12 

d 2.6 | 2.8 3.2 4 5 |5.5 | 7 7.5 

L 15 | 25 | 36 | 46 | 56 | 67 | 26 | 35 | 39 

1, 78 | 105 | 117 

b, 4.5 |6.5 7.5 | 7 8 9 11 

b, 9 10 |11 | 15 | 20 | 28 

D 3.8 4.8 5 6 7 
木 螺 钉 直 径 2.5 3 4 5 
木 螺 钉 数量 /个 4 6 8 
注 : 表 中 开 组 为 出 口 型 尺寸 。 








4.1.4 尼龙 垫圈 合 页 
1. 尼龙 垫圈 合 页 的 形式 (图 44) 








图 4-4 尼龙 垫圈 合 页 
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2. 尼龙 垫圈 合 页 的 尺寸 (#44) 
#44 ”尼龙 垫圈 合 页 的 尺寸 。 “(单位 : mm) 












































页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 
KEL | 宽度 B | 厚 度 , 直径 x 长 度 数量 /个 

102 x76 102 76 2.0 5x25 8 
102 x 102 102 102 2.2 5x25 8 
75 x75 75 75 2.0 5 x20 6 
89 x 89 89 89 2.5 5x25 8 
102 x75 102 75 2.0 5x25 8 
102 x 102 102 102 3.0 5x25 8 
114 x 102 114 102 3.0 5 x30 8 























图 4-5 轴承 合 页 
2. 轴承 合 页 的 尺寸 (24-5) 




















R45 轴承 合 页 的 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 
规 格 ー ー ー ー = 
长 度 宽度 B 厚度 : 直径 x 长 度 数量 /个 
114 x98 114 98 3.5 6 x30 8 
114 x114 114 114 3.5 6 x 30 8 
200 x 140 200 140 4.0 6 x30 8 
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(2%) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺 钉 
жд 格 
KEE L 宽度 B 厚 度 , 直径 x 长 度 数量 /个 
102 x 102 102 102 3.2 6 x30 8 
114 x 102 114 102 3.3 6 x30 8 
114 x114 114 114 3.3 6 x30 8 
127 x114 127 114 3.7 6 x30 8 
图 4-6 轻型 合 页 
2. 轻型 合 页 的 尺寸 ( 表 4-6) 
表 4-6 轻型 合 页 的 尺寸 (单位 : mm) 
公称 | I 组 | 20 25 |32 |38 | 50 | 65 75 |90 100 
” КҮ HH 19 |25 |32 |38 |51 | 64 |76 | 89 102 
B 公称 尺寸 | 16 | 18 22 | 26 33 40 | 48 52 
t 公称 尺寸 |0.60|0.70|10.75|0.80|1.00| 1.05 [1.15 1.25 
木 螺钉 直径 1.6| 2 2.5 3 
木 螺 钉 数 量 / 个 4 6 8 
注 : 表 中 工 组 为 出 口 型 尺寸 。 








4.1.7 双 袖 型 合 页 


1) Wil 





JA 


E 























合 页 如 图 4-7 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-7 所 示 。 
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a) 
4-7 双 袖 I 型 合 页 
а) 左 开 式 b) AFR 
表 4-7 双 袖 工 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3879—1999) 
(单位 : mm) 
規格 75 100 125 150 
i 公称 尺寸 75 100 125 150 
极限 偏差 +0.50 
公称 尺寸 60 70 85 95 
极限 偏差 +1 
公称 尺寸 1.5 1.8 2.0 
t 
极限 偏差 ЕУ Pag 
d 6 8 
A 57 27 33 40 
ら 81 99 120 
b, 8 9 10 
b, 15 17 23 28 
В, 23 28 33 38 
D 4.5 5.5 
木 螺 钉 直 径 3 4 
木 螺钉 数量 /个 6 8 
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2) 双 袖 卫 型 合 页 如 图 4-8 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-8 所 示 。 

















90°8 


a) b) 


图 4-8 ХП 
a) 左 井 式 b) 右 开 式 








表 4-8 ” 双 袖 工 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3879—1999) 
(单位 : mm) 







































































ж ж 65 75 90 100 125 150 
公称 尺寸 65 75 90 100 125 150 
极限 偏差 +0.5 
公称 尺寸 55 60 65 70 85 95 
极限 偏差 +1 
公称 尺寸 1.6 2.0 22 
极限 偏差 _0.09 20.15 
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(2%) 

规 格 65 75 90 100 125 

d 6 7.5 8 

L 17 19 24 27 33 

1, 52 59 72 81 99 

b, 8 8.5 9 10 12.5 

b, 15 

17 18 20 25 
В, 16 
р 4.5 5.5 
木 螺钉 直径 3 4 
木 螺钉 数量 /个 6 8 


























3) 双 袖 亚 型 合 页 如 图 4-9 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-9 所 示 。 
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a) b) 


4-9 双 袖 亚 型 合 页 
а) EFR b) AFR 
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表 4-9 双 袖 亚 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3879—1999) 
(单位 : mm) 








































































































ж 格 75 100 125 150 
公称 尺寸 75 100 125 150 
r 极限 偏差 +0.50 
公称 尺寸 50 67 83 100 
ý 极限 偏差 +1 
公称 尺寸 1.5 1.8 2.0 
t 
极限 偏差 k... 2, 12 
d 6 7.8 
L 57 27 33 40 
L, 81 99 120 
b, 8 10 
b, 11 16 22 27 
В, 18 26 33 40 
р 4.5 5.5 
木 螺 钉 直径 3 4 
木 螺钉 数量 /个 6 8 





4.1.8 ВЕ 
1. REER (194-10) 





K 4-10 WHAK 
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2. 脱 卸 合 黄 的 尺 寸 ( 表 4-10 ) 
表 4-10 脱 卸 合 葛 的 尺 寸 ( 単位: mm) 















































页 片 尺寸 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
规格 - 
50 50 39 1.2 3 x20 4 
65 65 44 1.2 3x25 6 
75 75 50 1. 5 3 x30 6 
4.1.9 抽 芯 型 合 页 
1. 抽 芯 型 合 页 的 形式 〈 图 4-11 ) 




























































































0 
a) b) で ) 
4-11 抽 世 型 合 页 
а) ШЕК b) 六 钉 式 с) 八 钉 式 
2. 抽 芯 型 合 页 的 尺寸 ( 表 4-11 ) 
表 4-11 抽 芯 型 合 页 的 尺寸 (QB/T 3876—1999) 
(单位 : mm) 
I 组 38 50 65 75 90 100 
公称 尺寸 
L ПН 38 51 64 76 89 102 
极限 偏差 +0.5 
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( 续 ) 
公称 尺寸 31 38 42 50 55 71 
极限 偏差 +1 
公称 尺寸 1.20 | 1.25 | 1.35 1.60 1.80 
| 极限 偏差 _0.09 _6. 12 
公称 尺寸 2.8 3.2 4 5 5.5 
d 
极限 偏差 09 
L 25 36 46 56 67 26 
b 78 
b, 3.5 7.5 7 8 9 
b, 9 10 11 15 
D 4.8 5 6 
h 1.5 2 
木 螺钉 直径 3 4 
木 螺 殺 数 量 / 介 4 6 8 








注 : 表 中 工 组 为 出 口 型 尺寸 。 





4.1.10 扇形 合 页 
1. 扇形 合 页 的 形式 (图 4-12) 





图 4-12 ”扇形 合 页 
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2. 扇形 合 页 的 尺寸 (24-12) 
表 4-12 扇形 合 页 的 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 / 沉 头 螺钉 (参考 ) 
规格 ー ー 
КЛР, |ЖЛЕВ, | 宽度 B，| 厚度 1 直径 x 长 度 数量 /个 
75 75 48.0 40.0 2.0 4.5 х25/М5 x10 3/3 
100 100 48. 5 40. 5 2. 5 4.5 х25/М5 x10 3/3 
411 自 关 合 页 
1. 自 关 合 页 的 形式 (图 4-13) 
QO 
е J 9 
of 9 
o || Q 
左 合 页 
图 4-13 
2. 自 关 合 页 的 尺寸 (24-13) 
表 4-13 ” 自 关 合 页 的 尺寸 (単位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 - - - — - 
长 度 L | 宽度 BB | 厚 度 , | 升 高 a 直径 x 长 度 数量 /个 
75 75 70 2.7 12 4.5 х30 6 
100 100 80 3.0 13 4.5 x40 8 
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2. 台 合 页 的 尺寸 ( 表 4-14) 
表 4-14 ” 台 合 页 的 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 釘 
KEE L 宽度 B 厚 度 , 直径 x KE 数量 /个 
34 80 1.2 3 x16 6 
38 136 2.0 3.5 x25 6 














4.1.13 弹簧 合 页 
1. ESNE (4-15) 





图 4-15 WEAH 
2. 弹簧 合 页 的 尺寸 (K 4-15) 
#415 EANAIR (QB/T 1738—1993) 



































(单位 : mm) 

页 片 尺寸 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
规格 KEL 宽度 B 直径 x 

I 型 | I 型 | 単 弾 筑 дйн üi 长 度 
75 75 76 36 48 1.8 3.5 х25 8 
100 100 102 39 56 1.8 3.5 х25 8 
125 125 127 45 64 2.0 4x30 8 
150 150 152 50 64 2.0 4x30 10 
200 200 203 71 95 2.4 4x40 10 
250 250 254 = 95 2.4 5x50 10 
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4.1.14 蝴蝶 合 页 
1. 蝴蝶 合 页 的 形式 (图 4-16) 





图 4-16 ”蝴蝶 合 页 
2. 蝴蝶 合 页 的 尺寸 (24-16) 







































































表 4-16 ”蝴蝶 合 页 的 尺寸 (单位 : mm) 
页 片 尺寸 配 用 木 螺 釘 
規格 
长 度 宽度 厚度 直径 x 长 度 数量 /个 
70 70 72; 1.2 4х30 6 
4.1.15 自 弹 杯 状 暗合 页 
1. 自 弹 杯 状 暗合 页 的 形式 (194-17) 
《SS 
2 m h ーー 
DME _ 
4-17 自 弹 杯 状 暗合 页 
2. 自 弹 杯 状 暗合 页 的 尺寸 ( 表 4-17) 
表 4-17 自 弹 杯 状 暗合 页 的 尺寸 (H: mm) 
带 底座 的 合 页 基 座 
类 型 “底座 直径 合 页 总 长 合 页 总 宽 | 类 型 中心 距 | 底板 厚 基 座 总 长 | 基 座 总 宽 
HRR | 35 95 6 |V 型 | 28 4 42 45 
曲 臂 式 35 90 66 
ЖЩ о 35 93 66 K 型 28 4 42 45 
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4.2 拉手 和 执 手 
4.2.1 玻璃 大 门 拉手 


1. 玻璃 大 门 拉 手 的 形式 ( 











图 4-18 玻璃 大 门 拉手 
а) BERF b) EMF 





較 4-18) 





} 

















2. 玻璃 大 门 拉手 的 规格 (K 4-18) 
表 4-18 玻璃 大 门 拉 手 的 规格 

















с) 直 管 拉手 а) МАР 






































































































































品种 代号 规格 尺寸 /mm 材料 及 表面 处 理 
管子 全 长 x >: 
弯 管 拉手 | MA113 | 600x51, 457 x38, 不 锈 钢 ， 表 面 抛光 
457 x32, 300 x32 
管子 全 长 x М: 
ДЕ (25) | MA112 — 人 
x51, x 
管 拉手 | MA123 | 600x32, 457 x38 面 为 金黄 色 ;手柄 部 分 也 有 用 柚木、 
ka i ， | 彩色 大 理 石 或 有 机 玻璃 制造 
457 x32, 350 x32 
„ | wa асн Ее 
Ае х32, х К Р s 
拉手 MA122 | 800 x54，600 x54 аа 6; i 用 彩色 
600 x42, 457 x42 大 理 石 、 栅 木 制造 
圆 盘 拉 手 不 锈 钢 、 黄 铜 ， 表 面 抛光 ; 铝 合 
圆 盘 直 径 : 160, 180, | И y 
(ЖЇН 50. 556 金 ， 表 面 喷 塑 (白色 、 釘 色 等 ), 有 
拉手 ) Í 机 玻璃 
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4.2.2 管子 拉手 
1. 管子 拉手 的 形式 (图 4-19) 


ul 


图 4-19 管 子 拉 
2. 管子 拉手 的 尺寸 (24-19) 
表 4-19 ”管子 拉手 的 尺寸 (単位 : mm) 








长 度 (规格 尺寸 ): 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 
650, 700, 750, 800, 850, 900, 950, 1000 

т 外 径 x 壁 厚 : 32 x1.5 

Ж | “底座 直径 x 圆 头 直径 x 高 度 : 77 x65 x95 

拉手 总 长 : 管子 长 度 +40 

每 副 (2 R) 拉手 配 用 镀 锌 木 螺钉 (直径 x KEE): 4x25, 12 个 

4.2.3 RTF 
1. 权 子 拉手 的 形式 (B 4-20) 


9420 #7 
2. 検 子 拉 手 的 尺 寸 (24-20) 
表 4-20 検 子 拉 手 的 尺 寸 ( 単位: mm) 








ан 








\ 



















































































ERN 每 副 (2 R) RFH 
规格 尺寸 管子 外 径 | 高度 lk РН ЕЛИТ 
(全 长 ) 座 直径 | 中 心中 | 直径 x 长 度 数量 /个 
200 19 65 51 60 3.5 x18 12 
350 25 69 51 210 3.5 x18 12 
450 25 69 51 310 3.5 x18 12 
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4.2.4 


小 拉 手 
1. 小 拉手 的 形式 ( 

















图 4-21) 







































































14-21 ”小 拉手 
2. 小 拉手 的 尺寸 ( 表 4-21) 

表 4-21 小 拉手 的 尺寸 (单位 : mm) 
拉手 品种 普通 式 AS ON 
拉手 规格 尺寸 (全長 ) | 75 | 100 | 125 | 150 | 90 | 110 130 
殺 孔 中 心 距 (Am) 65 | 88 | 108 | 131 | 60 | 75 90 

品种 沉 头 木 螺 钉 盘 头 螺钉 
直径 з |3.5 |35 | 4 М3. 5 
配 用 螺钉 
长 度 16 | 20 | 20 | 25 25 
数量 /个 4 2 
4.2.5 BRHF 
1. 蟹 壳 拉 手 的 形式 (图 4-22) 
图 4-22 ЖаШ 
2. 蟹 売 拉 手 的 尺 寸 (R 4-22) 
表 4-22 ”和 蟹 壳 拉 手 的 尺寸 (单位 : mm) 
长 度 65 (普通 ) 80 (普通 ) 90 (方 形 ) 
配 用 木 | 直径 x 长 度 3 x16 3.5 х20 3.5 х20 
IRET 数量 /个 3 3 4 
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4.2.6 圆柱 拉手 
1. 圆柱 拉手 的 形式 (图 4-23) 


图 4-23 圆柱 拉手 


2. 圆柱 拉手 的 尺寸 ( 表 4-23 ) 
表 4-23 ”圆柱 拉手 的 尺寸 
































表面 圆柱 拉手 尺寸 /mm 配 用 镀 锌 半圆 
品名 材料 Ë 
处 理 | ”直径 高 度 头 螺 钉 和 垫圈 
圆柱 拉手 | 低 碳 钢 РА 35 22.5 М5 x25; 垫圈 5 
塑料 圆柱 拉手 ABS ü 40 20 MS x30 




















4.2.7 铝 合 金门 窗 拉 手 
1. 铝 合金 门窗 拉手 的 形式 (4-24) 








А424 铝 合金 门窗 拉手 


2. 铝 合金 门窗 拉手 的 尺寸 
合金 门 用 拉手 外 形 尺 寸 如 表 4-24 所 示 ， 铝 合金 窗 用 拉手 外 
形 尺寸 如 表 4-25 所 示 。 
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表 4-24 铝 合 金门 用 拉手 外 形 尺寸 (QB/T 3889—1999) 
(单位 : mm) 














名 称 外 形 长 度 系 列 
200 250 300 350 400 450 
门 用 拉手 500 550 600 650 700 750 
800 850 900 950 1000 一 




















表 4-25 铝 合 金 窗 用 拉手 外 形 尺 寸 (0B/T 3889—1999) 
(单位 : mm) 











名 称 外 形 长 度 系 列 
50 60 70 80 
窗 用 拉手 
90 100 120 150 














4.2.8 底板 拉手 
1. 底板 拉手 的 形式 (图 4-25 ) 


| 
. 
ン 


^ 
. 


аш 


图 4-25 板 拉手 


2. 底板 拉手 的 尺寸 ( 表 4-26 ) 
表 4-26 ”底板 拉手 的 尺寸 (单位 : mm) 
































规格 尺寸 普通 式 方 柄 式 每 副 (2 H) 拉手 附 
(底板 “| 底板 | 底板 | 手柄 | 底板 | 底板 手柄 WARA 
全 长 ) | 宽度 | 厚度 | 长 度 | 宽度 | 厚度 | 长 度 | 直径 x 长 度 | ”数量 /个 
150 40 1.0 90 30 2.5 120 3.5 х25 8 
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(Ж) 
规格 尺寸 普通 式 方 柄 式 每 副 (2 只 ) 拉手 附 
(底板 | 底板 | 底板 | 手柄 | 底板 | 底板 | 手柄 Bee Kat T 
全 长 ) | 宽度 | 厚度 | 长 度 | 宽度 | 厚度 | 长 度 | 直径 x 长 度 数量 /个 
200 48 L, 2 120 35 2.3 163 3.5 х25 8 
250 58 1.2 150 50 3.0 196 4 х 25 8 
300 66 1.6 190 55 3.0 240 4x25 8 
4.2.9 推 板 拉 手 
1. 推 板 拉 手 的 形式 (图 4-26) 
[4-26 推 板 拉 手 
2. 推 板 拉手 的 尺寸 ( 表 4-27 ) 
表 4-27 推 板 拉 手 的 尺 寸 
拉手 主要 尺寸 每 副 (2 只 ) 拉 手 附 件 的 品种 、 














型 号 | 规格 螺栓 孔 数 规格 和 数量 


宽度 | 高 度 





元 





(长 度 ) 及 中 心 距 | IAE 盖 形 螺母 铜 垫圈 





200 100 | 40 |24L,140 | M6 x65 ,2 个 M6 ,4 个 6,4 个 





X-3 250 100 | 40 |24L,170 | M6 x65 ,2 个 M6 ,4 个 6,4 个 





300 100 | 40 | 3 孔 ,110 | M6 x65 ,3 个 M6 ,6 个 6,6 + 
































228 300 100 | 40 | 2fL,270 | M6 x85 ,2 个 M6 ,4 个 6,4 个 
注 : 拉手 材料 为 铝 合 金 ， 表 面 为 银白 色 、 上 古铜色 或 金黄 色 。 
4.2.10 钢 窗 执 手 


1. 211 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-27) 
2. 212 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-28 ) 
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图 4-27 211 左 执 手 
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图 4-28 212 右 执 手 
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3. 213 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 














4-29 213 左 执 手 
4. 214 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-30 ) 














图 4.30 214 HAE 
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5. 215 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-31 ) 

















图 4.31 215 左 执 手 
6. 216 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-32 ) 


{| ХЫ 














图 4-32 216 右 执 手 
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7. 217 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-33) 














图 4.33 217 EF 
8. 218 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-34) 











图 4-34 218 右 执 手 
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9. 219 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-35 ) 
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图 4-35 219 左 执 手 


10. 220 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (网 4-36 ) 
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图 4-36 220 AF 
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11. 221 左 执 手 和 222 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (4-37) 


0 10° 












































图 4-37 221 左 执 手 和 222 右 执 手 
12. 221A 左 执 手 和 222A 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (4-38) 
































图 4-38 221A 左 执 手 和 222A AAF 
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13. 223 左 执 手 和 224 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-39) 








35+0.25 
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图 4-39 223 左 执 手 和 224 右 执 手 
14. 225 左 执 手 和 226 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-40) 
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4-40 225 左 执 手 和 226 AAF 
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15. 231 联动 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (Fd 441) 











图 4-41 231 联动 左 执 手 
16. 232 联动 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-42) 





4-42 232 联动 右 执 手 
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17. 233 联动 左 执 手 的 形式 及 尺寸 ( 








图 4-43) 














图 4-43 233 联动 左 执 手 


18. 234 联动 右 执 手 的 形式 及 尺寸 ( 














44-44) 


4-44 234 联动 右 执 手 
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19. 251 纱窗 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (4-45) 

















4-45 251 纱窗 左 执 手 
20. 252 纱窗 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-46) 














图 4-46 252 纱窗 右 执 手 
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(图 4-47) 


21. 271 气 窗 左 执 手 的 形式 及 尺 、 




















图 4-47 271 气 窗 左 执 手 





(94-48) 


22. 272 气 窗 右 执 手 的 形式 及 尺 、 




















图 4-48 272 气 窗 右 执 手 
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23. 273 气 窗 左 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-49) 


26 























4-49 273 气 窗 左 执 手 


24. 274 气 窗 右 执 手 的 形式 及 尺寸 (图 4-50) 











4-50 274 气 窗 右 执 手 


4.3 插销 


4.3.1 钢 插销 
1. 钢 插销 的 形式 (图 4-51) 


482 ・ 
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a) b) c) 
4-51 5 
а) 普通 型 b) 封闭 型 с) 管 型 
2. 钢 插 销 的 尺寸 ( 表 4-28) 
表 4-28 钢 插销 的 尺寸 (单位 : mm) 
捕 板 搬 板 宽度 捕 板 厚 度 ы. 
規格 长 度 直径 x 长 度 数量 
普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 | /个 

40 40 = | 25 23 — | 1.0 | 1.0 一 3x12 | 3x12 6 
50 50 一 | 25 23. — |1.0 1.0 一 3x12 | 3x12 6 
65 65 25 25 23 |1.0 1.0 1.0 3x12 3x12 | 3x12 6 
75 75 25 29 | 23 |1.0 1.0 1.0 | 3x16 |3.5x16| 3x14 6 
100 100 | 28 29 | 26 |1.0 1.0 1.0 | 3x16 |3.5 x1613.5 x16 6 
125 125 | 28 29 | 26 |1.211.211.2 | 3x16 |3.5x16/3.5 x16 8 
150 150 | 28 29 | 26 |1.211.211.2 | 3x18 |3.5 x1813.5 x16 8 
200 | 200 | 28 36 1.2 |1.2 | 一 | 3x18 4x18 — 8 
250 | 250 | 28 1.2 3x18 — — 8 
300 | 300 | 28 1:2 3x18 = 一 8 
350 | 350 | 32 1.2 3 x20 — — 10 
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(Ж) 
I | 配 用 木 螺 钉 
捕 板 插 板 宽度 插 板 厚度 - 
规格 | 长 度 直径 x 长 度 数量 
普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 | 封闭 | 管 型 | 普通 封闭 管 型 | /个 
400 | 400 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
450 | 450 | 32 1.2 3 x20 — — 10 
500 | 500 | 32 1.2 3 x20 — — 10 
550 | 550 | 32 1.2 3 x20 = = 10 
600 | 600 | 32 1.2 3 x20 — — 10 
注 : 封闭 型 (代号 F) 按 外 形 分 FI 、F 了 I 、F 于 型 。 表 列 为 封闭 下 卫 型 规格 。 
封闭 FI 型 规格 尺寸 为 40 ~600mm， 其 中 250 - 300mm 和 350 ~ 600mm 的 插 
板 长 度 分 别 为 150mm、200mm， 并 加 配 一 插 节 。 封 闭 下 于 型 规格 尺寸 为 75 
~200mm 的 搬 板 宽度 为 33 -40mm: 规格 尺寸 小 于 75mm 的 基本 尺寸 参照 
F 了 型 。 材 料 为 低 碳 钢 ; 插 板 、 插 座 、 插 节 表 面 一 般 涂 漆 , 插 杆 表面 一 般 
镀 锦 。 
4.3.2 蝴蝶 型 插销 
1. 蝴蝶 型 插销 的 形式 (图 4-52) 








图 4-52 ”蝴蝶 型 插销 











. 蝴蝶 型 插销 的 尺寸 ( 表 4-29 ) 







































































表 4-29 ”蝴蝶 型 插销 的 尺寸 (单位 : mm) 
捅 板 尺寸 插 杆 直径 ОНЛ АЈ 
规格 | 一 一 - — — 
长 度 | 宽度 B 厚度 d 径 x 长 度 数量 /个 
40 40 35 1.2 7 3.5 x18 6 
30 50 44 1.2 8 3.5 х18 6 
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4.3.3 上 暗 插销 
1. 暗 插销 的 形式 (图 4-53) 


B 
i 


o o 
N 


£E 
4-53 КИШ 
2. 上 暗 插 销 的 尺寸 ( 表 4-30) 












































表 4-30 ”上 暗 插销 的 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺寸 配 用 木 螺钉 
规格 = т = 7 si g 
KJE L TERE B 深度 直径 x 长 度 | 数量/ 
150 150 20 35 3.5x18 5 
200 200 20 40 3.5 x18 5 
250 250 22 45 4x25 5 
300 300 25 50 4x25 6 

















4.3.4 ЖН 
1. 翻 窗 插销 的 形式 (4-54) 





图 4-54 БИ ЕШ 
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2. 暗 插销 的 尺寸 (K 4-31 ) 



























































表 4-31 有 暗 插销 的 尺寸 (单位 : mm) 
规格 本 体 滑 板 Їн 配 用 木 螺 钉 
(长 度 L) | WEB 长 度 宽度 出 长 度 | 直径 x 长 度 | 数量 /个 
50 30 50 43 9 3.5x18 6 
60 35 60 46 11 3.5 x20 6 
70 45 70 48 12 3.5 х22 6 
Е. ОЙ ЕНИ ЖН Ж, km ВУК, Ot ЖЕУ S Kak h. IK I bi 




































































漆 ， 滑板、 销 舌 表面 镀 锌 。 
4.3.5 铝 合金 门 插销 
1. 铝 合金 门 插销 的 形式 
铝 合 金门 插销 分 为 台阶 式 (图 4-55a) 和平 板式 (图 4-55b) 























图 4-55” 铝 合金 门 插销 
а) 台阶 式 b) 平板 式 
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2. 铝 合金 门 插销 的 尺寸 ( 表 4-32) 
表 4-32 铝 合 金门 插销 的 尺寸 (QB/T 3885—1999) 














































(单位 : mm) 
sm a. AEL, Ai L, 
e 92 基本 尺寸 | 极限 偏差 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
22 130 
>16 +0.20 110 +0.25 
25 155 
4.3.6 钢 门 窗 用 插销 
1. 511 型 中 悬 窗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 4-56) 
35 上 0.25 $14 
A 
кй P| 
r 
4: 50° 







图 4-56 511 型 中 悬 窗 插 销 
2. 512 型 中 悬 窗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 4-57 ) 
$14 


w 
CR 


AN 
2 





4-57 512 型 中 悬 窗 插 销 
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3. 521 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 





4. 522 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 











图 4-58 521 暗 插销 


5. 523 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 
6. 524 暗 插销 的 形式 及 尺寸 (图 





185 














图 4-60 523 暗 搬 销 








4-58) 
4-59) 
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4-59 522 БЇ ЕЦ 


4-60) 
4-61) 


110 














图 4-61 524 暗 插销 
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7. 525 插销 拉手 的 形式 及 尺寸 (图 4-62) 
8. 527 上 暗 插 销 的 形式 及 尺寸 (图 4-63) 

















图 4-62 525 1Щ# 


肖 拉 手 
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图 4-63 527 暗 插销 


9. 纱 门 插销 的 形式 及 尺寸 (图 4-64) 


44 +0.25 








24 








图 4-64 





17.5 


纱 门 插销 
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4.4.1 PF22328 [ Ji 
1. ЭЗЕЛДЕ) ИНЖ, (图 4-65) 





a) 
4-65 ”外 装 双 舌 门 锁 
a) 6685C 型 b) 66691 型 
2. 外 装 双 舌 门 锁 的 尺寸 (24-33) 
表 4-33 ”外 装 双 舌 门 锁 的 尺寸 














































































































раи зз. 适用 门 厚 

型 号 ME 防 钻 | 防 锯 | 链 K. SKE ЫШ El 高度 е РЯ 
结构 | 结构 | 装置 P реа 心 距 | 宽度 | 高度 | 厚度 
6669 | 单 头 | 无 | 无 | 无 | 一 节 | 18 | 45 | 77 | 55 | 25 | 35~55 
6669L| 单 头 | 无 | 有 | 有 | 一 节 | 18 | 60 91.5 55 25 | 35 ~55 
6682 | 双 头 | 无 | 无 | 无 | 三 节 |31.5| 60 | 120 | 96 | 26 | 35—50 
6685 | 单 头 | 有 | 有 | 无 | 两 节 | 25 | 60 | 100 | 80 | 26 | 35-55 
6685C 单 头 | 有 | 有 | 有 | 两 节 | 25 | 60 | 100 | 80 | 26 | 35-55 
6687 | 单 头 | 有 | 有 | 无 | 两 节 | 25 60 | 100 | 80 26 | 35 ~55 
6687C 单 头 | 有 | 有 | 有 | 两 节 | 25 | 60 | 100 | 80 | 26 | 35-55 
6688 | 双 头 | 无 | 无 | 无 | 两 节 | 25 | 60 | 100 | 80 | 26 | 35—50 
6690 | 单 头 | 无 | 有 | 无 | 两 节 | 22 | 6 | 95 84 | 30 | 35—55 
6690A 双 头 | 无 | 有 | 有 | 两 节 | 22 | 60 | 95 | 84 | 30 | 35—55 
6692 | 双 头 | 无 | 有 | 无 | 两 节 | 22 60 95 84 30 | 35 ~55 
注 : 1. 制造 材料 : 锁 体 、 安 全 链 采 用 低 碳 钢 ; 锁 舌 、 钥 匙 采用 铜 合金 。 
2. 外 装 双 舌 弹子 门 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 2437 一 2000《 外 装 门 锁 》 的 


规定 。 
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4.4.2 叶片 锁 
1. 叶片 锁 的 形式 (图 4-66) 





S 型 执 手 覆 板 W 型 执 手 覆 板 
图 4-66 ”叶片 锁 


2. 叶片 锁 的 尺寸 (R 4-34) 
表 4-34 叶片 锁 的 尺 十 (单位 : mm) 






































































































































锁 体 类 型 型 号 锁 体 尺寸 
钥匙 孔 方 舌 伸 NN 
类 型 ав | 宽度 | 高度 ыш, шу | 门 厚 
= 中 心中 ч, 高 厚 / ик 
m 普通 式 | 9242 12.5 | W4 型 
JEHU 44.5 |63.5 | 105 | 16 
双开 式 | 9332 16.5 | ( 铝 合金 制 ) 
35 ~50 
S8 型 
宽 型 | 双开 式 | 9552 | 53 78 | 126 | 19 116.5 | ль) 
HE; 1. 制造 材料 : 锁 体 采用 低 碳 钢 ， 锁 舌 采 用 铜 合 金 ， 钥 匙 采用 锌 合金 。 
2. 叶片 执 手 插 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 2437 一 2000《 外 装 门 锁 》 的 規 


t 


Æo 
4.4.3 弹子 插 芯 门 锁 
1. 弹子 插 芯 门 锁 的 形式 (图 4-67) 











„гаад 


IERO 


图 4-67 ”弹子 搬 芯 门 锁 
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2. 弹子 揪 芯 门 锁 的 尺寸 (24-35) 
表 4-35 弹子 插 芯 门 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 

























































































名 型 号 锁 面 村 из 锁 体 尺寸 
锁 体 ш а 活用 门 厚 
类 型 | 单 头 锁 | 双 头 锁 | 形状 | 中 心 距 | 宽度 | 高度 | 厚度 

9411 9412 平日 式 

9413 9414 | 左 企 口 式 | 56 78 73 19 38 ~45 
中 型 

9415 9416 | 右 企 口 式 

9417 9418 圆 口 式 56.7 78.7 73 19 38 ~ 45 

注 : 1. 单 头 锁 的 旋钮 形状 有 A、B、J 型 三 种 。 
2. 各 种 弹子 插 锁 (包括 执 手 搬 锁 、 拉 手 插 锁 、 拉 环 搬 锁 、 双 舌 锁 等 ) 的 技 











术 要 求 ， 参 见 QB/T 2475—2000 的 規定 。 
4.4.4 球形 门 锁 
1. 球形 门 锁 的 形式 (194-68) 


Е ` 
ES 








图 4-68 ”球形 门 锁 
2. 球形 门 锁 的 结构 及 用 途 ( 表 4-36 ) 
表 4-36 ”球形 门 锁 的 结构 及 用 途 
84 x x AA 系列 球形 门 锁 (又 称 : 三 柱 式 球形 门 锁 ) 


а O DH O 


fal є => 
8400AA4 型 8430AA4 型 8433AA4 型 
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( 续 ) 
84 x x AA 系列 球形 门 锁 ( 又 称 : 三 柱 式 球形 门 锁 ) 
# ОО ГА ОП 
简 =O => 
š 8411AA4 型 8421AA4 型 
8400AA4 型 (防风 门 锁 ) : 锁 的 外 执 手 中 无 锁 头 ， 内 执 手中 无 旋钮 ， 平 时 
室内 外 均 用 执 手 开启 ， 仅 起 防风 作用 ， 适 用 于 平时 不 需 锁 闭 的 门 上 
8411AA4 型 (更 衣 室 门 锁 ) : 与 8400AA4 型 不 同 之 处 ， 内 执 手 中 有 旋钮 ， 
平时 锁 仅 起 防风 作用 ， 如 室内 用 旋钮 将 锁 保 险 后 ， 室 外 即 无 法 开启 ; 但 在 
必要 时 可 用 无 齿 钥匙 插入 外 执 手 的 小 孔 中 开启 ， 适 用 于 更 衣 室 、 浴 室 等 的 
[ТЕ 
品种 、 
结构 8421AA4 型 (厕所 门 锁 ) : 结构 与 8411AA4 型 相似 ， 仅 外 执 手 中 多 一 扇形 
地点 FL, 平时 孔 中 显示 出 “无 人 "字样 ， 如 在 室内 用 旋钮 将 锁 保 险 后 ， 孔 中 则 显 
及 “| 示 出 * 有 人 "字样 ,适用 于 厕所 门 上 
用 途 
8430AA4 型 (弹子 球 型 门 锁 ) : 锁 的 外 执 手中 有 弹子 锁 头 ， 内 执 手中 有 旋 
钮 。 平 时 室内 外 均 用 执 手 开启 ; 如 在 室内 用 旋钮 或 在 室外 用 钥匙 将 锁 保 险 
后 ， 室 内 外 均 不 能 转动 执 手 ;， 如 需 开 锁 时 ， 在 室内 用 旋钮 或 在 室外 用 钥匙 
松 开 保险 ， 才 能 转动 执 手 开 启 锁 。 锁 上 还 有 锁 舌 保险 机 构 。 适 用 于 一 般 需 
要 锁 闭 的 门 上 ， 如 房 门 、 办 公 室 门 等 
8433AA4 型 ( 弹子 壁橱 门 锁 ) ;外 执 手中 有 弹子 锁 头 ， 无 内 执 手 ， 适 用 于 
需要 锁 闭 的 壁橱 门 上 
其 他 1) 锁 头 中 心 距 : 60mm 
че 2) 适用 门 厚 : 35 - 50mm(8433AA4 型 为 35 ~45mm) 
3) 球形 执 手 材 料 为 铝 合 金 ， 表 面 本 色 
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( 续 ) 
869 x 系列 球形 门 锁 (又 称 : 圆 简 形 球形 门 锁 ) 
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«= «> 

















































































































































































































H 8691 型 8692 型 
简 š 
Í ДТ) © DIO © 
8693 型 8698 型 
8691 型 ( 弹子 球 型 门 锁 ) : 外 执 手中 有 弹子 锁 头 ， 内 执 手中 有 旋钮 。 平 时 
用 执 手 开启 ; 如 在 室内 将 旋钮 揪 进 ， 室 外 即 要 用 钥匙 开启 ， 但 旋钮 亦 自 动 
弹出 ;如 在 室内 将 旋钮 揪 进 后 再 旋转 90。， 可 使 室外 长 期 要 用 钥匙 开启 。 锁 
品种 .| 带 有 锁 舌 保险 机 构 。 适 用 于 一 般 需 要 锁 闭 的 门 上 ， 如 房 门 、 办 公 室 门 等 
结构 | 8692 型 (弹子 壁橱 门 锁 ) : 外 执 手中 有 弹子 锁 头 ， 无 内 执 手 。 外 执 手 不 能 
寺 点 | 转动 ， 需 用 钥匙 开启 。 适 用 于 壁橱 门 上 
及 8693 型 ( 浴室 门 锁 ) : 外 执 手中 无 弹子 锁 头 ， 内 执 手中 有 旋钮 。 平 时 用 执 
用 途 FFA, 如 在 室内 将 旋钮 拆 进 ， 室 外 即 不 能 用 执 手 开 启 ， 但 必要 时 可 用 无 
齿 钥 匙 插入 外 执 手 的 小 孔 中 开启 。 适 用 于 浴室 、 而 所、 更衣 室 等 门 上 
8698 型 (通道 门 锁 ) : 外 执 手 中 无 锁 头 ， 内 执 手中 无 旋钮 。 执 手 可 自由 开 
启 。 适 用 于 只 需 防 风 、 不 需 锁 闭 的 门 上 ， 如 通道 门 等 
执 手 有 C、G、0 型 三 种 类 型 。 完 整 的 球形 门 锁 型 号 ， 由 门 锁 型 号 和 执 手 
型 号 两 部 分 组 成 ， 例 如 : 8691C 型 、86916G 型 
执 
F 
类 
| Di 
C 型 G 型 O 型 
1) 锁 头 中 心 距 : 70mm 
他 | 2) 适用 门 厚 : 35 ~50mm 
| 3) AF., ПШ, ü. GiB EL: 黄 铜 ， 表 面 镀铬 ; 不 锈 钢 ， 本 色 




















4) 球形 门 锁 的 技术 要 求 ， 参 见 QB/T 2476 一 2000《 








求 形 门 锁 》 的 规定 
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4.4.5 铝 合金 门 锁 
1. 铝 合 金门 锁 的 形式 (图 4-69 ) 





图 4-69” 铝 合金 门 锁 
2. 铝 合金 门 锁 的 尺寸 ( 表 4-37) 








































































































表 4-37 铝 合金 门 锁 的 尺寸 (单位 : mm) 
w " 锁 体 尺寸 
РР 锁 头 | 锁 面 板 {түт 适 
生字 エン LN ДУ W TE: 
形状 | 形状 宽度 | 高度 | 厚度 门 厚 
中 心 距 | 一 Е 出 长 度 
LS-83 | 椭圆 形 | 圆 口 式 | 20.5 38 115 17 13 44 ~48 
15-84 | ЖА) | 平 口 式 28 43.5 90 17 15 48 ~54 
LS-85A ИЖ | 圆 口 式 | 26 43.5 83 17 14 40 ~46 
LS-85B ПЖ | 圆 口 式 | 26 43.5 83 17 14 55 
注 : 制造 材料 : 锁 体 为 低 碳 钢 ， 锁 面板 为 铝 合 金 ， 锁 头 、 锁 舌 、 钥 匙 为 铜 合 
45 龙骨 


4.5.1 {ЖЕН 
1. 墙 体 轻 钢 龙骨 的 形式 (图 4-70) 





图 4-70” 墙 体 轻 钢 龙 骨 
a) U b) C 形 
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2. 墙 体 轻 钢 龙骨 的 尺寸 (24-38) 








































































































表 4-38 墙 体 轻 钢 龙骨 的 尺寸 (単位 : mm) 
规格 尺寸 
ЖЩ 
名 称 形状 Q50 075 0100 H в 
A B|A B| |A|B 
用 作 墙 体 横向 〈 沿 项 、 沿 地 ) 使用 
横 龙 骨 | UJE |52 |40 |77 40 |102| 40 | 的 龙骨 ， 一般 常 与 建筑 结构 相连 接 固 
定 
用 作 墙 体 竖 向 使 用 的 龙骨 ， 而 且 其 
пр СЖ |50 |45 |75 |45 100|45 
端 部 与 模 龙 骨 连 接 
通 贯 龙骨 U 形 20 12 |38 12 |38 |12 TA ia 
аы ` 以 加 强 龙骨 骨架 的 承载 力 、 刚 度 
注 : 1. 龙骨 长 度 由 供需 双方 商定 。 
2. 有 时 出 于 节省 材料 而 不 采用 通 贯 龙骨 。 


























3. 墙 体 轻 钢 龙 骨 配 件 ( 表 4-39 ) 

























































































表 4-39 墙 体 轻 钢 龙骨 配件 
名 称 | 代号 图 示 重量 /kg J ж 
С50-4 0. 041 
С75-4 == 0.021 
s" C1004 0.026 | 坚 龙 骨 加 强 卡 覆 面 板材 与 
MM QCS0-1 龙骨 固定 时 起 辅助 支撑 作用 
0C70-1 == 0.013 
0С75-1 
С50-5 0. 024 
С75-5 “д 0.035 
pe | ©1%» 0.048 | 坚 龙骨 开口 面 与 横 撑 连 接 
QC70-3 Z 一 
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( 续 ) 
名 称 | 代号 图 示 重量 /ke 用 f 
C50-6 0.017 
C75-6 Pa 0. 031 
C100-6 0. 048 
+ 坚 龙 骨 普 面 与 横 撑 连接 
QC702 Z = 
С50-6 0.016 
С75-7 E = 
С100-7 0. 049 
иы 通 贯 模 撑 连接 
шит] 0c2 | СЕА, | ооз 人 
= Өр 
С50-8 0.037 
强 龙骨 
| < 0.106 | “加 强 龙 骨 与 主体 结构 连接 
固定 件 
С100-8 0. 106 
ERA 在 局 部 情况 下 ， 有 些 龙骨 
QC70-4 = x 
接 插件 长 度 不 够 ， 可 以 用 它 接 长 
АТРО Ө ЁК 
айык! oa |. | = иа 易 磨损 的 
| === | _ 保护 石膏 板 墙 柱 易 麻 损 的 
金属 护 角 QC4 Joo Z s) <0. 12 Ж 
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(Ж) 
名 称 代号 图 示 重量 /kg 用 ой 
Е 22. ー 为 使 墙 体 边 角 的 石膏 板 与 
金属 包 边 其 他 相 邻 部 位 的 交接 处 取得 
CRUZ) 整齐 的 效果 ， 将 此 条 固定 于 
ocs ү т 0 25 | 石膏 板 的 侧 边 和 庙 刘 
减 振 条 QC-3 =0.05 
2 QC-6 0.15 
fl 
踢脚板 卡 | QU-1 由 0.01 
4.5.2 轻 钢 吊顶 龙骨 
1. 轻 钢 吊顶 龙骨 的 形式 (图 4-71) 


a) 
4-71 








轻 钢 吊顶 龙骨 
a) UÉ b) СК е) LÉ 
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2. 轻 钢 吊顶 龙骨 的 尺寸 ( 表 40) 


表 4-40 ” 轻 钢 吊 顶 龙骨 的 尺寸 (单位 : mm) 








































































































С 规格 尺寸 
名 称 D38 D45 D50 D60 各 È 
A|B A B|A B AJB 
承载 龙骨 | U 形 38 45 50 60 ЖЕЖ. HERA 
的 尺寸 B 没 有 明确 规定 ， 
£ kB | C 形 |38 45 50 60 
ас. L 形 龙骨 的 尺寸 4 和 8B 
3. 轻 钢 吊顶 龙骨 配件 ( 表 4-41) 
表 4-41 轻 钢 吊顶 龙骨 配件 
名 称 图 示 重量 /kg 厚度 /mm 
0 o>, 
RA の 0.062 2 
ZF 
ら や 0.138 
吊 件 А 
( 主 龙 骨 吊 件 ) a の I 
< 0.169 
0.091 2 
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(2) 
名 称 图 示 重量 /kg 厚度 /mm 
0.04 
0.024 0.75 
挂件 ан 
> El, г ルト 
(REB) 0.025 
2 32 
0.015 0.75 
ND. 
A 
0.013 
0.0135 0.75 
挂 插件 
(龙骨 支 托 ) А 
a 0. 009 0.75 
< 
99 Ig 
F 0.08 0.5 
М 
履 面 龙骨 = 
连接 件 
(连接 件 ) 
99 ЕЙ 
0.02 0.5 





17.5 
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(2%) 
名 称 图 示 重量 /kg 厚度 /mm 
0.019 
ブン 
Éa 0.06 1.2 
承载 龙骨 0.03 
连接 件 
(龙骨 连接 件 ) 0.101 
コン 
< 0.067 1.2 
0.041 
4.5.3 铝 合 金 吊 项 龙骨 
1. 铝 合 金 吊 项 龙骨 的 型 号 及 特性 (R442) 
#4202 ” 铝 合 金 吊 顶 龙 骨 的 型 号 及 特性 
J 内 重量 / | 厚 度 / 
型 号 名称。 | 断面 尺 二 | 适用 范围 
代号 (kg/m) mm 
TC38 38mm x12mm| 0. 56 1.2 | TC38 用 于 吊 点 距离 
КИТЕ 
TRER TC50 50mm x15mm| 0.92 | 1.5 |900 ~ 1200mm, 不 上 
( 主 龙骨 ) 人 吊顶 
TC60 60mm x30mm| 1.53 1.5 | Tc50 用 于 吊 点 距离 
00 ~ 1200 
EB |17223 D3mm x32mm| 02 |12 ° аи 
IT 形 吊顶 。 承 载 龙 骨 承受 
横 撑 龙骨 |LT-23| 23mm 0.135 | 1.2 |800N 检修 载荷 
TC60 用 于 吊顶 距离 
边 龙 骨 LT (18mm х 32mm 0.15 1.2 1500mm, 上 人 吊顶 。 
н 承载 龙骨 可 承受 
mas mm х 18mm] 
异形 龙骨 | LT 0.25 1.2 |1000N， 检 修 载荷 
x32mm ° 
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(Ж) 
J H 重量 / | 厚 度 / 
型 号 | 名 称 | 断面 尺寸 | 适用 范围 
代号 (kg/m) mm 
承载 龙骨 
、 BD 45mm x15mm 1:2 
(大 龙骨 ) 
тн | _ 
中 龙骨 “| TZL 22mm x32mm 1.3 m АХ Ñi] ЁН 900 
ТЖ 1200mm, Á E À т 
小 龙骨 | тх | 22 5mm x 顶 ， 中 距 <1200mm 
25mm 
边 墙 龙骨 | TIL 22mm x22mm 1 
2. 铝 合金 吊顶 龙骨 配件 (24-43) 
表 4-43” 铝 合金 吊顶 龙骨 配件 
名 称 图 示 重量 /kg | 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
> 0. 138 TC60 
N 3 
ЕЖЕ p 0. 169 TC50 
件 
Db 0.062 の TC38 
TC60 
L: 100, H; 60 
主 龙骨 连 y TCS0 
接 件 S 1: 100, H; 50 
TC38 
L: 82, H. 39 
TC60 
、 A: 31, В; 75 
LT-23 Ж р 0.014 @3.5 
骨 及 LT- 异 TCS0 
тента | © A: 16, B; 60 
TC38 
0.012 @3.0 
A: 13, В; 48 
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(Ж) 
名 称 图 示 重量 /kg | 厚度 /mm 适用 规格 或 尺寸 /mm 
TC60 
A: 31, В; 75 
А И: 
LT- 异形 PENT 35 TC50 
ЖЕЛИН | < ш А: 46, В, 65 
TC38 
A: 13, B. 55 
LT-23 龙骨 РЛ 
ашы $ 
K LT 异形 龙 ХЕ 0.025 0.8 
骨 傍 接 件 
通用 
поз й уг 0. 0007 0.8 
ЖР у > ` 
4.6 门窗 用 五 金 配件 





4.6.1 铝 合金 窗 用 配件 


1. 窗纱 





1) 窗纱 的 形式 如 图 4-72 所 示 。 








图 4-72 


窗纱 


2) 窗纱 的 尺寸 如 表 4-44 所 示 。 


2. 窗 锁 


1) 窗 锁 的 形式 如 图 4-73 所 示 。 


Жат Ж Же h. E " 503. 





表 4-44 窗纱 的 尺寸 



























































































































































规格 尺寸 
每 25.4 宽度 x 长 度 )/ 
, a | f 
їй 种 目 数 / 目 3 1 0 0.914 x 途 
Ü x” 30.48 
Za | ЖЫ | 经 向 | 纬 向 | ЫШЫК 
14 | 14 11.8 | 1.8 |10.5 (12.5 | 11.5 ко 
їп], ++, 
金属 丝 编织 | 16 | ie 16 16 12 |14 | B нр 
IE ИЛӘ, 0 йн Ө а 
锌 窗纱 18 | 18 (14 11.4 | 13 | 15 | 14.5 | 不 仅 可 以 通风 ， 
还 能 阻止 昆虫 
14 | 16 [18 16 H | 1 12 | 的 飞 入 ,也 可 作 
玻璃 纤 |5112 | 14 | 14 | 18 | 1.8 3.9 -4.1 ШЕ ЕН 
维 涂 塑 笼 等 
窗纱 15116 | 16 | le | 16 | 1.6 4.3 -4.5 塑料 窗纱 还 
可 作 过 滤器 材 
翔 料 窗纱 ДЯ " naa 
| 16 | le 1.6 |16 | 一 |3.9 | 一 | 但 工作 温度 不 
P 得 超过 50 て 



































注 : RR (ШР, RW) 窗纱 的 制造 材料 ， 主 要 为 低 碳 钢丝 (牌号 一 般 为 
Q195F) ， 也 有 的 用 铝 合 金 丝 (牌号 一 般 为 5052)。 其 规格 尺寸 还 有 宽度 
1.2m、 长 度 15m 的 ; KP 14 H x16 目 是 非 标准 产品 。 















































钥匙 ML WME 钩 形 锁 舌 扳手 
4 一 4 
|9 7 
ДА 
А А 
а) b) c) 


图 4-73 AD 
а) 有 锁 头 窗 锁 b) 无 锁 头 单 面 窗 锁 с) 无 锁 头 双 面 窗 锁 
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2) 窗 锁 的 尺寸 ( 表 4-45 ) 
































































































































表 4-45 AMARI (単位 . mm) 
规格 尺寸 B 12 15 17 19 
ын, 1, 87 77 125 180 
2 80 87 112 168 
用 Ж 于 铝 合金 推拉 窗 
3. 滑轮 
1) 滑轮 的 形式 如 图 4-74 所 示 。 
a) b) 
图 4-74 滑轮 
a) 可 调 型 b) 固定 型 
2) 滑轮 的 尺寸 如 表 4-46 所 示 。 
表 4-46 ”滑轮 的 尺寸 (单位 : mm) 
规格 尺寸 底 径 | ANTE A 外 支架 宽度 有 | 调节 高 度 下 
D d | 一 系列 | 二 系列 | 一 系列 | 二 系列 — & 
20 16 8 — 16 | 6-16 一 
24 20 | 6.50 一 |12~16 一 
30 26 4 3 ~9 13 |12-20 一 用 于 推拉 铝 
36 31 7 17 — 合金 门窗 
42 36 一 =5 
6 6~13 | 24 
45 38 一 























注 : 第 二 系列 尺寸 选用 整数 。 
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4. WF (4-75) 









































| 



































с) d) 
图 4-75” 铝 合金 窗 执 手 
a) 单 头 双 向 板 扣 型 (DSK 3) b) 单 动 旋 压 型 (DY 型 ) 
с) 双 头 联动 板 扣 型 (SLK Æ) d) 单 动 板 扣 型 (DK 型 ) 
注 : 联动 杆 长 度 由 供需 双方 协商 。 
4.6.2 木门 窗 用 配件 


1. 9 
1) @ ШИЖ ЗА ДА 4-76 所 示 。 

















4 4-76 #9 
2) 窗 钓 的 尺寸 如 表 4-47 所 示 。 
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表 4-47 AHRI (单位 : mm) 
长 度 L | 40 | 50 | 65 | 75 | 100 | 125 150 | 200 | 250 300 
普通 | 2.8 2.8 128132 36 4 |4.5 | 5 |5.4 5.8 
直径 
粗 型 | 一 | 一 | 一 4 | 4.5 5 54 | 一 | 一 
羊 眼 | 普通 | 9.6 | 9.6 19.6 | 11 |12.4 13.8 15.2 16.6 | 18 19.4 
外 径 | 粗 型 | 一 | 一 | 一 |13.8|15.2|166| 18 | 一 | 一 = 
ӨЧ 装 在 门窗 上 ， 用 来 扣 住 开启 的 门窗 ， 以 防止 被 风 吹 动 ， 也 可 作为 搁 
ра 2 
板 支架 
2. 羊 眼 
1) 羊 眼 的 形式 如 图 4-77 所 示 。 
图 4-77 ÆR 
2) 羊 眼 的 尺寸 如 表 4-48 所 示 。 
表 4-48 羊 眼 的 尺寸 (单位 : mm) 
主要 尺 二 
号 码 用 途 
直径 4d 圈 外 径 D 全 长 了 
1 1.6 9 20 
2 1.8 10 22 
3 2.2 11 24 
4 2.5 12 26 于 吊 排 物件 
及 橱 、 柜 、 抽 屋 
> се 1 = 等 挂 锁 用 
6 3.2 14 31 
7 3.5 15. 5 34 
8 3.8 17 37 

















第 4 章 建 筑 装 漠 五 金 件 - 507. 












































































































































(Ж) 
主要 尺寸 
号 码 用 ж 
直径 4 圈 外 径 D 全 长 也 
9 4.0 18 39 
10 4.2 19 41 
11 4.5 20 43 
12 5.0 21 46 于 吊 挂 物件 
13 5.2 22.5 49 KA, HE, dh JE 
14 5.5 24 52 等 挂 锁 用 
16 6.0 26 58 
18 6.5 28 64 
20 7.2 31 70 
3. 碰 珠 
1) 碰 珠 的 形式 如 图 4-78 所 示 。 
0 
0 9 
D 
4-78 MEER 
2) 碰 珠 的 尺寸 如 表 4-49 所 示 。 
表 4-49 WRR (单位 : mm) 
规格 长 度 /mm 用 途 
50 50 
Е Pa 用 于 橱 门 及 其 他 门 上 ， 当 门扇 关 
= = ЈН, Ай 2а — МЕ, Г 
即 可 轧 住 
100 100 
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4. 铁 三 角 和 T 形 铁 角 ( 表 4-50) 
#450 鉄 三角 和 T 形 鉄 角 的 形式 及 尺 寸 






































名 称 简 图 规格 尺寸 /mm 用 途 
к= W {Є:50,60,75,| 用 于 钉 在 门窗 四 角 , 能 加 强 
= 90 、100 、125 、150 其 刚度 和 坚固 性 
用 于 门窗 冒 头 与 边 西 交 又 
T JÉ EK ffl 边 长 :50 .60 、75 之 处 ,能 加 强 门 、 窗 的 刚度 和 
坚固 性 


4.6.3 自动 闭 门 器 配件 





1. 地 弹簧 
1) 地 弹 千 的 形式 如 图 4-79 所 示 。 




















图 4-79 Ж 





2) 地 弹簧 的 尺寸 如 表 4-51 所 示 。 


第 4 章 ”建筑 装潢 五 金 件 - 509. 





R 4-51 地 弹簧 的 尺寸 













































































e 地 弹簧 尺寸 /mm 适用 门 的 范围 /em 
面板 长 | 面板 宽 底座 总 高 。 ” 门 高 门 宽 门 厚 门 重 /kg 
785? 315 | 90 55 180-250 | 70-90 | 4~5 35 ~50 
765 | 294 | 171 37 200-280 | 70-100 | 4~5 70 ~ 140 
739 | 260 | 141 85 200-280 | 70-100 | 4-5 80 ~ 150 
地 弹簧 系 用 于 比较 高 级 建筑 物 门扇 下 面 的 一 种 自动 闭 门 器 。 当 门扇 向 内 或 
向 外 开启 不 到 90° 时 ， 能 使 门扇 自动 关闭 ; 当 门 户 转 动 到 90° 位 置 时 ， 可 固定 






































途 
不 动 。 关 门 速度 可 调节 。 不 需要 贸 链 配合 ， 朝 一 个 方向 或 两 个 方向 开启 的 门 
扇 都 可 应 用 。 它 的 主要 结构 埋 于 地 下 ,门扇 上 不 青 需 男 安 贸 链 或 定位 旨 等 



































① 785 无 液压 泵 机 构 。 


2. гід 
1) 门 项 弹簧 的 形式 如 图 4-80 所 示 。 














图 4-80 [DUO Ж 


2) 门 顶 弹 先 的 尺寸 如 表 4-52 所 示 。 
з. КШ s SS 

1) 鼠 尾 弹 得 的 形式 如 图 4-81 所 示 。 
2) BÆRER TUR 4-53 所 示 。 
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表 4-52 ” 门 项 弹簧 的 尺寸 
适用 范围 
型 号 
门 高 /em 门 宽 /em 门 厚 /em 门 重 /kg 
2® 190 -220 70-80 3-5 25 -40 
140 200 ~ 250 60 -90 4-5 15 -30 
装 于 门扇 项 上 ， 使 门扇 在 开启 后 能 自动 关闭 。 其 特点 是 内 有 组 
用 途 冲 液压 泵 ,关门 速度 较 慢 (可 调节 ) ， 没 有 碰撞 声 适 合 装 在 朝 一 个 
方 向井 居 的 上 , СВЕДОКЕ Н 
① 2 号 门 顶 弹 短 开启 到 90* 时 ， 可 固定 不 动 。 
4-81 MÆ 
表 4-53 ШШЕН (单位 : mm) 
页 板 简 管 Je i 弹 得 | 配 沉 头 木 螺钉 
规格 | 长 度 | 宽度 | 直径 | 长 度 | 直径 | 钢丝 | 直径 x | 数量 用 途 
L B D L, а | 直径 | kE | /个 
200 203 用 于 内 外 开 木 门 
250 | 89 | 43 | 20 | 254 17.14 | 2.8 |3.5x2e| 6 | 上 。 规格 为 200 ~ 
Эй 305 300 者 用 于 轻便 门 
м 上， 规格 为 400 
400 400 4.0 4 РЯ А 
150 | 66 | 24 9 | 3.6 和 420 者 用 于 一 般 
450 450 3.5x25| 9 | 门扇 上 
4.6.4 定 门 器 
定 门 需 的 形式 及 尺寸 如 表 4-$4 所 示 。 
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表 4-54 定 「] 器 的 形式 及 尺 寸 
名 称 简 图 规格 尺寸 用 途 
= ЈЕ. Зат x 20mm 
xe x40mm 用 来 钩 住 开 启 的 门 
带 活 动 钩 底 座 : 65mm x | 扇 ， 使 之 固定 不 动 。 
= ーー 47mm x20mm 三 角形 钓 座 装 在 门扇 
p| YAOCUAD | KIRT: 3.Smmx25mm | 的 下 角 ; 带 活 动 钧 和 
踏 橡胶 头 的 底座 ， 横 式 
门 三角 形 物 座 : 32mm x 20mm | 装 在 墙壁 的 踢脚板 
ËJ x40mm JE. 立 式 装 在 靠近 墙 
带 活动 钩 座 : 80mm x 47mm 壁 的 地 板 上 ; 橡胶 头 
x47mm 用 来 缓冲 门扇 与 底座 
横 式 (903 型 ) ЖЕТ: 3.5mm x 25mm, 5 之 间 的 碰撞 
“Ë 
ПЕРЕ ЗК; 53mm x 56mm x 
18mm 
用 以 固定 开启 的 门 
形 头 底座 : 48mm х 48mm 22 k 
a н И 321 
3 其 特点 是 使 用 方便 
3024 (902 型 ) А £]: 4mm х 25mm — ° 
AEE: dmm x mm, 2E, зев гт 
N; 3. 5mm x20mm, 4 个 а а 
向 墙壁 方向 一 推 ， 门 
门 УЯ ВВЕ Г хе ЭИ) 
轧 扁 时 ， 只 须 将 门扇 稍 
3k 用 力 一 拉 ， 即 可 使 钢 








模式 (901 型 ) 


弹性 轧 头 : 53mm x 56mm x 
18mm 

HJE KJEE: 58mm x 75mm 
x 30mm 

A iR EJ: 4mm x 25mm, 2 


个 ; 3.5mm x20mm，4 个 











皮 轧 头 与 底座 分 开 

横 式 的 底座 装置 在 
墙壁 或 踢脚板 上 ， 立 
式 的 底座 装置 在 靠近 
墙壁 的 地 板 上 
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(Ж) 
名 称 简 图 规格 尺寸 用 ж 
ру ре 
№ 1 般 冷 库 门 
库 大 号 用 于 1000mm 
u А Е 宽 的 门 ; 小 号 用 于 
x БИРИ 600mm 宽 的 门 。 本 轧 
i 头 不 适 于 “J620” 冷 











47 卫生 洁具 及 配件 


4.7.1 水 嘴 的 性 能 要 3 
1. 水 嘴 的 使 用 范围 ( 表 4-55) 








库 门 


表 4-55 水 嘴 的 使 用 范围 (0B/T 1334—2013) 







































































І 使 用 范围 
水 嘴 类 型 | 供水 系统 
更 用 极限 推荐 使 用 范围 
EJ 动态 压力 0. 05MPa 动态 压力 为 
感应 水 嘴 静态 压力 <1.0MPa 0.1 ~0. 5MPa 
温度 =85°С =65°С 
. 动态 压力 二 0. 05MP 动态 压力 为 
普通 压力 > I 
静态 压力 <1.0MPa 0.1 ~0.5MPa 
恒温 水 嘴 动态 压力 =0. 01MP 动态 压力 为 
低 水 压 Е Ё 
静态 压力 <0. 1MPa 0.02 ~0. 1MPa 
温度 =85°С =65°С 
EJ 动态 压力 0. 05MPa 动态 压力 为 
电热 水 嘴 ш 静态 压力 <1.0MPa 0. 1 ~0. 5MPa 
温度 <49C 然 供 水 温度 
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(Ж) 
Н 使 用 范围 
水 嘴 类 型 | 供水 系统 
和 更 用 极限 推荐 使 用 范围 
压力 动态 压力 二 0. 05MPa 动态 压力 为 
其 他 水 嘴 静态 压力 <1.0MPa 0.1 ~0. 5MPa 
温度 =90°С =65°С 
2. 水 嘴 的 耐 压 性 能 
І) 延 时 自 闭 水 嘴 的 耐 压 性 能 如 表 4-56 所 示 。 
表 4-S6 延 时 自 闭 水 嘴 的 耐 压 性 能 (QB/T 1334—2013) 
冷水 试验 测试 条 件 
检测 部 位 六 技术 要 求 
阀 芯 位 置 | 出 水 口 状态 | 压力 /MPa | 时 间 /s 
фк ЕЙ? X 开 2.5 +0.05 | 60 ょ 5 无 永久 性 变形 、 
gus К? JF 0.4 =0.02 | 60+5 无 损坏 





























启 状态 。 
2) 感应 水 嘴 的 耐 压 性 能 如 表 4-57 所 示 。 


表 4-57 感应 水 嘴 的 耐 压 性 能 





Е: 正常 使 用 时 能 够 自动 关闭 的 水 嘴 ， 




















在 测试 过 程 中 需 人 工 操作 使 闪 芯 处 于 开 








(ОВ/Т 1334—2013) 
































检测 冷水 试验 测试 条 件 wes 
И === - 技 木 要求 
部 位 | 岡 芯 位 四 | 出 水 口 状态 | 压力 /MPa | 时 间 /s 
0 ЕЙ? 共 JF 2.5 +0. 05 60 +5 | 无 永久 性 变形 .无 损坏 
其 他 水 嘴 的 耐 压 性 能 如 表 4-58 所 示 。 
24-58 ”其 他 水 嘴 的 耐 压 性 能 (QB/T 1334—2013) 
冷水 试验 试验 条 件 
检测 部 位 | Das | 出 水 品 压力 | 持续 时 间 | BRER 
位 置 | 状态 /MPa /s 
| й 阀 芯 上 游 的 任何 零 
| s F.J 2.5 +0.05 60 +5 
L s үл 部 件 无 永久 性 变形 
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(Ж) 
冷水 试验 试验 条 件 
检测 部 位 ра | 出 水 品 压力 持续 时 间 技术 要 求 
位 置 | 状态 /MPa /s 
带 流量 调节 器 的 NAPE 
水 嘴 阀 芯 下 游 
i 和 
| 打开 ee E 部件 无 永久 性 变形 
A AJKI В а (0.4 +0. 04) L/s 
下 游 时 的 压力 


3. 密封 性 能 
1) 延 时 自 闭 水 嘴 的 密封 性 能 如 表 4-59 所 示 。 
R 4-59 延 时 自 闭 水 嘴 的 密封 性 能 (QB/T 1334—2013) 











































































































° | І 出 水 口 冷水 试验 T 
检验 部 位 | В 、 技术 要 求 
状态 压力 /MPa 时 间 /s 
关 1.6 +0.05 
л LU 60 +5 
共 0. 1 +0. 02 
无 渗 漏 
关 0.4 +0.02 
阀 蕊 下 游 60 +5 
共 0.05 +0. 01 
Е: 1. ЯЕРЖОКШ А RAAE A AKA, Е Ре BHI E kE ЙБ д 
于 其 处 于 打开 状态 。 
2. 对 于 水 力 开 启 的 延 时 自 闭 水 嘴 ，0. 05MPa 的 测试 是 非 强制 性 的 。 














2) 感应 水 嘴 的 密封 性 能 如 表 4-60 所 示 。 
表 4-60 感应 水 嘴 的 密封 性 能 (ОВ/Т 1334—2013) 





















































d la 、 出水 日 试验 条 件 
检验 部 位 | 阀 坊 位 置 ss - 技术 要 求 
状态 压力 /MPa 时 间 /s 
йд ЕЙ? 共 1.6 +0.05 60 +5 
Е 0.4 +0. 02 无 渗 漏 
Л РЖ 共 60 +5 
0. 05 +0. 01 
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з) 其 他 水 嘴 的 密封 性 能 如 表 4-61 所 示 。 
表 4-61 其 他 水 嘴 的 密封 性 能 (ОВ/Т 1334—2013) 




































































































































































Ñ 冷水 试验 试验 条 件 
闪 芯 或 转换 持续 时 | ”技术 要 求 
А гн kE ЕЖЕ НУ > 
部 位 出 水 口 状 态 压力 /MP 
开关 位 置 и SE | i 
ЖМ БЇ 
Ж R] KOERN: Dan Soi 
б ду JF 1.6+0.05 | 60 +5 | 过 水 通道 无 渗 
д Е | 
漏 
洗衣 机 水 嘴 : 
1.6 +0. 05 ЖЕЕ 
П 
ЖИЙ, mor 关 其 他 水 嘴 ，| 60 *5 | 何 密封 部 位 无 
已 下游 0.4 +0. 02 BR 
0.05 +0.01 
IAEA k: 
ËR] es JF , 转换 . 0.4 +0. 02 60 +5 
开关 处 于 浴缸 模 | 出 口 ”, 淋 浴 ( 项 淋浴 出 口 无 
e 喷 花 洒 或 手持 花 渗 漏 
式 ; 0.05 +0.01 | 60 +5 
手动 转 酒 ) 出 口 
换 开关 | р ; EHA 
ББ, ей A TIRER A ааа раа 
开关 处 于 淋浴 |( 顶 喷 花 酒 或 手 ШИП Ж 
( 項 噴 花 酒 或 手 | 持 花 酒 ) 出 口 , 浴 ИРИ ans 渗 漏 
持 花 酒 ) 模 式 но 人 
阀 蕊 开 , 转换 
Pa мы 淋浴 出 口 无 
FRA FAHR 0.4 +0.02 |60+ 上 5 |. 
式 
阀 蕊 开 , 转换 
动 转 шн Ж 
日 动 转 | 开关 处 于 淋浴 模 两 个 出 口 开 0.4+0.02 |60+5 |... 
换 开关 | e Шш 
= 
阀 蕊 开 , 2636 转换 开关 不 
开关 处 于 淋浴 模 0.05 +0.01 | 60+5 Л 2), ЖШ 
式 出 口 无 渗 漏 
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(Ж) 
А 冷水 试验 试验 条 件 
阅 芯 或 转换 持续 时 | ERER 
э. Йун kE 持续 由 3 
部 位 出 水 口 状 态 压力 /MP 
开关 位 置 ик N/MPa | jys 
转换 开关 转 
ЙК ду 一 向 浴 包 出水 模 
动 转 式 
o e 两 个 出 口 开 а 
换 开关 ЙК 2, 转换 淋浴 出 口 无 
开关 处 于 浴缸 模 0.05 +0.01 | 60 zs I 
式 
ЛЗ, 转换 | 人 工 堵 住 项 喷 | 0.4+0.02 | 60 +5 ESE SE ih 
顶 喷 花 酒 开关 处 于 项 喷 花 | 花 酒 出 口 ,手持 ы” | 
与 手持 | 酒 模式 花 酒 出 口 开 0.05 +0.01 | 60 +5 чн 
ЯНА ШЖ, 转换 | 人工 堵 住 手持 | 0.4 40.02 \60+5 ы 
关 | 开关 处 于 手持 花 | 花 酒 出 口 , ТЇШ ШЕЙН! | 
酒 模式 花 酒 出 口 开 0.05 +0.01 | 60 +5 |17 
J 出 口 及 未 连 
% 3А {О н 
| RAR JF 0.4+0.02 | 60 +5 | 接 的 进 水 口 无 
水 隔 墙 25 
渗 漏 
① 出 水 口 无 法 人 工 堵 住 的 ， 可 按 水 嘴 流 量 为 (0.4+0.04) L/s 时 的 压力 进行 


测试 。 
4.7.2 普通 水 嘴 








1. 壁 式 明 装 单 栖 单 控 普通 水 嘴 的 形式 ( 图 4-82) 






































Р 4-82 ” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 


а) 普通 洗涤 水 嘴 b) 洗衣 机 水 嘴 
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2. 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 的 安装 尺寸 ( 表 4-62) 
表 4-62 ” 壁 式 明 装 单 柄 单 控 普 通 水 嘴 的 安装 尺寸 























(QB/T 1334—2013) (单位 : mm) 
LORIA KE) 
尺寸 代号 A L 
圆柱 管 螺纹 | 圆锥 管 螺纹 
G1/2B 或 Ri1/2 或 R。1/2 テ 10 テ 11.4 >55 
要求 G3/4B 或 Ri3/4 zk. R。3/4 テ 12 212.7 270 
G1B 或 Ri1 或 R。1 テ 14 214. 5 280 














4.7.3 洗面 器 水 嘴 

台式 明 装 单 柄 单 控 洗 面 需 水 嘴 、 人 台式 明 装 双 柄 双 控 洗面 器 水 
吐 、 台 式 明 装 单 柄 双 控 洗面 需 水 嘴 ( 单 孔 )、 台 式 明 装 单 柄 双 控 洗 
面 器 水 嘴 (WL) 的 形式 及 尺寸 如 图 4-83 ~ 图 4-86 和 表 4-63 所 
ZN о 





















































图 4-83 台 式 明 装 単 柄 图 4-84 台 式 明 装 双 柄 
PEPE YE TEREKIA 双 控 洗面 器 水 嘴 
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图 4-85 台 式 明 装 単 柄 双 控 图 4-86 台 式 明 装 単 柄 双 控 
洗面 器 水 嘴 ( 単 孔 ) 洗面 器 水 嘴 ( 双 孔 ) 


























表 4-63 ”台式 明 装 洗面 器 水 嘴 的 安装 尺寸 (0B/T 1334—2013) 


(単位 : mm) 











G1/2B 或 102 +1 
要求 Ri1/2 或 | >48 | <8 | 235 2350 225 | 240 | 265 152 +1 


R。1/2 204 +1 





4.7.4 浴缸 水 嘴 

BER Же PA N PA ES r ЛК, ҖЕ ЗАН] Же БАЛИ WP TVS tr Wk TS zk 
Ий, Bš CHE E ТИЛИ AM ТЕЙТ WQ Kua. EE H E WAN E A r/R 
浴 水 嘴 的 形式 及 尺寸 如 图 4-87 ~ 图 4-90 和 表 4-64 所 示 。 
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图 4-87 壁 式 明 装 単 柄 
ЗЕНИК 





[4-89 壁 式 暗 装 単 柄 双 控 
浴 釘 / 光 浴 水 嗜 











FJ4-88 壁 式 明 装 単 柄 
双 控 浴 拭 / 光 浴 水 叶 














图 4-90 壁 式 明 装 双 柄 双 控 


浴缸 /淋浴 水 嘴 
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表 4-64 ”浴缸 水 嘴 的 安装 尺寸 (QB/T 1334—2013) 
(单位 : mm) 

















下 十 IH 人 ме JZ. RE В 
Ца А 1( 螺纹 有 效 长 度 ) D C — L 
代号 明 装 | 瞳 装 
G1/2B 或 
三 10 >45 
Ri 1/2 或 R。1/2 
非 混合 140 ~ 
要 求 三 120| 2150! 2110 
G3/4B 或 混合 | 圆柱 | 圆锥 160 
三 
R,3⁄4 或 R。3/4 螺纹 | 螺纹 
































4.7.5 厨房 水 嘴 

壁 式 明 装 单 柄 单 控 厨房 水 嘴 、 壁 式 明 装 单 柄 双 控 厨房 水 嘴 EE 
式 明 装 双 柄 双 控 厨房 水 嘴 、 台 式 明 装 单 柄 双 控 厨房 水 嘴 (EL), 
台式 明 装 双 柄 双 控 厨房 水 嘴 的 形式 尺寸 如 图 4-91 ~ 图 4-95 和 表 4- 
65 所 示 。 











图 4-91 壁 式 明 装 单 柄 单 控 厨 房 水 嘴 
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辟 式 明 装 单 柄 双 控 厨房 水 嘴 


图 4-92 
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图 4-93” 壁 式 明 装 双 柄 双 控 厨房 水 嘴 


Жат Ж Же h. F . 523. 





























图 4-94 ”台式 明 装 单 柄 双 控 厨 房 水 嘴 ( 单 孔 ) 
































图 4-95 ”台式 明 装 双 柄 双 控 厨房 水 嘴 
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表 4-65 ”厨房 水 嘴 的 尺寸 (QB/T 1334—2013) 


(単位 . mm) 











尺寸 б 
Ке A 1 D L L H |H, H, H, E 
代号 台式 | ER 
102 +1 io 
要求 |C1/2B| =13 | =45| 152 +1 ien 三 170 | =100 | =48 | <8 | =35 | =350 | =25 
204 +1 






































4.7.6 净 身 水 嘴 
台式 明 装 双 柄 双 控 净 身 水 嘴 、 台 式 明 装 单 柄 双 欣 净 身 水 嘴 的 形 
式 和 尺寸 如 图 4-96 、 图 4-97 和 表 4-66 所 示 。 





















































图 4-96 台式 明 装 双 柄 双 控 净 身 水 嘴 
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图 4-97 ”台式 明 装 单 柄 双 控 净 身 水 嘴 











表 4-66 净 身 水 嘴 的 尺寸 (QB/T 1334—2013) 


(单位 : mm) 








尺寸 代号 L B D d H 





要求 三 105 225 240 <33 235 


4.7.7 淋浴 水 嘴 

壁 式 明 装 单 柄 双 控 淋浴 水 嘴 ( 立 式 进 水 管 )、 壁 式 明 装 单 柄 双 
控 淋浴 水 嘴 (入 墙 式 进 水 管 ) 、 壁 式 明 装 双 柄 双 控 淋浴 水 嘴 的 形式 
和 尺寸 如 图 4-98 ~ 图 4-100 和 表 4-67 所 示 。 








・526 ・ 


建筑 五 金 实 用 手册 








IEE. 


š 
pE 


图 4-98 ” 壁 式 明 装 单 柄 双 控 淋浴 水 嘴 ( 立 式 逃 水管 ) 
































图 4-99 ” 壁 式 明 装 单 顶 双 控 淋浴 水 嘴 (入 墙 式 进 水 管 ) 
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較 4-100 

















壁 式 明 装 双 柄 双 控 淋浴 水 嘴 


表 4-67 淋浴 水 嘴 的 尺寸 (QB/T 1334—2013) 
(单位 : mm) 

















尺寸 PORRA 
е А /人 (螺纹 有 效 长 度 ) L B c |р E 
代号 
G1⁄2B 或 
| テ 10 
R,1⁄2 或 R。1/2 
非 混合 140 ~ 
要 求 テ 300 | テ 1000 =45 | 295 
G3/4B 或 混合 | 圆柱 | 圆锥 160 
R,3⁄4 或 R。3/4 螺纹 | 螺纹 
テ 15 | >12 | =12.7 
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4.7.8 陶瓷 片 密封 普通 水 嘴 
1. 单 柄 单 控 陶 瓷 片 密封 普通 水 嘴 的 形式 (194-101) 











图 4-101 单 柄 单 控 陶瓷 片 密封 普通 水 嘴 
2. 单 柄 单 控 陶 资 片 密封 普通 水 嘴 的 尺寸 (24-68) 
表 4-68 单 柄 单 控 陶 瓷 片 密封 普通 水 嘴 的 尺寸 





























(GB/T 18145—2003) (単位 : mm) 
公称 通 径 DV а/п 1 
15 G1/2 siá 
20 63⁄4 =15 
2 G1 =18 








① lin=25. 4mm, 
4.7.9 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 
1. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 的 形式 (图 4-102) 








图 4-102 ” 单 柄 双 控 陶 瓷 片 密封 浴盆 水 中 
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2. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 的 尺寸 ( 表 4-69 ) 
表 4-69 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 浴盆 水 嘴 的 尺寸 














(GB/T 18145 一 2003 ) (单位 : mm) 

公称 通 径 DN | d/in® 4 B 
15 G1/2 150 >16 
20 G3/4 偏心 管 调节 尺寸 范围 120 ~ 180 テ 20 











① 1in =25. 4mm, 


4.7.10 ”陶瓷 片 密封 洗涤 水 中 
1. 陶瓷 片 密 封 洗涤 水 嘴 的 形式 (图 4-103) 


し 












图 4-103 ”陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 


2. 陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 的 尺寸 ( 表 4-70) 
表 4-70 ”陶瓷 片 密封 洗涤 水 嘴 的 尺寸 (GB/T 18145 一 2003 ) 
(单位 : mm) 











公称 通 径 DN d/in® A 
15 G1⁄2 >14 
20 G3⁄4 テ 15 








① 1in =25. 4mm, 


4.7.11 陶瓷 片 密封 兆 身 器 水 嘴 
1. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 净 身 器 水 嘴 的 形式 (图 4-104 ) 
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图 4-104” 单 柄 双 控 陶 资 片 密封 净 身 器 水 嘴 
2. 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 净 身 器 水 嘴 的 尺寸 (24-71) 
表 4-71 单 柄 双 控 陶瓷 片 密封 净 身 器 水 嘴 的 尺寸 
( GB/T 18145 一 2003 ) (单位 : mm) 


























三 40 =25 


4.7.12 浴盆 及 淋浴 水 嘴 
1. 分 类 
І) 水 嘴 按 启 闭 控 制 部 件数 量 分 为 单 柄 和 双 柄 两 类 ， 代 号 如 表 
4-72 所 示 。 
表 4-72 ” 单 柄 双 柄 水 嘴 代 号 (JC/T 760 一 2008 ) 














启 闭 控制 部 件数 量 単 柄 双 柄 





代号 D S 


2) 水 嘴 按 控制 供水 管 路 的 数量 分 为 单 控 和 双 控 两 类 ， 代 号 如 
表 4-73 所 示 。 
表 4-73 单 控 双 控 水 嘴 代 号 (JC/T 760—2008) 























供水 管 路 数量 单 控 双 控 








代号 D S 


з) 水 嘴 按 密封 材料 分 为 陶瓷 和 其 他 两 类 ， 代 号 如 表 4-74 所 
示 。 
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表 4-74 ”陶瓷 非 陶瓷 水 嘴 代 号 (JC/T 760—2008) 








密封 材料 陶瓷 ДЕЙ 
代号 C F 


4) 水 嘴 按 使 用 功能 分 为 浴盆 和 淋浴 水 嘴 两 类 ， 代 号 如 表 4-75 
所 示 。 





表 4-75 浴盆 沐浴 水 嘴 代 号 (JC/T 760 一 2008 ) 











供 水管 路 数 量 浴盆 淋浴 
代号 Y L 
2. 标记 


浴盆 及 沐浴 水 嘴 标 记 如 下 : 


准 号 
公称 通 径 


使 用 功能 
密封 材料 
控制 供水 管 路 数量 
启 闭 控制 部 件数 量 

示例 1: 公称 通 径 为 20mm 的 单 柄 双 控 陶瓷 密封 浴 例 水 嘴 的 标 
记 为 : DSCY20 一 JC/T 760—2008 。 

示例 2. 公称 通 径 为 20mm 的 双 柄 双 控 非 陶 瓷 密封 淋浴 水 嘴 的 
标记 为 : SSFL20 一 JC/T 760—2008, 
4.7.13 卫生 洁具 排水 配件 

1) 面盆 排水 配件 见 图 4-105 K 8] 4-106， 其 尺寸 如 表 4-76 所 
示 。 
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图 4-105 S 型 面盆 排水 配件 
图 4-106 了 型 面盆 排水 配件 
表 4-76 面盆 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2013) 
(単位 : mm) 
溢 流 口 法 兰 | 排水 配 有 效 工 | 水 封 | 出口 | 垂直 安 
УК 安装 长 度 
名 和 я 位置 | 外 径 | 件 内 径 | 作 长 度 | 深度 | 尺寸 | 装 距 高 
代号 A B D d L H а, h 
NT 150 -250(P 型 ) 25 ф58 ~ | ф32 ~ sé е ф30 ~ |120 ~ 
要求 | 5330(S 型 ) 465 445 32 | 200 
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2) 浴盆 排水 配件 见 图 4-107, 其 尺 寸 加 表 4-77 所 示 。 























图 4-107 ”浴盆 排水 配件 
表 4-77 浴盆 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2013) 


( 単位, mm) 














安装 长 度 | 溢 流 距 离 | 法 兰 外 径 | 排水 配件 | 出 口 尺寸 j 有 效 工 作 | {ИЖ 
名 称 Ии 
/mm /mm /mm 内 径 /mm| /mm 长 度 /mm| /(°) 
代号 A B D d d, L В 
尺寸 要 求 |150 ~350 250 -400 | ゆ 60 - ゆ 70| <50 |ф30-ф50| 230 10 























З) 洗涤 槽 排水 配件 如 图 4-108 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-78 所 示 。 
表 4-78 洗涤 权 排 水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2013) 


(単位 : mm) 








py | 安装 | МК | 螺纹 | жп | 法 兰 | 配件 出 口 | 出 
i ке | 距离 | KE | 深度 | м 尺寸 尺寸 
代号 4 B C L р d а, 


























尺寸 要 求 | テ 180 <35 255 270 | $80 ~ ф95 | ф52 ~ ф64 | $30 ~ ф38 
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图 4-108 ”洗涤 覃 排水 配件 


4) 净 身 器 排水 配件 如 图 4-109 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-79 所 示 。 
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图 4-109” 净 身 器 排水 配件 
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表 4-79 净 身 器 排水 配件 连接 尺寸 (JC/T 932—2003) 
(单位 : mm) 
名 称 “| 安装 长 度 | 洪流 距离 有 效 工 作 长 度 法 兰 外 径 排水 配件 内 答 出 口 尺寸 
代号 4 B L D d d, 



































尺 寸 要求 | =200 <35 テ 90 の 58 ~ ф65 | p32 ~ ф45 | $30 ~ p32 


4.7.14 T EJE B K = ЕНЕ 
EY B.H Er Л И 4-110 所 示 , ou Pr iB НЕ Ж АПИЯ 4- 
111 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-80 所 示 。 


















































a) b) 
94-10 ЕАН R 


а) 普通 型 b) 节 水 型 




















图 4-111 RAE KHE A 
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卫生 洁具 及 暖气 管道 用 直角 阀 尺寸 (QB 2759—2006) 


表 4-80 
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4.8 


4.8.1 六 角 网 
ZN fA PIHE ir 


图 4-112a) 和 双向 搓 


式 ( 


[] 091% 
JSI (@4-112Ь) 两 种 。 其 中 ， 单 向 搓 捡 式 代号 为 Q， 双 


织 形式 可 分 为 单 

















问 搓 挫 式 


к 
ў 


式 先 编 后 镀 网 ， 代 号 为 B; 先 电镀 锌 后 织 网 ， 代 号 为 D; Abu ga PE 


后 织 网 ， 代 号 为 R。 


А (图 4-112c) REH Jo TRIE 
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RFN S, MARRA 05 
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六 角 网 
a) PHIRI b) 双向 搓 捡 式 


图 4-112 
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图 4-112 

с) MARRA DMR 

六 角 网 的 网 孔 尺 寸 、 斜 边 差 、 丝 径 如 表 4-81 所 示 , WEKE L 
和 宽度 В 如 表 4-82 所 示 。 
表 4-81 网 孔 尺 寸 、 斜 边 差 及 丝 径 (QB/T 1925. 2 一 1993) 























J (E) 


































































































(単位 . mm) 
网 孔 尺 十 W/mm 网 面 丝 径 /mm 网 面 锌 层 
公称 尺寸 | 极限 偏差 /mm 镀 后 丝 径 Т 
公称 尺寸 | 极限 偏差 (gm ) 

0.40 三 0. 42 2225 

0.45 20.47 2205 

10 +3 <2.5 0.50 +0.03 =0.52 三 195 
0.55 20. 57 22125 

0.60 20. 62 2135 

0.40 20. 42 2225 

0.45 20.47 2205 

13 +3 <3 0.50 +0.03 =0.52 三 195 
0.55 三 0. 57 = 125 

0.60 =0.62 2135 
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网 孔 尺 寸 W/mm 





网 面 丝 径 /mm 























斜 边 差 



































































































































镀 前 丝 径 重量 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | /mm 镀 后 丝 径 
公称 尺寸 | 极限 偏差 (g/m ) 
0.70 =0.72 =145 
13 +3 <3 0.80 +0.04 三 0. 82 =155 
0.90 =0.92 =165 
0.40 テ 0.42 >50 
0.45 =0.47 =60 
0.50 +0.03 =0.52 三 70 
0.55 =0.57 三 80 
16 +3 <4 
0.60 =0.62 三 90 
0.70 三 0.72 三 100 
0.80 +0.04 三 0. 82 三 110 
0.90 三 0.92 三 120 
0.40 三 0.42 三 20 
0.45 =0.47 =30 
0.50 +0.03 220. 52 =40 
0.55 =0.57 =50 
20 +3 =5 0.60 =0.62 =60 
0.70 =0.72 三 70 
0.80 +0.04 三 0. 82 三 80 
0.90 >0.92 >90 
1.00 +0.05 =1.02 =100 
0.40 =0.42 =20 
25 +*3 <6.5 0.45 +0.03 =0.47 =20 
0.50 20. 52 =30 
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(Ж) 
RIFLE W/mm РИ 网 面 丝 径 /mm 网 面 锌 层 
Jer Z= КУУЛ; =. 時 
镀 前 丝 径 Е 重量 
公称 尺寸 | 极限 偏差 | “mm 一 | 镀 后 丝 径 
公称 尺寸 | 极限 偏差 /A(g/m ) 
0.55 三 0.57 三 40 
+0.03 
0.60 テ 0.62 テ 50 
0.70 テ 0.72 テ 60 
0.80 +0.04 =0. 82 テ 70 
25 +3 <6.5 0.90 テ 0.92 テ 80 
1.00 テ 1.02 テ 90 
1.10 テ 1.12 テ 100 
+0.05 
1.20 テ 1.22 テ 110 
1.30 21.32 2120 
0.45 20.47 230 
0.50 20. 52 235 
+0.03 
0. 55 20.57 240 
0.60 20). 62 245 
0.70 20.72 250 
30 +4 7.5 0.80 +0.04 20. 82 255 
0.90 20.92 265 
1.00 21.02 275 
1.10 21.02 三 85 
+0.05 
1.20 テ 1.22 295 
1.30 21.32 2105 
0.50 20). 52 225 
40 +5 <8 0.55 +0.03 三 0.57 テ 30 
0.60 テ 0.62 三 35 
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(Ж) 
网 孔 尺 十 W/mm Pr 网 面 丝 径 /mm 网 面 锌 层 
RA 3 ЕРЕ = E 
镀 前 丝 径 _ 重量 
公称 尺寸 | 极限 偏差 “mm 一 | 镀 后 丝 径 っ 
公称 尺寸 | 极限 偏差 “(gm ) 
0.70 テ 0.72 テ 40 
0.80 +0.04 | テ 0.82 =45 
0.90 テ 0.92 2:55 
40 +5 <8 1.00 >1.02 >65 
1.10 テ 1.12 テ 75 
+0.05 
1.20 テ 1.22 テ 85 
1.30 21.32 295 
0.50 20. 52 220 
0.55 +0.03 | 20.57 220 
0.60 20). 62 225 
0.70 20.72 230 
0.80 +0.04 | 20.82 235 
50 +6 <10 
0.90 >0.92 >40 
1.00 テ 1.02 245 
1.10 21.12 250 
+0. 05 
1.20 21.22 2:65 
1.30 21.32 >70 
0.50 20). 52 >20 
0.55 +0.03 | 20.57 >20 
0.60 20. 62 220 
75 +12 <12 
0.70 20.72 220 
0.80 +0.04 | 20.82 220 
0.90 20.92 225 
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(88) 
网 也 尺寸 W/mm 网 面 丝 径 /mm 网 面 锌 层 
ЖЫЛ 28 _ Ий 
© ТТТ _ 重量 
公称 尺寸 | 极限 偏差 “mm 一 | 镀 后 丝 径 
公称 尺寸 | 极限 偏差 (gm) 
1.00 >1.02 =30 
1.10 221.12 235 
75 +12 <12 +0.05 
1.20 221.22 240 
1.30 221.32 2245 























生 : 斜 边 差 就 是 两 根 相 邻 金属 丝 组 成 网 孔 斜 边 长 短 之 差 。 


表 4-82 ”网 面 长 度 及 宽度 (QB/T 1925. 2 一 1993 ) 


ре 
T 
























































(单位 : mm) 
KEL 宽度 B 
类 别 
公称 尺寸 允许 误差 公称 尺寸 允许 误差 
25000 500 
30000 1000 
B 型 三 0 +2.5% 
1500 
50000 
2000 
25000 500 
30000 1000 
DÆ! RÆ 20 +1.5% 
1500 
50000 
2000 
4.8.2 波纹 方 也 网 


一 般 用 途 镀 锌 低 碳 钢丝 编织 网 波纹 方 孔 网 按 编制 形式 分 为 A 
型 网 (图 4-113a) 和 B 型 网 (图 4-113b)， 按 材料 分 为 热 镀 锌 低 碳 
钢丝 编织 网 (代号 为 R) 和 电镀 锌 低 碳 钢 丝 编 织 网 (代号 为 D)。 
网 面 长 度 和 宽度 如 表 4-83 所 示 ， 网 孔 尺 寸 如 表 4-84 所 示 。 
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图 4-113 FL 
а) A 型 b) B J 


表 4-83 ”网 面 长 度 和 宽度 (QB/T 1925. 3 一 1993 ) 















































(単位 . mm) 
Д В 
产品 分 类 
公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 
<1000 к 900 
+6 
片岡 1000 — 5000 у 1000 
5001 ~ 10000 К 1500 +8 
卷 网 10000 ~ 30000 =0 2000 +180 
表 4-84 网 孔 尺 寸 (QB/T 1925. 3 一 1993) (単位: mm) 
网 孔 尺 十 W 
24 а А 型 B 型 
工 系 | 极限 偏差 HZ | 极限 偏差 | 工 系 | 极限 偏差 HZ | 极限 偏差 
1.5 
0.70 

















2.0 





+0.2 
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(Ж) 
网 孔 尺 二 W 
丝 径 d A 型 B 型 
I 系 | 极限 偏差 | 系 | 极限 偏差 | 1 系 | 极限 偏差 | £ | 极限 偏差 
0.90 2.5 +0.2 
1.20 6 +0.7 
8 +0.7 
8 +0.8 
1.60 10 3 +0.7 
12 +1.0 3 +0.8 
2.20 12 +1.0 15 +1.2 4 
20 6 +0.9 
15 +1.0 
2.80 20 25 =], 2 +0.8 10 +0.8 
12 +1.0 
6 
20 +1.0 8 +0.8 
3.50 25 10 +1.0 
30 +1.5 15 +1.5 
20 +1.0 6 +0.7 
4.00 25 8 +0.8 12 +*1.5 
30 +1.5 16 
25 28 
5.00 +1.5 +2.0 20 +1 22 +1.5 
30 36 
30 +1.5 28 +2.0 
18 
6.00 40 35 20 +1 +1.5 
+2.0 +3.0 
50 45 25 22 
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(2) 
IFLR W 
24а А 型 B 型 
ІЖ | 极限 偏差 | £ | 极限 偏差 1 # | 极限 偏差 HZ | 极限 偏差 
40 45 
8.00 +3.0 +3.0 | 30 +1.5 | 35 +2 
50 50 





80 +4.0 70 +5.0 





10.00 | 100 90 




















125 | 110 














ре 
T 


E: 1， 工 系 为 优先 选用 规格 ， 开 系 为 一 般 规格 。 
2. 可 根据 用 户 需要 生产 其 他 规格 尺寸 。 
4.8.3 钢板 网 
1. 分 类 
钢板 网 按 用 途 分 类 如 表 4-85 所 示 ， 按 产品 材料 分 类 如 表 4-86 
所 示 。 
































表 4-85 钢板 网 按 用 途 分 类 (ОВ/Т 2959—2008) 





а М 
有 筋 扩 张 网 批 荡 网 
代号 P Y 


用 ж 普通 钢板 网 














表 4-86 钢板 网 按 材料 分 类 (QB/T 2959—2008) 











低 碳 钢 
材料 不 锈 钢 其 他 
非 镀 锌 25 
代号 F D B Q 











2. 形式 与 尺寸 
1) 普通 钢板 网 的 形式 如 图 4-114 所 示 ， 其 尺寸 如 表 4-87 所 示 。 
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(Ж) 
网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 钢板 网 理论 重量 
d/mm М 
T, Tg b B L /(kg/m ) 
15 40 1.69 2.65 
1.5 18 50 2.03 2.66 
24 60 2.47 2.42 
4000 ~ 5000 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800 ~ 5000 5.89 
40 100 4.05 3000 ~ 3500 4.77 
3.0 
46 120 4.95 5600 ~ 6000 5.07 
55 150 4.99 3300 ~ 3500 4.27 
24 60 4.5 3200 — 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 3850 ~ 4000 9.81 
2000 
40 100 6.0 4000 - 4500 9.42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19.62 
32 80 6.0 3200 — 3500 14.72 
5.0 
40 100 6.0 4000 ~ 4500 11.78 
56 150 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 - 3500 23.55 
32 80 3300 — 3500 20.60 
6.0 
40 100 7.0 4150 ~ 4500 16.49 
56 150 5800 ~ 6000 11.77 
8.0 3650 ~ 4000 25.12 
40 100 
8.0 3250 — 3500 28.26 
9.0 
60 150 4850 ~ 5000 18.84 
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表 4-88 有 筋 扩张 网 的 基本 尺寸 (QBZT 2959—2008) 





图 4-115 
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(Ж) 
岡 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 材料 镀 锌 层 d/mm 
双 面 重量 / |0.25| 0.3 |0.35| 0.4 0.45 0.5 
Sylly | P |U|T|B L 3 
(g/m ) 钢板 网 理论 重量 /(kg/m? ) 
11 | 16 |1.22| 8 |1501600 2440 2120 |0.66|0.79|0.92 |1.05 1.17 |1.31 
8 | 12 1.20 8 100900 2440 2120 |0.97|1.17|1.36 1.55 |1.75 (1.94 
5 | 8 1.42 12 |100|600 2440 2120 1.45 |1.76 [2.05 2.34 2.64 |2. 93 
4 |7.5 1.20 5 |75 |600 2440 テ 120 1.01 |1.22 11.42 |1.63 1.82 2.03 
3.5| 13 |1.05| 6 75 |750 2440 テ 120 1.17 |1.42|1.65 1.89 2.12 2.36 
8 110.5 1.10 8 | 50 |600 2440 テ 120 1.18 |1.42 11.66 |1.89 2.13 2.37 






































3) 批 荡 网 的 形式 见 图 4-116， 其 尺寸 见 表 4-89, 








Kl 4-116 0 
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表 4-89 批 荡 网 的 尺寸 (QB/T 2959—2008) 
































(単位 . mm) 
网 格 尺 寸 /mm | 网 面 尺 寸 /mm | 材料 镀 锌 层 | 钢板 网 理论 
d/mm | P/mm 双 面 重量 / 重量 / 
Т, | T, T L B (g/m) (kg/m?) 
0.4 1.5 17 | 8.7 0.95 
0.5 1.5 20 | 9.5 | 4 |2440 | 690 =120 1.36 
0.6 1.5 17 8 1.84 














4.8.4 镀 锌 电焊 网 
1. 镀 锌 电焊 网 的 形式 (图 4-117) 




















L O 








图 4-117 镀 锌 电焊 网 
[一 网 长 ”C 一 网 边 露 头 长 ”一 经 向 网 孔 长 ”WW 一 纬 向 网 孔 长 
2. 镀 锌 电焊 网 的 尺寸 ( 表 4-90) 

表 4-90 ” 镀 锌 电焊 网 的 尺寸 (QB/T 3897—1999) 


8 一 网 宽 0—24 























(单位 : mm) 
网 号 ке 网 边 露 头 长 
Jx W 公称 尺寸 极限 偏差 
20 x20 50. 80 x 50. 80 
10 x20 25.40 x 50. 80 1.80 ~2. 50 +0.07 <2.5 
10х10 25.40 x25.40 
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(Ж) 
网 孔 尺 十 丝 径 D 
网 号 - 网 边 露头 长 
Jx W 公称 尺寸 极限 偏差 
04x10 12.70 x25.40 
1.00~1.80 +0.05 <2 
06 x06 19.05 x 19.05 
04 x04 12.70 x 12.70 
03 x03 9.53 х9, 53 0. 50 ~0. 90 +0.04 <1.5 
02 x02 6.35 х6, 35 











4.8.5 铝板 网 
1. 铝板 网 的 形式 (图 4-118 ) 





< 
< 
2 


ん 
\ 





图 4-118 ”铝板 网 


2. 铝板 网 的 尺寸 (24-91) 
表 4-91 铝板 网 的 尺寸 





(单位 : mm) 























种 类 板 厚 , | 短 节 距 s。| 长 节 距 。 | ESE bo | 宽度 B KJE L 
1.1 3 0.4 
0.3 1.5 4 0.5 
3 6 0.6 <500 
铝板 网 1.5 4 0.5 500 ~ 2000 
0.4 
2.3 6 0.6 
3 8 0.7 
0.5 >400 
5 10 0.8 
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(Ж) 
种 类 板 厚 , | AWE so | KWE, | 丝 梗 宽 b | 宽度 B KEL 
4 10 1.1 
铝板 网 1.0 三 400 500 ~ 2000 
5 12.5 1.2 
1.7 6 0.5 
0.4 <400 
2.2 8 0.5 
1.7 6 0.6 
人 字 型 
| 0.5 2.8 10 0.7 <500 500 ~ 2000 
铝板 网 
3.5 12.5 0.8 
2.8 10 2.5 1000 
1.0 
3.5 12.5 3.1 2000 




















Е: 材料 为 1060 1050A, 





4.8.6 AEEA 
1. 铝 合 金 花 格 网 的 形式 (图 4-119) 
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а) 中 孔 花 b) 异型 花 с) 大 双 花 
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d) 


图 4-119” 铝 合金 花 格 网 ( 续 ) 
d) ЛЕ e) 五 孔 花 





2. 铝 合金 花 格 网 的 尺寸 (24-92) 






































表 4-92 ” 铝 合 金 花 格 网 的 尺寸 (YS/T 92 一 1995 ) 

型 号 花 形 厚度 /mm 宽度 /mm 长 度 /mm 
LGH101 中 孔 花 

LCH102 异型 花 

5.0.5.5.6.0.6.5 
LGH103 КЛЕ 480 ~ 2000 <6000 
7.07.5 
LGH104 単 双 花 
LCH105 五 孔 花 
4.9 $J 


4.9.1 一 般 用 途 圆 钢 钉 
1. 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 形式 (图 4-120) 





图 4-120 “一般 用 途 圆 钢 钉 
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2. 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 尺寸 ( 表 4-93 ) 
表 4-93 一 般 用 途 圆 钢 钉 的 尺寸 (YB/T 5002—1993) 































































































钉 杆 直径 /mm 每 千 个 约 重 /kg 
钉 长 /mm 

重型 标准 型 轻型 重型 标准 型 轻型 
10 1.10 1.00 0.90 0.079 0.062 0.050 
13 1.20 1.10 1.00 0.120 0.097 0.080 
16 1.40 1.20 1.10 0.207 0.142 0.119 
20 1.60 1.40 1.20 0.324 0.242 0.177 
25 1.80 1.60 1.40 0.511 0.395 0.302 
30 2.00 1.80 1.60 0.758 0.60 0.473 
35 2.20 2.00 1.80 1.06 0.86 0.70 
40 2.50 2.20 2.00 1.56 1.19 0.99 
45 2.80 2.50 2.20 2.22 1.73 1.34 
50 3.10 2.80 2.50 3.02 2.42 1.92 
60 3.40 3.10 2.80 4.35 3.56 2.90 
70 3.70 3.40 3.10 5.94 5.00 4.15 
80 4.10 3.70 3.40 8.30 6.75 5.71 
90 4.50 4.10 3.70 11.3 9.35 7.63 
100 5.00 4.50 4.10 15.5 12.50 10.40 
110 5.50 5.00 4.50 20.9 17.00 13.70 
130 6.00 5.50 5.00 29.1 24.30 20.00 
150 6.50 6.00 5.50 39.4 33.30 28.00 
175 一 6.50 6.00 一 45.70 38.90 
200 一 一 6.50 一 一 52. 10 




















4.9.2 Жа #7 
1. 扁 头 圆 钢 钉 的 形式 (图 4-121 ) 
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|| 


图 4-121 KET 
2. 扁 头 圆 钢 钉 的 尺寸 ( 表 4-94) 
表 4-94 ” 扁 头 圆 钢 钉 的 尺寸 





















































钉 长 /mm 35 40 50 60 80 90 100 
钉 杆 直 径 /mm 2 2.2 2.5 2.8 3.2 3.4 3.8 
每 千 个 约 重 /kg | 0.95 1.18 1.75 2.9 4.7 6.4 8.5 

4.9.3 拼合 用 圆 钢 钉 


1. 拼合 用 圆 钢 钉 的 形式 (图 4-122) 








图 4-122 HEHEHE 
2. 拼合 用 圆 钢 钉 的 尺寸 (24-95) 
表 4-95 拼合 用 圆 钢 钉 的 尺寸 




















钉 长 ん mm 25 30 35 40 45 50 60 
钉 杆 直径 d/mm | 1.6 1.8 2 2.2 2.5 2.8 2.8 
每 千 个 约 重 /kg | 0.36 | 0.55 | 0.79 1.08 1.52 2 2.4 


4.9.4 Ж] 





1. 水 泥 钉 的 形式 (图 4-123) 














图 4-123 水泥 钉 
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2. 水 泥 钉 的 尺寸 ( 表 4-96 ) 
表 4-96 ”水 泥 钉 的 尺寸 
钉 杆 尺 寸 /mm | 每 千 个 约 重 钉 杆 尺寸 /mm | 每 千 个 约 重 
钉 号 ' 钉 号 - 
长 度 直径 /kg 长 度 直径 /kg 
7 101.6 4.37 13.38 10 50.8 3.40 3.92 
7 76.2 4.57 10.11 10 38.1 3.30 3.01 
8 76.2 4.19 8.55 10 25.4 3.40 2.11 
8 63.5 4.19 7.17 11 38.1 3.05 2.49 
9 50.8 3.76 4.73 11 25.4 3.05 1.76 
9 38.1 3.76 3.62 12 38.1 2.77 2.10 
9 25.4 3.76 2.51 12 25.4 2.77 1.40 
4.9.5 瓦楞 钉 
1. 瓦楞 钉 的 形式 (图 4-124) 
(к 
a 
P 
ps 
2 
图 4-124 ”瓦楞 钉 
2. 瓦楞 钉 的 尺寸 (24-97) 
表 4-97 瓦楞 钉 的 尺寸 
a 胡 度 ( 除 帽 )/mm 
钉 身 直径 | 钉 帆 直径 
38 44.5 50.8 63.5 
/mm /mm 
3.73 20 6.30 6.75 7.35 8.35 
3.37 20 5.58 6.01 6.44 7.30 
3.02 18 4.53 4.90 5.25 6.17 
2.74 18 3.74 4.03 4.32 4.90 
2.38 14 2.30 2.38 2.46 一 
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4.9.6 АЕТ 

瓦楞 钓 杀 (图 4-125) 专用 于 将 瓦楞 铁皮 或 石棉 固定 于 屋 深 或 
壁 柱 上 ， 直 径 6mm， 螺 纹 长 度 43mm， 钩 钉 长 度 有 80mm, 100mm, 
120mm, 140mm, 160mm 等 规格 。 


中 Ф 


| | 
g L L 
ú \ 


图 4-125 ВЕТ 























4.9.7 麻花 钉 
1. 麻花 钉 的 形式 (图 4-126 ) 
Snan) 
SSN) 
SSN) 
— ) 


É 4-126 ЖЕЕ 


2. 麻花 钉 的 尺寸 (K 4-98) 
34-98 麻花 钉 的 尺寸 






































规格 尺寸 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 约 重 
/mm 长 度 直径 /kg 
50 50.8 2.77 2.40 
50 50.8 3.05 2.91 
55 57.2 3.05 3.28 
65 63.5 3.05 3.64 
75 76.2 3.40 5.43 
75 76.2 3.76 6.64 
85 88.9 4.19 9.62 











第 4 章 建 筑 装 満 五 金 件 . 557 ・ 





4.9.8 木 螺 钉 
1. 木 螺钉 的 形式 (图 4-127 ) 


CR 
ON 
RE 
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图 4-127 ЖЮ] 
2. 木 螺钉 的 尺寸 ( 表 4-99) 

































































表 4-99 木 螺 钉 的 尺寸 (单位 : mm) 
半径 开 槽 木 螺钉 钉 长 十 字模 木 螺 钉 
沉 头 FIK 半 沉 头 十 字模 号 钉 长 
1.6 6-12 6-12 6-12 = 一 = 
2 6-16 6-14 6-16 1 6-16 
2.5 6 ~ 25 6 ~ 22 6 ~ 25 1 6 ~ 25 
3 8-30 8—25 8-30 2 8 ~30 
3.5 8 - 40 8 ~38 8 - 40 2 8-40 
4 12 ~70 12 ~ 65 12 ~70 2 12 ~70 
(4.5) 16 ~ 85 14 ~ 80 16 ~ 85 2 16 ~ 85 
5 18 ~ 100 16 ~ 90 18 ~ 100 2 18 ~ 100 
(5.5) 25 ~ 100 22 ~ 90 30 ~ 100 3 25 ~ 100 
6 25 - 120 22 - 120 30 ~ 120 3 25 ~ 120 
(7) 40 ~ 120 38 ~ 120 40 ~ 120 3 40 ~ 120 
8 40 ~ 120 38 ~ 120 40 ~ 120 4 40 ~ 120 
10 75 ~ 120 65 ~ 120 70 ~ 120 4 70 ~ 120 

















注 : 1. 钉 长 系列 (mm): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, (22), 25, 30, 

(32), 35, (38), 40, 45, 50, (55), 60, (65), 70, (75), 80, 
(85), 90, 100, 120, 

2. 括号 内 的 直径 和 长 度 ， 尽 可 能 不 采用 。 
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4.9.9 iH#k£T 
1. 油 息 钉 的 形式 (图 4-128 ) 


て 
AÀ “ч, 
Ç 


图 4-128 ” 油 息 钉 
2. 油 息 钉 的 尺寸 ( 表 4-100) 
表 4-100 油 自殺 的 基本 尺 寸 
























































钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 约 重 钉 杆 尺寸 /mm 每 千 个 约 重 
长 度 直径 /kg 长 度 直径 /kg 
15 2.5 0. 58 25.40 1.47 
20 2.8 1.00 28.58 1.65 
25 3.2 1.50 31.75 1.83 
3.06 = 
30 3.4 2.00 38. 10 2.20 
19.05 1.10 44.45 2.57 
— 3.06 し 
22.23 1.28 50.80 2.93 
4.9.10 鱼 尾 钉 
1. 鱼 尾 钉 的 形式 (图 4-129 ) 
一 LÁ 4 


图 4-129 鱼 尾 钉 
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2. 鱼 尾 钉 的 尺寸 (K 4-101) 

表 4-101 鱼 尾 钉 的 尺寸 (单位 : mm) 
种 类 薄型 (A 型 ) 厚 型 (B 型 ) 

全 长 /mm 8 10 13 16 10 13 |16 |19 | 22 | 25 
П Н/м) 2.2 | 2.5 | 2.6 |2.7 3.1 3.7 | 4 4.2 4.5| 5 5 
殺 帆 厚 度 /mm| 0.2 |0.25 | 0.30 [0.35 0.40 0.45 0.50 (0. 55 |0.60 [0.65 | 0.65 
卡 贷 尺寸 /mm 宇 | 0.80 | 1.0 |1.15 1.2511.35 1.50 1.60 1.70 1.80|2.0 | 2.0 
每 千 个 约 重 /g 69 | 83 |122 | 180 132 | 278 | 357 | 480 | 606 | 800 
每 千克 个 数 / 个 |22700 |14400 | 12000 8200 |5550 |7600 |3600 |2800 |2100 |1650 | 1250 

注 : 卡 颈 尺寸 指 近 钉 头 处 钉 身 的 椭圆 形 断 面 短 轴 直 径 尺 寸 。 

4.9.11 骑马 钉 
1. 骑马 钉 的 形式 (图 4-130 ) 
14-130 ”骑马 钉 

2. 骑马 钉 的 尺寸 ( 表 4-102 ) 

表 4-102 ”骑马 钉 的 尺寸 

钉 长 L/mm 10 | 11 | 12 13 |15 | 16 20 25 30 

钉 杆 直径 атт | 1.6 | 1.8 |1.8|1.8|1.8|1.8| 2.0 | 2.2 | 2.322.7 
大 端 宽度 B/mm |8.5 |8.5 |8.5 |8.5 10 | 10 |10.5/12 111/13 | 13. 5/14.5 

小 端 宽 度 mm 7 7|7 7 18 |8 8.5 9 10.5 

每 千 个 约 重 /kg 10.37 0.56 0.89 |1.36 2.19 
































材质 





Q195 ,0215 ,Q235 
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5.1 阀门 
5.1.1 阀门 型 号 编制 方法 


1) 阀门 型 号 的 组 成 如 下 : 


ики 料 代 号 
压力 代号 或 工作 温度 下 的 工作 压力 代号 
密封 面 材料 或 衬里 材料 代号 
结构 形式 代号 
连接 形式 代号 
驱动 方式 代号 
类 型 代号 


2) 阀门 类 型 代号 如 表 5-1 所 示 。 























































































































表 5-1 阀门 类 型 代号 (JB/T 308—2004) 

阀门 类 型 代 号 阀门 类 型 代 号 
弹 得 载荷 安全 阀 HES RJ P 
蝶阀 球阀 Q 
隔膜 立 ZVUK RR] S 
HIFR ZER GA ЭЕ U 
ЕЕ] ЖЕ H Жез H X 
ЖЛЕ 1 減 庄山 Y 
Dy L jin] R] 7 


3) 当 阀 门 还 具有 其 他 功能 作用 或 带 有 其 他 特异 结构 时 ， 在 内 
个 汉语 拼音 字母 ， 如 表 52 所 示 。 





门类 型 代号 前 再 加 注 
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R52 具有 其 他 功能 作用 或 带 有 其 他 特异 结构 的 
阀门 表示 代号 (JB/T 308 一 2004) 
第 二 功能 作用 名 称 代号 第 二 功能 作用 名 称 代号 

保温 型 B н Р 
低温 型 p° 快速 型 Q 
防火 型 F ( 新村 密封 ) 波纹 管 型 W 
21381 H 





























D ”低温 型 指 允 许 使 用 温度 低 于 -46 人 的 阀门 。 

4) 驱动 方式 代号 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-3 MR. KER, 
减 压 阀 、 芷 水 阀 、 手 轮 直接 连接 闪 杆 操作 结构 形式 的 阀门 ， 本 代号 
省 略 ， 不 表示 。 对 于 气动 或 液 动 机 构 操作 的 阀门 : 常 井 式 用 6K、 
7K 表示 ; 常 団 式 用 6B、7B 表示 。 防 爆 电动 装置 的 阀门 用 9B Ж 
示 。 

















35-3 ”驱动 方式 代号 (JB/T 308—2004) 

















了 驱动 方式 代 号 驱动 方式 代 号 
电磁 动 0 锥 齿轮 5 
电磁 - 液 动 1 气动 6 
电 - 液 动 2 液 动 7 
员 轮 3 气 - 液 动 8 
BIN 4 电动 9 
注 : 代号 1、 代 号 2 及 代号 8 是 用 在 阀门 启 闭 时 ， 需 有 两 种 动力 源 同时 对 阀门 
进行 操作 。 
5) 连接 形式 代号 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-4 所 示 。 
































表 5-4 连接 形式 代号 (JB/T 308—2004) 


























连接 形式 代 号 连接 形式 代 号 
内 螺纹 1 对 夹 7 
外 螺纹 2 Ft 8 
法 兰 式 4 卡 套 9 
焊接 式 6 
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6) 阀门 结构 形式 用 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 如 表 5-5 ~ 表 5-15 所 示 。 
表 5-5 闸阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 















































结 构 形 式 代号 
弹 性 Ñ 板 0 
模式 闸 板 单 闸 板 1 
阀 杆 升降 式 (HHFF) рр 2 
平行 式 単 周 板 3 
同 板 рр 4 
刚性 闸 板 
单 闻 板 5 
模式 闸 板 
I 双 闸 板 6 
阀 杆 非 升 降 式 ( 暗 杆 ) ”一 一 一 一 
平行 式 单 闻 板 7 
同 板 双 闸 板 8 

















表 5-6 截止 阀 、 节 流 阀 和 柱 塞 阀 结构 形式 代号 
(JB/T 308—2004) 



























































































































































结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号 
直通 流 道 1 
Z 形 流 道 2 通 流 着 
ЙЕ о | ”三 通 流 道 3 阀 办 平衡 式 
式 流 道 4 角 式 流 道 7 
直流 流 道 5 
表 5-7 球阀 结构 形式 代号 (JB/T 308 一 2004 ) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
直通 流 道 1 直通 流 道 7 
`B ЯЙ 
Y 形 三 通 流 首 2 四 通 流 道 6 
浮动 球 一 -一 固定 球 | T 形 三 通 流 道 8 
К Ен, + L 形 三 通 流 道 | ә 
T 形 三 通 流 道 5 半球 直通 0 
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表 5-8 ”蝶阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
单 偏心 0 单 偏心 5 
中 心 垂 直板 1 中 心 垂 直板 6 
密封 型 双 偏 心 2 非 密封 型 ЯЯ їй; 7 
三 備 心 3 三 偏心 8 
连 杆 机 构 4 连 杆 机 构 9 
表 5-9 隔膜 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
屋 脊 流 道 1 通 流 道 6 
直流 流 道 5 Y 形 角 式 流 道 8 
表 5-10 ”旋塞 阀 结 构 形 式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
直通 流 道 3 直通 流 首 
填料 密封 | T 形 三 通 流 道 4 油 密封 
四 通 流 首 T 形 三 通 流 道 8 






























































直通 流 道 1 [ТҮ 4 
旋 启 式 
с 办 结 УД 5 
升降 式 | 。 立 式 结构 2 R — 
BR ЖЕНЫ 6 
AATE i ИЕ 7 
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表 5-12 ”安全 阀 结 构 形 式 代号 (JB/T 308—2004) 


















































































































































结构 形式 代号 结构 形式 代 
带 散 热 片 全 启 式 | 0 mgg ЖОН, АШИ з 
mA ЖЕЛ Ж 微 启 式 1 不 封闭 且 带 微 启 式 7 
封闭 结构 全 启 式 2 | 扳手 结构 全 启 式 8 
带 扳手 全 启 式 4 带 控制 机 构 ë 
单杠 杆 2 全 局 式 
杠杆 式 - 
双 杠 杆 4 脉冲 式 9 
表 5-13 减 压 阀 结 构 形 式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代 号 结构 形式 代 号 
薄膜 式 1 波纹 管 式 4 
弹 得 薄膜 式 2 杠杆 式 5 
活塞 式 3 
表 S-14 蒸汽 疏水 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308—2004) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
浮 球 式 1 蒸汽 压力 式 或 膜 盒 式 6 
浮 桶 式 3 双 金 属 片 式 7 
液体 或 固体 膨胀 式 4 脉冲 式 8 
钟 形 浮子 式 5 圆 盘 热 动力 式 9 
表 5-15 排污 阀 结构 形式 代号 (JB/T 308 一 2004 ) 
结构 形式 代号 结构 形式 代号 
截止 型 直流 式 5 
截止 型 直通 式 1 
液 面 连接 液 底 间 断 截止 型 直通 式 6 
排放 排放 截止 型 角 式 7 
截止 型 角 式 2 
浮动 阅 板 型 直通 式 | 8 
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7) 除 隔 膜 岡 外 , 当 密 封 副 的 密封 面 材 料 不同 時 , 以 硬 度 低 的 
材料 表示 。 阀 座 密封 面 或 衬里 材料 代号 按 表 5-16 規定 的 字母 表示 。 
表 S-16 密封 面 或 衬里 材料 代号 (JB/T 308—2004) 

































































密封 面 或 衬里 材料 密封 面 或 衬里 材料 代号 
锡 基 轴承 合金 (ERAS) 尼龙 塑料 N 
ph HWA P 
BAN 衬 销 Q 
氟 塑 料 奥 氏 体 不 锈 钢 R 
陶瓷 塑料 5 
Сиз 系 不 锈 钢 铜 合金 T 
衬 胶 橡胶 x 
蒙 乃 尔 合金 硬 质 合金 Y 
8) 阀门 使 用 的 压力 级 符合 CB/T 1048 的 规定 时 ,采用 GB/T 

















1048 标准 中 10 倍 的 以 MPa 为 单位 的 数值 表示 。 当 介质 最 高 温度 超 


过 425% 时 ， 标 注 最 高 工作 温度 下 的 工作 压力 代号 。 压 力 等 级 采用 
磅 级 (1b) 或 kK 级 单位 的 阅 门 ， 在 型 号 编制 时 ， 应 在 压力 代号 栏 
后 有 1b 或 K 的 单位 符号 。 公 称 压力 小 于 等 于 1.6MPa f 
门 的 阅 体 材料 代号 在 型 号 编 
2. 5МРа 的 碳 素 钢 赣 门 的 阔 体 材料 代号 在 型 号 编 


















































9) 了 阀 体 材料 代号 用 表 5-17 的 规定 字母 表示 。 
表 5-17 阀 体 材料 代号 (JB/T 308—2004) 








J JK EK ÍR] 


央 时 予以 省 略 。 公 称 压 力 大 于 等 于 
骨 時 予以 省略 。 


























阀 体 材料 阀 体 材料 代号 
碳 钢 C 铬 锦 钼 系 不 锈 钢 R 

Cr13 系 不 锈 钢 H 塑料 S 
铬 钼 系 钢 I 铜 及 铜 合金 T 
可 银 铸 铁 K 钛 及 钛 合金 Ti 
铝 合金 L 铬 钼 钒 钢 V 

铬 镍 系 不 锈 钢 P ЖЇК 7 
球墨 铸铁 Q 














> 


Е: СЕЗ, СЕВ, СЕЗМ, CF8M 








牌号 可 直接 标注 在 阀 体 上 。 
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5.1.2 # 


1. 闸阀 的 形式 (5-1) 








器 








5-1 








jn] R] 


2. 常用 闸阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 (15-18) 
表 S-18 常用 闸阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 

































































型 = 公称 压力 活用 介质 适用 温度 公称 通 径 
/MPa /C= /mm 
Z42W-1 300 ~ 500 
Z542W-1 0.1 煤气 600 ~ 1000 
Z942W-1 100 600 ~ 1400 
7946Т-2. 5 0.25 1600 、1800 
7945Т-6 0.6 g 1200 、1400 
Z41T-10 蒸汽 .水 200 50 ~450 
Z41W-10 油 品 100 50 ~450 
Z941T-10 100 ~ 450 
蒸汽 水 200 
Z44T-10 50 ~400 
Z44W-10 1.0 油 品 50 -400 
Z741T-10 水 100 ~ 600 
Z944T-10 蒸汽 水 200 100 -400 
Z944W-10 油 品 100 ~400 
Z45T-10 水 50 ~700 
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(Ж) 
公称 压力 适用 温度 公称 通 径 
型 ”号 | 适用 介质 и 
/MPa /TC /mm 
Z45W-10 油 品 50 ~ 450 
7445Т-10 800 ~ 1000 
一 一 1.0 水 100 
Z945T-10 100 ~ 1000 
Z945W-10 油 品 100 ~450 
Z40H-16C 200 ~ 400 
Z940H-16C 200 -400 
— 油 品 28 
Z640H-16C に 350 200 ~ 500 
— |] 汽水 
Z40H-16Q 65 -200 
| 1.6 
Z940H-16Q 65 ~200 
Z40W-16P 硝酸 类 200 ~300 
— Y 100 
Z40W-16R 醋酸 类 200 ~300 
Z40Y-161 油 品 550 200 ~ 400 
Z40H-25 50 ~ 400 
Z940H-25 50 -400 
= — — 油 品 、 蒸 
Z640H-25 = 350 50 -400 
ЕЕЕ 汽水 
Z40H-25Q 2.5 50 -200 
Z940H-250 50 -200 
Z542H-25 300 - 500 
— лү 、 水 300 
7942Н-25 300 ~ 800 
761Ү-40 15 -40 
7419-40 15 -40 
= — = E] 油 品 、 蒸 
Z40H-40 4.0 И 425 50 ~ 250 
| 汽水 
Z440H-40 300 -400 
Z940H-40 50 400 
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(Ж) 
公称 压力 适用 温度 公称 通 径 
型 ”号 | 适用 介质 и NN 
/MPa /C= /mm 
Z640H-40 425 50 -400 
— 油 品 28 
Z40H-40Q а 50 ~ 200 
一 一 一 汽水 350 
Z940H-40Q 50 ~200 
ーー 4.0 
740Ү-40Р 200 -250 
— 人 硝酸 类 100 
Z440Y-40P 300 ~ 500 
Z40Y-401 油 品 550 50 ~250 
Z40H-64 50 ~250 
ーーーーーーーーーー 油 品 ‚2 
Z440H-64 時 425 300 -400 
| 汽水 
Z940H-64 6.4 50 -800 
Z940Y-641 300 ~ 500 
— 油 品 550 
Z40Y-641 50 ~250 
740Ү-100 50 ~ 200 
ーーーーーーーーーー 油 品 Z% 
Z440Y-100 10.0 И 250 ~ 300 
ІЕЕ ОСЕ 汽水 
Z940 Y-100 50 -300 
Z61 Y-160 450 15 -40 
Z41H-160 15—40 
Z40Y-160 50 -200 
— 16.0 油 品 
Z940 Y-160 50 -300 
740Ү-1601 50 - 200 
— 550 
Z940Y-1601 50 -200 














5.1.3 常用 内 螺纹 连接 闸阀 
1. 常用 内 螺纹 连接 闸阀 的 形式 





“ч 


图 5-2) 
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1 


























图 5-2 内 螺纹 连接 闸阀 


ーー WD шо の NN оо 





ВЖ 2 一 疗 板 


3 一 垫圈 4— 2 5 


ЖЕ 6 一 填料 7 一 压 圈 





8 一 压 紧 螺母 ”9 一 阀 杆 10 一 手 轮 








11 


铭牌 


12 一 螺母 





























2. 公称 压力 为 1.0MPa 铁 制 闸阀 的 尺寸 ( 表 5-19) 
R519 公称 压力 为 1.0MPa 铁 制 闸阀 的 尺寸 
(単位 . mm) 
公称 通 径 | 人 H А р, 
= A B 
15 11 60 65 110 30 60 
20 13 65 70 120 36 60 
25 15 75 80 145 46 80 
32 17 85 90 155 55 90 
40 18 95 100 180 62 100 
50 20 110 110 205 75 100 
65 23 120 130 235 92 120 
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3. 公称 压力 为 1. 0MPa 铜 制 闸阀 的 尺寸 ( 表 5-20) 


























































































































表 5-20 ”公称 压力 为 1. 0MPa 铜 制 闸 阀 的 尺寸 
(単位 : mm) 
公称 通 径 | ™ I | 
> А B A B A B 
15 9.2 50 42 131 75 55 55 27 
20 10.0 60 45 143 80 55 55 33 
25 11.4 65 52 157 90 65 65 40 
32 11.5 75 55 162 110 75 65 50 
40 11.7 85 60 166 120 100 70 55 
50 13.2 95 70 205 140 115 80 70 
65 14.6 115 82 236 170 135 100 90 
80 15.1 130 90 298 200 210 110 100 
100 17.1 145 110 320 240 240 130 125 
注 : H. Do, s 为 参考 尺寸 。 
4. 公称 压力 为 1.6MPa 铜 制 闸阀 的 尺寸 (25-21) 
表 5-21 公称 压力 为 1. 6MPa 铜 制 闸 阀 的 尺寸 
(単位 . mm) 
公称 通 径 lax > L H Do 5 
8 8.5 40 60 45 18 
10 9.0 42 60 45 21 
15 9.2 50 80 55 27 
20 10.0 60 90 65 33 
25 11.4 65 110 65 40 
32 11.5 75 120 70 50 
40 11.7 85 140 80 55 
50 13.2 95 170 100 70 
65 14.6 115 200 110 90 
80 15.1 130 240 130 100 
100 17.1 145 240 130 124 
注 : H. Do, s 为 参考 尺寸 。 
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5.1.4 ЖЮ 
1. 球阀 的 形式 (图 5-3) 
g= 
[] 
图 5-3 SRE 
2. 常用 球阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 ( 表 5-22 ) 
表 5-22 常用 球阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 
型 号 ATE 适用 介质 适 温度 /tC 公称 通 径 / 
Q11F-16 15 ~65 
Q41F-16 油 品 、 水 32 ~ 150 
Q941F-16 50 ~ 150 
Q41F-16P 1.6 硝酸 类 100 100 ~ 150 
Q41F-16R 醋酸 类 100 -150 
Q44F-16Q 15 ~ 150 
Q45F-16Q 15 ~ 150 
Q347F-25 200 ~ 500 
0647Е-25 2.5 си 200 ~ 500 
0947Е-25 Е 200 ~ 500 
021Е-40 10 -25 
0Q21F-40P 硝酸 类 10 ~25 
Q21F-40R 醋酸 类 199 10 -25 
Q41F-40Q 油 品 、 水 150 32 ~ 100 
Q41F-40P 硝酸 类 32 ~ 200 
Q41F-40R 醋酸 类 IA 32 ~ 200 
Q641F-40Q 50 ~ 100 
Q941F-400 ek z 50 ~ 100 
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5.1.5 常用 内 螺纹 连接 球阀 


1. 常用 内 螺纹 连接 球阀 的 形式 ( 


Lo 
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R 


R54) 


























































Т7 9 

s( 对 边 距 ) NM 
= 7 

< 
6 
5 

Y 
4 
3 
2 
1 
图 54 内 螺纹 连接 球阀 

1 一 阀 体 2, 12—4&  3— и 4 一 球 5 一 阀 座 6 一 阀 杆 7 一 填 
料 垫 ”8 一 填料 9 一 填料 压 善 10 一 压 紧 螺 母 ” 11 一 手柄 13 一 螺母 








2. 公称 压力 为 1. 6MPa 铁 制 球阀 的 尺寸 ( 表 5-23) 















































表 5-23 公称 压力 为 1.6MPa 铁 制 球阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 
amag | ** H ; L 
= A B 

15 11 65 90 65 30 110 
20 13 75 100 74 36 110 
25 15 90 115 87 46 130 
32 17 105 130 92 55 130 
40 18 120 150 108 62 180 
50 20 140 180 114 75 180 
注 : H. s、 记 为 参考 尺寸 。 
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3. 公称 压力 为 1.0MPa 铜 制 球阀 的 尺寸 ( 表 5-24) 
表 5-24 公称 压力 为 1.0MPa 铜 制 球阀 的 尺寸 
(単位 : mm) 
公称 通 径 а L H s Ly 
6 7 46 38 18 90 
10 7.5 48 38 22 90 
15 9.5 60 44 27 100 
20 10.5 65 48 33 100 
25 12 73 54 40 120 
32 13.5 85 58 50 120 
40 13.5 95 75 55 160 
50 17 110 82 70 160 
Е: Н. s, Lo 为 参考 尺寸 。 
4. 公称 压力 为 1.6MPa 铜 制 球阀 的 尺寸 (R 5-25) 
表 5-25 公称 压力 为 1. 6МРа 铜 制 球阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 
公称 通 径 1 有 效 2 L H s Lo 
6 8.4 48 38 18 90 
8.4 48 42 18 90 
10 9.0 56 44 22 90 
15 11.2 68 48 27 100 
5.1.6 E 
1. 截止 阀 的 形式 (图 5-5) 




















器 








5-5 WUER 
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2. 常用 截止 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 ( 表 5-26) 

















表 5-26 常用 截止 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 











































































































АЕ" = 58 НЕ 公称 通 節 
型号 公称 压力 适用 介质 适用 温度 /SC 公称 通 径 / 
/MPa = mm 
JI1W-16 品 100 15 ~65 
JI1T-16 蒸汽 水 200 15 ~65 
J41W-16 品 100 25 -150 
1.6 
J41T-16 蒸汽 水 200 25 ~ 150 
J41W-16P 硝酸 类 80 ~ 150 
100 
J41W-16R 醋酸 类 80 ~ 150 
J21W-25K 6 
J24W-25K 6 
J21B-25K 10—25 
気 、 気 液 -40 ~ +150 
J24B-25K 10 ~25 
2.5 
J41B-25Z 32 ~200 
J44B-25Z 32 ~50 
WJ41W-25P 25 ~ 150 
| 硝酸 类 100 
J45W-25P 25 ~ 100 
J21W-40 6.10 
油 品 200 
J91W-40 6 、10 
J91H-40 їй 蒸汽 水 425 15—25 
J94W-40 油 品 200 6.10 
J94H-40 4.0 їй ЛК 425 15—25 
J21H-40 йй 蒸汽 ,水 425 15—25 
J24W-40 油 品 200 6.10 
J24H-40 品 蒸汽 ,水 425 15—25 
J21W-40P 硝酸 类 100 6 ~25 
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( 续 ) 

公称 圧 >F 田淵 НЕ 公称 通 節 

NB. 公称 压力 活用 介质 适用 温度 /%C 公称 通 径 

/MPa = mm 

J21W-0R 醋酸 类 6—25 

J24W-40P 硝酸 类 100 6—25 

J24W-40R 醋酸 类 6-25 

161Ү-40 油 品 .蒸汽 ,水 10 ~25 

J41H-40 Whim 260 7k 10—150 
4.0 100 

J41W-40P 硝酸 类 32 ~ 150 

J41W-40R 醋酸 类 32 ~ 150 

J941H-40 425 50 ~ 150 

J41H-400 їйїп .蒸汽 ,水 350 32 ~ 150 

J44H-40 425 32 ~50 

J41H-64 50 -100 
6.4 425 

J941H-64 50 -100 

J41H-100 MM 10 -100 

汽水 

J941H-100 10.0 50 -100 

J44H-100 450 32 ~50 

J61Y-160 15 ~40 

J41H-160 15 ~40 

16.0 油 品 
Ј41Ү-1601 550 15 -40 
211-160 200 6.10 








5.1.7 ЖАПЕ ЕЕ A 


1. 常用 内 螺纹 连接 截止 阀 的 形式 (图 














5-6) 
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图 $-6 内 螺纹 连接 截止 阅 
1—ЁЮ Ж 2 一 螺母 3 — И 4 一 北 片 ”5 一 办 杆 
6 一 阀 盖 7 一 填 料 8—67 ”9 一 阀 杆 
10 一 铭牌 “11 一 螺母 ”12 一 手 轮 




















2. 公称 压力 为 1.6MPa 铁 制 截止 阀 的 尺寸 ( 表 5-27) 
表 5-27 公称 压力 为 1. 6MPa 铁 制 截止 阀 的 尺寸 


(单位 : mm) 





























公称 通 径 | 1" g H s D. 
= A B 
15 11 65 90 86 30 60 
20 13 75 100 104 36 60 
25 15 90 120 120 46 80 
32 17 105 140 130 59 90 
40 18 120 170 150 62 100 
50 20 140 200 165 75 100 
65 23 165 260 200 90 120 
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3. 公称 压力 为 1.0MPa 铜 制 截止 阀 的 尺寸 (K 5-28) 

表 5-28 ”公称 压力 为 1. 0MPa 铜 制 截止 阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 
amag | "* D. s 
= A B A B 

15 9.5 52 50 76 80 53 27 
20 10.5 60 60 80 88 55 33 
25 12 70 65 87 98 65 40 
32 13.5 80 75 101 110 65 50 
40 13.5 86 85 127 140 70 55 
50 17 104 95 148 152 80 70 


























4. 公称 压力 为 1. 6MPa 铜 制 截止 阀 的 尺寸 (25-29) 
表 5-29 公称 压力 为 1. 6MPa 铜 制 截止 阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 


























公称 通 径 [а L р, H s 
15 9.5 56 55 88 27 
20 11.0 67 65 98 33 
25 13.7 78 65 110 40 
32 14.0 88 70 140 50 
40 14.6 104 80 155 55 
50 19.0 120 100 170 70 








5.1.8 EER 








1. 止 回 山 的 形式 ( 





图 5-7) 
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5-7 ЫШ 


2. 常用 止 回 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 (85-30) 
表 S-30 ”常用 止 回 阀 的 型 号 及 主要 技术 参数 
























































РТИ 公称 压力 / 活用 介质 。 | 适用 温度 AC | 公称 通 径 / 
MPa < mm 
H12X-2.5 50 ~ 80 
НА2Х 2.5 50 ~ 300 
— 0.25 水 50 — 
H46X2.5 350 ~ 500 
H45X-2.5 1600 ~ 1800 
H45X-6 0.6 1200 ~ 1400 
H45X-10 水 50 700 ~ 1000 
H44X-10 50 ~ 600 
H44Y-10 0 蒸汽 水 200 50 ~600 
H44W-10 油 类 100 50 ~450 
H11T-16 ZTK 200 15 ~65 
H11W-16 油 类 100 15 ~65 
H41T-16 15 К 200 25 ~ 150 
H41W-16 ри 油 类 100 25 ~ 150 
H41W-16P 硝酸 类 100 80 ~ 150 
H41W-16R 醋酸 类 100 80 ~150 
H21B-25K 15 ~25 
— 2.5 気 、 気 液 -40 ~ +150 
H41B-25Z 32 ~ 50 
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(Ж) 
ХЕКЕ `£ HA НЕ 公称 通 径 
NB. 公称 压力 / 活用 介质 造 用 温度 / で 公称 通 径 / 
MPa < mm 
H44H-25 2.5 350 200 ~ 500 
H41 H-40 425 10 ~ 150 
油 类 ,蒸汽 ,水 
H41H-40Q 350 32 ~150 
H44H-40 425 50 ~400 
H44Y-40I 油 类 550 50 ~250 
4.0 
H44W-40P 200 ~ 400 
H21W-40P 硝酸 类 100 15 ~25 
H41W-40P 32 ~ 150 
H41W-40R 醋酸 类 100 32 ~150 
H41H-64 油 类 ,蒸汽 ,水 425 50 ~ 100 
H44H-64 6.4 
油 类 550 50 ~ 500 
H44Y-641 
H41H-100 10 ~ 100 
10.0 油 类 ,蒸汽 ,水 
H44H-100 450 50 -200 
H44H-160 油 类 ,水 50 ~300 
H44Y-1601 550 50 -200 
16.0 
H41H-160 油 类 15 ~40 
450 
H61Y-160 15 ~40 
5.1.9 常用 内 螺纹 连接 止 回 阀 
1. 常用 内 螺纹 连接 止 回 阀 的 形式 
内 螺纹 连接 止 回 阀 分 为 旋 启 式 、 升 降 式 、 升 降 立 式 ， 其 形式 分 


别 如 图 5-8 ~ 





图 5-10 所 示 。 





. 580 · 建筑 五 金 实 用 手册 





< 一 一 一 




















图 5-8 ”公称 压力 为 1.6MPa kiil iF PR 
1—Ё Ж 2—0 3 一 螺母 ”4 一 摇 杆 
5 一 销 轴 螺母 ”6 一 销 轴 7 一 垫圈 8 一 阀 盖 








= м w B 

















5-9 公称 压力 为 1.0MPa 4t il: E R 
1—Ё Ж 2 一 阀 座 3— 4 u 
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图 5-10 公称 压力 为 1.6MPa 铜 制止 回 内 
1—Ё ш 2 一 压 圈 3— Е 4— Е 
5—1 6— Ж 








2. 常用 内 螺纹 连接 止 回 阀 的 尺寸 
1) 公称 压力 为 1.6MPa 铁 制止 回 阀 的 尺寸 如 表 5-31 所 示 。 
表 5-31 公称 压力 为 1. 6MPa 铁 制 止 回 阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 


























公称 通 径 иги а H š 
= A B 
15 11 65 90 46 30 
20 13 75 100 52 36 
25 15 90 120 60 46 
32 17 105 140 70 55 
40 18 120 170 78 62 
50 20 140 200 86 75 

















2) 公称 压力 为 1.0MPa 铜 制止 回 阀 的 尺寸 如 表 5-32 所 示 。 
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表 5-32 ”公称 压力 为 1. 0MPa 铜 制止 回 阀 的 尺寸 
(単位 . mm) 






































公称 通 径 lix 2 I H s 
A B 
15 9.5 60 52 30 27 
20 10.5 65 60 38 33 
25 12 75 70 46 40 
32 13.5 85 80 52 50 
40 13.5 95 86 60 55 
50 17 110 104 70 70 








3) 公称 压力 为 1.6MPa Е Р 10 5-33 所 示 。 
35-33 公称 压力 为 1. 6MPa 铜 制止 回 阀 的 尺寸 
(单位 : mm) 















































公称 通 径 Гард 2 Е 5 а 
А В C 

15 11.4 68 56 50 27 35 
20 12.7 78 67 60 33 41 
25 14.5 86 78 65 40 48 
32 16.8 100 88 50 
40 16.8 106 104 55 == 
50 21.1 130 120 70 








5.2 铸铁 管 路 连接 件 


5.2.1 基础 知识 
1) 管件 规格 〈 即 螺纹 规格 代号 ) 与 公称 通 径 之 间 的 关系 如 表 
5-34 所 示 。 
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表 5-34 管件 规格 与 公称 通 径 之 间 的 关系 
(GB/T 3287—2011) 


管件 规格 |1⁄8 1⁄4 3⁄8 1⁄2 1374| 1 1М|1#| 2 2⁄4 3 |4 |5 | 6 





6 8 |10 15 |20 |25 |32 | 40 | 50 |65 | 80 |100 |125 150 











2) 不 同 的 管件 各 自 有 不 同 的 代号 ， 管 路 图 中 均 用 代号 表示 。 
管件 类 型 与 符号 关系 如 表 5-35 所 示 。 
表 5-35 管件 类 型 与 符号 (GB/T 3287—2011) 















































类 型 符号 (代号 ) 
A1(90) А1/45 (120) A4(92) A4/45(121) 
A 
B1(130) 
| [ [ 
=н | | 
C 
四 通 
DI1(28) D4(1a) 
D 
E 
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( 续 ) 








E2(132) 






































G1/45°(41) G4(1) G4/45 (40) G8(3) 
(270) M2(240) M4(529a) M4(246) 
Ta À 
M 
外 接头 =. 
N N4241) a + B 
内 外 
螺丝 
内 接头 
P4(310) 
P 
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类 型 符号 ( 代 


) 


dL 





А T1300) Ts(291) T9(290) T1159) 


"19 ñ ру s 





U2(331) U12(341) 


U1(330) U11(340) 


活 接头 








UA 
活 接 


эй 2 
5 








Za 7а1(221) 

WILS 

头 侧 孔 
三 通 

















5.2.2 容 共 、 三 通 和 四 通 
1. 容 共 、 三 通 和 四 通 的 形式 (图 5-11) 
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2 2 
| 天 一 一 一 | 





























四 通 C1(180) 


三 通 B1(131) 








В 5-11 人 容 共 、 三 通 和 四 通 的 形式 














2. 容 共 、 三 通 和 四 通 的 尺 寸 ( 表 3-36) 
表 5-36 容 共 、 三 通 和 四 通 的 尺 寸 (CB/T 3287—2011) 

















侧 孔 弯 头 Za1(221) 便 孔 三 通 Za2(223) 






































公称 通 径 /mm 管件 规格 

/mm | /mm 
Al A4 Bl | C1 | Zal | Za2 | A1 | A4 (ВІ | СІ | Zal | Z2 a| b z 
6 6 6 | — | | — |[1/48[1/81/48|—|— | — (19 |25 12 
8 8 8 (8) | 一 | 一 |1⁄41⁄41⁄4(1⁄4)) 一 | 一 |21 |28 11 
10 |10 | 10 | 10 (10) (10) 13/8 3⁄8 3⁄8| 3⁄8 (3/8)(3/8) 25 | 32 15 
15 |15 | 15 | 15 | 15 (15)|1⁄2 1⁄2 1⁄2| 1⁄2 | 1⁄2 (1⁄2) 28 | 37 15 
20 |20 20 | 20 | 20 (20)|]3⁄4 3⁄4 3⁄4| 3⁄4 | 3⁄4 (3⁄4) 33 | 43 18 
25 |25 25 | 25 (25) (25) 1 1 1| 1 1(1)1(1)138152| 21 
32 |32 | 32 32 | — | — |1341134|134|134 | — | — |45 |60 26 
40 |40 | 40 |40 | — | — ||⁄%1⁄ 1⁄|11⁄| — | — |50 |65 31 






























































































































































第 5S 章 ЧГ], SPF WAQ ・S87・ 
(28) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 pu — 
Al AA Bl | Cl | Zal | Za2 | Al | A4 | B1 | СІ | Zal | Z2 | a | b z 
50 |50 | 50 | 50 | — | — |2 2 2|2 | 一 58 | 74 34 
65 |65 | 65 (65) 一 | 一 [23412341234 (234) 一 69 | 88 42 
80 |80 | 80 (8) — | — |3 3 131(3)|1 一 78 | 98 48 
100 100 100 (100) 一 | 一 141414 1(4)| 一 96 |118] 60 
(125) (125) (5) (5) 115 75 
(150) (150) (6) (6) 131 91 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.2.3 RBE 
1， 异 径 弯 头 的 形式 (图 5-12) 
异 径 弯 头 A1(90) 
5-2 RÍSA 
2. 异 径 弯 头 的 尺寸 ( 表 5-37) 
表 5-37 异 径 弯 头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm | 安装 长 度 /mm 
Al A4 Al A4 a b |с 21 る っ 
10 x8 = (3/8 х1/4) == 23 | 23 | 一 | 13 13 
15 x 10 15 x 10 1⁄2 x3⁄8 1/2 х3/8 |26 |26 |33 13 16 
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(Ж) 

公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm | 安装 长 度 /mm 

Al A4 Al A4 a b| cela 23 
(20х10) ==. (3/4 х3/8) 28 |28 | 一 | 13 18 
20х15 20х15 3⁄4 x1⁄2 3/4 x1/2 |30 31 40 | 15 18 
25x15 E 1 x1/2 32 134 | 一 | 15 21 
25 x20 25 x20 1 x3/4 1x3/4 |35 |36 146 | 18 21 
32 x20 一 14 х3/4 = 36 |41 | — | 17 26 
32 х25 32 х25 1и х1 14 x1 40 |42 |56 | 21 25 
(40 x25) = (1% x1) 42 |46 | 一 | 23 29 
40 x32 -e 16х14 46 |48 | 一 | 27 29 
50 х40 一 2х1% 52|56|— | 28 36 
(65 х50) 一 (2 x2) 61 |66 | — | 34 42 


















































注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 


5.2.4 45° 弯 头 
1. 45° 弯 头 的 形式 (图 5-13) 











45" 弯 头 AL/45"(120) ”45 "内 外 丝 弯 头 A4/45 (121) 





| 5-13 45° 弯 头 
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2. 45° 弯 头 的 尺寸 (25-38) 
表 5-38 45° 弯 头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 


























公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
А1/45° | А4/45° | А1/45° | A4/45° a b z 
10 10 3⁄8 3⁄8 20 25 10 
15 15 1⁄2 1⁄2 22 28 9 
20 20 3⁄4 3⁄4 25 32 10 
25 25 1 1 28 37 11 
32 32 14 14 33 43 14 
40 40 1% 1% 36 46 17 
50 50 2 2 43 55 19 




















5.2.5 中 大 昇 径 三 通 
1. 中 大 昇 径 三 通 的 形式 (图 5-14) 


22 


トー テー | 
































图 5-14 中 大 异 径 三 通 
2. 中 大 异 径 三 通 的 尺寸 ( 表 5-39) 
表 5-39 中 大 异 径 三 通 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 





























尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 

公称 通 径 /mm 管件 规格 
a b 21 る 
10х15 3/8 x 1/2 26 26 16 13 
15 x20 1/2 x 3/4 31 30 18 15 
(15 x25) (1/2 x1) 34 32 21 15 
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(Ж) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 

公称 通 径 /mm 管件 规格 
a b る る 2 
20 x25 3/4 x 1 36 35 21 18 
(20 x32) (3⁄4 x144) 41 36 26 17 
25 x32 1x14 42 40 25 21 
(25 x40) (1x13) 46 42 29 23 
32 x40 11⁄4 x1% 48 46 29 27 
(32 x50) (134 x2) 54 48 35 24 
40 x50 126 х2 55 52 36 28 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
5.2.6 中 小 异 径 三 通 
1. 中 小 异 径 三 通 的 形式 (图 5-15) 
2 




















トー テー テー 








图 $-15 








中 小 异 径 三 通 





2. 中 小 异 径 三 通 的 尺寸 ( 表 5-40) 














表 5-40 ”中 小 异 径 三 通 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 通 径 /mm 管件 规格 
a b 21 2 
10 x8 3/8 x 1/4 23 23 13 13 
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(Ж) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 通 径 /mm 管件 规格 
a b 21 る 
15 x8 1⁄2 х1/4 24 24 11 14 
15 x10 1/2 х3/8 26 26 13 16 
(20 х8) (3/4 х 1/4) 26 27 11 17 
20х10 3⁄4 x3⁄8 28 28 13 18 
20х15 3/4 x1⁄2 30 31 15 18 
(25 x8) (1х1/4) 28 31 11 21 
25х10 1х3/8 30 32 13 22 
25x15 1 x1/2 32 34 15 21 
25 x20 1 x3/4 35 36 18 21 
(32 x10) (134 x3/8) 32 36 13 26 
32х15 144 x1⁄2 34 38 15 25 
32 x20 1 х3/4 36 41 17 26 
32 x25 11⁄4x1 40 42 21 25 
40x15 112 x 1/2 36 42 17 29 
40 x20 124 x3/4 38 44 19 29 
40 x25 1% x1 42 46 23 29 
40 x32 16х14 46 48 27 29 
50x15 2х1/2 38 48 14 35 
50 x20 2 x3/4 40 50 16 35 
50 x25 2х1 44 52 20 35 
50 x32 2х14 48 54 24 35 
50 х40 2х1% 52 55 28 36 
65 x25 28 х1 47 60 20 43 
65 x32 2% x134 52 62 25 43 
65 x40 21⁄4 x1% 55 63 28 44 
65 x50 2% х2 61 66 34 42 
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(Ж) 
尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
公称 通 径 /mm 管件 规格 
a b る 2 
80 x25 3x1 51 67 21 50 
(80 x32) (3x144) 55 70 25 51 
80 x40 3х126 58 71 28 52 
80 x50 3х2 64 73 34 49 
80 x65 3 x21⁄4 72 76 42 49 
100 x 50 4 x2 70 86 34 62 
100 x 80 4x3 84 92 48 62 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.2.7 异 径 三 通 
1. 异 径 三 通 的 形式 (图 5-16) 
R 
K 5-16 异 径 三 通 
2. 异 径 三 通 的 尺寸 ( 表 5-41) 
表 5-41 异 径 三 通 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
1 2 3 1 2 3 a b c 21 z, 23 





15 x10 x10 1⁄2 x3/8 x3/8 26 26 25 13 16 15 
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(Ж) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
20 x10 x15 3/4x3/8 x1/2 | 28 28 26 13 18 13 
20 x15 x10 3/4x1/2x3/8 | 30 31 26 15 18 16 
20 x15 x15 3/4x1/2x1/2 | 30 31 28 15 18 15 
25 x15 x15 1 x1/2 x1/2 32 34 28 15 21 15 
25 x15 x20 1 x 1/2 x3/4 32 34 30 15 21 15 
25 x20 x 15 1 x3/4 x1/2 35 36 31 18 21 18 
25 x20 x20 1 x3⁄4 x3⁄4 35 36 33 18 21 18 
32 x15 x25 1⁄4 x1/2 x1 34 38 32 15 25 15 
32 x20 x20 14 x3/4 x3/4 | 36 41 33 17 26 18 
32 x20 x25 14 x3/4 x1 36 41 35 17 26 18 
32 x25 x20 1 x1 x 3/4 40 42 36 21 25 21 
32 x25 x25 14 x1lxl 40 42 38 21 25 21 
40 x15 x32 1 x1/2 x1% | 36 42 34 17 29 15 
40 x20 x32 11⁄x3/4x11⁄4 | 38 44 36 19 29 17 
40 x25 x25 16 x1x1 42 46 38 23 29 21 
40 x25 x32 11⁄x1 x 11⁄4 42 46 40 23 29 21 
(40 x32 х25) | (1 x1%Mx1) | 46 48 42 27 29 25 
40 x32 x32 14х1ихім | 46 48 45 27 29 26 
50 x20 x40 2 x3⁄4 x 11⁄4 40 50 39 16 35 19 
50 x25 x40 2 x1 x11⁄4 44 52 42 20 35 23 
50 x32 x32 2 x 11⁄4 x14 48 54 45 24 35 26 
50 x32 x40 2 x11⁄4 x1% 48 54 46 24 35 27 
(50 x40 x32) | (2x1% x1%) | 52 55 48 28 36 29 
50 x40 x40 2х1%6х116 52 55 50 28 36 31 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 规格 。 
5.2.8 侧 小 异 径 三 通 


1. 侧 小 异 径 三 通 的 形式 


~ 





图 5-17) 
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5-17 侧 小 异 径 三 通 
2. 侧 小 异 径 三 通 的 尺寸 ( 表 5-42) 
表 5-42 侧 小 异 径 三 通 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 





















































公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
1 2 3 1 2 3 a b C 21 2) 23 
15 x15 x10 1/2 x1/2 x3/8 | 28 28 26 15 15 16 
20 x20 x10 3/4 x3/4 x3/8 | 33 33 28 18 18 18 
20 x20 x15 3/4 x3/4 x1/2 | 33 33 31 18 18 18 
(25 x25 x10) (1х1 x3/8) 38 38 32 21 21 22 
25 x25 x 15 1x1 x1⁄2 38 38 34 21 21 21 
25 x25 x20 1 x1 x3/4 38 38 36 21 21 21 
32 x32 x15 1M x1% x1/2 | 45 45 38 26 26 25 
32 x32 x20 14х14 x3/4 | 45 45 41 26 26 26 
32 x32 x25 1M x1% x1 45 45 42 26 26 25 
40 x40 x15 106х126 х1/2 | 50 50 42 31 31 19 
40 x40 x20 1 x1% x3/4 | 50 50 44 31 31 29 
40 x40 x25 1 x1% x1 50 50 46 31 31 29 
40 x40 x32 1 x1% x1% | 50 50 48 31 31 29 
50 x50 x20 2 x2 x3⁄4 58 58 50 34 34 35 
50 x50 x25 2x2x1 58 58 52 34 34 35 
50 x50 x32 2 x2 x11⁄4 58 58 54 34 34 35 
50 x50 x40 2х2х116 58 58 55 34 34 36 

注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 




















































































































5.2.10 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 


1. AE, SZEMES AER ([ 5-19) 
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5.2.9 异 径 四 通 
1. 异 径 四 通 的 形式 (图 5-18) 
22220 
| 
"| 
А 5-18 ЖЕЛЮШ 
2. 昇 径 四 通 的 尺 寸 (25-43) 
R543 昇 径 四 通 的 尺 寸 (GB/T 3287—2011) 

尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 

公称 通算 /mm 管件 规格 
a b 21 る 
(15 x10) (1⁄2 x3/8) 26 26 13 16 
20x15 3⁄4 x1⁄2 30 31 15 18 
25x15 1х1/2 32 34 15 2] 
25 x20 1 x3/4 35 36 18 21 
(32 x20) (1 x3⁄4) 36 41 17 26 
32 x25 11⁄4x1 40 42 21 25 
(40 x25) (11⁄¿x1) 42 46 23 29 

Е. 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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短 月 弯 D1(2a) 
z 


ーーー 











内 外 丝 短 月 弯 D4(1a) 
z z 
































519 ЮА, #25 AMFA 


2. 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 的 尺寸 (25-44) 
#544 短 月 弯 、 单 弯 三 通 和 双 弯 弯 头 的 尺寸 


( GB/T 3287—2011) 









































公称 通算 /mm 管件 规格 尺寸 /mm | 安装 长 度 /mm 
DI | D4 | Е1 | Е2 | DI | D4 | Е1 E |a=b с z る 
8 8 — | — |144 1⁄4| | — | 30 | — | 20 — 
10 | 10 | 10 | 10 | 3/8 3⁄4 | 3/8 | 3⁄8 | 36 | 19 | 26 9 
15 | 15 | 15 | 15 1⁄2 | 1⁄2 | 1⁄2 | 1/2 | 45 | 24 | 32 11 
20 | 20 | 20 | 20 | 3/4 | 3⁄4 | 3/4 | 3⁄4 | 50 | 28 | 35 13 
25 | 25 | 25 | 25 1 1 1 1 63 | 33 | 46 16 
32 | 32 | 32 | 32 1⁄4 1⁄4 | 1⁄4 1⁄4 | 76 | 40 | 57 21 
40 | 40 | 40 4 1⁄2 1⁄|1⁄4 |126 | 85 | 43 | 66 24 
50 | 50 | 50 | 50 2 2 2 2 |102 | 53 | 78 29 
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5.2.11 外 接头 
1. 外 接头 的 形式 (图 5-20) 











外 接头 M2(270) 
左右 旋 外 接头 M2R-L(C271) 蜡 径 外 接头 M2(240) 


图 5-20 ”外 接头 


2. 外 接头 的 尺寸 (25-45) 
表 5-45 ”外 接头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 


























I R | 安装 长 度 / 
公称 通 径 /mm 管件 规格 а 
mm mm 

M2 M2R-L 昇 径 М2 M2 M2R-L 异 径 M2 a 21 る 
6 一 1⁄8 一 一 25 11 一 
8 一 8x6 1⁄4 — 1⁄4 x1/8 27 7 10 
(10 х6) (3/8 х1/8) 13 

10 10 3/8 3/8 30 10 
10 х8 3/8 х 1/4 10 
15 х8 1/2 x 1/4 13 

15 15 1/2 1/2 36 10 
15 x 10 1⁄2 х3/8 13 
(20 x8) (3⁄4 x1/4) 14 
20 20 20х10 3⁄4 3⁄4 3⁄4 x3/8 39 9 14 
20x15 3/4 x 1/2 11 
25x10 1 x3/8 18 
25 25 25 x15 1 1 1 x1⁄2 45 11 15 
25 x20 1 x3⁄4 13 
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(Ж) 
| 尺寸 /| 安装 长 度 / 
公称 通 径 /mm 管件 规格 四 
mm mm 
M2 | M2R-L | 异 径 M2 | M2 | M2R-L 异 径 M2 a 21 る 
32x15 14 x1/2 18 
32 32 32x20 | 14 14 14 х3/4 50 12 16 
32 х25 14 x1 14 
(40 х15) (1% х1/2) 23 
40 x20 126 x3/4 21 
40 40 1| 1x | 55 | 17 
40 x25 16 x1 19 
40 x32 16х14 17 
(50 х 15) (2х1/2) 28 
(50 x20) (2х3/4) 26 
(50) (50) 50х25 | (2) (2) 2х1 65 17 | 24 
50 х32 2х14 22 
50 x40 2х128 22 
(65 х32) (2 x114) 28 
(65) = (65 x40) |(2%) = (2 x1%)| 74 20 | 28 
(65 x50) (234 x2) 23 
(80 x40) (3x13) 31 
(80) = (80 x50) | (3) ーー (3х2) 80 20 | 26 
(80 x65) (3 x2) 23 
(100 x50) (4 x2) 34 
(100) = (100 x65) | (4) = (4х2%) 94 22 | 31 
(100 x80) (4х3) 28 
(125) = = (5) 一 Е 109 29 
(150) — — (6) = = 120 40 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.2.12 ”内 外 丝 接头 
1. 内 外 丝 接头 的 形式 (图 5-21) 











内 外 丝 接 头 M4(529a) 异 径 内 外 丝 接头 M4(246) 
图 5-21 内 外 丝 接 头 
2. 内 外 丝 接头 的 尺寸 ( 表 5-46) 
R546 ”内 外 丝 接头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
































公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
M4 异 径 M4 M4 异 径 M4 a z 
10 10 x8 3/8 3/8 x1/4 35 25 

15 x8 1⁄2 x1⁄4 
15 1⁄2 43 30 
15х10 1/2 х3/8 
(20х10) (3/4 х3/8) 
20 3/4 48 33 
20 х15 3/4 x1⁄2 
25х15 1х1/2 
25 1 55 38 
25 x20 1 x3⁄4 
32 x20 1% x3⁄4 
32 14 60 41 
32 х25 14 x1 
40 х25 16 х1 m m 
40 x32 1% x11⁄4 
50 x32 2 x11⁄4 
ー ( ) ー ( 4) ыб ү 
(50 x40) (2x134) 
































注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.2.13 内 外 螺丝 
1. 内 外 螺丝 的 形式 (图 5-22) 








較 5-22 ”内 外 螺丝 
2. 内 外 螺丝 的 尺寸 ( 表 5-47) 
R547 内 外 螺丝 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 


























公称 通 径 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
š 管 件 規格 类 型 
/mm G b z 
8х6 1/4 х 1/8 I 20 = 13 
10x6 3/8 x 1/8 I 20 = 13 
10x8 3/8 x 1/4 I 20 = 10 
15x6 1/2 x1/8 H 24 ここ 17 
15 x8 1⁄2 x1⁄4 H 24 = 14 
15х10 1⁄2 x3⁄8 I 24 = 14 
20 х8 3⁄4 х1/4 П 26 ーー 16 
20 x10 3⁄4 x 3/8 I 26 = 16 
20x15 3⁄4 x 1/2 I 26 — 13 
25x8 1 x 1/4 I 29 一 19 
25х10 1 x3/8 I 29 一 19 
25 x15 1 x1/2 H 29 = 16 
25 x20 1 x3⁄4 I 29 — 14 
32х10 124 x3/8 I 31 一 21 
32 x15 1% x1⁄2 I 31 = 18 
32 x20 124 x3⁄4 I 31 — 16 
32 x25 134 x1 I 31 — 14 
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(Ж) 
公称 通 径 尺寸 /mm | 安装 长 度 /mm 
ü 管 件 規格 类 型 

/mm a b z 
(40 x10) (126 x3/8) I 31 一 21 
40 x 15 16 x1/2 I 31 = 18 
40 x20 126 x3/4 I 31 == 16 
40 x25 126 x1 II 31 一 14 
40 x32 16х14 І 31 一 12 
50 x15 2 x1/2 亚 35 48 35 
50 x20 2 x3⁄4 III 35 48 33 
50 x25 2х1 I 35 = 18 
50 x32 2х14 I 35 — 16 
50 x40 2х1% II 35 — 16 
65 x25 2 х1 III 40 54 37 
65 x32 2 x11⁄4 Ш 40 54 35 
65 x40 21⁄4 x11⁄4 I 40 21 
65 x50 2 х2 II 40 — 16 
80 x25 3 x1 III 44 59 42 
80 x32 3x1 III 44 59 40 
80 x40 3 x11⁄ III 44 59 40 
80 x50 3x2 I 44 — 20 
80 x65 3х2% I 44 — 17 
100 x 50 4x2 III 51 69 45 
100 х 65 4 x21⁄4 III 51 69 42 
100 x 80 4x3 I 51 == 21 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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5.2.14 内 接头 
1. 内 接头 的 形式 (图 5-23) 





内 接头 N8(280) 异 径 内 接头 N8(245) 
左右 旋 内 接头 N8R-L(281) 
图 5-23 ”内 接头 
2. 内 接头 的 尺寸 ( 表 5-48) 
#548 ”内 接头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 























公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 
N8 N8R-L | 异 径 N8 N8 N8R-L 异 径 N8 a 
6 一 一 1⁄8 — = 29 
8 = — 1/4 = = 36 
10 = 10 х8 3/8 = 3⁄8 x 1/4 38 
15 х8 1/2 х 1/4 
15 15 1/2 1/2 44 
15 х10 1/2 х3/8 
20х10 3⁄4 x3⁄8 
20 20 3⁄4 3⁄4 47 
20х15 3⁄4 x1⁄2 




















5.2.15 ЕЛЕЕ 
1. 管 帽 和 管 堵 的 形式 (图 5-24) 


m 25 A Es: 


管 帆 T1(300) 外 方 管 培 T8(291) 帯 辺 外 方 管 増 T9(290) 内 方 管 増 T11(S96) 
图 5-24 ERMEE 
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2. 管 帽 和 管 堵 的 尺寸 ( 表 5-49 ) 
R549 管 帽 和 管 堵 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 
ТІ T8 | T9 |TI1 | TI T8 | Т9 | TIL | amin | бш | Cmin min 
(6) | 6 6 一 [128)| 1⁄8 |148 | 一 | 13 H | 20 | 一 
8 8 8 ー 1⁄4 114 1141 一 | 15 | 14 | 22 | 一 
10 | 10 | 10 |(10) 3⁄8 | 3⁄8 | 3⁄8 |(328)| 17 | 15 | 24 11 
15 | 15 | 15 |(15) 1⁄2 | 1⁄2 | 12 |(12)| 19 | 18 | 26 15 
20 | 20 | 20 (2) 3⁄4 | 3⁄4 | 3⁄4 (3⁄4)] 22 | 20 | 32 16 
25 | 25 | 25 (25) 1 1 1 | (1) | 24 | 23 | 36 19 
32 | 32 | 32 | — 1⁄4 1⁄4|1⁄ | — | 27 | 29 | 39 一 
40 | 40 | 40 — 1⁄2 |1 |1% — | 27 | 30 | 41 一 
50 | 50 | 50 | 一 | 2 2 2 — | 32 | 36 | 48 一 
6 | 65 | 65 | — 2⁄4 206 | 206 | 一 | 35 | 39 | 54 一 
80 | 80 | 80 | 一 | 3 3 3 — | 38 | 44 |60 | 一 
100 | 100 | 100 | — | 4 4 4 — |45 | 58 | 70 | 一 
注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.2.16 АЖ 
1. 活 接头 的 形式 (19 5-25) 








平 座 活 接头 U1(330) 


内 外 丝 平 座 活 接头 U2(331) 
В 5-25 WI% 
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图 5-25 


2. 活 接头 的 尺寸 ( 表 5-50) 


活 接头 〈 续 ) 









































35-50 活 接 头 的 尺寸 (CB/T 3287—2011) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 а. 
тт /mm 

Ul | U2 | U11 | U12 Ul | U2 | U11 U2| a b д 2, 
— — |6) | | — | — (148) | — | 38 — | 24 一 
8 8 8 8 |14 114 114 1⁄4 | 42 | 55 | 2 | 45 
10 | 10 | 10 | 10 3⁄4 3⁄4 | 2/8 | 328 | 45 | 58 | 25 48 
15 | 15 | 15 | 15 1⁄2 | 1⁄2 | 122 | 122 | 48 | 6 | 22 53 
20 | 20 | 20 | 20 3⁄4 | 3⁄4 | 3/4 | 3⁄4 | 52 | 7 | 22 57 
25 | 25 | 25 | 25 1 1 1 1 58 | 80 | 24 63 
32 | 32 | 32 | 32 1м 1⁄4 |1⁄ 1⁄4 | 65 | 90 | 27 71 
40 | 40 | 40 | 40 1⁄2 | 1206 [1206 |126 | 70 9 | 32 76 
50 | 50 | 50 | 50 2 2 2 2 78 | 106 | 30 82 
65 | — | 65 | 65 2⁄4 — |2⁄ |23% | 85 |118 | 31 91 
80 | 一 | 80 | 80 3 — | 3 3 95 | 130 | 35 | 100 
ー| 一 |100 | 一 | 一 | 一 | 4 — |100 | 一 | 38 — 












































括号 内 的 规格 。 
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5.2.17 WSA 
1. 活 接 弯 头 的 形式 (图 5-26) 
锥 座 活 接 弯 头 UA11(96) ”内 外 丝锥 座 活 接 弯 头 UA12(98) 
[5-26 WSK 
2. 活 接 弯 头 的 尺寸 (K 5-51) 
35-51 活 接 弯 头 的 尺寸 (GB/T 3287—2011) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
UA1 | UA2 |UA11|UA12| UA1 | UA2 1UA111UA121 a b с Zi 2 
8 8 1/4 1/4 48 61 21 11 38 
10 10 10 10 3/8 3/8 3/8 3/8 52 65 25 15 42 
15 15 15 15 1/2 1/2 1/2 1/2 58 76 28 15 45 
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( 续 ) 
公称 通 径 /mm 管件 规格 尺寸 /mm 安装 长 度 /mm 
UA11UA2 1UA11IUA12| UA1 | UA2 | UA11 | UA12| a b c 21 25 





20 | 20 | 20 | 20 | 3/4 | 3/4 3/4 3⁄4 | 62 | 82 | 33 18 47 





25 | 25 | 25 | 25 1 1 1 1 72 94 | 38 21 55 





32 | 32 | 32 |32 | 134 | 13⁄4 11⁄ | 13⁄4 | 82 |107 | 45 | 26 63 





40 | 40 | 40 | 40 |13% |13% |13% |13 | 90 |115| 50 | 31 71 









































50 | 50 | 50 | 50 2 2 2 2 100 | 128 | 58 34 76 


5.3 建筑 排水 用 卡 夭 式 铸铁 管 及 管件 


5.3.1 88° 弯 头 
1. 88° 弯 头 的 形式 (图 5-27) 

















Р 5-27 88° 弯 头 


2. 88° 弯 头 的 尺寸 和 重量 (K 5-52 ) 
表 5-52 88° 弯 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 









































公称 直径 DN/mm| a/mm | 重量 /kg | 公称 直径 DN/mm| の mm 重量 /kg 
50 75 0.7 150 145 4.2 
75 95 1.4 200 175 7.5 
100 110 2.0 250 220 14.8 
125 125 3.2 300 260 24.0 
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газни (图 528) 








图 5-28 乙 字 弯 头 
乙 字 弯 头 的 尺寸 和 重量 〈 表 5-53 ) 
表 5-S3 ” 乙 字 弯 头 的 尺 十 和 重量 (CJ/T177—2002) 


















































公称 直径 DN/mm g/mm b/mm l/mm 
50 65 50 165 0.9 
75 65 65 190 1.7 
100 65 70 205 2.8 
125 65 80 225 3.6 
150 65 90 245 5.3 
200 65 110 285 8.9 
50 130 50 230 1.4 
75 130 65 260 2.4 
100 130 70 270 3.4 
125 130 80 290 4.8 
150 130 90 310 6.9 
200 130 110 350 11.4 
50 200 50 300 1.9 
75 200 65 330 3.2 
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(Ж) 
公称 直径 DN/mm g/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
100 200 70 340 4.4 
125 200 80 360 6.2 
150 200 90 380 8.7 
200 200 110 420 14.1 














5.3.3 88° 小 半径 弯 头 
1. 88。" 小 半径 弯 头 的 形式 (图 5-29) 

















Р 5-29 88° 小 半径 弯 头 
2. 88" 小 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-54) 
表 5-54 88" 小 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 




















公称 直径 DN/mm g/mm b/mm l/mm 重量 /kg 
50 100 50 121 1.2 
75 125 60 150 2.0 
100 140 70 170 3.3 
125 160 80 195 4.6 
150 180 90 219 7.0 














5.3.4 88。 大 半径 弯 头 
1. 88? 大 半径 容 基 的 形式 (图 5-30) 





第 5 章 BJP]. WT We 


・609・ 














图 5-30 88。 大 半径 弯 头 





2. 88" 大 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (#85-55) 
表 5-55 88" 大 半径 弯 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 




















公称 直径 DN/mm а/ тат b/mm l/mm 重量 / kg 
50 250 50 230 1.7 
75 310 60 280 3.5 
100 312 70 291 4.8 
125 321 80 308 6.8 
150 333 90 325 9.8 











5.3.5 88°HMŠBH 3 ##5 L 
1. 88° 98 | p zz s 620 (图 5-31) 
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F 5-31 88°HB8JH FEZA 
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2. 88? 鴨 脚 支 拉 容 基 的 尺 寸 和 重量 ( 表 5-56) 
表 5-56 88°HŠJH F E SS LAS F Fan E (CJ/T 177—2002) 


























公称 直径 DN/mm g/mm b/mm mm 重量 /kg 
75 60 150 150 4.1 
100 70 170 170 5.3 
125 80 195 195 7.8 
150 90 219 219 10.0 
200 110 240 240 18.5 
250 130 280 280 22.7 
300 155 320 320 52.2 














5.3.6 ” 88° 长短 弯 头 
1. 88° 长 短 弯 头 的 形式 (图 5-32) 











較 5-32 88° 31255 


2. 88" 长 短 弯 头 的 尺寸 和 重量 (K 5-57) 
表 5-57 ” 88" 长短 弯 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 











公称 直径 DN/mm a/ mm b/mm l/mm 重量 /kg 
100 250 110 140 4.6 
5.3.7 459? 三 通 


1. 45° 三 通 的 形式 (图 5-33) 
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[ 5-33 439 三 通 
2. 45? 三 通 的 尺 寸 和 重量 (K 5-58) 
表 5-58 45° 三 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177 一 2002 ) 
公称 直径 /mm Е 
/mm a/ mm b/mm の mm 重量 /kg 

DN, DN, 

50 50 160 115 45 115 1.3 
70 50 180 135 45 135 1.9 
75 75 215 155 60 155 2.4 
100 50 190 160 40 150 25 
100 15 220 170 60 170 3.6 
100 100 260 190 70 190 4.3 
125 50 200 160 40 160 3.2 
125 75 235 190 45 190 4.3 
125 100 270 210 60 210 5.0 
125 125 305 230 79 230 6.1 
150 50 230 180 50 180 3.7 
150 75 250 200 50 200 6.0 
150 100 280 225 55 225 6.5 
150 125 320 240 60 240 8.1 
150 150 355 265 90 265 9.3 
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(Ж) 
公称 直径 /mm 
l/mm a/mm b/mm c/mm 重量 /kg 
DN, DN, 
200 75 255 195 60 195 8.3 
200 100 300 230 70 230 9.1 
200 125 335 275 60 275 11.9 
200 150 375 300 75 300 11.6 
200 200 455 340 115 340 16.3 
250 100 320 245 75 345 15.4 
250 150 405 325 80 325 20.2 
250 200 470 380 90 380 24.8 
250 250 560 430 130 430 31.5 
300 100 350 275 75 275 22.0 
300 150 415 335 80 335 26.0 
300 200 485 395 90 395 34.0 
300 300 660 505 155 505 50.1 
5.3.8 88° = ñ 











1. 88? 三 通 的 形式 (图 5-34) 


























图 5-34 88° 
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2. 88? 三 通 的 尺 寸 和 重量 (K 5-59) 
表 5-59 88? 三 通 的 尺 寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 /mm 
/mm a/mm | Витт c/mm e/mm | 重量 /kg 

DN, DN, 
50 50 145 20.0 79 80 66 1.1 
75 50 155 22.0 83 90 73 1.6 
75 75 185 22.0 98 95 83 1.8 
100 50 170 22.0 94 105 76 2.7 
100 75 190 22.0 102 115 88 2. 3 
100 100 220 22.0 115 115 105 3.6 
125 50 180 25.0 98 120 82 3.0 
125 79 205 25.0 109 125 96 3.6 
125 100 235 25.0 125 130 110 4.0 
125 125 260 25.0 137 135 123 4.6 
150 50 200 27:9 100 140 100 3.7 
150 79 220 275 120 140 100 4.0 
150 100 245 27.5 130 145 115 5.2 
150 125 215 27.5 147 150 128 6.2 
150 150 300 279 156 155 142 6.3 
200 100 270 32.5 144 175 126 8.0 
200 125 295 32.5 156 180 139 9.8 
200 150 325 32.5 173 185 152 10.7 
200 200 360 32.5 180 200 180 12.8 
250 250 450 38.0 225 230 225 19.8 
300 300 530 42.0 265 271 265 32.0 
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5.3.9 88^TY = j 
1. 88°TY 三 通 的 形式 (图 5-35) 























較 5-35 88?°TY 三 通 


2. 88°ТҮ 三 通 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-60) 
表 5-60 88°ТҮ 三 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 



















































































公称 直径 /mm 
amm | b/mm | c/mm | h/mm /mm | 重量 /kg 

DN, DN, 

50 50 115 115 102 40 160 1.4 
75 50 135 135 116 40 180 22 
75 75 155 155 139 45 215 3.2 
100 50 150 150 127 40 180 2.3 
100 75 170 170 150 45 220 3.8 
100 100 190 190 174 50 260 4.1 
150 50 205 205 185 40 230 5.4 
150 75 215 215 190 45 260 6.4 
150 100 225 225 198 50 280 7.5 
150 150 265 265 244 60 355 12.1 
200 75 245 245 212 45 285 9.2 
200 100 260 260 223 50 300 11.4 

































































第 S 章 ГІ, PA WAY ・615・ 
(Ж) 
公称 直径 /mm 
a/mm b/mm c/mm h/mm l/mm 重量 /kg 

DN, DN, 
200 150 300 300 269 60 375 16.8 
200 200 340 340 315 70 455 23.4 
250 100 290 290 260 50 330 17.0 
250 150 340 340 305 60 385 23.5 
250 200 380 380 343 70 470 31.0 
250 250 430 430 401 80 560 41.8 
300 100 310 310 275 50 345 23.6 
300 150 370 370 340 60 400 30.1 
300 200 420 420 390 70 495 30.2 
300 250 465 465 426 80 580 52.4 
300 300 505 505 473 95 600 67.6 








5.3.10 88° 直角 四 通 
1. 88° 直 角 四 通 的 形式 (图 5-36) 


























[| 5-36 ” 88° 直角 四 通 
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2. 88° 直 角 四 通 的 尺寸 和 重量 (5-61) 












































































































































表 5-61 88° 直 角 四 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 /mm _ 
/ グ mm g/mm b/mm ce/mm 重量 / kg 
DN, | DN, | DN, 
100 | 100 | 100 220 115 115 105 3.6 
125 | 100 | 100 235 125 130 110 4.4 
150 | 100 | 100 245 130 145 115 6.1 
5.3.11 88? 四 通 
1. 88? 四 通 的 形式 (图 5-37) 
w 
s 
eC | 
图 $-37 88? 四 通 
2.88° 四 通 的 尺寸 和 重量 (K 5-62) 
表 5-62 88° 四 通 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 /mm 重量 
l/mm の mm | mm | c/mm | e/mm | f/mm 
DN, | DN, | DN, /kg 
100 50 50 170 94 94 105 76 75 2.2 
100 75 75 190 102 102 110 88 88 2.7 
100 | 100 | 100 220 115 115 115 105 105 3.2 
150 | 100 50 245 130 104 145 141 115 5.0 
150 | 100 75 245 130 112 145 133 115 6.0 
150 | 100 | 100 245 130 130 145 115 115 5.7 
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5.3.12 承重 短 管 及 支架 
1. 承重 短 管 的 形式 (图 5-38) 











图 5-38 承 重 短 管 
2. 承重 短 管 的 尺寸 和 重量 (25-63) 


表 5$-63 承 重 短 管 的 尺 寸 和 重 量 (CJ/T 177—2002) 



























































公称 直径 DN 重量 | 公称 直径 DN 重量 
d/mm тт а/тт l/mm 

/mm /kg /mm /kg 

50 87 200 1.3 150 195 200 4.0 

75 111 200 2.0 200 245 200 6.0 

100 145 200 2.3 250 309 250 10.0 

125 170 200 3.0 300 361 250 11.0 




















3. 承重 短 管 支架 的 形式 (图 5-39) 








图 $-39 承重 短 管 支架 
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4. 承重 短 管 支架 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-64) 


表 5-64 承重 短 管 支架 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 





















































































































公称 直径 DN/mm a/mm b/mm c/mm d/mm 重量 /kg 
50 63 93 148 195 0.7 
75 86 113 170 215 1.0 
100 113 147 202 250 1.3 
125 138 171 225 215 1.5 
150 163 196 310 300 2.0 
200 213 250 395 360 3.5 
250 279 344 395 445 8.0 
300 330 392 448 500 10.0 
5.3.13 了 型 存 水 弯 
1. P 型 存 水 弯 的 形式 (图 5-40) 
7 
ーー 
== 
較 540 P 型 存 水 弯 
2. p 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (25-65) 
表 5-65 P 型 存 水 容 的 尺 寸 和 重 量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm h/mm k/mm m/mm l/mm 重量 /kg 
50 50 223 75 180 4.6 
75 50 223 100 225 6.3 
100 50 250 120 300 10.5 
150 50 280 130 430 16.1 
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5.3.14 S 型 存 水 弯 
1.S 型 存 水 容 的 形式 (5-41) 









ご マン 


に ここ ここ やや や や TRS 











較 541 SEKE 
2.5 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 ( 表 3-66) 
R566 5 型 存 水 弯 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
































公称 直径 DN/mm h/mm n/mm m/ mm k/mm 重量 / kg 
50 50 223 160 140 3.2 
75 50 223 210 196 6.2 
100 50 250 240 240 12.0 
150 50 280 270 340 23.0 
5.3.15 HŽ 





1. H 管 的 形式 (图 5-42) 
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2. H 管 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-67) 
表 5-67 H 管 的 尺寸 和 重量 (CT 177—2002) 




















公称 直径 /mm 
a/mm b/mm c/ mm p/mm 重量 / kg 
DN, DN, 
100 75 40 140 40 100 6.5 
100 100 40 140 40 100 7.8 
150 75 40 210 50 100 9.9 
150 100 40 210 50 100 10.9 




















5.3.16 小 H 透气 管 
1. 小 H 透气 管 的 形式 (图 5-43) 

















图 5-43 小 有 H 透 気管 
а) 左 型 b) Ж 
2. 小 H 透气 管 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-68) 
表 5-68 小 H 透气 管 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 


公称 直径 /mm 






























































g/mm b/mm c/ mm d/mm p/mm 重量 / kg 
DN, DN, 
100 75 40 42 40 140 100 5.8 
100 100 40 42 40 140 100 7.0 
150 75 40 42 40 200 100 9.1 
150 100 40 42 40 200 100 10.0 
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5.3.17 防 虹 吸 存 水害 
1. 防 虹 吸 存 水 容 的 形式 (图 5-44) 




















图 5-44， 防 虹吸 存 水 过 


2. 防 虹 吸 存 水 容 的 尺 寸 和 重 量 (K569) 
R569 防 虹 吸 存 水 容 的 尺 寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 

















公称 直径 DN/mm | a/mm | mm | の mm | p/mm | f/mm | h/mm | /mm | 重量 /kg 
50 58 58 30 20 98 50 231 4.1 
75 83 60 35 20 108 50 261 6.3 
100 110 62 40 20 130 50 345 8.7 























5.3.18 大 小 接头 
1. 大 小 接头 的 形式 (图 5-45) 





5-45 ”大 小 接头 
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2. 大 小 接头 的 尺寸 和 重量 (25-70) 
表 5-70 大 小 接头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 













































































公称 直径 /mm _ 
1/mm a/mm b/mm 重 
DN, DN, 
75 50 75 35 40 
100 50 80 35 45 
100 75 85 40 45 
125 50 85 35 50 
125 75 90 40 50 
125 100 95 45 50 
150 50 95 35 60 
150 75 100 45 55 
150 100 105 45 60 
150 125 110 50 60 
200 100 115 45 70 
200 125 125 55 70 
200 150 125 55 70 
250 150 135 60 75 
250 200 145 70 75 
300 150 150 60 90 
300 200 160 70 90 
300 250 170 80 90 
5.3.19 A 


1. 堵 头 的 形式 (5-46) 





图 5-46 墙头 
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2. 堵 头 的 尺寸 和 重量 ( 表 5-71) 
35-71 堵 头 的 尺寸 和 重量 (CJ/T 177—2002) 
公称 直径 DN/mm l/mm 重量 / kg 公称 直径 DN/mm l/mm 重量 / kg 
50 30 0.3 150 50 1.7 
75 35 0.5 200 60 3.1 
100 40 0.8 250 70 6.0 
125 45 1.1 300 80 9.5 
5.3.20 ЯЛЕ 
1. 钢 带 型 不 锈 钢 卡 夭 的 形式 (9 5-47) 
O O O O 
日 ш 
H š Ф 
= = 
š | | 
a 
DN50— DN100 DN125~ DN300 
图 547 УМИТ ЕЙ 
2. 钢 带 型 不 锈 钢 卡 簿 的 尺寸 ( 表 5-72) 
# 5-72 ” 钢 带 型 不 锈 钢 卡 夭 的 尺寸 (CJ/T 177—2002) 
(単位 : mm) 
公称 直径 DN a b 公称 直径 DN a b 
50 54 50 -76 150 76 159 ~ 182 
75 54 76 ~ 101 200 101 209 ~ 233 
100 54 101 ~ 127 250 101 265 ~ 298 
125 76 131 ~ 157 300 101 320 ~ 352 
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5.3.21 AMERA 
1. 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 夭 的 形式 (图 5-48) 











图 548 ” 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 逢 





2. 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 短 的 尺寸 ( 表 5-73 ) 
表 5-73” 拉 锁 型 不 锈 钢 卡 夭 的 尺寸 (CJ/T 177—2002) 


(单位 : mm) 
























































公称 直径 DN a b 公称 直径 DN a b 
50 70 39 125 152 54 
75 95 39 150 177 54 
100 122 39 200 238 63 




















5.3.22 WERTEN 
1. 加 强 型 不 锈 钢 卡 夭 的 形式 (图 5-49) 





图 549 加强 型 不 锈 钢 卡 短 
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2. 加 强 型 不 锈 钢 卡 夭 的 尺寸 (K 5-74) 


表 5-74 加强 型 不 锈 钢 卡 箱 的 尺寸 (CJ/T 177—2002) 




















































































































(単位: mm ) 
公称 直径 DN| a b 1 公称 直径 DN| a b 1 
50 23 74 84 150 23 174 108 
75 23 99 84 200 23 224 141 
100 23 124 84 250 27 294 141 
125 23 149 108 300 27 346 141 
5.3.23 钢 带 型 橡胶 密封 圈 
1. 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 形式 (图 5-50) 
で | ° 
の 
ヵ 
e 
41 
Go 
4 
图 5-50” 钢 带 型 橡胶 密封 圈 
2. 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 ( 表 5-75) 
R575 钢 带 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (CJ/T 177—2002) 
(単位: mm ) 
公称 直径 DN a b c d e f £ 
50 27 54 57 50 2.5 2.4 4.5 
75 27 54 82 74 2.5 2.4 4.5 
100 27 54 109 101 3 2.4 4.5 
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(Ж) 
公称 直径 DN a b є d e f g 
125 37.5 75 134 125 4 2.4 4.5 
150 37.5 75 159 150 4 2.4 4.5 
200 50 100 208 198 5 2.4 4.5 
250 50 100 272 248 5 2.4 4.5 
300 50 100 324 298 5 3 5 
5.3.24 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 
1. 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 形式 (图 5-51) 
s | 
= 




















图 5-51 





拉 锁 型 橡胶 密封 圈 
2. 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (25-76) 





表 S-76 ” 拉 锁 型 橡胶 密封 圈 的 尺寸 (CJ/T 177—2002) 

















(单位 : mm) 























公称 直径 DN a b c d e f 
50 68 38 50 2.5 2.8 4.5 
75 93 38 74 2.5 2.8 4.5 
100 120 38 104 3 3 4.8 
125 150 53 125 4 3 4.8 
150 175 53 150 4 3 4.8 
200 236 62 198 5 4 5 
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5.4 铜 合金 管 路 连接 件 


5.4.1 基础 知识 
1) 铜 合金 管件 形式 及 代号 如 表 5-77 所 示 。 
表 5-77 铜 合金 管件 形式 及 代号 (CJ/T 117—2000) 






































品 种 类 W 代 = 
А 型 A45E 
45" 弯 头 
B 型 B45E 
| A 型 A90E 
90° 853 
B 型 B90E 
等 径 一 T(S) 
三 通 接头 
异 径 一 T(R) 
异 径 接头 一 R 
套 管 接头 一 S 
Н = C 

















Е: 1. A 型 接口 两 端 均 为 承 口 。 
2. B 型 接口 一 端 为 承 口 ， 另 一 端 为 插口 。 














2) 铀 合金 管件 的 基本 参数 如 表 5-78 所 示 。 
#578 ” 铜 合金 管件 的 基本 参数 (CJ/T 117—2000) 














公称 通 径 | 公称 压力 PN/ 
代 号 
DN/mm MPa 
T(S) T(R) 、A45E .B45E 、A90E 、B90E R.S 6 ~ 200 1.0.1.6 
С 6 ~ 50 1.6 








3) 铜 合金 管件 的 产品 标记 如 下 : 
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РР? DW(mm) 
压力 等 级 ( x 10MPa) 


品种 代号 


类 型 代号 














5.4.2 铜 管 等 径 三 通 接头 
1. 铜 管 等 径 三 通 接头 的 形式 (图 5-52) 























5-52 ”钢管 等 径 三 通 接头 
2. 铜 管 等 径 三 通 接头 的 尺寸 ( 表 5-79) 
#579 铜 管 等 径 三 通 接 头 的 尺寸 (CJ/T 117—2000) 






































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L L L, PN =1.0MPa PN =1.6MPa 

6 8 28 14 

7 

8 10 30 15 0.01 

10 12 36 18 9 

15 16 46 23 11 0.02 

20 22 64 32 15 0.04 

25 28 74 37 17 0.07 

32 35 88 44 20 0.12 

40 44 104 52 22 0.19 0.28 
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(Ж) 
公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L L, L, PN =1.0MPa PN =1.6MPa 
50 55 122 | 61 | 25 0.27 0.41 
65 70 146 | 73 | 28 0.57 0.75 
80 85 170 | 85 | 32 0.67 1.08 
105 1.34 1.94 
100 198 | 99 | 36 
(108) 1.38 2.02 
125 133 230 | 115 | 38 2.49 3.69 
150 159 268 | 134 | 42 3.76 5.59 
200 219 342 | 171 | 45 9.51 14.18 



































Ш. 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.4.3 铜 管 异 径 三 通 接头 
1. 铜 管 异 径 三 通 接头 的 形式 (图 5-53) 












































Р 5-53 ”钢管 异 径 三 通 接头 
2. 铜 管 异 径 三 通 接头 的 尺寸 ( 表 5-80) 
表 5-80” 铜 管 异 径 三 通 接 头 的 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
(DN/DN, ) (DW/DW, ) 




















重量 /kg 





| 上 L, | Ls |L | PV=1.0MPa | PN=1.6MPa 





/mm /mm 





8/6 10/8 32 | 16 | 16 7 7 0. 01 
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( 续 ) 
公称 通 径 WEE 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN, ) 【 DW/DW, ) 
РЕА Реп L L | L |L |L | PN=1.0MPa | PN=1.6MPa 
10/8 12/10 | 38 19 17 | 9 0.01 
15/8 16/10 | 50 |25 | 21 | 11 j 0.02 
15/10 16/12 | 50 |25 11 | 9 0.03 
20/10 22/12 | se | 28 | 26 0.04 
20/15 22/16 | 60 | 30 u 11 0.05 
25/15 28/16 j 
68 | 34 17 0.06 
25/20 28/22 35 15 
32/15 35/16 | 74 | 37 |31 11 0.08 
32/20 35/22 | 80 |40 |35 |20 |15 0.09 
32/25 35/28 | 82 |41 |40 16 0.10 
40/15 44/16 | 84 | 42 | 38 11 0.12 
40/20 44/22 | 90 | 45 |40 15 
22 0.13 
40/25 44/28 | 96 | 48 | 41 16 
40/32 44/35 | 98 | 49 | 48 18 0.14 
50/20 55/22 |96 | 48 | 46 15 0.21 
50/25 55/28 |102| 51 | 48 17 0.22 
50/32 55/35 |108 54 | 51 — 20 0.23 
50/40 55/44 |114| 57 | 58 22 н 0.24 
65/25 7028 |112 | 56 | 56 17 
0.40 
65/32 70/35 |120 60 | 59 20 
65/40 70/44 |128 | 64 | 61 i 22 0.45 0.46 
65/50 70/55 |134| 67 | 70 25 0.46 0.49 
80/32 85/35 |124| 62 | 66 |32 |20 0.48 
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(Ж) 
公称 通 径 WEE тт 重量 /ke 
(DN/DN, ) 【 DW/DW, ) 

a mi L L | L |L | L, | PN=1.0MPa | PN=1.6MPa 
80/40 85/44 |136| 68 | 68 22 0.52 0.53 
80/50 85/55 |148 | 74 | 71 | 32 | 25 0.64 0.66 
80/65 85/70 |158 | 79 28 0.68 0.71 
100/50 | 105/55 |156 | 78 25 0.98 1.01 
100/65 | 105/70 |170 | 85 | 84 | 36 | 28 1.13 1.15 
100/80 | 105/85 |186 | 93 | 88 1.22 1.30 
125/80 | 133/85 |190 | 95 |102 “ 1.83 1.90 

125/100 | 133/105 | 210 | 105 | 109 ч 2.15 2.30 
150/100 | 159/105 |224 | 112 | 120 М 3.21 3.30 
150/125 | 159/133 | 252 | 126 | 122 ü 38 3.87 4.16 
200/100 | 219/105 | 240 | 120 | 152 36 6.50 6.65 
200/125 | 219/133 |260 | 134 | 154 | 45 | 38 7.56 7.82 
200/150 | 219/159 | 294 | 147 | 158 42 8.62 8.99 


























5.4.4 Е 45°25 5. 
1. 铜 管 4$" 弯 头 的 形式 














图 5-54 铜 管 45" 弯 头 


・632 - 建筑 五 金 实 用 手册 





2. 铜 管 45° 弯 头 的 尺寸 (25-81) 
表 5-81 铜 管 4$" 弯 头 的 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
















































































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm | DW/mm | L, І, L L | PN=1.0MPa | PN=1.6MPa 
6 8 12 12 
8 10 13 7 13 ° 0.01 
10 12 15 9 16 11 
15 16 19 11 20 13 
20 22 26 15 | 26 17 0.03 
25 28 31 17 | 31 19 
32 35 37 20 36 | 22 0.09 
40 44 43 | 22 | 42 | 24 0.14 0.21 
50 55 51 25 | 50 | 27 0.23 0.33 
65 70 61 28 | 59 | 30 0.34 0.52 
80 85 71 3 | 69 | 34 0.51 0.86 
100 103 83 36 81 38 ыш = 
(108) 0.76 1.12 
125 133 9 38 9 |4l 1.76 2.57 
150 159 112 | 42 | 111 | 45 2.43 4.26 
200 219 141 | 45 | 139 | 48 5.52 9. 89 














注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.4.5 EWEA 
1. 铜 管 90" 弯 头 的 形式 (图 5-55) 





























5-55 钢管 90" 弯 头 
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2. 铜 管 90° 弯 头 的 尺寸 (25-82) 
35-82 ” 铜 管 90° 弯 头 的 尺寸 (CJ/T 117—2000) 























































































































公称 通 径 | 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm Li L, L, L, РЇ = 1.ОМРа PN =1.6МРа 
6 8 14 15 
7 9 
8 10 15 16 0.01 
10 12 9 11 19 19 
15 16 11 13 24 24 
20 22 15 17 32 32 0.03 
25 28 17 19 37 38 
32 35 20 22 45 45 0.09 
40 44 22 24 56 55 0.14 0.21 
50 55 25 27 66 66 0.21 0.31 
65 70 28 30 81 79 0.48 0.64 
80 85 32 34 93 92 0.70 1.12 
105 1.30 1.92 
100 36 38 109 108 
(108) 1.16 1.71 
125 133 38 41 133 131 2.62 4.18 
150 159 42 45 158 156 4.26 6.22 
200 219 45 48 204 201 10.99 14.72 
Е: 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.4.6 铜 管 异 径 接头 
1. 铜 管 异 径 接 头 的 形式 (图 5-56) 
Із 
Ід 12 
b а 
Š Š 











K 5-56 ”钢管 异 径 接头 
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2. 铜 管 异 径 接头 的 尺寸 ( 表 5-83) 
35-83 ” 铜 管 异 径 接头 的 尺寸 (CJ/T 117—2000) 
























































































































































Меола 4 Е 
2 称 通 径 铜 Е 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
(DN/DN,) | (DW/DW,) 
/ / 1, L, L, PN =1.0MPa PN =1.6MPa 
mm mm 
8/6 10/8 7 22 
10/8 12/10 9 7 24 
0.01 
15/8 16/10 27 
11 
15/10 16/12 28 
9 
20/10 22/12 0.02 
15 36 
20/15 22/16 
11 
25/15 28/16 
17 44 
25/20 28/22 15 0.03 
32/15 35/16 11 50 
32/20 35/22 20 15 51 
32/25 35/28 17 50 
0.04 
40/15 44/16 11 57 
40/20 44/22 15 58 0.05 0.06 
22 
40/25 44/28 17 97 
0.07 0. 08 
40/32 44/35 20 56 
50/20 55/22 15 70 0.08 0.09 
50/25 55/28 17 69 0.11 
25 
50/32 55/35 20 68 0.12 
50/40 55/44 22 66 0.13 0. 15 
65/25 70/28 17 9 0.16 
65/32 70/35 20 0.17 
28 
65/40 70/44 22 76 0.19 
0.24 
65/50 70/55 25 74 0.20 
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(2%) 
公称 通 径 | 铜 管 外 径 | арлан E 
(DN/DN,) | (DW/DW,) 
а К L | | L | PN=1.0MPa | PV=1.6MPa 
80/32 85/35 20 | 84 0.23 0.25 
80/40 85/44 2 | 91 0.29 0.32 
80/50 85/55 и 25 | 89 0.30 0.34 
80/65 85/70 28 | 84 0.38 0.43 
100/50 105/55 25 | 103 0.48 0.50 
100/65 105/70 | 36 | 28 | 98 0.57 0.60 
100/80 105/85 95 0.65 0.78 
125/80 133/85 < 111 1.10 1.25 
125/100 133/105 3s 105 1.20 1.42 
150/100 159/105 j 125 1.76 2.02 
150/125 159/133 Е 38 | 113 1.91 2.36 
200/100 219/105 36 | 161 3.05 4.52 
200/125 219/133 | 45 | 38 | 153 3.07 4.60 
200/150 219/159 42 | 144 3.70 4.33 




















5.4.7 铜 管 套 管 接头 
1. 铜 管 套 管 接头 的 形式 (图 5-57) 

















图 5-57 铜 管 套 管 接头 
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2. 铜 管 套 管 接头 的 尺寸 ( 表 5-84) 
表 5-84 WESER (CJ/T 117—2000) 



























































公称 通 径 铜 管 外 径 结构 尺寸 /mm 重量 /kg 
DN/mm DW/mm L. L, PN =1.0MPa PN =1.6MPa 
6 8 
21 7 
8 10 0.01 
10 12 25 9 
15 16 30 11 
0.02 
20 22 39 15 
25 28 45 17 0.03 
32 35 51 20 0.05 
40 44 58 22 0.08 0.13 
50 55 64 25 0.13 0.18 
65 70 74 28 0.25 0.30 
80 85 82 32 0.28 0.46 
105 0.48 0.72 
100 90 36 
(108) 0.50 0.74 
125 133 94 38 0.79 1.31 
150 159 105 42 1.32 1.96 
200 219 118 45 2.71 3.96 





























注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 
5.4.8 铜 管 管 帆 
1. 铜 管 管 帆 的 形式 (图 5-58) 
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2. 铜 管 管 帽 的 尺寸 (K 5-85) 
表 5-S5 ” 铜 管 管 帆 的 尺寸 (C/T 117—2000) 



































公称 通 径 。 | MEE 结构 尺寸 /nm B 
重量 /kg 
DN/mm DW/mm L R 
6 8 
9 
8 10 2 0.01 
10 12 11 
15 16 16 3 КИ 
20 22 18 ` 
25 28 21 0.03 
32 35 24 4 0.04 
40 44 26 0.05 
50 55 29 0.10 














5.5 ERA C ЕТЕ 


5.5.1 A, ZEMA 
1. 弯 头 、 三 通 和 接头 的 形式 (K 5-59) 
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本 = 通 直接 头 OKE 
В 5-59 弯 头 、 三 通 和 接头 
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2. 弯 头 、 三 通 和 接头 的 安装 尺寸 ( 表 5-86) 
表 5-S6 EA, ZAMAR (GB/T 10002. 2 一 2003) 
(单位 : mm) 
























































管 件 类 型 
— ーー 
| 9058536 | азар | оос — | ks í 
安装 长 度 z 
20 jj! 51 jiti 2723 611 зі! 40+! 
25 132151211 6502, 8:512 | 8343 @ л зе 50:11 
32 IES SATA ITT" 42 *4 8 Зе? 64:16 
40 215 9.5*2 РА ЫЛ 5133 10 *? 3 80 +2 
50 26113 |11,5 #25). 26215 63 +5 1231 37 100 +25 
63 32.5+32 | 4232 132.5277] 79+? 14 *? 3.22 126 *32 
75 38.514 | 16.511 | 38.511 | 94*9 1711 4+2 150 +4 
90 46 や 19.5+ | 46* 112 +1 20 +3 5+2 180 +$ 
110 5646 | 23.516 | 56+6 | 137515 | 243 63 2206 
125 63.5*6 | 27*6 | 63.5*6 | 15725 | 27" 63 250 お 
140 71* 30 1 7141 | 12527 | 30131 8" 280 *7 
160 81% 34 +§ 811$ | 200+2 | 35+4 84 320% 
200 101+? 43 +9 101 +9 НЕ 一 81" — 
225 143: | 48219. | 114*10 = = 10 一 























5.5.2 长 型 变 径 接头 
1. 长 型 变 径 接头 的 形式 (图 5-60) 





图 5-60 ”长 型 变 径 接 头 
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2. 长 型 变 径 接头 的 安装 尺寸 (25-87) 
表 S-87 长 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003 ) 
(单位 : mm) 







































































公称 通 径 DN, 

公称 
м 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160 
DN, 安装 长 度 z 

+1 +1.5 +2 
20 | 6.5 | 8 10 | 13 
25 8 10 | 12 |16.5 
32 10 | 13 |16.5 |18.5 
40 13 |16.5 |18.5 | 23 
50 16.5 | 18.5 | 23 | 27 
63 18.5 | 23 | 27 [31.5 
75 23 | 27 |31.5 | 35 
90 27 |31.5 | 35 | 40 
110 31.5 | 35 | 40 
125 35 | 40 
140 40 



































1. 短 型 变 径 接头 的 形式 (图 5-61) 
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2. 短 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 ( 表 5-88) 
表 S-88 ” 短 型 变 径 接 头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) 
(单位 : mm) 












































公称 通 公称 通 径 DN, 
И 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 |110 |125 | 140 | 160 
径 DN, : u 
安装 长 度 z 
20 2.5| 6 | 10 | 15 
25 3.5 |7.5 112.5| 19 
32 4 | 9 115.5|21.5 
40 5 |11.5|17.5| 25 
50 6.5 12.5 20 | 30 
63 6 |13.5|23.5| 31 
75 7.5 |17.5| 25 |32.5 
90 10 |17.5| 25 | 35 
110 7.5 | 15 | 25 
125 7.5 | 17.5 
140 10 






































5.5.4 RBA 
1. 异 径 接头 的 形式 (图 5-62) 

















DMI 



























































ЮМ, 
































с) d) 

图 5-62 FIRA 

а) 注塑 双 承 口 异 径 接头 b) 注塑 单 承 口 异 径 接头 с) 注塑 内 插 
单 承 口 异 径 接 头 qd) 管材 加 工 而 成 的 异 径 接头 
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2. 异 径 接头 的 安装 尺寸 (95-89) 
25-89 异 径 接头 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) 
(单位 : mm) 



























































公称 通 径 Zrin 
DN DN, 图 5-62a 图 5-62b 图 5-62c 图 5-62d 
75 63 3 6 6 34 
63 4 14 14 62 
90 
75 4 8 8 41 
75 5 18 18 79 
110 
90 5 10 10 53 
90 5 18 18 81 
(125) 
110 5 8 8 47 
90 7 25 25 109 
140 110 7 15 15 76 
125 7 8 8 50 
110 7 25 25 113 
160 125 7 18 18 88 
140 7 10 10 62 
140 10 30 30 137 
(200) 
160 10 20 20 103 
160 10 33 33 150 
225 
200 10 13 13 81 


























注 : 尽量 不 采用 括号 内 的 规格 。 

















5.5.5 活 接 头 
1. 活 接头 的 形式 (图 5-63) 
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22 2 













































































DN 


图 5-63” 活 接头 
1 一 承 日 端 2 一 PVC 螺母 ”3 一 平 密封 垫圈 
2. 活 接头 的 安装 尺寸 ( 表 5-90) 
25-90 活 接 芝 的 安 装 尺 寸 (GB/T 10002. 2 一 2003 ) 
( 単位: mm) 





























公称 通 径 DN/mm z /mm z,/mm 接头 螺母 /in 了 

20 8 +1 3+1 1 
+1.2 1 

25 в 3+1 1— 
4 
+1.6 1 

32 8: 3+1 I= 
2 
40 1011 3+1 2 

50 12 +2 3+1 2 а 
=f == 4 
+2 3 

63 153 3+1 2 T 











① lin =25. 4mm, 


5.5.6 90° 弯 头 及 三 通 
1. 90° 弯 头 及 三 通 的 形式 (图 5-64) 





第 S 章 BJP]. PA WAY ・643・ 









IRS] 
5 










— 
X 
RN 


2\ 
су 
2 

2 





q 
3 
SXX 


S 


21 
00000 
いい 


2 
0 





xz 
55 


767670707070 





а) b) 
图 5-64 909? 容 共 及 三 通 
a) 90" 弯 头 b) 三 通 
2. 90° 弯 头 及 三 通 的 安装 尺寸 ( 表 5-91) 
表 5-91 90° 弯 头 及 三 通 的 安装 尺寸 (GB/T 10002. 2 一 2003) 























公称 通 径 DN/mm 螺纹 尺寸 d/in® ZI1/ mm Zz/ mm 
1 
20 RC > 11 ょ 1 14 +1 
3 1:2 1.2 
25 RC — 13.5174 17274 
4 
32 RCI 17 は 9 20е 
1 2 2 
40 RCI — 21% 28 *7 
4 
1 42.5 +2.5 
50 RC1 — 26 1 38 バイ 
2 
63 RC2 32.51 47112 











① 1 =25. 4mm, 


5.5.7 PVC 接头 端 和 金属 件 接头 
1. PVC 接头 端 和 金属 件 接头 的 形式 (图 5-65) 
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图 5-65 РУС 接头 端 和 金属 件 接头 











a) IÆ (金属 件 上 有 内 螺纹 ) b) 本 型 
1 一 接头 端 (PVC) 2 一 垫圈 3 一 接 





4 一 接头 端 (金属 内 螺纹 ) 5 一 接头 端 ( 金 








(金属 件 上 有 外 螺纹 ) 
KRE (金属 ) 











属 外 螺纹 ) 


2. РУС 接头 端 和 金属 件 接头 的 安装 尺寸 ( 表 5-92) 
表 5-92 РУС 接头 端 和 金属 件 接头 的 安装 尺寸 
(GB/T 10002. 2 一 2003 ) 



































接头 端 ( PVC) 接头 螺母 螺纹 内 或 外 螺纹 接头 端 (金属 ) 
公称 通 径 DN/mm z/ mm 尺寸 M/mm 螺纹 尺寸 G/in® 
1 
20 31 M39 x2 G Л 
3 
25 3+1 M42 x2 G 
32 3 +1 M52 x2 СІ 
1 
40 3+1 М62 х2 Gl + 
1 
50 3+1 M72 x2 G1 
63 3+1 М82 х2 G3 





① lin =25. 4mm, 











5.5.8 短 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
1. 短 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 形式 (图 5-66) 


阀门 、 管 件 及 散热 器 


. 645- 











图 5-66 
1 一 接头 端 (PVC) 


短 型 PVC 接头 端 和 活动 金 





2 一 金属 螺母 3—4] 





属 螺母 
密封 垫圈 








2. 短 型 РУС 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 ( 表 5-93 ) 
25-93 短 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 
(GB/T 10002. 2 一 2003 ) 












































接头 端 ( 承 口 ) | 金属 螺母 螺纹 尺寸 | 接头 端 ( 承 口 ) | 人 金属 螺母 螺纹 尺寸 
DN/mm | mm in や DN/mm | mm G/in® 
20 3+1 СІ 40 3+1 G2 
1 1 
25 3+1 Gl N 50 3+1 G2 — 
1 3 
32 3+1 GI — 63 3+1 С2 一 一 
2 4 
① Та =25. 4mm, 


5.5.9 


长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 


1. 长 型 РУС 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 形式 (图 5-67) 


32 


图 5-67 
1 一 接头 端 (PVC) 


21 1 








2 一 金 








长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 
属 螺母 ”3 一 平 密封 垫圈 
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2. 长 型 РУС 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 ( 表 5-94) 


( GB/T 10002. 2 一 2003 ) 





表 5-94 长 型 PVC 接头 端 和 活动 金属 螺母 的 安装 尺寸 





























接头 端 ( 承 口 ) 接头 端 (插口 ) 人 金属 螺母 螺纹 尺寸 

DN,/ mm z,/mm DN /mm Zz1/ mm G/in® 
上 3 

20 22 1? z = @ 
4 
25 233 20 26 3 Gl 
+3 +3 1 

32 2613 25 2933 G1 — 
+3 +4 1 

40 28; 32 324 ーー 
50 31*3 40 3611 G2 





Q) lin=25.4mm。 


5.6 散热 器 
5.6.1 铸铁 采暖 散热 器 















































1. 铸铁 采暖 散热 器 的 标记 





无 砂 片 标志 (WS) 
工作 压力 ( x 0. 1MPa) 
系列 主 参数 ( mm) 











特征 参数 ( 柱 数 或 宽度 ) 
结构 形式 (Z Ж; ү M, ZY 


铸铁 


柱 辟 型 ;BY 一 03%) 
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2. 铸铁 采暖 散热 器 的 形式 (图 5-68) 


























足 片 





d) 
图 5-68 ”铸铁 采暖 散热 器 
а) 柱 型 散热 器 b) 翼 型 散热 器 с) EINEGA d) 板 翼 型 散热 器 
ー 中 片 高度 7 一 長 度 一 同 侧 进 出 口中 心 距 


B 一 宽度 太一 足 片 高度 


S. 6.2” 灰 铸铁 柱 型 采暖 散热 器 
1， 灰 铸铁 柱 型 采暖 散热 器 的 标记 


| тшу x 0.1MPa) 
同 侧 进出 口中 心 距 (100mmy) 
柱 数 


柱 型 
灰 铸铁 
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2. 灰 铸铁 柱 型 采暖 散热 器 的 尺寸 (图 


























5-69, 5-95) 























[| 5-69 ЖЇР AI K IR BUNLAR 
表 5-95 ” 灰 铸铁 柱 型 采暖 散热 器 的 尺寸 (JG 3 一 2002 ) 
(単位 : mm) 
型 号 中 片 高 度 | 足 片 高 度 长 度 宽度 同 侧 进出 口 
H H, L B 中 心 距 Н, 
TZ2-5-5(8) 582 660 80 132 500 
TZ4-3-5(8) 382 460 60 143 300 
TZ4-5-5(8) 582 660 60 143 500 
TZ4-6-5(8) 682 760 60 143 600 
TZ4-9-5(8) 982 1060 60 164 900 


З. 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 的 性 能 参数 (K 5-96) 


















































表 5$-96 ” 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 的 性 能 参数 (JG 3 一 2002) 
工作 压力 /MPa 
散热 面积 / 试验 压力 /MPa 
型 号 热 水 жү 
(m2⁄ Н) 
HT100 | HT150 | HT100 | HT150 | HT100 HT150 
TZ2-5-5(8) 0.24 
TZ4-3-5(8) 0.13 0.5 0.8 0.2 0.75 1.2 
Т74-5-5(8) 0.20 
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(Ж) 
工作 压力 /MPa 
必 热 面积 / 试验 压力 /MPa 
as Anm 热 水 Ж ü 
( m*/ 片 ) 
HT100 | HT150 | HT100 | HT150 | HT100 | HT150 
TZ4-6-5(8) 0.235 
0.5 0.8 0.2 0.75 1.2 
TZ4.9-5(8) 0.44 

















4. 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 的 散热 量 (K 5-97) 
表 5-97 ” 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 的 散热 量 (JG 3 一 2002 ) 










































































型 号 每 片 散热 量 ( 热 媒 为 热 水 m= 每 片 散 热量 ( 热 媒 为 热 水 
AT=64.5C)/W > AT=64.5C)/W > 
TZ2-5-5(8) 130 т74:6:5(8) РР 
Т74-3-5(8) 82 
TZ4.5-5(8) 115 1249482 187 
注 : 表 中 每 片 散 热量 为 10 片 一 组 ， 不 涂 任何 涂料 测 得 结果 的 平均 值 。 
5. 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 单 片 重量 ( 表 5-98 ) 
表 S-98 ” 灰 铸 铁 柱 型 采暖 散热 器 单 片 重量 (ЈС 3 一 2002 ) 
(单位 : ke) 
型 号 中 片 EF 型 号 中 片 足 片 
TZ2-5-5(8) | 6.2+0.3 | 6.7+0.3 | Tz465(8) | 60203 | 67 ょ 0.3 
TZ4-3-5(8) | 3.4+0.2 | 4.1+0.2 
TZ4-5-5(8) | 4.940.3 | 5.6+0.3 |TZ495(8) | 11.5=0.5 | 12.2+0.5 
5.6.3 WREE RERA 
1. RRR B) Ж ЕВА ga En lu 
TY 


























人 х 0. 1МРа) 
同 侧 进出 口中 心 距 (100mm) 
散热 器 长 度 
Е АД 
灰 铸 铁 
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2. 灰 铸铁 贾 型 采暖 散热 器 的 尺寸 (图 

















网 $-70” 灰 铸铁 履 型 采暖 散热 器 
表 S-99 ” 灰 铸 铁 翼 型 采暖 散热 器 的 尺寸 (JG 4 一 2002 ) 


5-70, 25-99) 








(単位 : mm) 



































型 号 Fi H 长 度 宽度 B | 同 侧 进出 口中 心 距 H, 
TY0. 8/3-5(7) L 80 
ТҮ1.4/3-5(7) 388 L, 140 95 300 
TY2. 8/3-5(7) L, 280 
TY0. 8/5-5(7) L 80 
ТҮ1.4/5-5(7) 588 L, 140 95 500 
TY2. 8/5-5(7) L, 280 

















3. REAREA SC Е BY Pt aS BJ НЕВЕ: ( 表 5-100) 
R 5-100 KAREE RERA АУТ ВЕ 2981 (JG 4 一 2002 ) 



































工作 压力 /MPa 试验 压力 
散热 面积 / - 
型 号 ў 热 水 蒸汽 /MPa 
(m*/ 片 ) 
HT150 |>НТ150|>НТ150| НТ150 | > HT150 

ТҮО.8/3-5(7) 0.2 
ТҮ1.4/3-5 (7) 0.34 <0.5 <0.7 <0.2 0.75 1.05 
TY2.8/3-5(7) 0.73 























хук. 
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(Ж) 
工作 压力 /MPa 试验 压力 
执 口 
4s 散热 面积 / k = УРА 
(mr/ 片 ) 
HT150 |>HT150| テ HT150| HT150 | > HT150 
ТҮО.8/5-5(7) 0.26 
ТҮ1.4/5-5(7) 0.50 <0.5 | <0.7 | «0.2 | 0.75 1.05 
ТҮ2.8/5-5(7) 1.00 
4. ТКЕН SE SU SC IE BY PA RS НЫБ Е (K 5-101) 
#5101 7КЕТКЗЕ SU BY P ES BJ ВИЗА (ЈС 4—2002) 
每 片 散热 量 ( 热 媒 为 热 每 片 散 热量 ( 热 媒 为 热 
型 号 水 AT=64.5 て )/W 型 号 水 AT=64.5 て )/W 
合格 品 合格 品 
TY0. 8/3-5(7) 88 ТҮО. 8/5-5(7) 127 
TY1.4/3-5(7) 114 TY1.4/5-5(7) 216 
TY2.8/3-5(7) 296 TY2. 8/5-5(7) 430 
注 : 表 中 散热 器 TYO. 8/3 每 10 片 组 成 一 组 ，TY1.4/3 每 8 片 组 成 一 组 ， 


TY2. 8/3 每 3 片 组 成 一 组 ，TY0. 8/5 
成 一 组 ，TY2. 8/5 每 3 片 组 成 一 组 ， 不 涂 

















Е 


ым 





10 片 组 成 一 组 ， 
可 涂料 测 得 结果 的 平均 值 。 





ТҮ1.4/5 每 6 片 组 








5. 灰 铸 铁 翼 型 散热 器 的 单 片 重 量 (K 5-102) 




















表 5-102 ” 灰 铸铁 翼 型 散热 器 的 单 片 重 量 (ЈС 4 一 2002) 
(单位 : kg) 

型 号 标准 重量 | 最 大 重量 型 号 标准 重量 | 最 大 重量 
ТҮО.8/3-5(7) 4.3 <4.8 ТҮО.8/5-5(7) 6.0 <6.4 
ТҮ1.4/3-5(7) 6.8 <7.4 ТҮ1.4/5-5(7) 10.0 =11.0 
ТҮ2.8/3-5(7) 13.0 =14.0 ТҮ2.8/5-5(7) 20.0 <21.5 
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5.6.4 灰 铸 铁 柱 又 型 采暖 散热 器 





1. 灰 铸 铁 柱 收 型 采暖 散热 器 的 标记 


表 5-103 





























| жэ x 0. 1МРа) 














同 侧 进出 口中 心 距 











較 5-71 
灰 铸铁 柱 机 型 采暖 散热 器 的 尺寸 (JG/T 3047—1998) 


(単位 . mm) 




















灰 铸 铁 柱 可 型 采暖 散热 器 












































中 片 高 度 | 足 片 高 度 | к= | 宽度 “| 同 侧 进出 口中 心 距 
型 号 
H H, L H, 
TZY1-B/3-5(8) <400 <480 300 
TZY1-B/5-5(8) <600 <680 500 
Т7Ү1-В/6-5 (8) <700 <780 600 
Т7Ү1-В/9-5(8) < 1000 <1080 900 
70 100、120 —— 
Т7Ү2-В/3-5(8) <400 <480 300 
TZY2-B/5-5(8) <600 <680 500 
TZY2-B/6-5(8) <700 <780 600 
Т7Ү2-В/9-5 (8) < 1000 <1080 900 
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3. АЕ Sa BU Ж СВОЕ н Н] ЕНЕ 2:1 (K 5-104) 
表 5-104 ” 灰 铸 铁 柱 机 型 采暖 散热 器 的 性 能 参数 
(JCG/T 3047—1998) 
工作 压力 /MPa 
型 号 散热 面积 / оК == 试验 压力 /MPa 
(ш?/ Н) 
HT100 HT150|HT100 HTI50|HT100 HT150 
TZY1-B/3-5(8) 0.17/0.176 
TZY1-B/5-5(8) 0.26/0.27 
TZY1-B/6-5(8) 0.31/0.32 
TZY1-B/9-5(8) 0. 57/0. 59 
<0.5|<0.8| <0.2 |0.75 1.2 
TZY2-B/3-5(8) 0.18/0.19 
TZY2-B/5-5(8) 0.28/0.29 
TZY2-B/6-5(8) 0. 33/0. 34 
Т7Ү2-В/9-5 (8) 0. 62/0. 64 

















注 : 表 中 散热 面积 与 散热 带宽 度 如 有 关 ，B 为 100mm È 120mm, 


4. 灰 铸 铁 柱 贾 型 采暖 散热 器 的 散热 量 (K 5-105 ) 


表 5-105 


灰 铸 铁 柱 必 型 采暖 散热 器 的 散热 量 


(JG/T 3047—1998) 











每 片 散 热量 ( 热 媒 为 热 水 AT =64. 5 で ) /W 























型 号 
合格 品 一 等 品 ГЕТ 
TZY1-B/3-5(8) 85/89 88/92 92/95 
TZY1-B/5-5(8) 120/124 124/129 129/134 
TZY1-B/6-5(8) 139/145 145/150 150/156 
TZY1-B/9-5(8) 194/202 202/210 210/218 
TZY2-B/3-5(8) 87/92 90/95 93/99 
TZY2-B/5-5(8) 122/129 126/133 131/139 
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(2%) 
每 片 散 热量 ( 热 媒 为 热 水 AT = 64. 5 て )/W 
型 号 
合格 品 一 等 品 优等 品 
TZY2-B/6-5(8) 142/150 147/156 153/161 
TZY2-B/9-5(8) 198/209 206/217 214/226 
注 : 1. KPA ESRAR aE BAX, В 为 100mm 或 120mm。 
2. 表 中 每 片 散热 量 为 10 片 组 成 一 组 ， 不 涂 任何 涂料 测 得 结果 的 平均 值 。 








5. 灰 铸 铁 柱 贾 型 采暖 散热 器 的 单 片 重量 ( 表 5-106) 
表 S-106 ” 灰 铸铁 柱 圣 型 采暖 散热 器 的 单 片 重量 





(JC/T 3047 一 1998 ) (单位 : kg) 
合格 品 一 等 品 优等 品 
5 中 片 Гаж | 中 片 | Ж | 中 片 | Ur 





TZY1-B/3-5(8) 3.4/3.5 | 4.0/4.1 |3.3/3.4 | 3.9/4.0 |3. 





TZY1-B/5-5(8) 5.5/5.9 | 6.1/6.5 | 5.1/5.4 | 5.7/6.0 | 4. 





TZY1-B/6-5(8) 6.3/6.8 | 6.9/7.4 | 5.9/6.3 | 6.5/6.9 | 5. 





TZY1-B/9-5(8) |9.2/10. 1 |9.8/10.7| 8.5/9.2 | 9.1/9.8 | 8. 





TZY2-B/3-5(8) 3.5/3.6 | 4.1⁄4.2 |3.4/3.5 | 4.0/4.1 |3. 





TZY2-B/5-5(8) 5.7/6.1 | 6.3/6.7 | 5.3/5.6 | 5.9/6.2 |5. 





TZY2-B/6-5(8) 6.5/7.0 | 7.1/7.6 | 6.1/6.5 | 6.6/7.1 |5. 





TZY2-B/9-5(8) |9.5/10.410.1/11.0| 8.8/9.5 9.4/10.1 8. 

















注 ， 表 中 重量 与 散热 器 宽度 如 有 关 ，B 为 100mm 或 120mm。 
5.6.5 钢 制 板 型 散热 器 
1. 钢 制 板 型 散热 器 的 标记 


G B DZ ZU- 





















































ПЕЕ х 0. 1МРа) 
散热 器 中 心 距 (mm)/ 散热 器 长 度 ( x 100mm ) 





板 型 
钢 制 





単 、 多 板 (1、2 3)/ 对 流 片 组 (0.1.2 .3) 
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2. 钢 制 板 型 散热 器 的 尺寸 (图 $-72 25-107) 

















图 5-72” 钢 制 板 型 散热 器 


表 5-107 钢 制 板 型 散热 器 的 尺寸 (JG 2 一 2007 ) 


(单位 : mm) 

















高度 万 同 合間 出口 中 心 距 万 KJE L 








公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 极限 偏差 





200 ~600 +2 140 ~ 550 +1.5 =1000 +4 





700 ~ 980 +3 640 ~ 900 +2.0 >1000 +0.5%L 

















5.6.6 钢 制 柱 型 散热 器 
1. 钢 制 柱 型 散热 器 的 标记 


G Z 3-1.2/5-6 


. (0. 6MPa) 
散热 需 宽 度 (120mm)7 同 侧 进 出 口中 心 距 (500mm) 


柱 的 数量 (3 柱 ) 
柱 型 


钢 制 
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2. 钢 制 柱 型 散热 器 的 尺寸 (图 5-73、 表 5-108 及 表 5-109) 




















50+1.5 




















ーー = 


KI 5-73 ЯЕ Ст 
35-1058 ” 钢 制 柱 型 散热 器 的 尺寸 (JG/T 1 一 1999) 




















高 度 H/mm 400 600 700 1000 
同 侧 进出 口中 心 距 
300 500 600 900 
H, /mm 
宽度 B/mm 120 |140 160|120 |140 |160 |120 |140 |160 |120 160 | 200 








每 片 最 小 散热 量 0 
(AT=64.5C)/W 


35-109 ” 柱 型 散热 器 的 单 片 尺寸 (JG/T 1 一 1999) 


散热 器 高 度 H/mm 同 侧 进出 口中 心 距 H, /mm 散热 器 宽度 B/mm 





56 | 63 71|83 93 1103 | 95 1106 |118 |130 |160 | 189 



























































公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 | 公称 尺寸 极限 偏差 








120 +0.70 
400 +1.15 300 +0.28 140 +0.80 
160 +0.80 
120 +0.70 
600 +1.40 500 +0.32 140 +0.80 


160 +0.80 
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(Ж) 
散热 器 高 度 H/mm 同 侧 进出 口中 心 距 H. /mm 散热 器 宽度 B/mm 
公称 尺寸 极限 偏差 | 公称 尺寸 极限 偏差 公称 尺寸 极限 偏差 

120 +0.70 
700 +1.60 600 +0.35 140 +0.80 
160 +0.80 
120 +0.70 
1000 +1.80 900 +0.45 160 +0.80 
200 +0.90 

















5.6.7 钢管 散热 器 
1. 钢管 散热 器 的 标记 
GG 



































We em) 
柱 数 


钢管 散热 需 


2. 钢管 散热 器 的 尺寸 (图 $-74 、 表 5-110 ) 

















图 5-74 钢管 散热 需 
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R 5-110 钢管 散热 器 的 尺寸 (JG/T 148—2002) 
(单位 : mm) 
高 度 同 侧 进出 口 距离 万 宽度 B 单 片 长 度 工 

型 号 公称 | 极限 | 公称 极限 | 公称 | 极限 | 公称 | 极限 
尺寸 | 偏差 尺寸 偏差 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
GG2030 292 +2 234 +0.3 62 +2 46 +0.3 
GG2040 392 +2 334 +0.3 62 +2 46 +0.3 
GG2060 592 +2 534 +0.3 62 +2 46 +0.3 
GG2150 1492 +2 1434 +0.3 62 +2 46 +0.3 
GG2180 1792 +2 1734 +0.3 62 +2 46 +0.3 
GG3040 400 +2 334 +0.3 100 +2 46 +0.3 
GG3060 600 +2 534 +0.3 100 +2 46 +0.3 
GG3067 666 +2 600 +0.3 100 +2 46 +0.3 
GG3150 1500 +2 1434 +0.3 100 +2 46 +0.3 
GG3180 1800 +2 1734 +0.3 100 +2 46 +0.3 
GG4030 300 +2 234 +0.3 136 +2 46 +0.3 
GG4040 400 +*2 334 +0.3 136 +2 46 +0.3 
GG4050 500 +2 434 +0.3 136 +2 46 +0.3 
GG4060 600 +2 534 +0.3 136 +2 46 +0.3 
GG4100 1000 +2 934 +0.3 136 +2 46 +0.3 

















3. 钢管 散热 器 的 性 能 参数 ( 表 5-111) 
表 5-111 钢管 散热 器 的 性 能 参数 (JG/T 148—2002) 



































型 号 散热 面积 / 散 私 量 /( W/ 片 ) 単 片 重量 / | 试验 压力 / 
(mr/ 片 ) | 标准 散热 量 | 负 偏 差 (kg/ 片 ) MPa 
CG2030 0.04 29.2 <3% 0.55 1.5 
GG2040 0.06 39.0 3% 0.70 1.5 
GG2060 0.09 59.9 <3% 1.00 1.5 
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(Ж) 
型 号 散热 面积 / 散热 量 /(W/ 片 ) 单 片 重量 / | 试验 压力 / 

(m ツ / 片 ) | 标准 散热 量 | ” 负 偏 差 (kg/ 片 ) MPa 

GG2150 0.23 146.2 <3% 2.35 1.5 
GG2180 0.25 172.7 <3% 2.80 1.5 
GG3040 0.09 57.1 <3% 1.03 1.5 
GG3060 0.14 83.5 <3% 1.48 1.5 
GG3067 0.15 93.3 <3% 1.63 1.5 
GG3150 0.35 199.1 <3% 3.50 [бы] 
GG3180 0.42 236.7 <3% 4.18 1.5 
GG4030 0.09 55.7 <3% 1.05 1.5 
GG4040 0.12 72.4 <3% 1.35 1.5 
GG4050 0.15 90.5 <3% 1.65 1.5 
GG4060 0.19 107.2 <3% 1.95 1:9 
СС4100 0. 31 172.7 <3% 3.15 1.5 

















注 : ИЕ E: T. fE ЛЕУ 95°С /70°С /18°С 时 根据 GB/T 13754 中 有 关 规 定 
测 得 的 散热 量 。 








6.1 螺栓 


6.1.1 六 角 头 螺栓 
1. 六 角 头 螺栓 的 形式 (图 6-1) 














图 6-1 六 角 头 螺栓 
а) 部 分 螺纹 b) 全 螺纹 с) 细 杆 





2. C 级 六 角 头 螺栓 的 规格 ( 表 6-1) 
表 6-1 C 级 六 角 头 螺栓 的 规格 (単位. mm) 

















螺纹 螺杆 长 度 / 螺纹 螺杆 长 度 ? 

规格 GB/T 5780 GB/T 5781 規格 GB/T 5780 GB/T 5781 
d 部 分 螺纹 全 螺纹 d 部 分 螺纹 全 螺纹 
M5 25—50 10 ~ 50 M12 55 -120 25 -120 
M6 30 -60 12 -60 M16 65 ~ 160 35 ~ 160 
M8 40 ~80 16 -80 M20 80 -200 40 -200 





M10 45 -100 20 ~ 100 M24 100 ~ 240 50 ~ 240 
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(Ж) 
螺杆 长 度 / 螺纹 螺杆 长 度 / 
规格 GB/T 5780 GB/T 5781 規格 GB/T 5780 GB/T 5781 
部 分 螺纹 全 螺纹 4 部 分 螺纹 全 螺纹 
M30 120 ~300 60 ~300 M48 200 ~480 100 ~480 
M36 140 ~300 70 ~360 M56 240 ~500 110 ~500 
M42 180 ~240 80 ~420 M64 260 ~ 500 120 ~ 500 























注 : 1 系列 尺寸 (mm): 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 
60. 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 
240, 260, 280, 300, 320, 340, 360, 380, 400, 420, 440, 460, 480. 
500, 

3. А 级 和 B 级 六 角 头 螺栓 的 规格 ( 表 6-2) 

表 6-2 A 级 和 B 级 六 角 头 螺栓 的 规格 

(単位 . mm) 


ГИТ шоу 螺杆 长 度 / 














GB/T 5782 GBZT 5783 |GB/T 5784| 规格 GB/T 5782 GB/T 5783 | GB/T 5784 
部 分 螺纹 | 全 螺纹 细 杆 а | 部 分 螺纹 | 全 螺纹 细 杆 











12 -16 2-16 == M16 | 55-160 | 35-100 55 ~ 150 
16 ~ 20 4 ~ 20 == М20 | 65-200 | 40-100 65 ~ 150 
16 ~30 5-25 == М24 | 80-240 | 40-100 = 





20-30 6-30 20-30 M30 | 90-300 | 40-100 === 





25-40 8-40 20-40 M36 | 110 ~360 | 40 ~ 100 == 





25 ~ 50 10 ~ 50 25 ~ 50 M42 | 130 ~ 400 | 80 ~ 500 — 





30—60 12 -60 25 ~60 M48 | 140 ~ 400 | 100 ~ 500 = 








35 ~ 80 16 ~ 80 30 ~ 80 M56 | 160 ~ 400 | 110 ~ 500 一 








40-100 | 20-100 | 40-100 || M64 | 200 ~400 120 ~ 500 = 








45 ~ 120 | 25 ~ 100 | 45 ~ 120 























Е: 7 系 列 尺 寸 見 表 6-1 注 。 
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4. A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺栓 的 规格 ( 表 6-3) 
表 6-3 A 级 和 B 级 细 牙 六 角 头 螺栓 的 规格 
(单位 : mm) 





















































螺杆 长 度 / 螺杆 长 度 / 
螺纹 规格 螺纹 规格 
dxp GB/T 5785 | GB/T 5786 Р GB/T 5785 GB/T 5786 
部 分 螺纹 | ”全 螺纹 部 分 螺纹 全 螺纹 
M8 x 1 40 ~ 80 16 ~ 80 M30 х2 120 ~ 300 40 ~ 200 
M10 х1 45 ~ 100 20 ~ 100 М36 х3 140 ~ 360 40 ~ 200 
M12 х1. 5 50 ~ 120 25 ~ 120 М42 х3 160 ~ 440 90 ~ 420 
M16 x1.5 65 ~ 160 35 ~ 160 M48 x 3 200 ~ 480 100 ~ 480 
М20 х1. 5 80 ~ 200 40 ~ 200 М56 х4 220 ~ 500 120 ~ 500 
М24 х2 100 ~ 240 40 ~ 200 М64 х4 260 ~ 500 130 ~ 500 
Е: 7 系 列 尺 寸 見 表 6-1 注 。 
6.1.2 六 角 法 兰 面 螺栓 
1. 六 角 法 兰 面 螺栓 的 形式 (图 6-2) 











图 6-2 
2. 六 角 法 兰 面 螺栓 的 规格 (26-4) 





六 角 法 兰 面 螺栓 















































表 6-4 六 角 法 兰 面 螺栓 的 规格 (単位 . mm) 
螺纹 GB/T 5789, GB/T 5790 < GB/T 5789 GB/T 5790 
oo 
тз — „ч 法 x 径 ко 
М5 8 5.4 11.8 10 ~ 50 30 ~ 50 
M6 10 6.6 14.2 12 ~ 60 35 ~60 
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(Ж) 
螺纹 GB/T 5789, GB/T 5790 < GB/T 5789 GB/T 5790 
nl >H Фе НЕ у. Pr ҤЕ 7 >: TI HA 
ja ai ё 度 и 直径 ке 
М8 13 8.1 18 16 ~ 80 40 ~ 80 
M10 15 9.2 22.3 20 ~ 100 45 ~ 100 
M12 18 10.4 26.6 25 ~ 120 50 ~ 120 
M16 24 14. 1 35 35 ~ 160 60 ~ 160 
M20 30 1727 43 40 ~ 200 70 ~ 200 




















注 : 7 系列 尺寸 (mm): 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70. 
80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 


6.1.3 等 长 双 头 螺栓 
1. 等 长 双 头 螺栓 的 形式 (图 6-3) 

















图 6-3 等 长 双 头 螺栓 
2. 等 长 双 头 螺栓 的 规格 ( 表 6-5) 
表 6-5 等 长 双 头 螺栓 的 规格 (单位 : mm) 


























ош. яе gkg ГИН BAKES |, 
а | 标准 | 加 长 а | 标准 | 加 长 

MS 22 41 100 ~ 600 M24 54 73 300 ~ 1800 

M10 26 45 100 ~ 800 M30 66 85 3500 ~ 2500 

М12 30 49 150 ~ 1200 M36 78 97 3500 ~ 2500 

M16 38 57 200 ~ 1500 M42 90 109 500 -2300 

M20 46 65 260 - 1500 M48 102 121 500 ~ 2500 





















































注 : 1 系列 尺寸 (mm); 100 ~ 200 (10 进位 ) 220 ~ 320 (20 进位 ) 350, 
380. 400. 420. 450. 480. 500 ~ 1000 (50 进位 ) 1100 ~ 2500 (100 进 
№). 
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6.1.4 775% 
1. 方 头 螺栓 的 形式 (图 6-4) 








图 6-4 FIRE 
2. 方 头 螺栓 的 规格 ( 表 6-6) 
表 6-6 方 头 螺 栓 的 规格 (単位 : mm) 

















螺纹 规格 d | 方 头 边 宽 。 | 螺杆 长 度 ! | 螺纹 规格 d | FAURE, | BITKE 
M10 16 20 ~ 100 M30 46 60 ~ 300 
M12 18 25 ~ 120 M36 55 80 ~300 
M16 24 30 ~ 160 M42 65 80 ~300 
M20 30 35 -200 M48 75 110 ~300 
M24 36 55 -240 




















注 : 7 系列 尺寸 (mm): 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. 60. 70. 80. 90. 100. 
110. 120. 130. 140. 150. 160. 180. 200. 220. 240. 260. 280. 300, 


6.1.5 地 脚 螺栓 
1. 地 脚 螺 栓 的 形式 (图 6-5) 


УЕ Э) 
Десте 


图 6-5 地 脚 螺栓 
2. 地 脚 螺栓 的 规格 ( 表 6-7) 
表 6-7 地 脚 螺 栓 的 规格 (单位 : mm) 


螺纹 规格 d | 公称 长 度 ! | 螺纹 长 度 b | 螺纹 规格 d | 公称 长 度 1 | BRAKE b 

















M6 80 ~160 24 ~27 M12 160 ~ 400 36 ~ 40 





MS 120 -220 28—31 М16 220 ~ 500 44 ~ 50 





M10 160 ~ 300 32 ~ 36 M20 300 ~ 600 52 ~ 58 
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(2) 
螺纹 规格 d | 公称 长 度 ! | RAKE | 螺纹 规格 4 | 公称 长 度 ! | RAKE b 
M24 300 ~ 800 60 ~ 68 M42 600 ~ 1250 | 96 ~106 
M30 400 -1000 | 72-80 M48 630 ~ 1500 | 108-118 
M36 500 -1000 | 84-94 




















注 : 7 系 列 尺 寸 (mm): 80, 
1000. 1250. 1500, 


6.2 螺钉 


6.2.1 Жі] 
1. ЛТА (6-6) 


120, 160, 220, 300, 400, 500, 600, 800. 




















6-6 ЛЕТ 
2. 乾 槽 況 准 螺 釘 的 規格 (26-8) 
表 6-8 ” 开 槽 沉 头 螺钉 的 规格 (单位 : mm) 
































螺纹 规格 ARKEL 

d 锥 端 平 端 [з 長岡 柱 端 
МІ.2 2-6 2-6 一 : 一 : 
MI.6 2-8 2-8 2-8 2.5-8 
M2 3-10 2-10 2.5-10 3-10 
M2. 5 3-12 2.5 -12 3-12 4-12 
M3 4-16 3-16 3-16 5-16 
М4 6 ~20 4-20 4-20 6 ~20 
MS 8 ~25 5-25 5-25 8—25 
M6 8 -30 6 -30 6 -30 8—30 
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( 续 ) 
螺纹 规格 公称 長 度 / 
9 锥 端 平 端 凹 端 长 圆柱 端 
M8 10 -40 8 -40 8 -40 10 -40 
M10 12—50 10 -50 10 -50 12 ~50 
M12 14 -60 12 ~ 60 12 ~60 14 -60 








T 





35. 40. 45. 50. 60, 
6.2.2 FË ZEISS 








图 6-7) 


1. 开 槽 紧 定 螺钉 的 形式 ( 














а) 开 槽 锥 端 紧 定 螺钉 
с) Am KERE d) 














图 6-7 开 槽 紧 定 螺钉 

















2. 开 横 紧 定 螺钉 的 规格 ( 表 6-9) 


表 6-9 开 槽 紧 定 螺钉 的 规格 





注 : 1 系列 尺寸 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6. 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 


b) 开 槽 平 端 紧 定 螺钉 
槽 长 圆柱 端 紧 定 螺钉 





(単位 : mm) 




















螺纹 规格 ARKEL 
d 锥 端 平 端 [ШЕЛ 长 圆柱 端 
M1.2 2-6 2-6 = 一 : 
M1.6 2 -8 2-8 2-8 2.5~8 
M2 3~10 2~10 2.5~10 3~10 
M2.5 3 ~12 2.5 ~12 3-12 4-12 
M3 4-16 3-16 3-16 5-16 
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(Ж) 
螺纹 规格 公称 长 度 1 
d 锥 端 平 端 [Im 长 圆柱 端 
M4 6-20 4-20 4-20 6—20 
М5 8—25 5—25 5—25 8—25 
M6 8 ~30 6~30 6~30 8 ~30 
M8 10—40 8 -40 8 -40 10—40 
M10 12 -50 10 ~ 50 10 ~ 50 12 -50 
M12 14 -60 12 -60 12 -60 14 -60 
注 : 1 系列 尺寸 (mm); 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 
35. 40, 45. 50. 60。 
6.2.3 十 字模 螺钉 
1. 十 字模 螺钉 的 形式 (图 6-8) 
a) b) с) 
图 6-8 十字 覃 螺钉 
а) 十 字模 盘 头 螺钉 b) 十 字 槽 沉 头 螺钉 с) 十 字 槽 半 沉 头 螺钉 
2. 十字 槽 螺 釘 的 規格 ( 表 6-10) 
表 6-10 十字 槽 螺 釘 的 規格 ( 単位: mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 长 度 公称 长 度 螺纹 规格 | 螺纹 长 度 公称 长 度 
d b l d b l 
M1.6 25 3-16 М5 38 6—50 
M2 25 3-20 M6 38 8—60 
М2. 5 25 3 -25 M8 38 10 -60 
M3 25 4-30 M10 38 12—60 
M4 38 5 -40 
注 : 1 系列 尺寸 (mm): 3, 4, 5, б, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 











45, 50, 60% 
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6.2.4 内 六 角 紧 定 螺 箱 
1. 内 六 角 紧 定 螺钉 的 形式 (图 6-9) 


(EN 
S 











图 6-9 ”内 六 角 紧 定 螺钉 
a) 内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 b) 内 六 角 锥 端 紧 定 螺钉 
e) 内 六 角 圆 柱 端 紧 定 螺钉 d) AAH Nin KERE] 
2. 内 六 角 紧 定 螺钉 的 规格 ( 表 6-11) 
表 6-11 内 六 角 紧 定 螺钉 的 规格 (单位 : mm) 




























































































螺纹 规格 | 内 六 角 对 公称 长 度 1 

а | 边 宽度 | зң Ham 圆柱 端 ПШ 
М1.6 0.7 2-8 2-8 2-8 2-8 
М2 0.9 2-10 2-10 2.5~10 2~10 
M2.5 1.3 2-12 2.5~12 3~12 2~12 
M3 1.5 2~16 2.5~16 4~16 2.5~16 
M4 2 2.5 ~20 3~20 5~20 3-20 
М5 2.5 3-25 4-25 6-25 4 ~ 25 
M6 3 4~30 5~30 8~30 5~30 
MS 4 5-40 6-40 8-40 6-40 
М10 3 6~50 8~50 10 ~50 8~50 
М12 6 8 - 60 10 ~60 12 ~60 10 ~ 60 
М16 8 10 ~60 12 ~60 14 ~ 60 12 ~ 60 
M20 10 12 ~60 14 ~60 20 ~ 60 14 ~ 60 
М24 12 14 ~60 20 ~ 60 25 ~ 60 20 ~ 60 














注 : 1 系列 尺寸 (mm): 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 
35, 40, 45, 50, 60。 
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6.2.5 内 六 角 圆 柱头 螺钉 


1. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 形式 (图 6-10) 











图 6-10 ”内 六 角 圆 柱头 螺钉 





2. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 规格 (K 6-12) 


表 6-12 ”内 六 角 圆 柱头 螺钉 的 规格 (六 








位 mm) 







































































螺纹 规格 内 六 公称 长 度 
d 直径 а, 高度 RTs І 
МІ. 6 3. 00 1.60 1.5 2.5 -16 
М2 3.80 2.00 195 3 ~ 20 
М2. 5 4. 50 2.50 2 4 ~ 25 
M3 5.50 3.00 2.5 5-30 
M4 7.00 4.00 3 6-40 
М5 8.50 5.00 4 8 ~ 50 
M6 10. 00 6.00 5 10 -60 
M8 13.00 8.00 6 12 -80 
M10 16.00 10.00 8 16 -100 
M12 18.00 12.00 10 20 ~ 120 
М16 24. 00 16. 00 14 25 ~ 160 
М20 30. 00 20. 00 17 30 ~ 200 
М24 36. 00 24. 00 19 40 ~ 200 
M30 45. 00 30. 00 22 45 ~ 200 
М36 54. 00 36. 00 27 55 ~ 200 
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(Ж) 

螺纹 规格 Ба 内 六 公称 长 度 

9 直径 d, 高度 КО» І 

М42 63. 00 42.00 32 55 ~ 300 
M48 73.00 48. 00 36 70 -300 
M56 84. 00 56. 00 41 80 ~ 300 
M64 96. 00 64. 00 46 90 ~ 300 
ЇЕ: 1 系列 尺寸 (mm): 2.5、3、4、5、6、8、10、12、(14)、16、20、25、 

30.35. 40, 45, 50, (55), 60, (65), 70, 80, 90, 100, 110, 120, 


130. 140, 150, 160, 


6.2.6 自 攻 螺钉 
1. 自 攻 螺 钉 的 形式 
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(图 6-11) 
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f) 


a) 六 角 头 自 攻 螺钉 Б) 十 字 槽 盘 头 自 攻 螺 钉 
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g) 


图 6-11 自 攻 螺 钉 


а) БЕР А ЗСТ 


f) ЖХ АТ g) 電 槽 半 況 共 自 





180 、200 、220 、240 、260 、280 、300。 


H 型 Z 型 


b) 







NNN 
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е) 


с) 十 字 槽 沉 头 自 攻 螺钉 


е) ЖМЖ АСТ 
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2. 自 攻 螺 钉 的 规格 (26-13) 






















































































































































































表 6-13 自 攻 螺钉 的 规格 (単位 : mm) 

自 攻 螺 | 螺纹 | ш | 六部 直径 四 < | 对 边 头 部 高 度 4< 
钉 用 螺 | 外 径 | 距 、 | Wak | 宽度 盘 头 沉 头 六 角 
纹 规格 | gs | p | 82 半 沉 头 | * 十字 槽 | жуш | 半 沉 头 头 
ST2.2 | 2.24 |0.8 | 4 3.8 | 3.2 | 1.6 | 1.3 | 141 1.6 
ST2.9 | 2.90 |11| 5.6 | 5.5 5 2.4 | 1.8 | 1.7 2.3 
513.5 | 3.53 |1.3| 7 7.3 | 5.5 | 2.6 | 2.1 | 2.35 2.6 
ST4.2 | 4.22 |1.4| 8 8.4 7 3.1 | 2.4 | 2.6 3 
ST4.8 | 4.80 |1.6| 9.5 | 9.3 8 3.7 3 2.8 3.8 
5175.5 | 5.46 |1.8| 11 |10.3 | 8 4 3.2 3 4.1 
ST6.3 | 6.25 |1.8 | 12 | 11.3 | 10 | 4.6 | 3.6 | 3.15 4.7 

ST8 |800 |2.1| 16 | 15.8 | 13 6 4.8 | 4.65 6 
519.5 | 9.65 |2.1| 20 | 18.3 | 16 | 7.5 6 | 5.25 7.5 
nin = > — 
їйї | 全 а T аш ыа да хаз 
пин 2 | 5 gx | ПЖ | ax ИЖ | диши 

к 半 泊 共 半 沉 头 

ST2.2 | 2 | 0 | 4.5-16 | 45-16 | 4.5~16 4.5 -16 4.5 -16 
ST2.9 | 4 | 1 | 6.5-19 | 65-19 | 65-19 6.5 -19 6.5 -19 
513.5 | 6 | 2 | 9.5-25 | 9.5-25 | 6.5~25 | 9.5-25/22 | 6.5-22 
ST4.2 | 8 | 2 | 9.5-32 | 9.5-32 | 9.5~25 | 9.5~32/25 | 9.5-25 
514.8 | 10 | 2 | 9.5-38 | 9.5-32 | 9.5 -32 9.5 -32 9.5 -32 
575.5 | 12 | 3 | 13-38 | 13-38 | 13-32 | 13-38/32 13 -32 
ST6.3 | 14 | 3 | 13-38 | 13-38 | 13-38 13 -38 13 -38 

STS | 16 | 4 | 16-50 | 16-50 | 16-50 16 ~ 50 13 ~ 50 
519.5 | 20 | 4 | 16-50 | 16-50 | 16-50 19 ~ 50 16 ~ 50 

注 : 7 系列 尺 寸 (тт): 4.5, 6.5, 9.5, 13, 16, 19, 22, 25, 32, 38, 45, 
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6.3 螺母 


6.3.1 六角 (їй) 螺母 
1. 六角 (їй) 螺母 的 形式 (图 6-12) 











图 6-12 六角 (їй) 螺母 
2. 六 角 (W) 螺母 的 规格 ( 表 6-14) 
表 6-14 六 角 ( 薄 ) 螺母 的 规格 (单位 : mm) 











































































































累 母 最 大 厚度 mm 
| aa ETE AFMR 
規格 宽度 
b 5 1 型 C 级 = 无 倒 ос 

A 和 B 级 倒 
М1.6 3.2 一 1:3 — 1 1 
M2 4 — 1.6 — 1.2 1.2 
M2.5 3 ーー 2.0 = 1.6 1.6 
M3 9:9 — 2.4 -一 1.8 1.8 
M4 7 一 3.2 一 2.2 2.2. 
M5 8 5.6 4.7 5.1 2.7 2.7 
M6 10 6.1 5:2 5,7 3.2 3.2 
MS 13 7.9 6.8 7.5 4 4 
M10 16 9.5 8.4 9.3 5 5 
M12 18 12.2 10.8 12.0 — 6 
M16 24 15.9 14.8 16.4 — 8 
M20 30 18.7 18.0 20.3 — 10 
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(Ж) 
累 母 最 大 厚度 mm 
me | 六 角 螺母 ГАТ 
規格 宽度 
b 5 1 型 C 级 2 ы 无 倒 角 иса 
A 和 B 级 倒 
M24 36 22.3 21.5 23.9 — 12 
M30 46 26.4 25.6 28.6 = 15 
M36 55 31.5 31.0 34.7 — 18 
M42 65 34.9 34 — 一 21 
M48 75 38.9 38 ーー ーー 24 
MS6 85 45.9 45 = 一 — 28 
M64 95 52.4 51 == 一 32 




















6.3.2 KAFERE 
1. 六 角 开 槽 螺母 的 形式 (图 6-13 ) 










22 




















图 6-13 六 角 开 槽 螺母 








2. 六角 井 槽 螺 母 的 規格 (26-15) 
表 6-15 KAFERE 





螺母 最 大 厚度 m 





(単位 . mm) 

















E 27у i ç `. FE 
螺纹 规格 | 对 边 宽度 ШОШ Im 298 
р 5 1 型 C 级 
A 和 B 级 
M4 7 一 一 5 一 




















・674・ 建筑 五 金 实 用 手册 












































( 续 ) 
螺母 最 大 厚度 m 
螺纹 规格 | 对 边 宽度 薄型 1 型 2 эш 
D s 1 型 C 级 
A 和 B 级 
М5 8 6.7 5.1 6.7 6.9 
M6 10 7.7 5.7 7.7 8.3 
M8 13 9.8 7.5 9.8 10.0 
M10 16 12.4 9.3 12.4 12.3 
M12 18 15.8 12.0 15.8 16.0 
M16 24 20.8 16.4 20.8 21.1 
M20 30 24.0 20.3 24.0 26.3 
M24 36 29.5 23.9 29.5 31.9 
M30 46 34.6 28.9 34.6 37.6 
M36 55 40 33.1 40 43.7 

















6.3.3 六 角 法 兰 面 螺母 
1. 六 角 法 兰 面 螺母 的 形式 (6-14) 











图 6-14 六 角 法 兰 面 螺母 
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2. 六 角 法 兰 面 螺母 的 规格 ( 表 6-16 ) 
表 6-16 ”六角 法 兰 面 螺母 的 规格 (単位 : mm) 


螺纹 规格 D MS M6 M8 | MIO | M12 | (M14) | M16 M20 














法 4, <| 11.8 | 14.2 | 17.9 | 21.8 26 29.9 | 34.5 42.8 




















т < 5 6 8 10 12 14 16 20 


zh 





>< 


ЭЛ SEJE s 8 10 13 15 18 21 24 30 


























6.3.4 ВЕ 
1. 圆 螺母 的 形式 (6-15) 





6-15 [ИШК 
2. 圆 螺 母 的 规格 (26-17) 





























表 6-17 圆 螺 母 的 规格 (单位 : mm) 
外 径 dy 高 度 m 
螺纹 规格 D xP - 5 
普通 小型 普通 小型 
M10 x 1 22 20 
М12 х1. 25 25 22 
М14х1. 5 28 25 
8 6 
M16 x1.5 30 28 
M18 x1.5 32 30 
М20 х1. 5 35 32 
М22 х1. 5 38 35 
10 8 
М24 х1. 5 42 38 
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(Ж) 
外 径 dy 高度 m 
螺纹 规格 DxP — - 一 _ 
普通 小 型 普通 小 型 
M25 x1. 5 ° 42 a 
M27 x1. 5 45 42 
M30 х1. 5 48 45 
M33 x1.5 52 48 
M35 x1.5* 52 == 
10 8 
M36 х1. 5 55 52 
M39 х1. 5 58 55 
M40 х1. 5 `° 58 = 
M42 х1. 5 62 58 
M45 х1. 5 68 62 
M48 х1. 5 72 68 
M50 х1.5* 72 = 
M52 х1. 5 78 72 
M55 x2 ° 78 = 
M56 x2 85 78 12 10 
M60 x2 90 80 
M64 x2 95 85 
M65 x2 * 95 = 
M68 x2 100 90 
M72 x2 105 95 
M75 x2 ` 105 = 
M76 x2 110 100 15 12 
M80 x2 115 105 
M85 x2 120 110 
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(Ж) 
外 径 dy 
螺纹 规格 D x P 
普通 小 型 普通 小 型 
M90 x2 125 115 
M95 x2 130 120 12 
M100 x2 135 125 18 
М105 х2 140 130 
М110 х2 150 135 
M115 х2 155 140 
15 
M120 x2 160 145 
22 
М125 х2 165 150 
M130 х2 170 160 
М140 х2 180 170 
М150 х2 200 180 
26 18 
М160 х3 210 195 
М170 х3 220 205 
M180 х3 230 220 
M190 x3 240 230 30 22 
M200 x3 250 240 





н 








6.3.5 方 螺母 





注 : 带 * 符号 的 圆 螺母 ， 仅 























1. 方 螺母 的 形式 (图 6-16 ) 


于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 
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2. 方 螺 母 的 规格 ( 表 6-18) 






























































表 6-18 方 螺 母 的 規格 ( 単位: mm) 
螺纹 规格 | 对 边 宽度 高 度 螺纹 规格 | 对 边 宽度 高 度 
D s m D s m 
M3 S: 2.4 M10 14 8 
M4 7 3.2 M12 18 10 
MS 8 4 M16 24 13 
M6 10 5 M20 30 16 
M8 13 6 M24 36 19 
6.3.6 蝶 形 螺母 
1. 蝶 形 螺母 的 形式 (图 6-17) 
L 
a) b) 
图 6-17 蝶 形 螺母 
a) A 型 b) BÆ 
2. 蝶 形 螺母 的 规格 (26-19) 
表 6-19 蝶 形 螺 母 的 規格 ( 単位: mm) 
、 每 1000 个 A 型 钢 
螺纹 规格 D xP L k m | d ТУИ 
M3 х0. 5 20 8 3.5 3 1.0 
M4 х0. 7 24 10 4 2.0 
MS x0.8 28 12 3 x 4.0 
Мб х1 32 14 6 3 9.0 


















































第 6 章 Ж А 件 - 679. 
( 续 ) 
每 1000 个 A 型 钢 
螺纹 规格 D x P L k m d 
. ñ i 累 母 的 重量 /kg 
M8 x1.25/M8 x1 40 18 8 6 17 
M10 x 1. 5/M10 х1. 25 48 22 10 7 37 
M12 х1. 75/M12 х1. 5 58 27 12 8 55 
M16 x2/M16 x 1. 5 72 32 14 10 96 
6.3.7 WME 
1. IRERE (6-18) 
gk 
d 圆 的 或 平 的 の 
1 18 = xI 
JU ғ 
7 
末端 形式 由 制造 者 确定 






AS 


у 








(ЙИЛИ 






















а) 





b) 





末端 形式 由 制造 者 确定 


图 6-18 SEREF 
а) 平头 b) 沉 头 
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2. 钾 螺 母 的 规格 ( 表 6-20) 
表 6-20 ” 钾 螺 母 的 规格 (单位 : mm) 
M10, | M12, 
螺纹 规格 刀 (或 DxP) | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 M12 
х1 x1.5 
钾 螺 母 外 径 d @-@ 5 6 7 9 11 13 15 
钾 螺 母 对 边 宽度 | © = = — 9 11 13 15 
①②⑤| 8 9 10 12 14 16 18 
头 部 直径 d, < @ 5.5 | 6.75 8 10 12 | 14.5 16.5 
@ | 6.5 8 9 11 13 16 18 
①⑤ | 0.8 | 0.8 1 15 | 1.5 | 1.8 1.8 
基部 高度 @ 1.5 | 1.5 15 | 1.5 | 1.5 | 1.5 1.5 
③④ | 0.35 | 0.5 | 0.6 | 0.6 | 0.6 | 0.85 | 0.85 
HAAB d, D~@ 4 48 | 56 | 7.5 92 | 11 13 
@ — — 一 8 10 | 11.5 | 13.5 
7.5 9 、 11, |13.5,| 15, | 18 21. 
8.5, | 10, | 12 15, | 16.5、| 19.5、| 22.5, 
DS 
9.5 ll. | 13. 16.5. 18, | 21 24. 
10.5 | 12 14 18 | 19.5 225 | 25.5 
9 10.5、| 12.5、| 15、|16.5、|19.5、| 22.5, 
公称 長 度 / 10, | 11.5、|13.5、|16.5、| 18、| 21 24 、 
е ll | 12.5 | 14.5 | 18 | 19.5 22.5. | 25.5 
24 27 
7.5 9 、 11, |13.5,| 15, | 18 21, 
③④ | 8.5、| 10, | 12 15, |16.5,|19.5,| 22.5, 
9.5 11 13 |16.5 | 18 21 24 


































































































第 6 章 Ж M 件 681 
(Ж) 
M10 M12 
螺纹 规格 D (sk Dx P) | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 
xl x1,5 
| 7 - [= l= 7 - [= 7 - [= 
件 接 厚 度々 推 ш 7.5 9 11 13.5 15 18 21 
荐 计算 公式 l- l- l= 7 - /= [= [= 
最小 
6.5 8 10 12 | 13.5 | 16.5 19.5 
D 平头 锦 螺 母 。 
@ 沉 头 锦 螺 母 。 
© ЛО 
④ 120° 小 沈 示 件 螺 母 。 
6.4 垫圈 
6.4.1 平 垫圈 
1. 平 垫圈 的 形式 (6-19) 
图 6-19 平 垫圈 
2. 平 垫圈 的 规格 (46-21) 
表 6-21 平 垫圈 的 规格 (单位 : mm) 
公 К 尺寸 内 径 di 外 径 d, 厚度 h 
CRAM | 产品 等 级 | 小 垫 | 平 扣 | 大 垫 | 特大 | 小 执 үза) 大 执 | 特大 
格 の |A 级 [TC 级 | ë a a | 垫圈 | 圈 | | 垫圈 
1.6 17 | 1.8 |3.5 4 ー| |03 10.3 | 一 
2 2.2 |2.4 14.5 5 — | 一 |0.3 10.3 | 一 
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8) 
公称 尺寸 | а, 外 径 a, JEJE h 
(螺纹 规 | 产品 等 级 | 小 垫 | 平 垫 | 大 垫 | 特大 | 小 执 Жа ХЕ | 特大 
жа) ag cal 圈 | 圈 | 圈 am @ S | 垫圈 
2:75 2.7 2.9 6 6 — 一 0.5 0. 5 — = 
3 3.2 3.4 5 7 9 == 0.5 0.5 0.8 — 
4 4.3 4.5 8 = 12 二 一 0.5 0.8 1 = 
5 5.3 929 9 10 15 18 1 1 1 2 
6 6.4 6.6 11 12 18 22 1.6 1.6 1.6 2 
8 8.4 9 15 16 24 28 1.6 1.6 2 3 
10 10.5 11 18 20 30 34 1.6 2 2:9 3 
12 13 13:5 20 24 37 44 2 2:95 3 4 
16 17 17.5 28 30 50 56 25 3 3 5 
20 21 22 34 37 60 72 3 3 4 6 
24 25 26 39 44 72 85 4 4 9 6 
30 31 33 50 56 92 105 4 4 6 6 
36 37 39 60 66 110 125 5 5 8 8 
42 45 45 = 78 — 一 8 == = 
48 52 52 = 92 — = — 8 一 一 
56 62 62 — 105 一 一 一 10 一 一 
64 70 70 — 115 一 一 一 10 一 一 
6.4.2 弹簧 垫圈 


1. 弹簧 垫圈 的 形式 ( 


7 








6-20 а 
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2. 弹簧 垫圈 的 规格 (26-22) 

表 6-22 ”弹簧 垫圈 的 规格 (单位 : mm) 
垫圈 主要 尺寸 
j 内 径 d 厚度 ， FEE b 

最小 | 标准 | 轻型 | 重型 | 标准 | 轻型 | 重型 
2 2.1 0.5 — — 0.5 — 一 
2.5 2.6 0.65 一 一 0.65 = — 
3 3.1 0.8 0.6 ーー 0.8 1 = 
4 4.1 1.1 0.8 — 1.1 1.22, = 
5 5.1 1.3 1.1 一 1:3 1.5 — 
6 6.1 1.6 1.3 1.8 1.6 2 2.6 
8 8.1 2.1 1.6 2.4 2.1 2,95 3.2 
10 10.2 2.6 2 3 2.6 3 3.8 
12 12.2 3.1 2.3 3.5 3.1 3.5 4.3 
16 16.2 4.1 3.2 4.8 4.1 4.5 5.3, 
20 20.2 5 4 6 5 5.5 6.4 
24 24.5 6 5 7.1 6 7 Жы; 
30 30.5 7.5 6 9 7.3. 9 9.3 
36 36.5 9 ーー 10.8 9 ーー 11 
42 42.5 10.5 — — 10.5 — 一 
48 48.5 12 — — 12 — 一 











6.4.3 圆 螺 母 用 止 动 执 圈 








1. 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 的 形式 (图 6-21) 





图 6-21 





圆 螺 母 用 止 动 
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2. 圆 螺 母 用 止 动 垫圈 的 规格 ( 表 6-23 ) 





























表 6-23 圆 螺 母 用 止 动 垫 圈 的 规格 (单位 : mm) 

规格 内 径 | 外 径 | М i 厚度 | 高度 | WE 
(螺纹 大 径 ) | а | D. |p( 参 考 | | 。 4 | а 
10 10.5 16 25 8 
12 12.5 19 28 3.8 9 
14 14.5 20 32 2 11 
16 16.5 22 34 13 
18 18.5 24 35 15 
20 20.5 27 38 1 17 
22 22.5 30 42 4 19 
24 24.5 34 45 + 8 21 
2 * 25.5 34 45 22 
27 27.5 37 48 24 
30 30.5 40 52 27 
33 33.5 43 56 30 
35 * 35.5 43 56 32 
36 36.5 46 60 33 
39 39.5 49 62 5.7 5 36 
40 ° 40.5 49 62 37 
42 42.5 53 66 39 
45 45.5 59 72 42 
48 48.5 61 76 45 
50* 50.5 61 76 47 
52 52.5 67 82 is 49 
55* 56 67 82 52 
56 57 74 90 т 53 
60 61 79 94 6 57 
64 65 84 100 61 
65 * 66 84 100 62 
68 69 88 105 65 
72 73 93 110 69 
75 * 76 93 110 9.6 а 71 
76 77 98 115 72 
80 81 103 120 76 

























































































жож ж E 件 ・685・ 
(5) 
規格 内 径 | 外 径 | Ум Же 厚度 | 高度 | WE 
(螺纹 大 径 ) d р, beg | #0, һ à 
85 86 108 125 9.6 1.5 81 
90 91 112 130 86 
95 96 117 135 91 
100 101 122 140 6 96 
105 106 127 145 101 
110 111 135 156 106 
115 116 140 160 ° 7 111 
120 121 145 166 116 
125 126 150 170 не 121 
130 131 155 176 126 
140 141 165 186 136 
150 151 180 206 146 
160 161 190 216 156 
170 171 200 226 166 
180 181 210 236 Е. > 8 176 
190 191 220 246 186 
200 201 230 256 196 
Е. 1. 帯 * 符号 的 规格 ， 专 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 
2. 材料 为 低 碳 钢 ， 制 品 应 进行 退火 处 理 。 
3. 表面 处 理 : 氧化 。 
6.5 销 
6.5.1 圆柱 销 


1. 圆柱 销 的 形式 (图 6-22) 





图 6-22 


АН 
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2. 圆柱 销 的 规格 ( 表 6-24) 










































































表 6-24 圆柱 销 的 规格 (单位 : mm) 
公称 直径 4d KJEL АЕ а KÆ! 
0.6 2-6 6 12 -60 
0.8 2 -8 8 14 -80 
1 4-10 10 18 -95 
1.2 4-12 12 22-140 
1.5 4-16 16 26 ~ 180 
2 6 ~20 20 35 ~200 
2.5 6 ~ 24 25 50 -200 
3 8—28 30 60 ~ 200 
4 8 -40 40 80 -200 
$ 10 -50 50 95 -200 














注 ; 1 系列 尺寸 (mm); 2,3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 
24. 26. 28. 30. 32. 35. 40. 45. 50, 55. 60. 65. 70. 75. 80, 85, 
90. 95. 100. 120. 140. 160. 180, 200, 

6.5.2 弹性 圆柱 销 

1. 弹性 圆柱 销 的 形式 (图 6-23 ) 























图 6-23 弹性 圆柱 销 
2. 弹性 圆柱 销 的 规格 ( 表 6-25 ) 
表 6-25 弹性 圆柱 销 的 规格 (单位 : mm) 


公称 直径 | 壁 厚 | 最 小 剪 切 载荷 | 长 度 | 公称 直径 | 壁 厚 | 最 小 剪 切 载 荷 | 长 度 






































d t (BF) /kN l d t ( WB) /kN 1 
1 0.2 0.70 4-20 2.5 0.5 4. 38 4-30 
1.5 0.3 1.58 4—20 3 0.5 6. 32 4-40 





2 0.4 2.80 4-30 4 0.8 11.24 4-50 




































































(Ж) 
公称 直径 | 壁 厚 | 最 小 剪 切 载荷 | 长 度 | 公称 直径 | 壁 厚 | 最 小 剪 切 载荷 | KE 

d t (CDY) /KN l d t ( 双 前 )/kN l 

5 1 17. 54 5—80 16 3 171.0 10—200 
6 1 26. 04 10-100| 20 4 280.6 10—200 
8 1.5 42.7 10 ~120| 25 4.5 438. 5 14 -200 
10 2 70.16 10-160| 30 5 631.4 14 ~200 
12 2 104.1 10 ~ 180 


























Е: 1 系列 尺寸 (mm): 4, 5, 6, 8. 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24. 26. 
28, 30, 32. 35, 40, 45, 50. 55. 60, 65. 70, 75. 80, 85. 90. 95, 
100. 120. 140, 160, 180. 200。 

6.5.3 圆锥 销 

1. 圆锥 销 的 形式 (图 6-24) 








1 





图 6-24 圆锥 销 
2. 圆锥 销 的 规格 ( 表 6-26) 

































































表 6-26 ”圆锥 销 的 规格 (単位 : mm) 

公称 直径 d KJEL 公称 直径 d KJ 1 
0.6 2-8 4 14 ~ 55 

0. 8 5-12 5 18 ~60 

1 6~16 6 22 ~ 90 

1.2 6-20 8 22 ~ 120 
1.5 8 ~ 24 10 26 ~ 160 

2 10 ~ 35 12 32 ~ 180 

2.3 10 ~ 35 16 40 ~ 200 

3 12-45 20 45 ~ 200 
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( 续 ) 

公称 直径 d KÆ 公称 直径 长 度 / 
25 50 ~200 40 60 -200 

30 55 ~200 50 65 ~200 

















E: 7 系列 尺寸 (mm): 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20. 22. 


24. 26. 28. 30, 32, 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80, 85. 
90. 95. 100, 120, 140, 160, 180, 200, KT 200mm， 按 20mm 递增 。 
开口 销 





. 开口 销 的 形式 (图 6-25 ) 


























































































































图 625 开口 销 
2. 开口 销 的 规格 ( 表 6-27) 
表 6-27 开口 销 的 规格 (单位 : mm) 
开口 销 | 开口 销 | 伸 出 销 身 开口 销 | 开口 销 | 伸 出 销 身 
公称 | 直径 | 长 度 长 度 公称 径 | 长 度 长 度 
直径 ? | ds a< l 径 ds a< l 
0.6 0.5 1.6 4-12 4 3.7 4 18 -80 
0. 8 0.7 1.6 5 -16 5 4.6 4 22 ~ 100 
1 0.9 1.6 6-20 6.3 5.9 4 30 ~ 120 
1.2 1 2.5 8-26 8 7.5 4 40 ~ 160 
1.6 1.4 2.5 8 -32 10 9.5 6.3 45 -200 
2 1.8 2.5 10 -40 13 12.4 | 6.3 71 -250 
2.5 2.3 2.5 12 ~ 50 16 15.4 | 6.3 120 -280 
3.2 2.9 3.2 14 -65 20 19.3 6.3 160 ~ 280 
注 : 1 系列 尺寸 (mm): 4, 5, б, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 
28, 30, 32, 36, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 
100, 120, 140, 160, 180, 200, 
D 开口 销 公 称 直径 指 被 销 零件 ( 轴 、 螺 栓 ) 上 的 销 孔 直径 。 
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6.5.5 销 轴 
1. 销 轴 的 形式 (6-26) 











图 6-26 ЖЩ 


а) A 型 b) BÆ 





2. 销 轴 的 规格 (26-28) 



























































表 6-28 销 轴 的 规格 (単位 : mm) 
公称 | 销 孔 | 销 孔 公称 公称 | 销 孔 | 销 孔 公称 
直径 | 直径 | 距离 长 度 直径 # | 距离 长 度 

d d, x l d d, x ГА 

3 1.6 2 6-22 22 5 6 24 ~ 160 
4 1.6 3 6-30 25 6.3 6 40 ~ 180 
5 2 3 8-40 28 6.3 8 40 - 180 
6 2 3 12 -60 30 6.3 8 50 ~ 200 
8 3.2 4 12 ~ 80 32 6.3 8 50 ~ 200 
10 3.2 4 14 ~ 120 36 8 10 60 ~ 200 
12 4 5 20 ~ 120 40 8 10 70 ~ 200 
14 4 5 20 ~ 120 45 8 10 70 ~ 200 
16 4 5 20 ~ 140 50 10 12 70 ~ 200 
18 5 5 24 ~ 140 55 10 12 80 ~ 200 
20 5 6 24 -160 60 10 12 90 -200 





























注 : 7 系列 尺寸 (mm): 6. 8. 10, 12, 14. 16. 18, 20, 22, 24. 26. 28, 
30. 32. 35. 40. 45. 48. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 85. 90. 95. 
100. 120. 140, 160. 180. 200, 





・690 - 建筑 五 金 实 用 手册 





6.6 #17 
6.6.1 #25907 


1. АКТАМ (096-27) 








图 6-27 ЕТ 



















































































2. 半圆 头 锦 钉 的 规格 ( 表 6-29) 
表 6-29 ”半圆 头 锣 钉 的 规格 (单位 : mm) 
公称 长 
公称 | 头 部 尺寸 度 ! 公称 | 头 部 尺寸 公称 長 度 / 
е 径 | 高度 上 直径 | 高度 
d 精制 d 精制 粗 制 
dy k dy k 
0.6 | 1.1 | 0.4 1-6 6 11 | 3.6 8 -60 = 
08 | 1.4 | 0.5 | 1.5~8 8 14 | 4.8 | 16—65 一 
1 1.8 | 0.6 2-8 10 17 6 16 ~ 85 一 
1.4 | 2.5 | 0.8 3-12 12 21 8 20 -90 20 ~ 90 
2 3.5 | 1.2 3-16 16 29 | 10 | 26-110 26—110 
2.5 | 4.6 | 1.6 5-20 20 35 | 14 一 32 ~ 150 
3 5.3 | 1.8 5 -26 24 43 | 17 一 52 ~ 180 
4 7.1 | 2.4 7 ~50 30 53 | 21 一 55 ~ 180 
5 8.8 | 3 7 -55 36 62 | 25 一 58 ~200 
$: 7 系列 尺寸 (mm): 1、1.5、2、2.5、3、3.5、4、$、6、7、8、9、10、 





























11 、12 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19, 20. 
34. 36, 38, 40, 42, 44, 46. 48, 50, 52. 





22. 24. 26. 28. 30. 32. 
54. 56. 58. 60. 62. 65. 


68, 70, 75. 80. 85. 90. 95. 100. 110. 120. 130. 140. 150. 160, 


170. 180. 190. 200, 
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6.6.2 平头 锣 钉 
1. 平 共犯 釘 的 形式 (图 6-28) 











图 6-28 ЗЕК Т 





2. 平头 钾 钉 的 规格 ( 表 6-30) 
表 6-30 ”平头 钾 钉 的 规格 (单位 : mm) 


























公称 直径 d 2 2.5 3 4 5 6 8 10 
头 部 直径 dy 4 5 6 8 10 12 16 20 
共 部 高度 1 1.2 1.4 1.8 2 2.4 2.8 3.2 





公称 长 度 1 4~8 5-10 |6~14 18~22 110 -26 |12 -30 |16 -30 | 20 -30 


























注 : 7 系列 尺寸 (mm): 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 
17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30. 





6.6.3 TAHET 
1. 況 共犯 釘 的 形式 (196-29) 








图 6-29 ЎЗ ЕТ 
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2. 況 共犯 釘 的 規格 (26-31) 
表 6-31 沉 头 钢 钉 的 规格 (单位 : mm) 
дж | 头 部 尺寸 | 公称 长 度 !| 公称 | 头 部 尺寸 公称 长 度 ? 
径 径 | 高度 直径 | 直径 | 高 度 
| 粗 制 
k i k 
1 1.9 0.5 2-8 8 14 3.2 12 ~ 60 — 
1.4 2:7 0.7 3~12 10 17.6 4 16—75 — 
2 3.0 1 3.5 -16 12 18.6 6 18—75 20 ~75 
2.5 4.6 1.1 5 ~ 18 16 24.7 8 24 ~ 100 24 ~ 100 
3 5.2 1.2 5-22 20 32 11 — 30 ~ 150 
4 7 1.6 6-30 24 39 13 — 50 ~ 180 
5 8.8 2 6 ~ 50 30 50 17 一 60 ~ 200 
6 10.4 | 2.4 6 ~ 50 36 58 19 ーー 65 -200 
注 : 1 系列 尺寸 见 表 6-29 Ф. 
6.6.4 20917 
1. 空心 锣 钉 的 形式 (图 6-30) 
x — 
— 
| U 一 
ーー ゴゴ 
天 一 一 
ん | 
图 6-30 2787 
2. 空心 锣 钉 的 规格 ( 表 6-32) 
表 6-32 ”空心 锣 钉 的 规格 (単位 : mm) 
公称 | 1.4 |(1.6)| 2 2.5 з |(3.5)| 4 5 6 
d тах | 1. 53 | 1.73 | 2.13 | 2.63 | 3,13 | 3.65 | 4.15 | 5.15 6. 15 
тіп 1.27 | 1.47 | 1.87 | 2.37 | 2.87 | 3.35 | 3.85 | 4.85 5.85 
А тах 2.6 2.8 3.5 4 5 5.5 6 8 10 
т тіп | 2.35 | 2.55 3.2 3.7 4.7 5.2 AT 7.64 9.64 
L max 0.5 0.5 0.6 0.6 0.7 0.7 0.82 | 1.12 1.12 
min 0.3 0.3 0.4 0.4 0.5 0.5 0.58 | 0.88 0.88 



































жож ж 回 件 





min 0.8 0.9 1.2 1.7 2 2.5 2.9 4 





L 0.2 | 0.22 |0.25 | 0.25 | 0.3 0.3 | 0.35 | 0.35 


























тах |0.15 | 0.2 |0.25 |0.25 | 0.25 | 0.3 | 0.3 | 0.5 
Е: 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 














6.6.5 ЁТ 


1. 击 心 钾 钉 的 形式 (图 6-31) 











a) b) 
631 7087 

a) MAKES b) 沉 头 击 世锦 钉 
2. 击 心 锣 钉 的 规格 ( 表 6-33 ) 








N 














表 6-33 ЕТА (单位 : mm) 
































公称 3 4 5 (6) 
min 2.94 3.92 4.92 5.92 
max 3.06 4.08 5.08 6.08 
max 6.24 8.29 9.89 12.35 13.29 
min 5.76 7.71 9.31 11.65 12.71 
max 1.4 127 2 2.4 
1 (参考 ) 1.8 2.18 2.8 3.6 
R= 5 6.8 8.7 9.3 
商品 规格 范围 6~15 6-20 8 -32 8—45 




















注 : 尽 可 能 不 采用 括号 内 的 规格 。 
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6.6.6 


ЖЕЛЕТ 


1. 标牌 锣 钉 的 形式 (196-32) 


k 











2. 标牌 钾 钉 的 规格 (6-34) 
表 6-34 ”标牌 钾 钉 的 规格 























图 6-32 ЖАЙТ 


(单位 : mm) 















































公称 直径 d (1.6) 2 2:5 3 4 5 
头 部 直径 d. 3.2 3. 74 4. 84 5. 54 7. 39 9. 09 
共 部 高度 ヵ 1.2 1.4 1.8 2.0 2.6 3.2 
公称 外 径 di 1.75 2. 15 2. 65 3. 15 4. 15 5.15 
公称 长 度 / 3 ~6 3~8 3~10 | 4~12 | 6~18 8 -20 











注 : 7 系列 尺寸 (mm): 





3.4.5.6.8.10. 12, 15, 18, 20, 
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7.1 基础 知识 
7.1.1 绝缘 电线 型 号 及 颜色 
1. 绝缘 电线 型 号 表示 方法 
1) 绝缘 电线 型 号 表示 方法 如 下 : 


一 一 派生 代号 
护 套 代号 


绝缘 代号 

分 类 或 用 途 代 号 

2) 绝缘 电线 型 号 中 字母 代号 及 含义 如 表 7-1 所 示 。 
表 7-1 绝缘 电线 型 号 中 字母 代号 及 含义 
























































分 类 或 用 途 %@ Z p £ 派 
符号 含义 符号 含义 符号 含义 符号 




















A 安装 线 缆 V RAL V RALE P 
B F 塑料 H 橡胶 套 及 















































机 用 低 
F жа Y 聚 乙烯 B 编织 套 S 
一 般 工 NI 
Y | 移动 电器 用 | X 橡胶 L WTE B У 
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( 续 ) 
分 类 或 用 途 绝 R pj Ж 派生 
符号 含义 符号 含义 符号 TA 符号 EX 
HR 电话 软 线 | SE 双 丝 包 SK 尼龙 丝 T 特种 
[НК Ж ERRA 
HP а VZ VZ Р 绕 屏 项 
配 线 Z Z 1 缠绕 屏蔽 
电影 用 电 R HERE ZË 具有 阻 燃 їй 気 候 、 
B Ж 性 耐油 
SB B 聚 丙烯 
置 用 电费 AM 
2. 绝缘 电线 颜色 识别 标志 





识别 标志 主要 有 颜色 、 文 字 、 字 母 或 符号 。 电 线 用 标志 识别 颜 


RE, 
1 








色色 道 共 12 种 ， 具 体 为 : 白色 、 红 色 、 黑 色 、 黄 色 、 蓝 色 、 绿 色 、 


KE, RE, FRE, KE, BAC, 
) 接地 线 世 或 类 似 保 护 目的 用 线 芯 ， 都 必须 采用 绿 / 黄 组 合 




















颜色 作为 识别 标志 。 其 他 线 芯 则 不 允许 使 用 。 多 忌 电 缆 中 的 绿 / 黄 


Jo Z 








组 合 颜 色 线 芯 应 置 放 在 缆 芯 的 最 外 层 。 

2) 塑料 和 橡胶 绝缘 电力 电缆 采用 颜色 识别 : 2 忆 者 颜色 应 为 
红 、 浅 蓝 (或 蓝 ) 色 , 3 芯 者 颜色 应 为 红 、 黄 、 绿 色 ，4 芯 者 顔 
色 ， 红 、 黄 、 绿 用 于 主线 芯 ， 浅 蓝 色 用 于 中 性 线 芯 。 
7.1.2 电气 常用 图 形 符号 

1. 插座 及 开关 常用 图 形 符号 ( 表 7-2) 




















表 7-2 插座 及 开关 常用 图 形 符号 


名 Ж 图 形 符号 





一 般 符号 A 


暗 装 a 





单 相 插座 
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(Ж) 
名 称 图 形 符号 
密闭 (防水 ) 
单 相 插座 
防爆 A 
一 般 符号 = 
пе 
带 接地 面 捅 孔 的 А 
单 相 插座 
密闭 (防水 ) A 
防爆 № 
一 般 符号 «Е 
кәй 
带 接地 插 孔 的 =“ 
三 相 插座 
密闭 (防水 ) МЕ, 
Т w 
3 
多 个 插座 ( 示 出 3 个 ) < 
具有 护 板 的 插座 ココ 
具有 单 极 开关 的 插座 じ 
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名 Ж 


(Ж) 


图 形 符号 





具有 连锁 开关 的 插座 








具有 隔离 变 压 髓 的 插座 (如 电动 剃刀 的 插座 ) 





电信 插座 的 一 般 符号 0 












































К 
а 
E 
带 熔 断 器 的 插座 1 
开关 一 般 符 号 с 
-mas g 
暗 装 e 
单 极 开关 
密闭 (防水 ) a 
防爆 g 
ans С” 
暗 装 の 
双 极 开关 
密闭 (防水 ) є 
防爆 s 
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器 ; M 一 传声器 ; FM 一 调频 。 








( 续 ) 
名 Ж 图 形 符号 

一 般 符号 びび 

三 极 开关 

密闭 (防水 ) e 

防爆 

单 极 拉线 开关 сї 
单 极 双 控 拉线 开关 oT 
多 拉 开 关 ( 如 用 于 不 同 照度 ) ` 
单 极限 时 开关 c 
双 控 开关 ( 单 极 三 线 ) 74 
具有 指示 灯 的 开关 ダ 
定时 开关 

钥匙 开关 

① 可 用 文字 或 符号 加 以 区 别 : TP 一 电话 ，TX 一 电 传 ，TV 一 电视 ，@ 一 扬 声 
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2. 灯具 常用 图 形 符号 ( 表 7-3) 
表 7-3 灯具 常用 图 形 符号 














名 ж 图 形 符号 
投 光 灯 一 般 符号 @ 
聚光灯 @ > 
泛 光 灯 
荧光 灯 一 般 符号 








= ЖАТ 





Т 





防爆 荧光 灯 





ХТ 























在 专用 电路 上 的 事故 照明 灯 

















自 带 电源 的 事故 照明 灯 装 置 (应 急 灯 ) 
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(Ж) 
名 Ж 图 形 符 号 





气体 放电 灯 的 辅助 设备 ( 仅 用 于 辅助 设备 与 光源 不 在 一 起 时 ) 

















深 照 型 灯 





广 照 型 灯 ( 配 照 型 灯 ) 





防水 防 尘 灯 





球形 灯 





局 部 照明 灯 


© @ Фф © ӨП 




















矿山 灯 D 
安全 灯 = 
НЫТ О 
花灯 的 
壁灯 © 





7.1.3 低压 电器 型 号 类 组 代号 及 派生 代号 
1. 低压 电器 型 号 类 组 代号 (#74) 






























































HHHHHHHHHHHH 
белер П П П П 0 日 | 日 u | 日 0 0 0 0 0 0 0 0 
а g oo 有 оо [00 
日 日 日 日 0 ПП 10 un nH 00 un 
日 日 日 日 0 ПП 10 un nn 0 un 
0000 П П 
П Ln эң: 00 

ШШШ р П е un ПП 00 га 

日 日 日 | 日 
日 日 日 ПП ПП ПП ПП ПП 
Ба u ПП 
日 日 日 ПП ПП ПП 
日 日 日 un 日 日 00 00 (00 ПП (ПП ПП 
00 un ПП |ПП к 
日 日 日 0 0 ПП ПП un 0 0 ПП 
日 日 日 un un un П ПП ПП ПП ПП 


































































































04 · 


MEES Р 


















































































































































HHH 
HHHH 
HHH l H lD UD H H |H H UD 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
_ HHH HH ра 
о |0000 00 -00 Па {00 ЕЕ 
ООП р ПП 5 
HH ПП ЕД |. に = 00 
00 00 HH ПП HH 
H unun HH ПП ПА l に と ПП 
EMI п ПП ре ПП 
ПП -n [00 IHH [00 u 
HUU 0 00 HH (00 ПП 00 (ор Inn ПП 
H 000 HH 00 
HUU 00 По unn 
HHHH 
HH 
HH HH HH ШП 
HH 0 HH 0 п [UD HH 
00 





wL% 


99 


-£04 ` 
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2. 低压 电器 产品 型 号 派生 代号 ( 表 7-5) 
表 7-$ 低压 电器 产品 型 号 派生 代号 


派生 代号 


代表 意义 





ABCDE 











结构 设计 稍 有 改进 或 变化 








插入 式 Hut yK 








达标 验证 攻关 





电子 式 








流 、 防 溅 式 、 较 高 通 断 能 力 型 . 节 

















\ 防 震 、 正 向 、 重 任务 .自动 复位 组 合式 .中 性 接线 柱 式 




















失 压 无 极 性 、 外 销 





‚ЖЖ е: 





可逆 、 逆 向 








三 相 、 双 线圈 、 
管 式 、 保 持 式 


防水 式 、 


手动 复位 .三 个 电源 有 锁 柱 机 构 PB ELLA 








电磁 复位 .两 个 电源 、 电 动机 操作 





単 相 、 申 庄 的 、 防 滴 式 、 
开启 式 


т) 








保护 式 ` 带 缓冲 装置 








кй .母线 式 、 密 持 式 














防 尘 式 . 手 车 式 HEI 




















电流 的 J AR 





,漏电 保护 .单独 安装 式 











回 \ 带 分 励 脱 扣 、 多 纵 缝 灭 弧 结构 式 .防护 盖 式 


























7.1.4 ”低压 电器 外 壳 防 护 等 级 分 类 
电 絮 外 党 常用 的 防护 等 级 如 表 7-6 所 示 。 
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表 7-6 电器 外 壳 常 用 的 防护 等 级 
第 一 位 表征 数字 第 二 位 表征 数字 的 防护 
及 其 数 后 补充 0 1 2 3 4 5 6 7 8 
字母 的 防护 防护 等 级 IP 
0 IP00 
0A IPOAO |IPOAI1 
1 IP10 | IP11 | IP12 
1B ІРІВО [IP1B1 IP1B2 
2 IP20 | IP21 | IP22 | IP23 
2C TIP2CO | IP2C1 | IP2C2 |IP2C3 
3 IP30 | IP31 | IP32 | IP33 | IP34 
4 IP40 | IP41 | IP42 | IP43 
5 IP50 — — — | IP54 | IP55 — — — 
6 IP60 IP65 | IP66 | IP67 IP68 
7.1.5 低压 电器 常见 使 用 类 别 
低压 电器 常见 使 用 类 别 如 表 727 所 示 。 
表 7-7 低压 电器 常见 使 用 类 别 
AC-1 无 感 或 微 感 负载 .电阻 炉 
AC2 绕 线 式 电动 机 的 起 动 .分断 
AC3 笼 型 感应 电动 机 的 起 动 .运转 中 分 断 
交流 ТТЕ ТЕКЕ ар у ара 7 140484 
АС-4 一 2010 


转 、 点 动 





AC-5a 放电 灯 的 通 断 





AC-5b 白炽 灯 的 通 断 
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( 续 ) 
电流 ТЕТ 典型 用 途 БЕН 
种 类 品 标准 

AC-6a 变压器 的 通 断 
AC-6b 电容 器 组 的 通 断 
AC-7a 家 用 电器 和 类 似 用 途 的 低 感 负载 
AC-7b 家 用 电动 机 负载 GB 14048.4 
МЕ 具有 手动 复位 过 载 脱 扣 器 的 密封 制冷 压缩 机 | “010 
”| 中 的 电动 机 控制 
ii 具有 自动 复位 过 载 脱 扣 器 的 密封 制冷 压缩 机 
中 的 电动 机 控制 
AC-12 控制 电阻 性 负载 和 光电 耦合 隔离 的 固态 负载 
| AC-13 控制 具有 变压器 隔离 的 固态 负载 GB 14048. 5 
交流 
AC-14 控制 小 型 电磁 铁 负载 (<72V . А) 208 
АС-15 控制 电磁 铁 负载 ( > 72У - А) 
AC-20A/B| ”在 空 载 条 件 下 闭合 和 断 开 
AC-21A/B| ” 通 断 电阻 性 负载 ,包括 适当 的 过 负载 
GB 14048.3 
通 断 电阻 和 电感 混合 负载 ， 包括 适当 的 过 负 2008 
AC22A/B| 
载 
AC-23A/B| 通 断 电动 机 负载 或 其 他 高 电感 负载 
AC-31A/B| “无 感 或 微 感 负载 
ACAR 电动 机 负载 或 包含 电动 机 .电阻 负载 和 30% КОЕ, 
i 以 下 白炽 灯 负载 的 混合 负载 НА j 
—2008 
АС-35А/В| WETHER 
AC-36A/B| AITHE 
М 控制 小 电磁 负载 ,承载 电流 小 于 0.2A, 例 如 : | GB/T 14048.10 
AC-14 
接触 器 式 继 电器 —2008 
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(Ж) 
电流 有 关 产 
更 用 类 昂 JH. 型 途 
类 使 别 典型 用 途 品 标准 
А 短路 情况 下 ,选择 性 保护 无 人 为 短 延 时 ,无 额 
л 定 短 时 耐 受 电流 GB 14048. 2 
流 短路 情况 下 ,选择 性 保护 有 人 为 短 延 时 (可 一 2008 
л. 
调节 ) 。 断 路 器 具有 额定 短 时 耐 受 电流 
DC-1 无 感 或 微 感 负载 .电阻 炉 
T 并 激 电动 机 的 起 动 ` 反 接 制 动 或 反 向 运转 \ 点 
动 .电动 机 在 动态 中 分 断 GB 14048. 4 
pës PRESIAHLI 5], RRR 2 [p] а РА S —2010 
zh .电动 机 在 动态 中 分 断 
DC-6 白炽 灯 的 通 断 
DC-12 控制 电阻 性 负载 和 光电 耦合 隔离 的 固态 负载 
GB 14048.5 
DC-13 控制 电磁 铁 负 载 
一 2008 
。 | DC-14 控制 电路 中 具有 经 济 电 阻 的 电磁 铁 负载 
їл 
DC-20A/B| 在 空 载 条 件 下 闭合 和 断 开 
DC-21A/B| 通 断 电阻 性 负载 ,包括 适当 的 过 负载 
通 断 电阻 和 电感 混合 负载 ,包括 适当 的 过 负 NSR 
ЛЕЗ Ar НАР ЦЕ З ы Улу 
DC-22A/B —2008 
载 ( 如 并 激 电 动机 ) 
DC-23A/B| 通 断 高 电感 负载 (如 串 激 电动 机 ) 
DC-31A/B| ”电阻 负载 
GB/T 14048.11 
DC-33A/B| ”电动 机 负载 或 包含 电动 机 的 混合 负载 A 
DC-35A/B| HUTH ZR 
注 : 1. 反 接 制 动 与 反 向 运转 意 指 当 电 动机 正在 运转 时 通过 反 接 电动 机 原来 的 连 











接 方式 ,使 电动 机 迅速 停止 或 反 转 。 
2. 点 动 意 指 在 短 时 间 内 激励 电动 机 一 次 或 重复 多 次 ， 以 此 使 被 驱动 机 械 获 
得 小 的 移动 。 
3. AC-3 使 用 类 别 可 用 于 不 频繁 的 点 动 或 在 有 限 的 时 间 内 反 接 制 动 ， 例 如 机 械 
的 移动 。 在 有 限 的 时 间 内 操作 次 数 不 超 过 lmin 内 5 次 或 10min 内 10 次 。 
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7.1.6 低压 电器 常用 量 的 代号 、 符 号 及 名 称 
低压 电器 常用 量 的 代号 、 符 号 及 名 称 如 表 7-8 所 示 。 
表 7-$ 低压 电器 常用 量 的 代号 、 符 号 及 名 称 























































































































































































































> m j > =) 

ре 量 名 Ж ре 量 名 Ж 
U, 额定 电压 U,, 额定 转子 工作 电压 
U. 额定 工作 电压 Us 额定 定子 工作 电压 
U, 额定 绝缘 电压 (有 效 值 ) U, ТАЕ ҮТҮ 
U. 额定 控制 电路 电压 U; 额定 定子 绝缘 电压 
U, 额定 控制 电源 电压 0 额定 冲击 耐 受 电压 
I 額 定 接 通 申 流 Lon 额定 短路 接 通 能 力 
1, 额定 电流 la 额定 转子 工作 电流 
7 额定 工作 电流 额定 定子 工作 电流 
In 约定 自由 空气 发 热电 流 A 转子 发 热电 流 
Tie 约定 封闭 发 热电 流 T; 定子 发 热电 流 
Ln 短 时 工作 的 额定 电流 п 达到 稳定 值 的 95% 时 的 时 
Т, 持续 电流 (8h 工作 制 下 ) ° | 间 常 数 (ms) 

7。 额定 运行 短路 分 断 能 力 CTI 相 比 漏电 起 痕 指 数 
La 额定 极限 短路 分 断 能 AC 或 ac| 交流 

Lw 额定 短 时 耐 受 电流 рс ас) 直流 

A 额定 短 时 分 断 电 流 











7.2 电线 


7.2.1 通用 绝缘 电线 
1. 通用 绝缘 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 用 场所 (247-9) 
表 7-9 通用 绝缘 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 用 场所 


敷设 场合 导体 长 期 允许 
































型 ч, z п, 2 УК 
号 J пп ЖЮ M 要求 工作 温度 / で 
适用 于 户 内 明 
J Ей 220 2 或 其 他 合成 |. 
ВХЕ 铜 芯 橡胶 绝缘 氯 丁 或 其 他 合成 敷 和 戸外 寒冷 地 65 





胶 护 套 电线 的 
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(Ж) 
敷设 场合 | 导体 长 期 允许 
型 Er O ん A 
l ж, 要求 工作 温度 / で 
馈 芯 橡胶 绝缘 氧 丁 或 其 他 合成 
BLXF 
胶 护 套 电线 
适用 于 户 内 明 
出世 橡胶 绝缘 黑色 聚 乙烯 护 大 
BXY a и ыа 
电线 i 
铅 芯 橡 胶 绝缘 黑色 聚 乙烯 护 套 
BLXY 
电线 
65 
ке 铜 芯 橡 胶 绝缘 棉纱 或 其 他 纤维 
编织 电线 国定 数 设 ,可 
馈 芯 橡胶 绝缘 棉纱 或 其 他 纤维 | ЛЖИ 
BIX | 编织 电线 
2 铜 芯 橡胶 绝缘 棉纱 或 其 他 纤维 | ”室内 安装 要 求 
编织 软 电线 较 柔 软 时 使 用 
2451ЕСО4 
(ҮҮҮ) 铜 芯 聚 乙烯 乙酸 乙 酯 橡胶 或 其 |” 冉 定 敷设 于 高 E 
24SIECO6 | 他 合成 弹性 体 绝缘 电线 温 环境 等 场合 
(YYY) 
2271ЕСО1. E 敷設 
铜 芯 聚 氧 乙 烯 绝缘 电线 ЕЕЕ, 
05(BV) 用 王室 内 明 敷 、 70 
BLV ТЕЧЕ Ж 穿 管 等 场合 
国定 数 设 于 高 
ИДУ Я 执 ж ЖА 
с к, us I ЗА 90°С R A Z Ms 26 Ze 温 环境 场合 其 ө 
Р 他 同 上 
BVR 铜 芯 聚 所 乙烯 绝缘 软 电线 70 











求 柔软 的 场合 
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(Ж) 
Ге 导体 长 期 允许 
型 号 品 УК 
Ы И 要求 工作 温度 / で 
227IEC10 MERAL MEARTAL 
(BVV) 套 圆 形 电线 
铜 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 聚 氧 乙烯 护 
BVV н 
套 圆 形 电线 固定 数 设 于 要 
s: 钻 芯 聚 氯 乙烯 绝 缘 聚 毛 乙 烯 护 | 求 机 械 防护 较 
套 圆 形 电线 高 ,潮湿 等 场合 ; 
铜 芯 聚 氧 乙 烯 绝缘 聚 氧 乙烯 护 | 可 明 画 或 暗 数 设 70 
BVVB 
套 扁 形 电线 
铝 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 聚 毛 乙 烯 护 
BLVVB 
套 扁 形 电线 
BAAK E 
AV 铜 世 上 聚 所 乙烯 绝缘 安装 电线 | 子 设备 等 用 的 硬 
接线 
改 设 于 高 温 环 
а оос aZ pa ТАНЫ 
AV-90 ; 、 境 等 场合 ,其 他 90 
安装 电线 А 
同上 
农用 直 埋 铝 芯 聚 乙烯 绝缘 聚 毛 ーー 
NLYV 一 般 地区 
гета Е 
农用 直 埋 铝 芯 聚 乙烯 绝缘 耐寒 | ”一 般 及 耐寒 地 
NLYV-H Н =. 
РАСЕ 区 
农用 直 埋 铝 芯 聚 乙烯 绝缘 防 蚁 
NLYV-Y HITS SH 
聚 氧 乙 燃 护 套 电线 ЕЕК а 
农用 直 埋 铝 芯 聚 乙烯 绝缘 聚 乙 
NLYY | 
烯 护 套 电线 一 般 及 耐寒 地 
е" 农用 直 埋 铝 芯 聚 氯 乙烯 绝 缘 聚 | 区 
ж Сй ИЛ ЖЕҢ 
ЖАПШЕ Z M62622) N 
NLVV-Y 生活 効 地区 
末 氧 乙烯 护 套 电线 а 
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(Ж) 
型 ”号 产品 名 称 数 设 场合 导体 长 期 允许 
要 求 工作 温度 / て 
| E 交流 500V 及 
BVF ‚ош оао 以 下 的 电器 等 装 65 
置 连接 线 
2. 通用 绝缘 电线 的 产品 规格 ( 表 7-10) 
表 7-10 通用 绝缘 电线 的 产品 规格 
型 号 额定 电压 (UAU)P/V | ЖЖ | 标 称 截面 面积 /mm? 
BXF 300/500 1 0.75 ~240 
BLXF 300/500 1 2.5 ~240 
BXY 300/500 1 0.75 -240 
BLXY 300/500 1 2.5 =240 
BX 300/500 1 0.75 -630 
BLX 300/500 1 2.5 -630 
BXR 300/500 1 0.75 -400 
245IEC04( YYY) 450/750 1 0.5 -95 
2451ЕС06(ҮҮҮ) 300/500 1 0.5 -1 
2271ЕС05 (ВУ) 300/500 1 0.5 -1 
2271ЕС01 (ВУ) 450/750 1 1.5 ~400 
BLV 450/750 j 2.5 = 400 
2271EC07( ВУ-90) 300/500 1 0.5 ~2.5 
BVR 450/750 1 2.5 ~70 
227IEC10( BVV) 300/500 2-5 1.5 -35 
BVV 300/500 1 0.75 -10 
BLVV 300/500 1 2.5 -10 
BVVB 300/500 2 3 0.75 ~ 10 
BLVVB 300/500 23 2.5~10 
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(Ж) 
型 号 额定 电压 (CUuZU) ИУ | ЖИЙ | 标 称 截 面 面 积 /mm2 
AV 300/300 1 0.08 -0.4 
AV-90 300/300 1 0.08 -0.4 
NLYV 
NLYV-H 
NLYV-Y 
= 1 4-95 
NLYY 
NLVV 
NLVV-Y 
BVF 300/500 1 0.75 -6 
BY 300/500 1 0.06 ~2.5 
① 指 相 电 压 / 线 电压 。 


7.2.2 通用 绝缘 软 电 线 
1. 通用 绝缘 软 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 用 场所 (27-11) 
表 7-11 通用 绝缘 软 电线 的 型 号 、 名 称 及 使 用 场所 



















































































导体 长 期 允 
敷設 協 合 | | 
型 号 产品 名 称 mp PETE 
i /TC 
RXS 铜 坊 橡胶 绝缘 编织 双 绞 软 电线 活用 于 电热 电 65 
ЙЛ ЕДЖ ДАА ИРЕ ЖЕП ER 
2451EC51( RX) Re 编 圆 形 软 电 器 、 家 电器 . 灯 60 
线 头 线 等 
铜 芯 橡胶 绝缘 橡皮 护 套 总 编织 | ”使 用 要 求 柔 软 
RXH 向 地 方 65 
HE АЕ 的 地 方 
245IEC03(YG) | 铜 芯 耐 热 硅 橡 胶 绝缘 电缆 180 
要 求 高 温 等 场 
245IEC05(YRYY)| 。 铜 芯 聚 乙烯- 乙酸 乙烯 酯 橡胶 | 、 ш 
2451ЕСО7( YRYY) 或 其 他 合成 弹性 体 绝缘 软 电线 





























































































































































































































































































































安装 软 
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(Ж) 
де 导体 长 期 允 
敷设 场合 17 I 
型 ”号 产品 名 称 ык 许 工作 温度 
要 求 
/C 
2271EC02( RV) 铜 芯 聚 氯 乙 烯 绝缘 连接 软 电线 
227IECO6( ВУ) Жл R A Z Ma 2226 В 5 
MERAL ЕВ | 
2271EC42( RVB) н BERE ERER T 
на 动 电器 、 仪 器 仪 
us 铜 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 绞 型 连接 软 | 表 家 用 电器 动 70 
电线 力 照明 等 要 求 柔 
227IECS2(RVV) | ” 铜 芯 聚 毛 乙 烯 绝缘 聚 氧 乙烯 护 кина 
— АЈ Е К Ж (ЖЖ! 36 ñ 
227IEC53( RVV) | 型 ) 
2271EC08 Жл їйї ФА 90°С RAL 626] 用 于 要 求 耐 热 si 
(RV-90) 连接 软 电线 场合 
RFR ы 适用 于 小 型 家 
局 形 软 电线 电器 .灯头 线 
铜 芯 丁 稍 聚 氧 乙烯 复合 物 绝缘 | 等 使 用 要 求 柔 软 
RRS O 绞 型 软 电线 的 地方 
AVR 铜 芯 聚 氯 乙烯 绝缘 安装 软 电 线 用 于 仪器 仪表 
铜 芯 聚 氯 乙 烯 绝缘 扇形 安装 软 | 电子 设备 等 内 部 70 
AVRB | з 
电线 软 线 
铜 芯 聚 毛 乙 烯 绝缘 绞 型 安装 软 | ”轻型 电器 设 
AVRS 电线 备 、 控 制 系统 等 
柔软 场合 使 用 电 
A 铜 芯 聚 氧 乙烯 绝缘 聚 毛 乙烯 护 | 源 或 控制 信号 连 
套 安 装 软 电缆 接线 
网 芯 耐 热 90% Ж Z, 62 
AVR-90 META TRR R 用 于 耐 热 场合 90 
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( 续 ) 
ТЕРЕТ 导体 长 期 允 
敷设 场合 
型 ”号 产品 名 称 ра 许 工作 温度 
É /TC 
2271EC41 电话 听 简 
扁 形 铜 皮 软 线 ТТИ 
(RTPVR) 线 
Ра р Ел 
227IEC43(SVR ) 户 内 装饰 照明 回路 用 软 线 е аи 
用 于 自由 悬挂 
< 度 不 超过 35m 
扇形 聚 氧 乙烯 护 套 电梯 电缆 和 | 
227IEC71f( TVVB) КИНУТІ 及 移动 速度 不 超 70 
过 1.6m/s 的 电 
梯 和 升降 机 
AEC 用 于 包括 机 床 
(ВҮҮҮР) 耐 油 聚 氧 乙 烯 护 套 屏蔽 软 电 缆 | 和 起 重 设备 等 制 
БОЛТЕСЛ5 耐 油 聚 氧 乙 烯 护 套 非 屏蔽 软 电 | 造 加 工 机 械 各 部 
2 件 之 间 的 内 部 连 
(RVVY) 


接 











2. 通电 绝缘 软 电线 的 产品 规格 ( 表 7-12) 
表 7-12 通电 绝缘 软 电线 的 产品 规格 





















































型 号 额定 电压 ( U0/U) V 芯 数 | 标 称 截面 面积 /mm2 
RXS 300/300 2 0.3 -4 
245IECS1( RX) 300/300 2-3 0.75-1.5 
RX 300/300 2-3 0.3 ~0.2,5 ~4 
RXH 300/300 I 0.3 -4 
2451EC03( YG) 300/500 1 0.5 -16 
245IEC05( YRYY ) 450/750 1 0.5 ~95 
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(Ж) 
型 号 额定 电压 (UAVU) V 芯 数 | 标 称 截 面 面 积 /mm? 
2451ЕС07 (ҮКҮҮ) 300/500 1 0.5 ~ 1 
2271ЕС06( RV) 300/500 1 0.5 ~ 1 
2271ЕС02 (КУ) 450/750 1 1.5 ~ 2.4 
2271ЕС42 ( RVB) 300/300 2 0.5 ~ 0.75 
RVS 300/300 2 0.5 ~0.75 
227IEC52( RVV) 300/300 2-3 0.5 ~0.75 
2271ЕС53( RVV) 300/500 2-5 0.75 -2.5 
2271EC08( RV-90 ) 300/500 1 0.5-2.5 
RFB 300/300 2 0.12~2.5 
RFS 300/300 2 0.12~2.5 
AVR 300/300 1 0.08 ~0.4 
AVRB 300/300 2 0.12~0.4 
AVRS 300/300 2 0.12 -0.4 
2 0.08 -0.4 
AVVR 300/300 
3 -24 0.12 -0.4 
AVR-90 300/300 1 0.08 -0.4 
227IEC41( RTPVR) 300/300 1 一 
227IEC43(SVR) 300/300 1 0.5 ~0.75 
6.9. 
12.24 0.75 - 1 
300/500 
227IEC71f( TVVB) 456. 1.5~2.5 
450/750 
9 12 4~25 
4.5 


D 指 相 电压 / 线 电 
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7.3 电线 


7.3.1 固定 布线 用 无 护 套 电线 
1. 一 般 用 途 单 芯 硬 导体 无 护 套 电线 
1) 型 号 为 60227 IEC 01( BV) 。 
2) 额定 电压 为 450V/750V。 
3) 60227 ТЕС 01( BV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-13 所 示 。 
表 7-13 60227 IEC 01( BV) 型 电缆 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 3 一 2008) 













































































导体 标 称 截 ч 绝缘 厚度 规 | 平均 外 径 /mm | 70% 时 最 小 绝缘 电阻 / 

面 面 积 /mm2 | ” | 定 值 /mm 下限 | ER MO・km 
1.5 1 0.7 2.6 3.2 0.011 
1.5 2 0.7 2.7 3.3 0.010 
2.5 1 0.8 3.2 3.9 0.010 
2.5 2 0.8 3.3 4.0 0.009 
4 1 0.8 3.6 4.4 0. 0085 
4 2 0.8 3.8 4.6 0.0077 
6 1 0.8 4.1 5.0 0.0070 
6 2 0.8 4.3 5.2 0. 0065 
10 1 1.0 5.3 6.4 0.0070 
10 2 1.0 5.6 6.7 0.0065 
16 2 1.0 6.4 7.8 0.0050 
25 2 1.2 8.1 9.7 0.0050 
35 2 129, 9.0 10.9 0.0043 
50 2 1.4 10.6 | 12.8 0.0043 
70 2 1.4 12.1 | 14.6 0. 0035 
95 2 1.6 14.1 | 17.1 0.0035 
120 2 1.6 15.6 | 18.8 0.0032 
150 2 1.8 17.3 | 20.9 0.0032 
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(Ж) 
导体 标 称 截 导体 各 类 绝缘 厚度 规 | 平均 外 径 /mm | 70%C 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 mm? ” | 定 值 /mm 下限 | ER MO・km 

185 2 2.0 19.3 | 23.3 0.0032 
240 2 2.2 220 | 26.6 0.0032 
300 2 2.4 24.5 | 29.6 0.0030 
400 2 2.6 27.5 | 33.2 0.0028 




















注 : 导体 种 类 中 ，! 表示 实心 导体 ，2 表示 绞 合 导体 。 
2. 一 般 用 途 单 芯 软 导体 无 护 套 电 线 
1) 型 号 为 60227 IEC 02(RV)。 
2) 额定 电压 为 450V/750V。 
3) 60227 ТЕС 02( RV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-14 所 示 。 
表 7-14 60227 IEC 02(RV) 型 电缆 的 技术 参数 
( GB/T 5023. 3—2008) 



















































































导体 标 称 截 绝缘 厚度 规 平均 外 径 /mm 70°C 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 /mm? 定 值 /mm 下 限 EBRR МО .km = 
1.5 0.7 2.8 3.4 0.010 
2.5 0.8 3.4 4.1 0. 009 
0.8 3.9 4.8 0. 007 
0. 8 4.4 5.3 0. 006 
10 1.0 5.7 6.8 0. 0056 
16 1.0 6.7 8.1 0. 0046 
25 1.2 8.4 10.2 0. 0044 
35 1.2 9.7 11.7 0. 0038 
50 1.4 11.5 13.9 0. 0037 
70 1.4 13.2 16.0 0. 0032 
95 1.6 15.1 18.2 0. 0032 
120 1.6 16.7 20.2 0. 0029 
150 1.8 18.6 22.5 0. 0029 
185 2.0 20.6 24.9 0. 0029 
240 2.2 23.5 28.4 0. 0028 
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3. 内 部 布线 用 导体 温度 为 70 的 单 蕊 实心 导体 无 护 套 电 绕 
1) 型 号 为 60227 IEC 05 (BV), 
2) 额定 电压 为 300V/500V。 
3) 60227 IEC 05(BV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-15 所 示 。 
表 7-15 60227 ІЕС 05( BV) 型 电缆 的 

技术 参数 (CB/T 5023. 3 一 2008 ) 




















导体 标 称 截 绝缘 厚度 规 平均 外 径 /mm 70°С 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 /mm 定 值 /mm 下限 | 上 限 MO・km テ 
0.5 0.6 1.9 2.3 0.015 
0.75 0.6 2.1 2.5 0. 012 
1 0.6 2.2 2.7 0.011 














4. 内 部 布线 用 导体 温度 为 70% 的 单 芯 软 导 体 无 护 套 电缆 
1) 型 号 为 60227 IEC 06(RV) 。 
2) 额定 电压 为 300V/500V。 
3) 60227 IEC 06 (RV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-16 所 示 。 
表 7-16 60227 IEC 06 (RV) 型 电线 的 

技术 参数 (GB/T 5023. 3 一 2008) 



































导体 标 称 截 绝缘 厚度 规 平均 外 径 /mm 70°С 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 /mm” 定 值 /mm 下限 | 上 限 MQ -km = 
0.5 0.6 2.1 2,5 0.013 
0.75 0.6 2.2 2.7 0.011 
1 0.6 2.4 2.8 0.010 


5. 内 部 布线 用 导体 温度 为 90 や 的 











1) 型 号 为 60227 ТЕС 07 (BV-90) 。 
2) 额定 电压 为 300V/500V。 
3) 60227 IEC 07 (ВУ-90) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-17 所 示 。 





芯 实心 导体 无 护 套 电缆 
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表 7-17 60227 IEC 07 (BV-90) 型 电线 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 3 一 2008 ) 























导体 标 称 截 绝缘 厚度 规 平均 外 径 /mm 90°C 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 /mm 定 值 /mm 下限 | ER MO・km > 
0. 5 0.6 1.9 2.3 0. 015 
0. 75 0.6 21 2-9 0. 013 
1 0.6 2.2 2.7 0.012 
1.5 0.7 2.6 3:2 0. 011 
2.5 0.8 3: 2 3.9 0. 009 














6. FN 3842 = {Ж/Е 5 90°С B) УС £ Fa 25% 
1) 型 号 为 60227 ТЕС 08( BV-90) 。 
2) 额定 电压 为 300V/500V。 
3) 60227 ТЕС 08(BV-90) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-18 所 示 。 
表 7-18 60227 IEC 08 (BV-90) 型 电缆 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 3 一 2008 ) 





























导体 标 称 截 绝缘 厚度 规 | 平均 外 径 /mm | 90% 时 最 小 绝缘 电阻 / 
面 面 积 /mm? 定信 /mm 下限 | ER MO・km > 
0.5 0.6 2.1 2.5 0.013 
0.75 0.6 2.2 2.7 0.012 
1 0.6 2.4 2.8 0.010 
1,3 0.7 2.8 3.4 0. 009 
2.5 0.8 3.4 4.1 0. 009 














7.3.2 固定 布线 用 护 套 电线 
1) 型 号 为 60227 IEC 10 (BVV)。 
2) 额定 电压 为 300V/500V。 
3) 60227 ТЕС 10 (BVV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-19 所 示 。 
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表 7-19 60227 IEC 10 (BVV) 型 电缆 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 4 一 2008 ) 
导体 芯 数 和 导体 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 护 套 厚度 | 平均 内 径 70% 时 最 小 
标 称 截面 面 种 类 规定 值 / | 度 近 似 值 | 规定 值 / /mm 绝缘 电阻 / 
积 /mm ~ mm /mm mm 下限 | 上 限 | MO .km > 
1 0.7 0.4 1.2 7.6 |10.0 0.011 
2x15 
2 0.7 0.4 1.2 7.8 |10. 5 0.010 
1 0. 8 0.4 1.2 8.6 | 11.5 0.010 
2 x2.3 
2 0.8 0.4 1.2 9.0 12.0 0. 009 
1 0.8 0.4 1.2 9.6 |12.5 0. 0085 
2x4 
2 0.8 0.4 1.2 10.0 | 13.0 0. 0077 
1 0.8 0.4 1,2 10,5 | 13.5 0.0070 
2х6 
2 0.8 0.4 1.2 11.0 14.0 0. 0055 
1 1.0 0.6 1.4 13.0 | 16.5 0. 0070 
2x10 
2 1.0 0.6 1.4 13.5 | 17.5 0. 0055 
2x16 2 1.0 0.6 1.4 15.5 | 20.0 0. 0052 
2 x25 2 1.2 0.8 1.4 18.5 | 24. 0 0. 0050 
2x35 2 L2 1.0 1.6 21.0 | 27.5 0. 0044 
1 0.7 0.4 1.2 8.0 10.5 0.011 
3х1. 5 
2 0.7 0.4 1.2 8.2 | 11.0 0.010 
1 0.8 0.4 12 9.2 | 12.0 0.010 
3 х2. 5 
2 0. 8 0.4 1.2, 9.4 |12. 5 0. 009 
1 0. 8 0.4 1.2 10.0 | 13.0 0. 0085 
3 x4 
2 0.8 0.4 1,2 10.5 | 13,5 0.0077 
1 0.8 0.4 1.4 11.5 | 14.5 0. 0070 
3x6 
2 0.8 0.4 1.4 12.0 | 15.5 0. 0065 
1 1.0 0.6 1.4 14.0 | 17.5 0. 0070 
3x10 
2 1.0 0.6 1.4 14.5 | 19.0 0. 0065 
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(Ж) 
导体 芯 数 和 | 。 | 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 护 套 厚 度 | 平均 内 径 | 70S 时 最 小 
标 称 蕉 面 面 | 种 类 | 规定 值 / | 度 近 似 值 | 规定 值 / |。 /mm 绝缘 电阻 / 
积 /mm? i mm /mm mm 下限 | 上 限 | MO・km > 
3 x 16 2 1.0 0.8 1.4 16.5 | 21.5 0. 0052 
3x25 2 1.2 0.8 1.6 20.5 | 26.0 0. 0050 
3x35 2 1.2 1.0 1.6 22.0 29.0 0. 0044 
1 0.7 0.4 1.2 8.6 |11.5 0.011 
4х1.5 
2 0.7 0.4 1.2 9.0 | 12.0 0. 010 
1 0.8 0.4 1.2 10.0 | 13.0 0.010 
4х2.5 
2 0.8 0.4 1.2 10.0 | 13.5 0. 009 
1 0.8 0.4 1.4 11.5 | 14.5 0. 0085 
4x4 
2 0.8 0.4 1.4 12.0 | 15.0 0. 0077 
1 0.8 0.6 1.4 12.5 | 16.0 0. 0070 
4x6 
2 0.8 0.6 1.4 13.0 | 17.0 0. 0065 
1 1.0 0.6 1.4 15.5 | 19.0 0. 0070 
4x10 
2 1.0 .6 1.4 16.0 | 20. 5 0. 0065 
4x16 2 1.0 0.8 1.4 18.0 | 23.5 0. 0052 
4x25 2 1.2 1.0 1.6 22.5 | 28.5 0. 0050 
4x35 2 1:2 1.0 1.6 24. 5 | 32.0 0. 0044 
1 0.7 0.4 1.2 9.4 | 12.0 0.011 
5х1. 5 
2 0.7 0.4 1.2 9.8 |12.5 0.010 
1 0.8 0.4 1.2 11.0 | 14.0 0.010 
5 x2.5 
2 0.8 0.4 1.2 11.0 14.5 0. 009 
1 0.8 0.6 1.4 12.5 | 16.0 0. 0085 
5х4 
2 0.8 0.6 1.4 13.0 | 17.0 0. 0077 
1 0.8 0.6 1.4 13.5 | 17.5 0. 0070 
5x6 
2 0.8 0.6 1.4 14.5 | 18.5 0. 0065 
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(Ж) 
导体 芯 数 和 导体 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 护 套 厚 度 | 平均 内 径 70°С 时 最 小 
标 称 蕉 面 面 | 种 类 | 规定 值 / | 度 近 似 值 | 规定 值 / — mm 绝缘 电阻 / 
积 /mm? ~ mm /mm mm 下限 | 上 限 | MO .km > 
1 1.0 0.6 1.4 |17.0|21.0 0.0070 
5x10 
2 1.0 0.6 1.4 |17.5 22.0 0. 0065 
5x16 2 1.0 0.8 1.6 |20.5 | 26.0 0. 0052 
5x25 2 1.2 1.0 1.6 |24.5 |31.5 0. 0050 
5x35 2 1.2 1.2 1.6 |27.0 35.0 0.0044 
注 : 电缆 平均 外 径 上 下 限 的 计算 未 遵从 IEC 60719; 1992 的 規定 。 
7.3.3 软 电缆 ( 软 线 ) 


1. 扁 形 铜 皮 软 线 
1) 型 号 为 60227 IEC 41 (RTPVR)。 

2) 额定 电压 为 300V/300V。 

3) 60227 ТЕС 41 (RTPVR) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-20 所 


示 。 


表 7-20 60227 IEC 41 (RTPVR) 型 电缆 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 5 一 2008 ) 

















绝缘 厚度 规 | 平均 外 形 尺寸 /mm |70% 时 最 小 绝缘 电阻 /| 205 时 最 大 导体 电阻 / 
0.8 2.2 x4.4 | 3.5 x7.0 0.019 270 














注 : 平均 外 径 依据 IEC 60719. 1992 计算 。 


2. 户 内 装饰 照明 回路 用 软 线 

1) 型 号 为 60227 ТЕС 43 (SVR)。 

2) 额定 电压 为 300V/300V。 

3) 60227 IEC 43(SVR) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-21 所 示 。 
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表 7-21 60227 IEC 43 (SVR) 型 电缆 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 5 一 2008) 















































导体 标 称 | 绝缘 各 层 厚 | 绝缘 总 厚 | 绝缘 总 厚 | 平均 外 径 70% 时 最 
截面 面积 | 度 最 小 值 | 度 最 小 值 度 平均 值 /mm 小 绝缘 电阻 / 
/mm? /mm /mm /mm 下限 | 上限 (МО · km) 
0.5 0.2 0.6 0.7 2.3 | 2.7 0. 014 
0. 75 0.2 0.6 0.7 2.4 | 2.9 0. 012 
注 : 平均 外 径 依据 IEC 60719; 1992 计算 。 








3. 轻型 聚 氮 乙 烯 护 套 软 线 
1) 型 号 为 60227 IEC 52 (RVV)。 
2) 额定 电压 为 300V/300V。 
3) 60227 IEC 52 (RVV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-22 所 示 。 
表 7-22 60227 IEC 52 (RVV) 型 电线 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 5 一 2008) 














生体 芯 数 和 | 绝缘 厚度 | 护 套 厚度 平均 外形 尽 寸 /mm 70% 时 最 小 









































标 称 截 规定 值 / 规定 值 / 绝缘 电阻 / 
面积 /mm? mm mm 下 限 上 限 МО · km 
4.6% 5.9 或 
2х0.5 0.5 0.6 0.012 
3.0 x4.9 | 3.7 x5. 9 
4.9 п 6.3 或 
2 x0.75 0.5 0.6 0.010 
3.2х5.2 | 3.8x6.3 
3х0. 5 0. 5 0.6 4.9 6.3 0.012 
3 x0.75 0.5 0.6 5.2 6.7 0.010 




















注 : 平均 外 形 尺寸 依据 ТЕС 60719; 1992 计算 。 

4. 普通 聚 毛 乙烯 护 套 软 线 

1) 型 号 为 60227 IEC 53( RVV)。 

2) 额定 电压 为 300V/300V。 

3) 60227 ТЕС 53(RVV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-23 所 示 。 
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表 7-23 60227 IEC 53 (RVV) 型 电线 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 5 一 2008) 



























































导体 芯 数 和 | 绝缘 厚度 | 护 套 厚度 | 平均 外 形 尺寸 /mm 70% 时 最 小 
标 称 截 面 规定 值 / 规定 值 / 绝缘 电阻 / 
面积 /mm? mm mm 下 限 上 限 MO・km 
2 x0.75 0.6 0.8 “л, ‚м 0.011 

3.7x6.0 | 4.5 x7.2 
2х1 0.6 0.8 o ` 0.016 

3.9 x6.2 | 4.7 x7. 5 
2 x1.5 0.7 0.8 6.8 8.6 0.010 
2 x2.5 0.8 1.0 8.4 10.6 0.009 
3 x0.75 0.6 0.8 6.0 7.6 0.011 
3 x1 0.6 0.8 6.3 8.0 0.010 
3 x1.5 0.7 0.9 7.4 9.4 0.010 
3 x2.5 0.8 1.1 9.2 11.4 0. 009 
4х0. 75 0.6 0. 8 6.6 8.3 0.011 
4x1 0.6 0.9 7.1 9.0 0.010 
4х1.5 0.7 1.0 8.4 10.5 0.010 
4х2.5 0.8 1.1 10.1 12.5 0. 009 
5 x0.75 0.6 0.9 7.4 9.3 0.011 
5х1 0.6 0.9 7.8 9.8 0.010 
5х1.5 0.7 1.1 9.3 11.6 0.010 
5 x2.5 0.8 1.2 11.2 13.9 0. 009 




















注 : 平均 外 形 尺 寸 依据 TEC 60719: 1992 计算 。 

导体 温度 为 99" 的 耐 热 轻型 聚 氮 乙 烯 护 套 软 线 
) 型 号 为 60227 IEC 56( RVV-90)。 
) 额定 电压 为 300V/300V。 
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3) 60227 ТЕС 56( RVV-90) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-24 所 示 。 
表 7-24 60227 IEC 56 (RVV-90) 型 电缆 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 5 一 2008 ) 
























































导体 芯 数 和 | 绝缘 厚度 | 护 套 厚度 | 平均 外形 尺 
ESRA AE | унш 外 形 尺寸 /nm | 最小 人 
标 称 截 规定 值 / 规定 值 / 电阻 /MO : k 
。 km 
ji 积 /mm? mm mm 下 限 上 限 
4.6 或 5.9 或 
2х0.5 0.5 0.6 0.012 
3.0x4.9 |3.7x5.9 
49 6.3 或 
2 x0.75 0.5 0.6 0.010 
3.2 x5.2 | 3.8 x6.3 
3x0.5 0.5 0.6 4.9 6.3 0.012 
3 x0.75 0.5 0.6 5.2 6.7 0. 010 




















Е: 平均 外形 尺 寸 依 据 IEC 60719; 1992 计算 。 

6. 号 体 温度 久 90 °C BJ f А Pš S, Z kR pi Ж 3k Ж 

1) 型 号 为 60227 IEC 57 (RVV-90) 。 

2) 额定 电压 为 300V/500V。 

3) 60227 IEC 57 (RVV-90) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-25 所 


ロマ 





示 。 
表 7-25 60227 IEC 57 (RVV-90) 型 电缆 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 5 一 2008) 








导体 世 数 和 | 绝缘 厚度 | 护 套 厚度 | 平均 外 形 尺寸 /mm 90°С 时 最 小 
































标 称 截面 规定 值 / 规定 值 / 绝缘 电阻 / 
面积 /mm? mm mm 下 限 上 限 MO .km 
5.7 或 7.2 或 
2 x0.75 0.6 0.8 0.011 
3.7х6.0 | 4.5 x7.2 
5.9 或 7.5 或 
2х1 0.6 0.8 0.010 

















3.9 x6.2 | 4.7 x7.5 
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(2) 

导体 芯 数 和 | 绝缘 厚度 | 护 套 厚 度 | 平均 外形 尺 寸 /mm 90% 时 最 小 

标 称 截 面 规定 值 / 规定 值 / 绝缘 电阻/ 

面积 /mm? mm mm 下 限 上 限 MO・km 
2х1.5 0.7 0.8 6.8 8.6 0.010 
2 x2.5 0.8 1.0 8.4 10.6 0. 009 
3 х0. 75 0.6 0.8 6.0 7.6 0. 011 
3x1 0.6 0.8 6.3 8.0 0.010 
3x1.5 0.7 0.9 7.4 9.4 0.010 
32.5 0.8 1.1 9.2 11.4 0. 009 
4х0. 75 0.6 0.8 6.6 8.3 0.011 
4х1 0.6 0.9 7.1 9.0 0. 010 
4х1. 5 0.7 1.0 8.4 10. 5 0.010 
4х2.5 0.8 1.1 10.1 12.5 0. 009 
5x0.75 0.6 0.9 7.4 9.3 0. 011 
5х1 0.6 0.9 7.8 9.8 0.010 
5х1.5 0.7 1.1 9.3 11.6 0.010 
5х2.5 0.8 1.2 11.2 13.9 0. 009 




















注 : 平均 外形 尺 寸 依 据 IEC 60719 标准 计算 。 


FT 














7.3.4 电梯 电缆 和 挠 性 连接 用 电缆 
1. 扇形 聚 所 乙烯 护 套 电梯 电缆 和 挠 性 连接 用 电缆 
1) 型 号 为 60227 IEC 71f(TVVB) 。 
2) 额定 电压 为 450V/750V。 
3) 60227 IEC 71f(TVVB) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-26 所 示 。 
表 7-26 60227 IEC 71f (TVVB) 型 电缆 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 6 一 2008 ) 

导体 标 称 截 绝缘 厚度 规定 值 70% 时 最 小 绝缘 
面 面 积 /mm /mm 电阻 /MO - km 

0.75 0.6 0.011 

1 0.6 0.010 
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( 续 ) 
导体 标 称 截 绝缘 厚度 规定 值 70°С 时 最 小 绝缘 
面 面 积 /mm” /mm 电 阴 /MQ · km 
1.5 0.7 0.010 
2:9 0. 8 0. 009 
4 0. 8 0. 007 
6 0.8 0. 006 
10 1.0 0. 0056 
16 1.0 0. 0046 
25 1.2 0. 0044 








2. 圆 形 聚 毛 乙 烯 护 套 电梯 电缆 和 挠 性 连接 用 电费 


1) 型 号 为 60227 ТЕС 71c(TVV) 。 
2) 额定 电压 为 450V/750V。 
3) 60227 IEC 71c(TVV) 型 电缆 的 技术 参数 如 表 7-27 所 示 。 
表 7-27 60227 IEC 71c (ТҮУ) 型 电线 的 
技术 参数 (CB/T 5023. 6 一 2008) 









































导体 标 称 截 绝缘 厚度 规定 值 70%C 时 最 小 绝缘 
面 面 积 /mm” /mm 电阻 /MO - km 
0.75 0.6 0.011 
1 0.6 0.010 
1.5 0.7 0.010 
2.5 0.8 0. 009 
4 0.8 0.007 
6 0.8 0. 006 
10 1.0 0. 0056 
16 1.0 0. 0046 
25 1.2 0. 0044 
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7.3.5 二 芯 或 多 芯 屏 蔽 和 非 屏 蔽 软 电 缆 

1) 屏蔽 电缆 型 号 为 60227 ТЕС 74(RVVYP) ， 非 屏蔽 电缆 型 号 
为 60227 ТЕС 74(RVVY) 。 

2) 额定 电压 为 300V/500V。 

3) 60227 IEC 74 (RVVYP) 型 和 60227IEC 74 (RVVY) 型 电 
缆 的 技术 参数 如 表 7-28 ME 7-29 所 示 。 














表 7-28 60227 IEC 74 (RVVYP) 型 电缆 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 7—2008) 

































































— 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 屏 项 层 铜 | 外 护 套 厚 70 で 時 最 小 
mm | 规定 值 | 度 规定 值 aek | 度 規 定 人 绝缘 电阻 
лш? /mm /mm 直径 /mm /mm 下限 | 上限 /MO・km 
2х0. 5 0.6 0.7 0. 16 0.9 7.7 9.6 0.013 
2х0. 75 0.6 0.7 0. 16 0.9 8.0 10.0 0.011 
2х1 0.6 0.7 0. 16 0.9 8.2 | 10.3 0.010 
2х1. 5 0.7 0.7 0. 16 1.0 9.3 111.6 0.010 
2х2. 5 0. 8 0.7 0. 16 ЮЛ 10.7 | 13.0 0. 009 
3х0. 5 0.6 0.7 0. 16 0.9 8.0 10.0 0.013 
3 х0. 75 0.6 0.7 0. 16 0.9 8.3 | 10.4 0.011 
3 x1 0.6 0.7 0.16 1.0 8.8 | 11.0 0.010 
3х1. 5 0.7 0.7 0. 16 1.0 9.7 | 12.1 0.010 
3х2. 5 0. 8 0.7 0. 16 1.1 11.3 | 14.0 0.009 
4x0.5 0.6 0.7 0.16 0.9 8.5 | 10.7 0.013 
4х0. 75 0.6 0.7 0. 16 1.0 9.1 11.3 0.011 
4х1 0.6 0.7 0. 16 1.0 9.4 | 11.7 0.010 
4 x1.5 0.7 0.7 0.16 1.1 10.7 | 13.2 0.010 
4x2.5 0.8 0.8 0.16 1.2 12.6 | 15. 5 0. 009 
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(Ж) 
pana 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 屏蔽 层 铜 | 外 护 套 厚 о 70 で 時 最小 
mmm | 规定 值 | 度 规定 值 | 线 最 大 | 度 规定 什 绝缘 电阻 
ra /mm /mm 直径 /mm /mm 下 限 | 上 限 /MO . km 
5х0. 5 0.6 0.7 0. 16 1.0 9.3 | 11.6 0.013 
5 х0. 75 0.6 0.7 0. 16 1.0 9.7 | 12.1 0.011 
5 х1 0.6 0.7 0. 16 1.1 10.3 12.8 0.010 
5х1.5 0.7 0.8 0.16 1.2 11.8 | 14.7 0.010 
5х2. 5 0. 8 0.8 0. 21 1.3 13.9 | 17.2 0. 009 
6х0. 5 0.6 0.7 0. 16 1.0 9.9 | 12.4 0.013 
6 х0. 75 0.6 0.7 0. 16 11 10. 5 | 13.1 0.011 
6x1 0.6 0.7 0.16 1.1 11.0 13.6 0.010 
6x1.5 0.7 0.8 0.16 1.2 12.7 | 15.7 0.010 
6х2. 5 0. 8 0.8 0. 21 1.4 15.2 ! 18.7 0. 009 
7х0. 5 0.6 0.7 0. 16 1.1 10.8 13.5 0.013 
7х0. 75 0.6 0.7 0. 16 1.2 11.5 ! 14.3 0.011 
7x1 0.6 0.8 0.16 1.2 12.2 | 15.1 0.010 
7х1. 5 0.7 0.8 0. 21 1.3 14.1 | 17.4 0.010 
7х2. 5 0. 8 0.8 0. 21 1:9 16. 5 | 20.3 0. 009 
12 х0. 5 0.6 0.8 0. 21 1.3 13.3 | 16. 5 0.013 
12 х0. 75 0.6 0.8 0. 21 1.3 13.9 | 17.2 0.011 
12 х1 0.6 0.8 0. 21 1.4 14.7 | 18.1 0.010 
12х1.5 0.7 0.8 0.21 1.9 16.7 | 20. 5 0.010 
12 х2. 5 0. 8 0.9 0. 21 | 19.9 24.4 0.009 
18 х0. 5 0.6 0.8 0. 21 1.3 15.1 | 18.6 0.013 
18 х0. 75 0.6 0.8 0. 21 1. 5 16.2 | 19.9 0.011 
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(Ж) 
pana 绝缘 厚度 | 内 护 层 厚 | 屏蔽 层 铜 | 外 护 套 厚 о тос 
Ышы | 规定 值 | 度 规定 值 | 线 最 大 | 度 规定 人 绝缘 电阻 
е /mm /mm 直径 /mm /mm 下限 | 上限 /МО · Ка 
18 х1 0.6 0. 8 0. 21 1:5 16.9 | 20.8 0.010 
18 х1. 5 0.7 0.9 0. 21 1.7 19. 6 | 24.1 0.010 
18 х2. 5 0.8 0.9 0. 21 2.0 23.3 | 28.5 0. 009 
27 х0. 5 0.6 0. 8 0. 21 1.6 18.0 22.1 0.013 
27 х0. 75 0.6 0.9 0. 21 1.7 19.3 | 23.7 0.011 
27 х1 0.6 0.9 0.21 17 20.2 | 24.7 0.010 
27 х1. 5 0.7 0.9 0. 21 2.0 23.4 | 28.6 0.010 
27 x2. 5 0.8 1.0 0.26 2.3 28.2 | 34.5 0. 009 
36 x0.3 0.6 0.9 0.21 1.7 20.1 | 24.7 0.013 
36 x 0. 75 0.6 0.9 0.21 1.8 21.3 | 26.2 0.011 
36 x1 0.6 0.9 0.21 1.9 22. 5 | 27.6 0.010 
36 x1.5 0.7 1.0 0.26 2.2 26. 6 | 32. 5 0.010 
36 х2. 5 0.8 1.1 0. 26 2.4 31.5 | 38. 5 0. 009 
48 х0. 5 0.6 0.9 0. 26 1.9 23.1 | 28.3 0.013 
48 х0. 75 0.6 1.0 0. 26 2.1 24.9 | 30.4 0.011 
48 х1 0.6 1.0 0. 26 2.1 26.1 | 31.9 0.010 
48 х1. 5 0.7 1.1 0. 26 2.4 30. 4 | 37.0 0.010 
48 х2. 5 0.8 1.2 0.31 2.4 35.9 | 43.7 0. 009 
60 х0. 5 0.6 1.0 0. 26 2:1 25.5 | 31.1 0.013 
60 х0. 75 0.6 1.0 0. 26 2.2 27.0 | 32.9 0.011 
60 х1 0.6 1.0 0. 26 2.3 28.5 | 34.7 0.010 
60 х1. 5 0.7 1.1 0. 26 2.4 32.7 | 39.9 0.010 
60 х2. 5 0.8 1.2 0.31 2.4 38.8 | 47.2 0. 009 
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表 7-29 60227 IEC 74 (RVVY) 型 电缆 的 
技术 参数 (GB/T 5023. 7 一 2008 ) 
导体 芯 数 和 标 | ”绝缘 厚度 PERE | 平均 外 径 /mm | 70 て 時 最 
称 截 面 面 积 规定 值 规定 值 小 绝缘 电 
шй? /mm /mm 下限 | ER | имо -km 

2х0. 5 0.6 0.7 5.2 6.6 0.013 
2х0. 75 0.6 0. 8 5:7 7.2 0.011 
2x1 0.6 0.8 5.9 7.5 0.010 
2x1.5 0.7 0.8 5.8 8.6 0.010 
2х2. 5 0.8 0.9 8.2 10.3 0. 009 
3х0. 5 0.6 0.7 5.5 7.0 0.013 
3 x0.75 0.6 0.8 6.0 7.6 0.011 
3x1 0.6 0.8 6.3 8.0 0.010 
3x15 0.7 0.9 7.4 9.4 0. 010 
3x2.5 0.8 1.0 9.0 11.2 0. 009 
4х0. 5 0.6 0. 8 6.2 7.9 0. 013 
4 х0. 75 0.6 0. 8 6.6 8.3 0. 011 
4х1 0.6 0. 8 6.9 8.7 0. 010 
4х1. 5 0.7 0.9 8.2 10. 2 0. 010 
4х2. 5 0.8 1.1 10.1 12.5 0. 009 
5x0.5 0.6 0.8 6.8 8.6 0.013 
5 х0. 75 0.6 0.9 7.4 9.3 0. 011 
5х1 0.6 0.9 7.8 9.8 0.010 
5x1.5 0.7 1.0 9.1 11.4 0. 010 
5 х2. 5 0.8 1.1 11.0 13.7 0. 009 
6х0. 5 0.6 0.9 7.6 9.6 0. 013 
6 х0. 75 0.6 0.9 8.1 10. 1 0. 011 
6x1 0.6 1.0 8.7 10.8 0.010 
6x1.5 0.7 1.1 10.2 12.6 0.010 
6х2. 5 0.8 1.2 12.2 15.1 0. 009 
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(Ж) 
导体 芯 数 和 标 | ”绝缘 厚度 | PERE | 平均 外 径 /mm | 70C 时 最 
ЖИШШ | MEN 規定 信 小 绝缘 电 

данд ийй /mm 下限 | 上限 | 阻 /Mo .km 
7 x0.5 0.6 0.9 8.3 | 10.4 0.013 
7 x0.75 0.6 1.0 90 | ll.3 0.011 
7х1 0.6 1.0 95 | 118 0.010 
7 x1.5 0.7 1.2 11.3 | 141 0.010 
7 x2.5 0.8 1.3 13.6 | 16.8 0.009 
12 x0.5 0.6 1.1 10.4 12.9 0. 013 
12 x0. 75 0.6 1.1 11.0 | 13.7 0.011 
12 x1 0.6 1.2 11.8 | 146 0.010 
12 x1.5 0.7 1.3 13.8 | 17.0 0.010 
12 x2.5 0.8 1.5 16.8 | 20.6 0. 009 
18 x0.5 0.6 1.2 12.3 | 15.3 0.013 
18 x0.75 0.6 1.3 13.2 | 16.4 0.011 
18 x1 0.6 1.3 14.0 | 17.2 0.010 
18 x1.5 0.7 1.5 16.5 | 20.3 0.010 
18 x2.5 0.8 1.8 20.2 | 24.8 0.009 
27 x0.5 0.6 1.4 15.1 | 18.6 0.013 
27 x0.75 0.6 1.5 16.2 | 19.9 0. 011 
27 х1 0.6 1.5 17.0 | 21.0 0.010 
27 x1.5 0.7 1.8 20.3 | 24.9 0.010 
27 x2.5 0.8 2.1 24.7 | 30.2 0.009 
36 x0.5 0.6 1.5 17.0 20.9 0. 013 
36 х0. 75 0.6 1.6 18.2 | 22.4 0. 011 
36 х1 0.6 1.7 19.4 | 23.8 0.010 
36 x1.5 0.7 2.0 23.0 | 28.2 0.010 
36 x2.5 0.8 2.3 28.0 | 34.2 0.009 
48 x0.5 0.6 1.7 19.8 | 24.3 0.013 
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(Ж) 
导体 芯 数 和 标 | ”绝缘 厚度 ”| PERE | 平均 外 径 /mm | 70C 时 最 
ЖИШШ 規定 値 规定 值 小 绝缘 电 
/mm /mm /mm 下 限 ER НАМО .km 
48 х0. 75 0.6 1.8 21.2 | 25.9 0.011 
48 х1 0.6 1.9 22.5 | 27.6 0. 010 
48 х1.5 0.7 2.2 26.2 | 32.5 0. 010 
48 х2.5 0.8 2.4 32.1 | 39.1 0. 009 
60 х0. 5 0.6 1.8 21.7 | 26.6 0. 013 
60 х0. 75 0.6 2.0 23.4 | 28.7 0.011 
60 х1 0.6 2.1 24.9 | 30.5 0. 010 
60 x1.5 0.7 2.4 29.5 | 35.8 0. 010 
60 x2. 5 0.8 2.4 35.0 | 42.6 0. 009 
7.4 开关 及 插座 
7.4.1 常用 开关 
常用 开关 的 名 称 、 型 号 及 图 例如 表 7-30 所 示 。 
表 7-30 ”常用 开关 的 名 称 、 型 号 及 图 例 
名 称 型 号 图 例 
M120K11(12) D10-B-N 
一 位 开关 U86K11(2)D10B 
RL86K11(12)D10B 
M120K21(22)D10-B-N 
二 位 开关 U86K21(2)D10B : 








RL86K21(22) 10 
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称 


R 


ШЕ 





三 位 开关 


M120K31(32)D10-B-N 





U86K31(2)D10B 





RL86K31(32)D10B 





四 位 开关 


M120K41D10-B-N 





RL86K41(42) 10 





A86K41(42)-10N 




















插 牌 取 电 开关 





U86KJD16 





RL86KJD16 





RL86KJD161I 











空调 风机 开关 


U86KKT 





RL86KKT 





AS6KKTN 











声 光 控 开关 


U86KSGY100 





RL86KSGY60 





A86KSGY100N 





调 光 开关 


U86KT500E 





U86KT400 








M120KT100N 
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(Ж) 
名 称 型 号 图 例 
U86KTSD150 
调 速 开关 M120KTS100N @ 
NS 
A86KTSD150N 


7.4.2 常用 插座 


常用 捕 座 的 名 称 、 型 号 及 




















图 例如 表 7-31 所 示 。 






























































表 7-31 常用 插座 的 名 称 、 型 号 及 图 例 
名 称 | 二 极 带 接 地 插座 | 三 极 带 接地 插座 二 二 三 插座 二 位 二 极 插座 
型 号 | U86Z13A10(16) U86Z15-16 |0867223А10(16) U86Z22TA10 
图 例 | の B ту m 
RI | МЫ 
带 开 关 二 极 带 开关 二 
名 称 | 一 位 多 功能 插座 | 带 开关 二 极 插座 
Аш ИН ыа 带 接地 插座 二 三 插座 
RL86Z12( A)K11 | RL86Z13K11( A) | RL86Z22(A)Kll 
型 号 | A86Z1WAION 
-10 10(16) -10-16 
| ә е . = 
图 例 АД | ' А 
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8.1 平板 玻璃 


1. 平板 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 ( 表 8-1) 


表 8-1 平板 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 (GB 11614 一 2009 ) 
(单位 : mm) 
































长 度 或 宽度 允许 偏差 ”| “长 度 或 宽度 允许 偏差 
公称 厚度 公称 厚度 
尺寸 <3000 | 尺寸 >3000 尺 寸 3000 尺寸 >3000 
2-6 +2 +3 12—15 +3 +4 
+2 -4 
8 ~10 _3 33 19~25 +5 +5 

















2. 平板 玻璃 的 厚度 允许 偏差 和 厚薄 差 (K 8-2) 
表 8-2 平板 玻璃 的 厚度 允许 偏差 和 厚薄 差 (GB 11614 一 2009 ) 


(单位 : mm) 
































Ef FE Er pF 
公称 厚度 m 厚 ш 差 | 公称 厚度 . 厚 їй 
2-6 ょ 0.2 0.2 19 +0.7 0.7 
8 ~ 12 +0.3 0.3 22 ~ 25 +1.0 1.0 
15 + 0.5 0.5 








3. 平板 玻璃 合格 品 外 观 质量 (28-3) 
表 8-3 平板 玻璃 合格 品 外 观 质量 (CB 11614 一 2009 ) 


缺陷 名 称 质量 要 求 





尺 寸 mm 人 允许 个 数 限 度 





КЕЧА? 
0.5 -1.0 25 













































































(Ж) 
缺陷 名 称 质量 要 求 
尺 寸 mm 允许 个 数 限度 
>1.0 ~2.0 15 
ДОКА 
>2.0 ~ 3.0 0.55 
>3.0 0 
尺寸 ==0.5mm 的 点 状 缺 陷 最 小 间距 不 小 于 300mm; 直径 100mm 
点 状 缺陷 密集 度 ВА 
КН руа чу >0.3mm 的 点 状 缺陷 不 超过 3 个 
线 道 不 允许 
裂纹 不 允许 
| 允许 范围 允许 条 数 限度 
划 伤 
宽度 过 0.Smm ,长 度 生 60mm 35 
公称 厚度 /mm | 无 色 透 明 平 板 玻璃 | 本 体 着 色 平 板 玻璃 
2 240° 240° 
光学 变形 
3 =45° =40° 
=4 =50° >45° 
断面 缺陷 公称 厚度 不 超过 8mm 时 ,不 超过 玻璃 板 的 厚度 ;8mm 以 上 时 ， 


不 超过 8mm 











Е: 5 是 以 平方 米 为 单位 的 玻璃 板 面积 数值 ， 按 GB/T 8170 修 约 ， 保 留 小 数 点 
后 两 位 。 点 状 缺 陷 的 允许 个 数 限度 及 划 伤 的 允许 条 数 限度 为 各 系数 与 S$ 相 
乘 所 得 的 数值 ， 按 GB/T 8170 修 约 至 整数 。 

① 光 畸 变 点 视 为 0.5 ~ 1.0mm 的 点 状 缺 陷 。 


4. 平板 玻璃 一 等 品 外 观 质量 ( 表 8-4) 
表 8-4 平板 玻璃 一 等 品 外 观 质量 (CB 11614 一 2009 ) 
缺陷 名 称 质量 要 求 











尺寸 Lmm 允许 个 数 限度 





点 状 缺陷 了 
0.3 ~0.5 25 
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(2) 
缺陷 名 称 质量 要 求 
尽 寸 mm 允许 个 数 限 度 
>0.5 -1.0 0.55 
RIO 
>1.0~1.5 0.25 
>1.5 0 
点 状 缺 陷 密 集 度 ҮЕ s m 
线 道 不 允许 
裂纹 不 允许 
划 作 允许 范围 允许 条 数 限度 
宽度 <0.2mm ,长 度 <40mm 25 
公称 厚度 /mm | 无 色 透 明 平 板 玻璃 | 本 体 着 色 平 板 玻璃 
2 250° 245° 
光学 変形 3 255° 250° 
4-12 260° 255° 
215 255° 250° 
断面 缺陷 公称 厚度 不 超过 8mm 时 ,不 超过 玻璃 板 的 厚度 ;8mm 以 上 时 ， 








不 超过 8mm 








注 : S 是 以 平方 米 为 单位 的 玻璃 板 面积 数值 ， 按 GB/T 8170 修 约 ， 保留 小 数 点 
后 两 位 。 点 状 缺 陷 的 允许 个 数 限度 及 划 伤 的 允许 条 数 限度 为 各 系数 与 $ 相 
乘 所 得 的 数值 ， 按 CB/T 8170 修 约 至 整数 。 

@ 点 状 缺 陷 中 不 允许 有 光 畸 变 点 。 

5. 平板 玻璃 优等 品 外 观 质量 ( 表 8-$) 


























表 8-5 平板 玻璃 优等 品 外 观 质量 (CB 11614 一 2009 ) 
缺陷 名 称 质量 要 求 
尺寸 L/mm 人 允许 个 数 限 度 
点 状 缺陷 








0.3 ~0.5 15 













































































(2) 
缺陷 名 称 质量 要 求 
尺寸 Lmm 允许 个 数 限度 
点 状 缺 陷 2 >0.5~1.0 0.25 
>1.0 0 
点 状 缺 陷 密 集 度 бы ор 300mm; 直径 100mm 
线 道 不 允许 
裂纹 不 允许 
ig 允许 范围 允许 条 数 限度 
宽度 <0.1mm ,长 度 <30mm 25 
公称 厚度 /mm | 无 色 透 明 平板 玻璃 | 本 体 着 色 平板 玻璃 
2 >50° 250° 
光学 変形 3 >55° =50° 
4~12 260° 255° 
215 255° 250° 
断面 缺陷 公称 厚度 不 超过 8mm 时 ,不 超过 玻璃 板 的 厚度 ;8mm 以 上 时 ， 


不 超过 8mm 











Е: 5 是 以 平方 米 为 单位 的 玻璃 板 面积 数值 ， 按 GB/T 8170 修 约 ， 保 留 小 数 点 
后 两 位 。 点 状 缺 陷 的 允许 个 数 限度 及 划 伤 的 允许 条 数 限度 为 各 系数 与 $ 相 
乘 所 得 的 数值 ， 按 GB/T 8170 修 约 至 整数 。 

@ 点 状 缺 陷 中 不 允许 有 光 畸 变 点 。 








6. 无 色 透 明 平 板 玻璃 可 见 光 透射 比 最 小 值 ( 表 8-6) 
表 8-6 无 色 透 明 平 板 玻璃 可 见 光 透射 比 最 小 值 (GB 11614 一 2009 ) 


TIGA ILICE 
公称 厚度 /mm о ) 公称 厚度 /mm о 
Hx @ ш I 





2 89 3 88 
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(2) 
可 见 光 透射 | 可 见 光 透射 
公称 厚度 /mm шн 公称 厚度 /mm Сар 
比 最小 値 (% ) 比 最 小 值 (% ) 
4 87 12 79 
5 86 15 76 
6 85 19 72 
8 83 22 69 
10 81 25 67 

















7. 本 体 着 色 平 板 玻璃 透射 比 偏差 ( 表 8-7) 
表 8-7 “本体 着 色 和 平板 玻璃 透射 比 偏差 (GB 11614 一 2009) 











种 Ж 偏差 (% ) 
可 见 光 (380 ~780nm) 透射 比 2.0 
太阳 光 (300 ~2500nm) 直接 透射 比 3.0 
太阳 能 (300 ~2500nm) 总 透射 比 4.0 





8.2 压 花 玻璃 


1. 压 花 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 ( 表 8-8) 
2. 压 花 玻璃 的 厚度 允许 偏差 ( 表 8-9) 


表 8-8 压 花 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 














(JC/T 511—2002) (单位 : mm) 
厚 JE 长 度 或 宽度 允许 偏差 厚 JE 长 度 或 宽度 允许 偏差 
3 主 2 6 *2 
4 +2 8 +3 
5 +2 
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R89 压 花 玻璃 的 厚度 允许 偏差 
(JC/T 511 一 2002 ) ( 単位: mm) 
E JE 厚度 允许 偏差 厚 RE 厚度 允许 偏差 
3 +0.3 6 +0.5 
4 +0.4 8 +0.6 
5 +0.4 
3. 压 花 玻璃 的 外 观 质量 ( 表 8-10) 
表 8-10 压 花 玻璃 的 外 观 质量 (JC/T 511—2002) 
缺陷 名 称 | 说 W 一 等 品 合格 品 
图 案 不 清 | 目测 可 见 不 允许 
长 度 范围 
2~ <5 |5- <10| 210 |2~ <5 |5 ~ <15 テ 15 
气泡 /mm 
允许 个 数 | 6.05 3.0S 0 9.05 | 4.0S 0 
长 度 范围 
2- <3 テ 3 2~ <3 テ 3 
2R W /mm 
允许 个 数 1.05 0 2.05 0 
长 宽 范 围 长 度 100 ~ <200, 
线条 /mm 不 允许 宽度 <0.5 
允许 条 数 3.0S 
КУ, 辺 部 50mm 以 内 轻微 
皱纹 目测 可 见 不 允许 
IN k 的 允许 存在 
长 度 范围 
2~ <5 =5 
压 痕 /mm 不 允许 
允许 个 数 2.05 0 
Bo 长 度 <60 ,宽度 <0.5 
划 伤 /mm 不 允许 
允许 条 数 3.0S 
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( 续 ) 
缺陷 名 称 | 说 H 一 等 品 合格 品 
ак | 目测 可 见 不 允许 
дыл m Я 
断面 缺陷 кор 不 应 超过 玻璃 板 的 厚度 
` 于 





注 : 1. $ 是 以 平方 米 为 单位 的 玻璃 板 的 面积 ， 气 泡 、 杂 物 、 压 痕 和 划 伤 的 数量 
允许 上 限 值 是 以 S 乘 以 相应 系数 所 得 的 数值 ， 此 数值 应 按 GB/T 8170 修 
约 至 整数 。 


2. 对 于 2mm 以 下 的 气泡 ， 在 直径 为 100mm 的 圆 内 不 允许 超过 8 个 。 
3. 破坏 性 的 杂 物 不 允许 存在 。 


8.3 AERE 
1. 热 弯 玻 璃 的 高 度 允 许 偏 差 ( 表 8-11) 
表 8-11 热 弯 玻璃 的 高 度 允 许 偏差 (JC/T 915—2003) 


(单位 : mm) 














=ч 





















































Е 高 度 允 许 偏差 
高 Ж 
玻璃 厚度 <12 玻璃 厚度 >12 
<2000 +3.0 +5.0 
>2000 +5.0 +5.0 
2. 热 弯 玻璃 的 弧 长 允许 偏差 ( 表 8-12) 


表 8-12 热 弯 玻璃 的 弧 长 允许 偏差 (JC/T 915—2003) 


( 単位: mm) 














弧 长 允许 偏差 
弧 K 
玻璃 厚度 <12 玻璃 厚度 >12 
<1520 +3.0 +5.0 
>1520 +5.0 +6.0 
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3. 热 弯 玻 璃 的 吻合 度 允 许 偏差 ( 表 8-13 ) 
表 8-13 热 弯 玻璃 的 吻合 度 允 许 偏 差 (JC/T 915—2003) 
(单位 : mm) 
"E 吻合 度 允 许 偏差 
玻璃 厚度 三 12 玻璃 厚度 > 12 

=2440 +3.0 +3.0 
>2440 ~3350 +5.0 +5.0 
> 3350 +5.0 +6.0 








4. 热 弯 玻璃 的 弧 面 允许 弯曲 值 (28-14) 
表 8-14 ЗНН АУТА ИЕ НИВ (JC/T 915—2003) 






































(单位 : mm) 
ШИЛЕЙ 
高 Ж шш) PAN БОН | 玻璃 厚度 >12 
Jë =6 ~ 8 БЕ = 10 ~ 12 
=< 1220 2.0 3.0 3.0 3.0 
> 1220 ~ 2440 3.0 3.0 5.0 5.0 
> 2440 ~ 3350 5.0 5.0 5.0 5.0 
> 3350 5.0 50 5.0 6.0 











5. 热 弯 玻璃 的 扭曲 值 (268-15) 
表 8-15 热 弯 玻璃 的 扭曲 值 (JC/T 915 一 2003) 









































(单位 : mm) 
允许 扭曲 值 
高 度 弧 长 >2440 | 弧 长 >3050 
弧 长 <2440 | ` 弧 长 >3660 
~3050 ~3660 
<1830 3.0 5.0 5.0 5.0 
> 1830 ~ 2440 5.0 5.0 5.0 8.0 
> 2440 ~ 3050 5.0 5.0 6.0 8.0 
> 3050 5.0 6.0 6.0 9.0 
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6. 热 弯 玻璃 的 外 观 质量 ( 表 8-16) 
表 8-16 ” 热 弯 玻璃 的 外 观 质 量 (JC/T 915—2003) 
缺陷 名 称 要 Ж 
气泡 夹杂 物 .表面 裂纹 符合 GB 11614 建筑 级 的 要 求 

















麻 点 在 玻璃 的 中 央 区 0 不 能 大 于 1. 6mm ,在 周边 区 











Жл ーー 
不 能 大 于 2.4mm 

爆 辺 、 鉄 角 ЖЛ 符合 CB/T 9963 中 合格 品 的 規定 

光学 变形 A А 的 物体 无 
明显 变形 








Ф 中 央 区 是 位 于 试 样 中 央 的 ， 其 轴线 坐标 或 直径 不 大 于 整体 尺寸 的 80% 的 圆 
形 或 椭圆 形 区 域 , 余 下 的 部 分 为 周边 区 。 


8.4 УНО М8 
1. 建 筑 用 U 形 玻璃 的 形式 (图 3-1) 





























图 8-1 建筑 用 UD 形 玻璃 
а) U 形 玻 璃 b) АХ ЛЕ 


2. 建筑 用 U 形 玻璃 的 规格 ( 表 8-17) 
表 8-17 ЕН 形 玻璃 的 规格 (JC/T 867—2000) 
(単位 . mm) 








正面 宽 | 高 | 厚 度 | 最 大 出 广 长 度 № 宽 
种 Ж 
Ь+2 h +2 d+0.5 1+3 b, +5 








U 形 玻璃 260 41 6 6000 = 






























































表 8-18 建筑 用 U 形 玻璃 的 正面 外 观 质量 (JC/T 867—2000) 
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(2) 
种 类 EH |X 高 | 厚 度 | RAKK KE 肋 % 
b+2 h+2 d+0.5 L+3 b, +5 
260 60 7 7000 
330 41 6 6000 
U 形 玻 璃 330 60 7 7000 
500 41 6 4000 
500 60 7 4000 
DW U 形 玻璃 600 50 5.5 3600 35 
注 : 最 大 出 厂 长 度 不 等 于 使 用 长 度 。 
з. 建筑 用 形 玻璃 的 正面 外 观 质量 ( 表 8-18 ) 















































lm 延长 玻璃 
缺陷 名 EK 
优 等 品 合 格 品 
开口 气泡 不 允许 有 
在 10cm 直线 距离 
闭 あく <1mm 内 不 允许 有 相 邻 的 不 限 
H 気泡 
气 $=1~3mm 不 允许 多 于 6 个 不 限 
泡 3mm < $<8mm 1 个 20 个 
中 >8mm 不 允许 有 

破坏 性 疾 冶 (未 熔化 的 耐火 材 と 
料 颗粒 ) 不 允许 有 

非 破坏 性 疙 交 | <lmm | ЖЕ 不 限 
(未 熔化 的 耐火 材 
料 颗 粒 、 结 晶体 ラッ 5 
等 中 =1 ~2mm 不 允许 多 于 3 个 不 允许 多 于 5 个 

丝 状 气泡 波 筋 . 划 痕 、 裙 皱 不 允许 有 不 限 
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(Ж) 
lm 延长 玻璃 
缺陷 名 称 
优 等 品 合 格 品 
突出 玻璃 表面 的 线 道 或 条 纹 
及 有 损 外 观 的 花纹 变形 ( 压 花 U 不 允许 有 
形 玻璃) 
缺 角 和 端 头 缺口 不 允许 超过 5mm | ”不 允许 超过 10mm 
端 头 突出 不 允许 有 
开口 裂痕 和 小 裂痕 不 允许 有 
斑点 、 条 带 等 色调 不 均 现 ‚ 
(жауар “| sha 
夹 | ”被 氧化 着 色 的 夹 丝 不 允许 有 总 长 不 允许 超过 2mm 
丝 | RAIA 不 允许 有 不 超过 1 处 
玻 | 夹 丝 断 开 超过 30mm 不 允许 有 不 超过 1 处 




















不 允许 有 


4. 建筑 用 UU 形 玻璃 的 可 见 光 透 射 比 (K 8-19) 
表 8-19 建筑 用 U 形 玻璃 的 可 见 光 透射 比 ( (JC/T 867—2000) 














玻璃 的 种 类 玻璃 的 表面 特征 | 可 见 光 透射 比 (% ) 
平滑 265 
不 夹 丝 的 U ЛЕЗ ТАХ U 形 玻璃 
带 波纹 或 花纹 图 案 255 
JEt U JÉ BS M U 形 玻璃 平滑 255 


5. 建筑 用 UU Ж ЕЛЯНИЛ HIERE (K 8-20) 








表 8-20 建筑 用 О epi АЯЗ НЕВЕ (JC/T 867—2000) 








产品 规格 允许 载荷 
玻璃 摆 放 方式 Е 2 Ў 
厚度 /mm 正面 宽度 /mm /9.8N 
WE 6 260 100 
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(Ж) 
产品 规格 允许 载荷 
玻璃 摆 放 方 式 - ーー 
厚度 /mm 正面 宽度 /mm /9.8N 
6 330 110 
з E 
6 500 120 
6 260 40 
E F 6 330 40 
6 500 40 





8.5 RRE 








1. 镶 绕 玻璃 的 厚度 允许 偏差 (K 8-21) 














表 8-21 锐 巾 玻璃 的 厚度 允许 偏差 (JC/T 979—2005) 
(单位 : mm) 
公称 厚度 厚度 允许 偏差 
<22 +1.5 
>22 +2.0 











: FERRA AEREN KISRA APEE ЕН] ASEE ZA, 


2. ЕНК ЕЕЕ (K 8-2) 


表 8-22 ЕНА (ЈС/Т 979—2005) 


(単位 . mm) 














长 度 或 宽度 长 度 或 宽度 允许 偏差 
<1000 +2 
1000 ~ <2000 
2000 ~ <3000 +3 
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3. 镶 藤 玻璃 的 最 大 允许 三 差 ( 表 8-23 ) 
表 8-23 ” 镶 座 玻璃 的 最 大 允许 到 差 (JC/T 979—2005) 


(单位 : mm) 














长 度 或 宽度 最 大 允许 县 差 
<1000 2.0 
1000 ~ <2000 3.0 
2000 ~ <3000 4.0 


8.6 真空 玻璃 





1. 真空 玻璃 的 厚度 允许 偏差 ( 表 8-24 ) 
表 8-24 真空 玻璃 的 厚度 允许 偏差 (JC/T 1079—2008) 


(单位 : mm) 


厚度 允许 偏差 











+0.4 








供需 双方 商定 


2. 真空 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 ( 表 8-25 ) 
表 8-25 ”真空 玻璃 的 长 度 和 宽度 允许 偏差 (JC/T 1079—2008) 


(单位 : mm) 




















长 度 或 宽度 
公称 厚度 <1000 > 1000 ~ 2000 > 2000 
长 度 或 宽度 允许 偏差 
+2.0 
<12 +2.0 +3.0 
-3.0 
>12 +2.0 +3.0 +3.0 











3. 支撑 物 的 排列 质量 ( 表 8-26) 
表 8-26 支撑 物 的 排列 质量 (JC/T 1079—2008) 


缺陷 名 称 





缺 位 连续 缺 位 不 允许 , 非 连 续 性 缺 位 每 平方 米 不 允许 超过 3 个 
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(Ж) 
缺陷 名 称 质量 要 求 
жа 不 允许 
多 余 每 平方 米 不 允许 超过 3 个 











4. 真空 玻璃 的 外 观 质量 ( 表 8-27) 


表 8-27 真空 玻璃 的 外 观 质量 (JC/T 1079—2008) 
缺陷 名 称 质量 要 求 





宽度 在 0. 1mm 以 下 的 轻微 划 伤 ， 
允许 存在 4 条 





划 伤 
在 4 条 





长 度 入 100mm 





时 ,每 平方 米面 积 











宽度 在 0.1 ~ Imm 的 划 伤 ,长 度 <100mm 时 ,每 平方 米面 积 允 许 存 


























1.5mm 的 爆 边 1 个 




















向 玻璃 厚度 延 





每 片 玻璃 每 米 边 长 上 允许 有 长 度 不 超过 10mm 、 自 玻璃 边 部 向 玻璃 
爆 边 板 表 面 延伸 深度 不 超过 2mm、 自 板 面 


伸 深 度 不 超过 





内 面 污 迹 不 允许 








裂纹 不 允许 





5. 真空 玻璃 的 弯曲 度 (28-28) 


表 8-28 真空 玻璃 的 弯曲 度 (JC/T 1079—2008) 























玻璃 厚度 /mm 马 形 弯曲 度 
<12 0.3% 
>12 供需 双方 商定 








6. 真空 玻璃 的 保温 性 能 (K Iñ) (28-29) 
表 8-29 真空 玻璃 的 保温 性 能 (K ñ) (JC/T 1079—2008) 














类 别 K/[ W/(m° + K) ] 
1 <1.0 
2 >1.0 ~2.0 
3 >2.0 -2.8 
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8.7 空心 玻璃 砖 


空心 玻璃 砖 的 外 观 质量 见 表 8-30。 
表 8-30 ”空心 玻璃 砖 的 外 观 质 量 (JC/T 1007—2006) 


缺陷 名 称 质量 要 求 





裂纹 不 允许 有 贯穿 裂纹 





KATRE 不 允许 高 出 砖 外 边缘 





缺口 不 允许 有 








直径 不 大 于 Imm 的 气泡 忽略 不 计 ,但 不 允许 密集 存在 ;直径 1 ~ 
2mm 的 气泡 允许 有 2 个 ;直径 2 = 3mm 的 气泡 允许 有 1 个 ;直径 大 于 
气泡 3mm 的 气泡 不 允许 有 ;宽度 小 于 0.8mm ,长 度 小 于 10mm 的 拉 长 气泡 
允许 有 2 个 ;宽度 小 于 0. 8mm, 长度 小 于 15mm 的 拉 长 气泡 允许 有 1 
个 ,超过 该 范围 的 不 允许 有 









































结石 或 异物 | 直径 小 于 lmm 的 允许 有 2 个 





直径 小 于 1mm 的 忽略 不 计 , 直 径 1 -3mm 的 允许 有 2 个 ,大 于 3mm 
的 不 允许 





线 道 距 1m 观察 不 可 见 





划 伤 不 允许 有 长 度 大 于 30mm 的 划 伤 








麻 点 连续 的 麻 点 痕 长 度 不 超过 20mm 

















97 ЛЕ 正 表面 辺 部 10mm 范围 内 每 面 允 许 有 1 条 ,其 他 部 位 不 允许 有 


























料 滴 印 距 1m 观察 不 可 见 
模 底 印 距 1m 观察 不 可 见 
冲 头 印 距 1m 观察 不 可 见 
油污 距 1m 观察 不 可 见 
Е. 密集 指 直径 为 100mm 的 圆 面积 内 多 于 10 个 。 
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8.8 防 磺 复 合 玻璃 


1. 防 砸 复合 玻璃 的 尺寸 偏差 (K 8-31 ) 
表 8-31 防 砸 复合 玻璃 的 尺寸 偏差 (СА 844 一 2009) 


(单位 : mm) 























J 长 度 允 许 偏差 本 
E JE 厚度 允许 偏差 
1,< 1200 1200 </ ミ 2400 

+2 +3 +0.6 
4~ <6 

-1 -1 -0.5 

+2 +3 +0.8 
6~ <11 

-1 -1 -0.8 

+3 +4 +1.0 
ll~ <17 

-2 -2 -1.0 

+4 +5 +1.2 
17 ~ <24 

-3 -3 -1.2 

+4 +5 +1.5 

=24 
ー4 ー4 =1.5 











2. 防 砸 复合 玻璃 的 透 光 度 (K 8-32) 
表 8-32 ” 防 砸 复合 玻璃 的 透 光 度 (CA 844 一 2009 ) 











防 砸 复合 玻璃 厚度 /mm 透 光度 (% ) 
三 30 =65 
20 ~ <30 =70 
<20 =75 





3. 防 砸 复合 玻璃 的 级 别 ( 表 8-33) 
表 8-33 ” 防 砸 复合 玻璃 的 级 别 (СА 844—2009) 


























分 类 试验 条 件 合格 条 件 
A 级 防 砸 玻璃 经 受 68] 锐 器 工具 冲击 3 次 不 应 出 现 穿 透 性 洞 
B 级 防 砸 玻璃 经 受 120J 锐 器 工具 冲击 6 次 不 应 出 现 穿 透 性 洞 [ 
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(Ж) 
分 类 试验 条 件 合格 条 件 
С 级 防 砸 玻璃 经 受 270J 锐 器 工具 冲击 20 次 不 应 出 现 穿 透 性 洞 
2652 362] 锐 器 工具 冲击 30 次 
D 级 防 砸 玻璃 不 应 出 现 穿 透 性 洞 
| 和 80 次 消防 平 短 冲 击 ü; | 








8.9 镀膜 抗菌 玻璃 
1. 镀膜 抗菌 玻璃 的 外 观 质量 ( 表 8-34) 





























表 8-34 ”镀膜 抗菌 玻璃 的 外 观 质量 (JC/T 1054—2007) 








































































































ША 0 К 说 明 优等 品 合格 品 
中 部 : 不 允许 
1. 0mm < Ë 1% < чн э 中 部 : <5.05 个 
a. < 
2. Smm и 75mm 辺 部 . <6. 05 个 
2.05 不 
斑点 РА эя 个 
2.5mm < B. £ < Жей 中 部 : =1.05 41 
ЛИ 
5. 0mm 75mm 边 部 : <4.0S 个 
直径 >5. Отт 不 允许 不 允许 
斑纹 目 视 可 见 不 允许 不 允许 
0. Imm < % J < 不 限 
0.3mm, K Jë < 不 允许 划 伤 间距 不 得 小 于 
膜 面 划 伤 | 60mm 100mm 
宽度 > 0.3mm 或 
F 不 允许 不 允许 
长 上 度 >60mm 
宽度 三 0 5mm, 
<3. 05 条 
J Bs |Ë 长 度 和 60mm 
划 伤 宽度 > 0. 5mm 或 
Каш 不 允许 不 允许 
RJE >60mm 
Е. 1. S 是 指 以 平方 米 为 单位 的 玻璃 板 面积 ， 保 留 小 数 点 后 两 位 。 





2. 允许 























:个 数 与 允许 条 数 为 各 系数 与 S 的 积 ， GB/T 8170 修 釣 至 整数 。 
3. 玻璃 板 中 部 是 指 距 玻璃 板 边缘 75mm 以 内 的 区 域 ， 其 他 部 分 为 边 部 。 
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2. 镀膜 抗菌 玻璃 耐久 性 试验 前 后 的 透射 比 变化 (28-35) 
表 8-35 ”镀膜 抗菌 玻璃 耐久 性 试验 前 后 的 透射 
比 変化 (JC/T 1054 一 2007 ) 
































试验 名 称 试验 前 后 可 见 光 透射 比 差 值 的 允许 值 (% ) 
耐 磨 性 <3 
耐酸 性 
<4 
耐 碱 性 
耐 消毒 液 性 
耐 溶剤 性 
耐 沸腾 水 性 <3 
耐 湿 热 性 <4 
耐 紫外 线 辐 照 性 <2 








9.1 涂料 的 命名 与 包装 


9.1.1 涂料 的 命名 

1. 命名 原则 

涂料 全 名 一 般 是 由 颜色 或 颜料 名 称 加 上 成 膜 物质 名 称 ， 再 加 上 
基本 名 称 而 组 成 。 对 于 不 含 颜料 的 清漆 ， 其 全 名 一 般 是 由 成 膜 物质 
名 称 加 上 基本 名 称 而 组 成 。 

2. 颜色 名 称 

颜色 名 称 通常 由 红 、 黄 、 蓝 、 白 、 黑 、 绿 、 紫 、 棕 、 灰 等 颜 
色 ， 有 时 再 加 上 深 、 中 、 浅 ( 淡 ) 等 词 构成 。 若 颜料 对 漆 膜 性 能 
起 显著 作用 ， 则 可 用 颜料 的 名 称 代 蔡 颜色 的 名 称 ， 例 如 铁 红 、 锐 
黄 、 红 丹 等 。 

3. 成 膜 物质 名 称 

成 膜 物 质 名 称 可 作 适 当 简 化 ， 如 聚 氮 基 甲酸 酯 简化 成 聚氨酯 ， 
环 氧 树 脂 简化 成 环 氧 ， 硝 酸 纤 维 素 (Bš) 简化 为 硝 基 等 。 漆 基 中 
含有 多 种 成 膜 物质 时 ， 选 取 起 主要 作用 的 一 种 成 膜 物质 命名 。 必 要 
时 也 可 选取 两 种 或 三 种 成 膜 物质 命名 ， 主 要 成 膜 物质 名 称 在 前 ， 次 
要 成 膜 物质 名 称 在 后 ， 如 红 环 氧 硝 基 磁 漆 。 

4. 基本 名 称 

基本 名 称 表示 涂料 的 基本 品种 、 特 性 和 专业 用 途 ， 如 清漆 、 磁 
漆 、 底 漆 、 锤 纹 漆 、 钢 头 漆 、 甲 板 漆 、 汽 车 修补 漆 等 。 涂 料 的 基本 
名 称 如 表 9-1 所 示 。 

5. 插入 语 

在 成 膜 物质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ， 必 要 时 可 插入 适当 词语 来 标 
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明 专 业 用 途 和 特性 等 ， 如 和 白 硝 基 球 台 磁 潜 、 绿 硝 基 外 用 磁漆 、 














氧 乙烯 静电 磁漆 等 。 











红 过 


表 9-1 涂料 的 基本 名 称 (CB/T 2705 一 2003 ) 


























































































































基 本 名 称 基 本 名 称 
清油 EER 
清漆 REKE 
厚 漆 Жл 
调 合 漆 家 用 电器 涂料 
磁漆 自行 车 涂料 

粉末 涂料 玩具 涂料 

Л 塑料 涂料 

腻子 (浸渍 ) 绝缘 漆 
K (覆盖 ) 绝缘 漆 
电泳 漆 puk (RE) IE, Аин 
乳 受 深 ( 粘 合 ) 绝缘 漆 

水溶 (PE) Eš 漆包线 漆 

透明 漆 硅钢 片 漆 
HAGR, RGR, HBOR ERARE 

舞 仏 漆 EBRR, EMARE 

皱纹 漆 半导体 漆 

ERR, WIR EWR 
防 汚 漆 пж 
KRR 卷 材 涂料 

板 漆 、 甲 板 防 滑 漆 光 固 化 涂料 
船 売 漆 保温 隔 热 涂 料 

船 底 防 锈 漆 机 床 漆 
1k 0 18 上 程 机 械 用 漆 
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( 续 ) 
基 本 名 称 基 本 名 称 
油 舱 漆 家 机 用 漆 
ЖЛЕ 发 电 、 输 配 电 设备 用 漆 
化 学 品 舱 漆 内 墙 涂料 
车 间 ( 预 涂 ) JRR 外 墙 涂 料 
耐酸 漆 、 耐 碱 漆 防水 涂料 
防腐 漆 地 板 漆 、 地 坪 漆 
防 锈 漆 锅炉 漆 
耐 油漆 ШЗ 
耐水 深 黑板 漆 
防火 涂料 标志 漆 、 路 标 漆 、 马 路 划 线 漆 





汽车 底 漆 、 汽 车 中 涂 漆 、 


Ый (їй) 涂料 е i 
HEME, EROE 





























耐 热 〈 高 温 ) 涂料 汽车 修补 漆 
示 温 塗料 集装箱 涂料 
涂 布 漆 铁路 车 辆 涂料 





桥梁 漆 、 输 电 塔 漆 及 


其 他 (大 型 名 天 ) 钢 结构 漆 к 

















WE, ЖЕЛНИ 





Ж 








其他 未 列 出 的 基本 名 称 








6. 烘 烤 干燥 漆 

需 烘 烤 干 燥 的 漆 ， 名 称 中 (成 腊 物 质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ) 
应 有 “ 烘 干 ”字样 ， 如 银灰 氨基 烘 干 磁漆 、 铁 红 环 氧 聚 酯 酚醛 烘 
干 绝缘 漆 。 如 果 名 称 中 无 “ 烘 干 ” 词 ， 则 表明 该 漆 是 自然 干燥 ， 
或 自然 干燥 、 烘 烤 干 燥 均 可 。 

7. 双 (多 ) 组 分 涂料 

ЛАХ (多) 组 分 的 涂料 ， 在 名 称 后 应 增加 “( 双 组 分 )” 或 
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“ (三 组 分 )” 


”等 字样 ， 如 聚 氮 酯 木器 漆 〈 双 组 分 ) 。 





9.1.2 涂料 包装 要 求 
1. 涂料 包装 的 分 级 要 求 ( 表 9-2) 














表 9-2 涂料 包装 的 分 级 要 求 (СВ/Т 13491 一 1992) 
试验 项 目 一 级 二 级 
堆 码 (24h) /m = 35 3.5 
跌落 /m = 0.8 0.3 
气 密 /kPa = 20 20 
液压 /kPa = 100 一 























Е: 一 级 属于 危险 品 的 涂料 产品 包装 ， 二 级 属于 非 危险 品 的 涂料 产品 包装 。 








2. 塗料 的 内 包装 要求 ( 表 9-3) 
表 9-3 塗料 的 内 包装 要求 (GB/T 13491 一 1992 ) 




















Ж 型 容量 規格 /L £ 注 
钢 桶 200 盛装 液体 涂料 
тїн 2 215 205 19У I8, 17, 16-10. | 容器 的 预 人 容积 为 4 
8.4.2.1.0.5. 0.1 
方 棚 18. 4 == 
塑料 桶 50. 20. 10. 5 一 
塑料 袋 ー ー 








9.1.3 涂料 包装 标志 
1. 标志 方法 
涂料 产品 的 内 包装 容器 和 外 包装 箱 上 的 标志 应 清晰 醒目 ， 可 采 

















用 下 列 方法 进行 : 


І) 直接 印刷 ， 如 印 铁 、 丝 网 印刷 等 。 
2) 涂 打 ， 如 生产 日 期 、 批 次 、 检 验 员 代 号 等 的 涂 打 。 
3) 粘贴 标签 ， 如 纸 印 标签 、 合 格 证 等 的 粘贴 。 











2. 标志 


部 位 


涂料 产品 内 包装 容器 和 外 包装 箱 的 标志 部 位 应 符合 下 列 规 定 : 
1) 圆柱 形容 器 ， 如 钢 桶 、 钢 制 提 桶 、 塑 料 桶 等 ， 标 在 圆柱 形 
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面 上 。 2001, 钢 桶 除 圆柱 形 面 外 ， 同 时 还 要 标 在 桶 项 面 中 心 部 位 。 
2) 方形 容器 或 外 包装 ， 如 方 桶 、 箱 (包括 木 、 纸 板 、 铝 塑 箱 
等 ) ， 标 在 正面 、 侧 面 (4L 以 下 容器 允许 标 在 容器 的 其 他 部 位 ) 。 
3. 标志 字符 
(1) 标志 字符 的 字体 ”标志 字符 的 字体 不 作 规定 ， 人 允许 使 用 
仿宋 体 、 美 术 体 等 字体 。 
(2) 标志 字符 的 大 小 ”标志 净 含 量 用 字符 的 最 小 高 度 应 符合 
表 9 的 規定 。 

















表 94 浄 含量 字 符 的 最小 高度 要求 


























字 符 的 最 字 符 的 最 
Wi 小 高 度 /mm HAR 小高 度 /mm 
5g <0 ミ 50g Е 200g<0 ミ 1kg 
SmL < Q <50ml, 200mL < 0<1L 
S0g<0 ミ 200g に Q >1kg р 
50mL < 02001. Q>1L 
标志 产品 型 号 和 名 称 用 字符 的 最 小 高 度 必 须 大 于 或 等 于 表 94 
规定 的 同类 净 含 量 字 符 的 最 小 高 度 ， 标 志 其 他 内 容 用 字符 大 小 不 作 


规定 。 

4. 标志 内 容 

(1) 内 包装 容器 ”涂料 产品 的 内 包装 容器 上 至 少 应 标 有 下 列 
内 容 








1) 注册 商标 。 

2) 产品 型 号 和 中 文 名 称 ， 传 统 产品 名 称 和 型 号 可 加 括号 标 

出 ， 无 型 号 的 产品 可 以 只 标 产品 名 称 。 色 漆 还 必须 用 文字 标明 其 颜 

色 名 称 ， 分 装 产品 还 必须 标明 该 涂料 的 组 分 类 别 ( 如 甲 组 分 、 乙 

组 分 或 组 分 一 、 组 分 二 等 ) 。 
3) 产品 标准 号 ， 如 标准 规定 划分 类 型 或 质量 等 级 ， 还 应 标明 

该 产品 的 类 型 或 质量 等 级 。 

4) 净 含 量 ， 以 质量 g、kg 表示 或 以 体积 L、mL 表示 。 计 量 单 
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位 应 符合 表 9-5 所 示 的 浄 含量 量 限 規定 。 
19-5 浄 含量 辻 量 単位 的 要求 




















计量 方式 浄 含量 (Q) ER 计量 单位 
Q <1000 (78) 
质量 8 8 
0210005 kg (千克 ) 
Q < 1000mL mL (2%) 
体积 = 
Q=1000mL L (F) 








5) 生产 厂 名 和 厂址 。 
6) 生产 日 期 和 批 次 。 























7) 有 效 贮存 期 〈 保 质 期 ) 用 年 或 月 表示 ， 并 可 标 上 “超过 此 








期 限 ， 如 经 检验 合格 ， 仍 可 使 用 ”的 说 明 。 





8) 产品 合格 证 ， 合 格 证 是 表示 产品 经 检验 质量 合格 的 标志 ， 
它 至 少 应 包括 有 醒目 的 “合格 ”或 “合格 证 ”字样 、 检 验 人 员 代 








号 或 检验 专用 章 。 





9) URRE, 一 般 应 标 有 简要 使 用 说 明和 注意 事项 ,或 附 








使 用 说 明 书 ， 或 中 文 警示 说 明 。 


10) 凡 经 一 定 机 构 认 可 的 产品 ， 准 许 使 用 相应 的 认证 标志 、 
名 优 标志 ( 国 、 部 、 省 、 市 优质 品 ) 、 通 用 商品 代码 ( 条形码 ) 或 








防伪 标记 。 已 取得 生产 许可 证 的 产品 ， 人 允许 标 以 该 产品 生产 许可 证 





标志 和 编号 。 
(2) 外 包装 箱 涂料 产品 的 外 包装 箱 上 应 标 有 下 列 内 容 : 
1) 外 包装 箱 内 含 内 包装 的 总 件数 。 
2) 内 包装 单 件 净 含 量 。 
3) 外 包装 件 总 质量 (EE) 和 外 形 尺 寸 。 











4) 储 运 警示 标志 ， 按 规定 标 以 “向 上 ”“ 怕 湿 ” “ 禁 用 手 移 " 


等 标志 。 


5) 收发 货 标 志 ， 按 运输 部 门 有 关 规 定 ， 标 以 商品 类 别 (化 


工 )、 运 输 号 码 、 发 贷 人 、 收 货 人 、 发 站 、 到 站 、 件 数 等 内 容 。 
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9.2 ”路桥 用 涂料 


9.2.1 道路 标 线 涂料 
1. 道路 标 线 涂料 的 分 类 ( 表 9-6) 
表 9-6 道路 标 线 涂料 的 分 类 


(CA/T 298—2001 ) 



























































种 类 施工 条 件 使 用 方 法 涂料 状态 
涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 
常温 型 珠 
кн 常温 液态 
б 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 随 涂料 喷涂 后 
撒布 玻璃 珠 于 湿 膜 上 
涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 加 热 施工 时 也 不 撤 布 
玻璃 珠 
加 热 型 加 热 Е 
标 线 涂料 。 | (40 вос) 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% ( 质量 分 数 ) WE 
B 以 下 的 玻璃 珠 ， 加 热 施工 时 随 涂料 喷涂 后 撤 
布 玻璃 珠 于 湿 膜 上 
ñ 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% (质量 分 数 ) 
ТҮ 以 下 的 玻璃 珠 ， 加 热 施工 时 也 不 撒布 玻璃 珠 
о 加 热 固态 
р 涂料 中 含 15% -23% (质量 分 数 ) 的 玻璃 











珠 ， 加 热 施 工时 再 在 涂 膜 上 撒布 玻璃 珠 











2. 常温 型 及 加 热 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-7) 
表 9-7 常温 型 及 加 热 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 (CA/T 298 一 2001) 























技 术 要 Ж 
项 H 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂料 
A B A B 
容 需 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 色 











黏度 (KU 值 ) テ 60 テ 75 90 ~ 130 
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(Ж) 
ERER 
项 H 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂料 
A B A B 
刷 涂 、 空 气 或 无 空气 喷 | 加热 至 40 ~ 60% 时 无 空 
р 
МНЕ 涂 施 工 性 能 良好 








气 喷涂 性 能 良好 
























































































































































应 无 发 皱 、 泛 花 、 起 泡 、 开 裂 、 发 黏 等 现象 ， 颜 色 
漆 膜 顔色 见 
EN 范围 应 符合 CB/T 8416 的 规定 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
2828 7) 白色 <190 
/ (g/m?) 黄色 <200 
固体 含量 (% ) テ 60 265 
附着 力 <5 级 =4% 
耐 磨 性 /mg <40 (200r/1000g 磨耗 减 重 ) 
耐水 性 漆 膜 经 蒸馏 水 24h 浸泡 后 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 隙 、 
起 皱 等 异常 现象 
ТИЕ 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 
孔 阶 、 剥 离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
经 5mm 直径 圆 棒 届 曲 试验 ， 应 无 龟 裂 、 剥 离 等 异常 
BETIE 直径 圆 棒 届 曲 试验 ， 应 裂 、 剥 离 等 异常 
现象 
玻璃 珠 应 玻璃 珠 应 
玻璃 珠 撒布 试验 — 均匀 附 在 漆 一 均 勾 附 在 漆 
膜 上 膜 上 
玻璃 珠 应 玻璃 珠 应 
玻璃 珠 牢固 附着 率 一 有 90% 以 上 一 有 90% 以上 
牢固 附着 率 牢固 附着 率 
逆 反 射 系 数 白 一 テ 200 一 三 200 
/[mcd/(lx 2)] | Ж 一 テ 100 一 三 100 
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3. 热 熔 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-8) 
表 9-8 热 熔 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 (GA/T 298 一 2001) 
技 Ж 要 ж 
项 H 
A B 
密度 /( g/cm? ) 1.8 -2.3 
软化 温度 /SC 90 ~ 140 
涂 膜 冷却 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 及 
涂 膜 颜色 及 外 观 表面 无 发 黏 等 现象 ， 颜 色 范 围 应 符合 GB/T 8416 的 規 
不 粘 胎 干 燥 时 间 /min <3 
压缩 强度 /Pa テ 1.2 x107 
耐 磨 性 /mg <60 (200r/1000g 磨耗 减 重 ) 
习 色 度 三 65 
WIDE 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 
孔 际 、 剥 离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
加 热 残 留 分 (质量 分 ы 
数 ,% ) 
逆 反 射 系 数 H 一 三 200 
Z/[med/( Ix + m°) ] 黄 = =100 











4. 玻璃 珠 的 技术 要 求 ( 表 9-9) 
表 9-9 ”玻璃 珠 的 技术 要 求 (GA/T 298 一 2001) 





























А E Ж 要 Ж 
項 H 
A B 
容器 中 玻璃 珠 状态 粒状 或 松散 团 状 
密度 (在 23% ょ 2 や 的 
2.4 -2.6 
二 甲 茶 中 ) /(g/cm' ) 
































技 Ж 


要 Ж 








А 





标准 第 第 号 | MRA 
/ 目 (%) 


ERUEN 5 
/ 目 


HERH 
(%) 





20 0 


30 





20 ~30 5-30 





30—50 30 ~ 80 


40 ~ 90 





50 ~ 140 10 ~ 40 











140 以 下 95 ~100 





100 


95 ~ 100 





外 W 





无 色 透 明 球 状 ， 放 大 10 ~ 50 倍 观 察 时 ， 熔 融 团 、 片 
状 、 尖 状 物 、 有 色 气 泡 等 瑕 症 珠 不 应 超过 总 量 的 20% 








折射 率 (20% 浸渍 法 ) テ 1. 


5 





耐水 性 



































Е: 对 玻璃 珠 品质 要 求 仅 供 厂家 参考 ， 在 型 式 检验 


9.2.2 路 面 标 线 涂料 
1. 路 面 标 线 涂料 的 分 类 ( 表 9-10) 





取 10g 样品 放 于 100mL 蒸 信 水中, 手 沸 膳 水浴 中 加 
热 1h 后 冷却 ,玻璃 珠 表 面 不 应 出 现 糊 状 。 中 和 这 
100mL 水 所 需 0. 01mol/L 的 盐酸 应 在 10mL 以下 


FP 不 作为 检验 项 目 。 



























































表 9-10 路面 标 线 涂料 的 分 类 (JT/T 280—2004) 
型 号 | 规格 玻璃 珠 含量 和 使 用 方法 状态 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
溶剂 型 反光 型 | “涂料 中 不 含 至 璃 珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 液态 
| 珠 撒布 在 其 表面 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
热 熔 型 ЕТЕ" 涂料 中 含 18% ~25% (质量 分 数 ) НОЗЕ, 施工 | 固态 
| 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 
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(Ж) 
型 号 | 規格 玻璃 珠 含量 和 使 用 方法 状态 
ТЫРЫ | 突起 型 涂料 中 含 18% ~25% (质量 分 数 ) 的 玻璃 珠 ， 施 工 ЫШ 
时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
反 光 弄 涂料 中 不 含 或 含 18% -25% (质量 分 数 ) 玻璃 珠 ， 
双 组 分 施工 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撤 布 在 其 表面 液态 
езы 涂料 中 含 18% -25% (质量 分 数 ) 的 玻璃 珠 ， 施 工 
U | 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撤 布 在 其 表面 
普通 型 | ”涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻璃 珠 
水 性 Paasi 涂料 中 不 含 或 含 18% -25% (质量 分 数 ) 玻璃 珠 , | 液态 
| 施工 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 












































2. 溶剂 型 涂料 的 技术 要 求 〈 表 9-11 ) 






























































表 9-11 溶剂 型 涂料 的 技术 要 求 (JT/T 280—2004) 
项 H 
普 通 型 反 Ж 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 、 易 于 搅 匀 
ФЕ テ 100s ( 深 Ж) 80—120 (KU 值 ) 
密度 /( g/cm; ) テ 1.2 テ 1.3 
施工 性 能 空气 或 无 空气 喷涂 (或 刮 涂 ) 施工 性 能 良好 
应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 
加 热 稳定 性 = Э Р, КО 值 不 小 于 
140 
涂 膜 外 观 THER, MER, ZE., Ж, FA, Aila 
NII 等 现象 ， 涂 膜 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差异 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
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(2%) 
項 目 
普 通 型 光 型 
白色 295 
Жл (9%) 
黄色 テ 80 
色 度 性 能 白色 | 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 9-15 和 图 
(45/0) 黄色 | 9-1 规定 的 范围 
耐 磨 性 (200r, 
<40 (JM-100 橡胶 砂 
1000g 后 减 重 )/mg =ю кн) 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 
附着 性 ( 划 圈 法 ) =4% 
柔韧 性 /mm 5 











固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 

































































3. 热 熔 型 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-12) 
表 9-12 热 熔 型 涂料 的 技术 要 求 (JT/T 280—2004) 
技 术 要 求 
项 目 
普通 型 反光 型 突起 型 
密度 /( в/с?) 1.8 -2.3 
秋 化 点 /C 90 ~ 125 2100 
于 燥 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 、 粘 胎 现 象 ， 
涂 膜 外 观 | е 无 皱纹 s жа 脱落 、 粘 胎 現象 
涂 膜 的 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差别 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <3 
色 度 性 能 白色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 9-15 和 图 9-1 规定 
(45/0) 黄色 ”| 的 范围 
压缩 强度 /MP 23% +1%CHJ, 212 
НЗ Е 50% ょ 2 や 時 。 テ 2 
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( 续 ) 
技 术 要 求 
项 H 
普通 型 反光 型 突起 型 








耐 磨 性 (200r, 
1000g 后 减 重 ) ¿mg 





<80 (JM-100 橡胶 砂轮 ) 一 


























耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 洲 液 中 浸 24h 无 异常 现象 
玻璃 珠 含量 2 ола: 
(质量 分 数 ,% ) 
流动 度 /s 35 +10 = 








涂 层 低温 抗 裂 性 


-10% 保持 4h， 室 温 放 置 4h 为 一 个 循环 ， 连 续 做 3 个 循 
环 后 应 无 裂纹 











200 ~ 220C 在 抄 拌 状态 下 保持 4h， 应 无 明显 泛 黄 、 焦 化 、 





























执 5E | 
加 热 稳 定性 结 块 等 现象 
经 人 工 加 速 耐候 性 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 产生 鱼 裂 、 剥 落 ， 
许 轻微 粉 化 和 变色 ， 但 色 品 坐标 应 符合 表 9-15 和 图 9-1 
ГЕТРИ 允许 轻微 粉 化 和 变色 ， 但 色 品 坐标 应 符合 表 和 图 














规定 的 范围 ， 亮 度 因 数 变 化 范围 应 不 大 于 原样 板 亮 度 因数 
的 20% 























4. 双 组 分 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-13 ) 
表 9-13 双 组 分 涂料 的 技术 要 求 (JT/T 280—2004) 























技 Ж 要 Ж 
項 目 
普通 型 反光 型 突起 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
密度 / (g/cm; ) 1.5~2.0 
А 按 生 产 厂 的 要 求 , А, В 组 分 按 一 定 比例 混合 搅拌 均匀 
施工 性 能 





后 ， 噶 涂 、 刊 涂 施工 性 能 良好 
























































(Ж) 
技 Ж Ж 
项 H 
普通 型 反光 型 突起 型 
AA 涂 膜 固化 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 、 粘 贴 
涂 膜 外 观 NN 
等 现象 ， 涂 膜 颜色 和 外 观 应 与 样板 差别 不 大 
不 粘 胎 干 燥 时 间 /min <35 
色 度 性 能 | SË 涂 膜 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 9-15 和 图 9-1 规定 
(45/0) 黄色 ”| 的 范围 














耐 磨 性 (200r, 


<40 (JM-100 橡胶 砂 : 
1000g 后 减 重 ) /mg (J 橡胶 砂轮 ) 














耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 








附着 性 ( 划 圈 法 ) | <4 级 (不 含 玻璃 珠 ) = = 





柔韧 性 /mm 5( 不 含 玻 璃 珠 ) == = 








ж 
玻璃 珠 含量 
一 18 ~ 25 18 ~25 











经 人 工 加 速 耐 修 性 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 允许 产生 鱼 裂 、 
人 工 加 速 耐 候 性 | 剥落， 允许 轻微 粉 化 和 变色 ， 亮度 因 数 变 化 范围 应 不 大 于 
原样 板 亮度 因数 的 20% 






































5. 水 性 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-14) 
表 9-14 水 性 涂料 的 技术 要 求 (JT/T 280 一 2004) 
技 术 要 Ж 




















普 通 型 反 Ж 型 














容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 勾 
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(Ж) 
項 H 
普 通 型 反 Жж 型 
ФЛЕ テ 70 (KU 值 ) 80—120 (KU 值 ) 
密度 / (g/cm ) テ 1.4 テ 1.6 
施工 性 能 空气 或 无 气 喷涂 (或 刮 涂 ) 施工 性 能 良好 
т лі ЖАК, GZ dk. ЖЫ, FR ЖЕЛАЕ Я, 
涂 膜 外 观 i 
涂 膜 颜色 和 外 观 应 与 样板 差异 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
白色 テ 95 
遮盖 率 (% ) 
黄色 三 80 
色 度 性 能 白色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 9-15 和 图 
(45/0) 黄色 9-1 規定 的 洪 有 























耐 磨 性 (200r, 
1000g 后 减 重 ) /mg 


<40 


(JM-100 橡胶 砂轮 ) 









































耐水 性 在 水中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 洲 液 中 浸 24h 应 无 异常 
Æ -5C +2%C 条 件 下 放置 18h 后 ,立即 置 于 
冻 融 稳定 性 23% +2% 条件 下 放置 6h 为 一 个 周期 ，3 个 周期 后 
应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
在 温度 为 23% ょ 2 で 、 湿 度 为 90% +3% 的 条件 
早期 耐水 性 0 + | 湿度 为 +3% 的 人 条件 
F, 笑 干 時 岡 ミ 120min 
附着 性 ( 划 圈 法 ) <5 4 — 
固体 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) テ 70 275 
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6. 路面 标 线 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 (图 9-1、 表 9-15) 
0.8 520 530 
510. 540 
0.7 550 
0.6 1560 
570 
0.5 |1500 
58 
д 0.4 ミル ^ №590 
白色 600 
03 42) 630 
49 t650 
0.2 690—780 
0.1| 480 
470 
460 380—410| 
0 0.143002 03 04 05 06 07 08 
x 
图 9-1 普通 材料 和 逆 反射 材料 的 顔色 池内 
注 : 1. 采用 标准 光源 Da ， 照 明和 观测 几何 条 件 为 45/0。 
2. 图 中 粗 实 线 表 示 表 面色 ， 虚 线 表 示 逆 反射 材料 色 。 
3. 图 中 的 数字 为 光 的 波长 ， 单 位 为 nm。 
表 9-15 ”路面 标 线 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 (JT/T 280 一 2004) 
用 角 点 的 色 品 坐标 来 决定 可 使 用 的 颜色 范围 
йй 色 (光源 : 标准 光源 Dis, 照明 和 观测 几何 条 件 : 45/0) 亮度 因数 
坐标 1 2 3 4 
, x 0.350 0.300 0.290 0.340 
Н 20. 75 
普通 材 y 0.360 0.310 0.320 0.370 
料 色 | x 0.519 0.468 0.427 0.465 
黄 20. 45 
y 0.480 0.442 0.483 0. 534 
! x 0.350 0.300 0.290 0.340 
上 Н 20. 35 
逆反 材 y 0.360 0.310 0.320 0.370 
JL {А 
料 色 黄 x 0.545 0.487 0.427 0.465 5, 
y 0.454 0.423 0.483 0.534 
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9.2.3 路 面 防滑 涂料 
1. 路面 防滑 涂料 的 一 般 技 术 要 求 ( 表 9-16 ) 
表 9-16 ”路面 防 滑 涂 料 的 一 般 技术 要 求 (JT/T 712 一 2008 ) 
E Ж 要 Ж 








序号 项 Н 


Е 


普通 防滑 型 中 防滑 型 高 防滑 型 











HiT 





F 燥 成 形 后 ， 颜 色 、 骨 料 颗粒 分 布 应 均匀 ， 
无 裂纹 ， 骨 料 颗 粒 无 脱落 等 现象 





1 涂 膜 外 观 














2 耐水 性 在 水中 浸 24h 应 无 异常 现象 
3 耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 洲 液 中 浸 24h 无 异常 现象 





-10 て 保持 4h, 室温 放置 4h 为 一 个 循环 ， 连 


4 = 
ss 续 做 3 个 循环 后 应 无 裂纹 





5 抗 滑 性 (BPN 值 ) 45 ミ BPN <55 | 55<BPN <70 BPN テ 70 




















经 人 工 加 速 老 化 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 产生 多 
裂 、 和 剥落， 允许 轻微 粉 化 和 变色 











6 人 工 加 速 耐 候 性 












































2. 热 熔 型 路 面 防滑 涂料 的 特定 技术 要 求 ( 表 9-17 ) 
表 9-17 热 熔 型 路 面 防滑 涂料 的 特定 技术 要 求 (JT/T 712 一 2008 ) 
序号 项 H 技术 要 求 
1 不 粘 胎 干燥 时 间 /min <10 
2 压缩 强度 (23°С +1°С) /MPa >8% 
耐 变形 性 (60%, 50kPa, 1h) 
3 290 
(%) 
~ 觉 拌 状态 Ар АҺ 
l 加 热 稳定 性 200 MO TER h 
应 无 明显 泛 黄 、 焦 化 、 结 块 等 现象 
P 脆性 材料 压 至 破碎 ， 和 柔性 材料 压 下 试 块 高 度 的 20% 。 





冷 涂 型 路 面 防滑 涂料 的 特定 技术 要 求 ( 表 9-18 ) 
с. 冷 涂 型 路 面 防滑 涂料 的 特定 技术 要 求 (1Т/Т 712—2008) 


序号 项 Н 技 术 要 求 





1 | 基 料 在 容器 中 的 状态 MEA HA, SFA 
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(2%) 
序号 项 目 技 Ж 要 求 
2 凝 胶 时 间 中 /min テ 10 
3 基 料 附着 性 〈 画 圈 法 ) /级 <4 
4 不 粘 胎 干燥 时 间 /h 反 1( 快 干 冷 涂 型 ) | <5( 慢 干 冷 涂 型 ) 
① 物理 干燥 方式 成 膜 的 冷 涂 型 路 面 防滑 涂料 对 凝 胶 时 间 不 作 规定 。 





4. 防滑 骨 料 的 技 木 要求 ( 表 9-19) 
表 9-19 防滑 骨 料 的 技 木 要求 (JP/T 712—2008) 


гт. 


























Ж 号 项 H 技术 要 求 
1 莫 氏 硬度 テ 6 
2 骨 料 粒 径 /mm <4 
9.2.4 公路 用 防腐 蚀 粉末 涂料 及 涂 层 


1. 公路 用 防腐 蚀 粉 末 涂 料及 涂 层 的 通用 技术 要 求 (K 9-20) 




























































































表 9-20 公路 用 防腐 人 蚀 粉末 涂料 及 涂 层 的 通用 
技 木 要求 (JT/T 600. 1 一 2004) 
、 技 术 要 ж 
序号 项 目 一 =: 
ARI IUR? 
钢管 、 钢 板 、 钢 带 0.38 ~0. 80 0.25 -0.60 
热塑性 钢丝 | >1.8~4.0 0.30 ~0. 80 
AEB Х| 5 ~4. x こり. 
= 粉末 涂 о, 0. 15 ~0. 60 
硬度 T < 8 
1 | 厚度 HRE 1 >4.0~5.0 0.38 ~0. 80 
иш 他 基 材 0.38 -0.80 0.25 ~0. 60 
热固性 粉末 涂料 涂 层 0.076 ~0. 150 0. 076 ~0. 120 
I 涂 层 附着 热塑性 粉末 涂料 涂 层 一 般 不 低 于 2 级 
性 能 热固性 粉末 涂料 涂 层 0 级 
试验 后 ， 除 冲击 部 位 外 ， 无 明显 裂 
3 涂 层 耐 冲击 性 (0.5kg・m 
ВАРАН (0. 5kg 。m) | 纹 、 争 纹 及 涂 层 脱 获 现象 
试验 后 ， 应 无 肉眼 可 见 的 裂纹 及 涂 
4 涂 层 抗 弯曲 性 
ei 层 脱落 现象 
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(8) 
HRO 双 涂 2 

















试验 后 ， 涂 层 应 无 气泡 、 溶 解 、 溶 
5 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 胀 、 软 化 、 丧 失 黏 结 等 现象 ， 试 液 应 
无 混浊 、 褪 色 和 填料 沉淀 的 现象 











经 8h 试验 后 , 划 痕 部 位 任何 一 侧 
0. 5mm 外 , 涂 层 应 无 气泡 .剥离 的 现象 





钢 质 基 底 无 其 他 防护 层 





С 经 8 试验 后 , 划 痕 部 位 任何 一 人 
究 性 能 jj | 第 工段 (8h 
E 金属 防护 | RIE (8h) O sam 外 , 涂 层 应 无 气泡 ,剥离 的 现象 






































层 基底 
# HE (200) 经 200h 试验 后 ， 基 底 金属 无 锈蚀 
经 8h 试验 后 , 划 痕 部 位 任何 一 侧 
7 涂 层 而 湿热 性 能 р чоң 


. 5mm К, ЛУ ЭБШ 、 剥 高 的 現象 


© 








经 168h 试验 后 ， 涂 层 应 无 明显 变色 
8 涂 层 耐 低温 脆 化 性 能 开裂 现 象 ， 经 耐 冲击 性 试验 后 ， 人 性 
s 第 3 項 的 要求 

















① HR: 对 基底 仅 涂 装 有 机 防腐 蚀 涂 层 的 防护 类 型 。 

© MA: 基底 材质 为 钢 质 ， 表 层 经 金属 防腐 蚀 涂 层 防护 再 涂 装 有 机 防腐 蚀 涂 
层 的 防护 类 型 。 

2. 公路 用 防腐 蚀 粉末 涂料 检测 用 样板 ( 表 9-21) 

表 9-21 公路 用 防腐 蚀 粉末 涂料 检测 用 样板 (JT/T 600. 1 一 2004 ) 





















































(单位 : mm) 
涂 层 种 类 | 试 样 类 型 | 试 板材 料 | 试 板 厚度 涂 层 厚 度 样品 尺寸 
热塑性 Al 0.30 ~0. 80 65 x 142 
冷 轧钢 板 2-3 
热固性 A2 0. 076 ~ 0. 120 65 x 142 
热塑性 B1 马口铁 板 0.30 ~0. 80 50 x100 
0.2 ~0.3 
热固性 B2 ( 镀 锡 钢板 ) 0. 076 ~ 0. 120 50 x 100 
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з. 公路 用 防腐 蚀 粉 未 涂料 及 涂 层 的 耐候 性 能 
公路 用 防腐 刨 粉 末 涂 料及 涂 层 经 过 人 工 加 速 老化 试验 累积 能 量 
达到 3.5 x10'kJ/m? 后， 涂 层 外 观 质量 应 不 低 于 表 9-22 中 质量 等 级 
的 要 求 。 
表 9-22 涂 层 外 观 质量 等 级 评定 要 求 (JT/T 600. 1 一 2004) 





































































































评定 项 目 等 级 要 求 变 化 程度 
变色 等 级 2 目测 轻微 变色 
很 轻微 ， 用 仪器 加 压 的 试 布 或 手指 用 力 擦 样 
у А ZJ 1 
. 板 ， 试 布 或 手指 上 刚 可 观察 到 微量 颜料 粒子 
| 开裂 数 量 | т 仅 有 几 条 值得 注意 的 开 弄 
开裂 等 级 
开裂 大 小 51 10 倍 放大 镜 下 可 见 开裂 
起 泡 等 级 0 无 泡 
锈 点 数量 | 1 IRD, ЛАЧ 
生 锈 等 级 
锈 点 大 小 51 10 倍 放大 镜 下 可 见 锈 点 
剥落 面积 | 0 0 
剥落 等 级 
剥落 大 小 | 一 
综合 评定 等 级 1 
4. 热塑性 聚 乙烯 粉末 涂料 及 涂 层 





热塑性 聚 乙烯 粉 体 的 技术 要 求 如 表 9-23 所 示 ， 涂 层 的 技术 要 
求 如 表 9-24 所 示 。 
表 9-23 热塑性 聚 乙 烯 粉 体 的 技术 要 求 (JT/T 600. 2—2004) 
































序 号 项 H 技 Ж 要 Ж 
1 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) <1 
2 表 观 密度 /( g/ em ) 0.35 ~0.50 
3 ШАШ (50 Н) (%) <5 
4 熔融 指数 /( sZ10min) 5-10 





① ЖАУ 50 H Е, XW Е A KETLAR A 270 um. 
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表 9-24 热塑性 聚 乙 烯 涂 层 的 技术 要 求 (JT/T 600. 2—2004) 
















































































序号 项 Н # Ж 要求 
光洋 度 (60°,%) テ 40 
拉 伸 強度 /MPa テ 13 
| в" 投 断 伸 氏 率 (% ) =300 
性 能 RAMEE (BBE D 型 ) 40 ~ 55 
维 卡 软化 点 /SC テ 80 
耐 环境 应 力 开 裂 (F50) Zh =500 
2 涂 层 厚度 符合 表 9-20 中 第 1 项 的 要 求 
3 涂 层 附 着 性 能 不 低 于 1 级 
4 涂 层 耐 冲击 性 (0. 5ке • т) 表 9-20 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯曲 性 表 9-20 中 第 4 项 
6 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 表 9-20 中 第 5 项 
7 涂 层 耐 盐 雾 性 能 表 9-20 中 第 6 项 
8 涂 层 耐 湿热 性 能 表 9-20 中 第 7 项 
9 涂 层 耐 低温 脆 化 性 能 表 9-20 中 第 8 项 
5. 热塑性 聚 氮 乙 烯 粉 末 涂 料及 涂 层 


热塑性 聚 氧 乙烯 粉 体 的 技术 要 求 如 表 9-25 所 示 ， 涂 层 的 技术 
要 求 如 表 9-26 所 示 。 
表 9-25 热塑性 聚 毛 乙 烯 粉 体 的 技术 要 求 (JT/T 600. 3 一 2004 ) 




















序号 项 H 技 À 要 Ж 
1 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) <1 

2 表 观 密度 /( g/cm’ ) 0.32 ~0.40 

3 第 余 物 (30 Н)? (%) <5 


D 篇 网 目 数 为 50 目 时 ， 对 应 第 网 第 了 筷 大 小 为 270pm。 
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表 9-26 ”热塑性 聚 毛 乙烯 涂 层 的 技术 要 求 (JT/T 600. 3—2004) 







































































序号 项 H 技 术 要 求 

光洋 度 (60° ,%) テ 40 

物理 拉 伸 强度 /MPa >17 

1 | 力学 

性 能 拉 断 伸 长 率 (% ) =200 

涂 层 硬度 〈 邵 氏 D 型 ) テ 38 
2 涂 层 厚 度 表 9-20 中 第 1 项 
3 涂 层 附着 性 能 表 9-20 中 第 2 项 
4 涂 层 耐 冲击 性 (0. 5ке • m) 表 9-20 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯 曲 性 表 9-20 中 第 4 项 
6 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 表 9-20 中 第 5 项 
7 涂 层 耐 盐 雾 性 能 表 9-20 中 第 6 项 
8 涂 层 耐 湿热 性 能 表 9-20 中 第 7 项 

6. 热固性 聚 酯 粉末 涂料 及 涂 层 


热固性 聚 酯 粉 体 的 技术 要 求 如 表 9-27 所 示 ， 涂 层 的 技术 要 求 
如 表 9-28 所 示 。 


表 9-27 热固性 聚 酯 粉 体 的 技术 要 求 (JTT 600. 4 一 2004 ) 























序号 项 目 E Ж 要 Ж 
1 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) <0.5 
2 密度 /( g/cm; ) 1.4~1.8 
Ие >100pm <1 
3 粒度 分 布 (% ) 
<16рт <5 
4 胶 化 时 间 (180% ) ¿min 1-5 
5 水 平流 动 性 /mm 20 ~50 
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表 9-28 热固性 聚 酯 涂 层 的 技术 要 求 (JT/T 600. 4—2004) 


















































序号 项 H 技 术 要 求 
光泽 度 (60°,% ) =75 
1 ы 铅笔 硬度 H~2H 
杯 突 试验 /mm =6 
2 涂 层 厚 度 表 9-20 中 第 1 项 
3 涂 层 附着 性 能 ( 划 格 法 ) 表 9-20 中 第 2 项 
4 涂 层 耐 冲击 性 (0.Skg・m) K 9-20 中 第 3 项 
5 涂 层 抗 弯 曲 性 K 9-20 中 第 4 项 
6 涂 层 耐 化 学 腐蚀 性 表 9-20 中 第 5 项 
7 涂 层 耐 盐 雾 性 能 表 9-20 中 第 6 项 
8 涂 层 耐 湿热 性 能 表 9-20 中 第 7 项 
注 : 光泽 度 (60°) 一 般 要 求 为 高 光 状 态 ， 若 供求 双方 选用 其 他 形式 ， 则 此 项 





不 作 要 求 或 由 双方 另行 议定 。 


9. 2. 5 


1. 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 表 9-29 ) 


























混凝土 桥梁 结构 表面 用 溶剂 型 防腐 涂料 




































































表 9-29 环 氧 封 闭 底 漆 的 技术 要 求 (JTT 821. 1 一 2011 ) 
技 Ж 要 Ж 
项 H 
普 通 型 高 固体 分 型 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其 他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /um <15 
不 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) 40 ~ 50 70 -90 
KRF <2 <6 
干燥 时 间 /h _ 
实干 <12 <24 
黏度 (А) /s <25 <35 
柔韧 性 /mm <2 
WEH ( 划 圈 法 ) /级 1 
耐 沖 吉 性 /cm 50 
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2. 环 氧 云 铁 中 间 潜 的 技术 要 求 ( 表 9-30) 
表 9-30 ” 环 氧 云 铁 中 间 漆 的 技术 要 求 (JTT 821. 1 一 2011 ) 

































































А 技 R 要 Ж 
項 目 
普 通 型 F KW 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm =90 
>75 三 85 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) - 
符合 产品 要 求 ， 允 许 偏 差 值 2 
1.7 -1.9 
密度 / (g/mL) 
符合 产品 要 求 ， 允 许 偏差 值 £0. 05 
KRF <1 <4 
干燥 时 间 /h ー 
实干 <8 <24 
抗 流 挂 性 /um 三 150 2250 
柔韧 性 /mm <2 
WEH (RENE) /级 <2 
耐 冲击 性 /cm 50 





3. 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 潜 和 和 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 ( 表 9-31) 
表 9-31 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 潜 和 和 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 
(JT/T 821. 1 一 2011 ) 
























































E Ж 要 Ж 
项 目 
丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 气 碳 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <35 
不 挥发 物 含 量 ( 原 量 分 数 ,% ) 三 55 
RF <1 
干燥 时 间 /h 
实干 <12 
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(Ж) 
項 
丙烯 酸 聚 氮 酯 面 漆 气 碳 面 漆 
柔韧 性 /mm =2 
附 着 力 ОШЕН) /级 <2 
耐 冲击 性 /em 50 








耐水 性 (24h) 


漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 
























































与 色 漆 膜 无 失 光 、 变 泡 等 其他 上 

耐酸 性 (10% HS04, 240h) | БСО TE жие, пине 
ТЛ uka FA BH W 6 8: 
优等 品 漆 膜 无 失 光 、 
变色 、 起 泡 等 现象 ; 
耐 碱 性 (10% Маон, 240h) 漆 膜 无 变化 一 等 品 漆 膜 无 起 泡 、 
开裂 、 明 显 变色 和 失 
光 等 现象 

EREA E IAH _ テ 24 (优等 品 ) 

含量 や (质量 分 数 ,% ) テ 22 (一 等 品 ) 
D 生产 氟 碳 涂料 所 用 的 FEVE 氟 碳 树脂 的 氟 含 量 ， 优 等 品 不 小 于 25% , 一 等 











品 不 小 于 23% 。 


4. 配套 涂 层 体系 的 技术 要 求 (19-32) 




















表 9-32 ”配套 涂 层 体系 的 技术 要 求 (JTT 821. 1 一 2011 ) 


项 Н 


E Ж 


要 求 





耐 碱 性 (720h) 


漆 腊 无 起 泡 、 开 裂 、 脱 落 等 
土 破坏 





现象 ， 附 着 力 三 3MPa 或 混 凝 






























































丙烯酸 聚氨酯 面 漆 1000h， 气 碳 面 漆 一 等 品 3000h， 气 碳 
耐 人 工 気候 CC SB И | 
АЕТ, ТА 5000h, REE, ЕСИ 8, Ж: 
І 経 微 変色 , 保 光 率 80% 
抗 氧 离子 渗透 性 
И <1.5 x107 
/[ mg/( em*・d) ] 
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9.2.6 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 涂料 
1. 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防 腐 涂 料 配套 涂 层 体 系 
混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 涂料 配套 涂 层 体 系 如 表 9-33 所 示 , 
配套 涂 层 体系 的 技术 要 求 如 表 9-34 所 示 。 
表 9-33 混凝土 桥梁 结构 湿 表 面 防腐 涂料 配套 
涂 层 体 系 (JT/T 821. 2 一 2011) 



































配套 涂 层 涂 装 | 干 膜 厚度 | 涂 装 环境 | 装饰 
涂料 ( 涂 层 ) 名 称 
体系 编号 ные ан 道 数 | /um | 适应 性 | 效果 
潮湿 表面 容 双 性 环 氧 封闭 底 漆 | 1 | 一 
1 恶劣 一 般 
快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 3 450 














潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封闭 底 漆 1 一 














2 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 2 300 一 般 较 好 





快 干 型 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 漆 1-2 80 











潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封闭 底 漆 1 = 

















3 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 2 300 较 恶 劣 | 较 好 





























RR AARI RIKE 1 100 


表 9-34 混凝土 桥梁 结构 湿 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 体 系 
的 技术 要 求 (JT/T 821. 2 一 2011) 


项 Н 技 Ж 要 求 





配套 涂 层 体系 附着 力 /MPa >2.5 





漆 膜 无 起 泡 、 脱 落 和 开裂 等 现象 ， 允 


耐 湿热 性 (1000h 
кы ОШОН) 许 轻微 变色 和 轻微 失 光 








漆 膜 不 起 泡 、 不 剥落 、 不 开裂 、 不 粉 


人 工 加 速 老化 性 (1500h) 化 、 无 明显 变 





ば 





抗 氧 离 子 渗 透 性 /[ mg/( cm*・d) ] <1.0х10* 
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2. 潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封 闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 表 9-35 ) 





















































表 9-35 ”潮湿 表面 容忍 性 环 氧 封 闭 底 漆 的 
技术 要 求 (JT/T 821. 2 一 2011) 
项 H # 术 Ж 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其 他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /pm <15 
不 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) テ 40 
干燥 时 间 /h 
实干 <12 
黏度 QRA PR) /s <25 
柔韧 性 /mm <2 
WEJ NE) /级 1 
耐 冲击 性 /em 50 
潮湿 混凝土 基 面 施 涂 性 试 样 能 够 均匀 涂 刷 并 且 形 成 均匀 涂 膜 





















































3. 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 的 技术 要 求 ( 表 9-36) 
表 9-36 快 干 型 环 氧 云 铁 厚 浆 漆 的 技术 要 求 (ЛУТ 821.2 一 2011 ) 
项 目 技 术 要 求 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um <90 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) 三 85 
密度 / (g/mL) 1.55 ~1.65 
KRF <1.5 
干燥 时 间 /h — 
实干 <8 
抗 流 挂 性 /um 三 250 
柔韧 性 /mm <2 
WEJ (05) /级 <2 
耐 冲击 性 /cm 50 
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4. 快 干 型 丙烯酸 聚氨酯 面 漆 和 聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 脲 面 漆 的 技 
REK ( 表 9-37) 











































































































表 9-37” 快 干 型 丙烯 酸 聚 氨 酯 面 潜 和 聚 天 门 冬 氨 酸 酯 聚 脲 面 漆 
的 技术 要 求 (JT/T 821. 2 一 2011) 
# 术 要 求 
项 Н 快 干 型 丙烯酸 聚 天 门 冬 氨 酸 
聚氨酯 面 漆 HERIK 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <35 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) テ 60 テ 85 
干燥 时 间 /h 08 <! 
实干 <10 <12 
柔韧 性 /mm <2 1 
WEJ (ОШЕН) /级 <2 1 
耐 冲击 性 /em 50 
耐水 性 (72h) 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 
耐酸 性 (10% Н,5О,, 240h) 漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 明 显 
耐 碱 性 (10% NaOH, 240h) 变色 和 失 光 等 现象 
耐 磨 性 (1kg, 500r) /g =0.05 
适用 期 /min テ 120 テ 45 








9.2.7 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 涂料 


1. 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 体系 
混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 体 系 如 表 9-38 所 
示 ， 配 套 涂 层 体 系 的 技术 要 求 如 表 9-39 所 示 。 


表 9-38 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 涂料 配 
套 涂 层 体 系 (JT/T 821. 3 一 2011) 














涂 层 涂 料 品种 施工 道 数 干 膜 厚度 /pm 

底 涂 层 环 氧 封闭 底 漆 1 = 
ТЕК ИГИН 

中 间 涂 层 柔性 环 氧 中 间 漆 











ee の 80 ~ 200® 
ERER ANHE 
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(Ж) 
涂 层 涂 料 品 种 施工 道 数 干 膜 厚度 /pm 
性 聚氨酯 面 漆 テ 100 
面 涂 层 ba 5 
或 柔性 气 碳 面 漆 =60 
① ”中间 涂 层 厚 度 依据 混凝土 基 面 状况 .腐蚀 环境 情况 及 预期 防腐 蚀 年 限 而 定 。 


表 9-39 混凝土 桥梁 结构 柔性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 
体系 的 技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011) 

















项 Н 技 术 要 Ж 
附 着力 /MPa テ 1.5 
柔性 聚氨酯 面 漆 1000h， 柔 性 氟 碳 面 漆 
耐 人 工 気候 老化 性 /h 3000h， 漆 膜 无 起 泡 、 脱 落 和 粉 化 等 现象 ， 允 
许 轻 微 变色 
裂缝 追随 性 /mm 三 1 
抗 氯 离子 渗透 性 / [ me/( em2 + d) ] <2.0 x10 -* 








2. 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 表 9-40) 
表 9-40 ” 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 (JTT 821. 3 一 2011) 












































项 H # 术 Ж 
在 容器 中 状态 淡 黄 色 或 其他 色 透 明 均 一 液体 
细 度 /um <15 
不 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) テ 40 
干燥 时 间作 Е 
р <24 
黏度 (ЖА) /s <25 
柔韧 性 /mm 1 
WEJ (MNE) /级 1 
耐 冲击 性 /em 50 








жож ж В · 783. 





3. 柔性 环 氧 中 间 潜 和 柔性 聚氨酯 中 间 漆 的 技术 要 求 (269-41) 
表 9-41 柔性 环 氧 中 间 漆 和 柔性 聚氨酯 中 间 漆 
的 技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011) 









































项 H # 术 Ж 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <60 
不 挥发 物 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) テ 90 
黏度 QRA Ж) /s 40 ~ 100 
密度 /( g/mL) <1.45 
干燥 时 间作 і БЫ 
实干 <24 
拉 伸 強度 /MPa >8 
MKE (% ) >60 








4. 柔性 聚氨酯 面 漆 和 柔性 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 (  9-42) 
表 9-42 柔性 聚氨酯 面 漆 和 柔性 氟 碳 面 漆 的 
技术 要 求 (JT/T 821. 3 一 2011) 




































































# Ж 要 Ж 
项 目 
柔性 聚氨酯 面 漆 柔性 气 碳 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <35 
主剤 溶剤 可 深 物 無 含 量 ( 原 量 分 数 ,% ) テ 20 
不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) テ 80 テ 60 
黏度 ( 涂 4 Ж) /s 40 ~80 
KRF <4 <2 
干燥 时 间 /h 
实干 <24 <24 
拉 伸 强度 /MPa テ 10 
拉 断 伸 代 率 (% ) 2150 2100 
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(Ж) 
ERER 
项 目 
柔性 聚氨酯 面 漆 | FERIER 
耐水 性 (24h) 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 等 现象 
耐酸 性 (10% HSO4，72h) 漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 明 显 变色 和 明显 





耐 碱 性 (10% МОН, 72h) 失 光 等 现象 





9.2.8 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 涂料 
1. 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 体 系 
混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 体 系 如 表 9-43 所 
示 ， 配 套 涂 层 体 系 的 技术 要 求 如 表 9-44 所 示 。 
表 9-43 ”混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 涂料 
配套 涂 层 体 系 (JT/T 821.4 一 2011 ) 






































涂 层 | 涂料 品种 施工 道 数 最 小 干 膜 厚度 /jm 
。 | 水 性 丙烯 酸 封 闭 底 漆 
Иж 1 
ЕТЕТ 
中 间 涂 层 | ЖЕРЫ 2 80 
面 涂 层 水 性 气 碳 面 漆 2 60 




















表 944 混凝土 桥梁 结构 水 性 表面 防腐 涂料 配套 涂 层 
体系 的 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011) 




















项 Н 技 À 要 求 
附 着力 /MPa テ 1.0 
[等 品 5000h, 一 等 品 3000h, 漆 膜 元 起 泡 、 脱 落 、 
人 工 加 速 老化 性 优等 品 等 品 漆 膜 元 起 泡 、 脱 落 


粉 化 、 明 显 变色 等 现象 








中 性 化 深度 (28d) /mm 


<1 





漆 膜 无 起 泡 、 开 裂 、 剥 落 、 掉 粉 、 明 显 变色 、 明 显 
对 冻 融 循环 性 失 @ 
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2. 水 性 丙烯 酸 封闭 底 潜 和 水 性 环 氧 封闭 底 漆 的 技术 要 求 ( 表 
9-45 ) 
R945 ”水 性 丙烯 酸 封闭 底 漆 和 水 性 环 氧 封 闭 底 漆 
的 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011) 























m 技 木 要求 
水 性 丙烯 酸 封闭 底 漆 水 性 环 氧 封闭 底 漆 
在 容器 中 状态 乳白 色 透 明 或 半 透 明 均 一 液体 
漆 膜 外 观 漆 膜 均匀 ， 无 流 挂 、 发 花 、 针 孔 、 开 橡 和 剥落 等 异常 现象 
低温 稳定 性 不 变质 
干燥 时 间 ( 表 干 ) Zh <2 


<3 























= BERW FA, йт] 漆 膜 无 失 光 、 变 色 、 起 泡 
ШИЕ (168) | 变色 和 失 光 等 现象 等 现象 











3. 水 性 丙烯 酸 中 间 潜 的 技术 要 求 ( 表 9-46) 
表 9-46 水 性 丙烯 酸 中 间 漆 的 技术 要 求 
(JT/T 821. 4—2011) 






























































m B 技 Ж 要 Ж 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 ， 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /um =80 
低温 稳定 性 不 变质 
КИЛУ 无 流 挂 、 发 花 、 针 孔 、 开 裂 和 剥落 等 异常 现 
干燥 时 间 (RF) Zh <2 
拉 伸 强度 /MPa >1.5 
拉 断 伸 长 率 (% ) テ 100 
РРР е 不 开裂 、 不 粉 化 ， 人 允许 轻微 变色 和 失 
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4. 水 性 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 (K947) 
R947 ”水 性 氟 碳 面 漆 的 技术 要 求 (JT/T 821. 4 一 2011 ) 
技 Ж 要 Ж 
项 目 - 
含 气 丙烯 酸 类 FEVE 类 PVDF 类 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm <40 
低温 稳定 性 不 变质 
漆 膜 外 观 漆 膜 均匀 ， 无 流 挂 、 发 花 、 针 孔 、 开 裂 和 剥落 等 异常 现象 
сун 20] 
基 料 中 气 含量 = и КЕИ 
( 原 量 分 数 ,% ) 
干燥 时 间 /h <2 
拉 伸 强度 /MPa テ 1.5 
MKE (% ) テ 100 
= С? < КАП Ё? Nap ZA 变色 に 
ЖОКЕ | 168h 漆 膜 不 起 泡 、 不 开裂 、 不 粉 化 ， 允 许 很 轻微 变色 和 失 
x 
① 制备 涂料 所 用 氟 树 脂 的 所 含量 ( 原 量 分 数 ) . 含 气 丙 烯 酸 类 型 不 小 于 8% ; 
FEVE 类 型 不 小 于 16% , PVDF 类 型 不 小 于 18% 。 


D 含 氟 丙 烯 酸 类 应 通过 红外 光谱 或 其 


建筑 装饰 用 涂料 





9. 3 

















他 适宜 的 检测 手段 鉴定 不 含 氧 元 





9.3.1 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂 料 


室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金 











盟 板 涂料 的 技术 要 求 如 表 948 所 示 。 


表 9-48 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂料 
的 技 木 要求 (GB/T 23996—2009) 
技 术 Ж 


項 


目 





涂 膜 外 观 


正常 





耐 冲击 性 /cm 





50 
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(Ж) 
項 目 技 Ж 要 Ж 
тт 1 
光洋 度 (60°) 商 定 
铅笔 硬度 (0) > B 
干 附着 力 /级 < 1 
附着 力 = - 
湿 附着 力 / 级 < 1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 
耐 沸 水 性 (30min) 无 异常 
耐 洗涤 剂 性 (24h) 无 异常 
时 油污 性 (24h) 无 异常 
侍 污染 性 通过 
耐 湿热 性 (120h) 无 异常 
可 溶性 铅 < 90 
重金属 含量 TAg = 25 
( 限 色 漆 )/( mg/ ーー 
可 溶性 铬 < 60 
kg) 
可溶性 来 < 60 








9.3.2 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 
室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚 所 酯 木器 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-49 
所 示 。 











表 9-49 ”室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 的 
技 木 要求 (CB/T 23997 一 2009) 



































技 Ж 要 求 
н 家具 和装 
р! 面 漆 地 板 用 面 漆 | 通用 底 漆 
































在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
施工 性 施 涂 无 障碍 
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(Ж) 
技 Ж 要 Ж 
項 目 家具 和装 
ЖАР 和 装 | 地 板 用 面 漆 | 通用 
修 用 面 漆 
10119 (ER) 商 定 一 
表 干 /h 1 
干燥 时 间 < F 
实干 /h 24 
涂 膜 外 观 正常 一 
贮存 稳定 性 (50°С, 74) 无 异常 
光泽 度 (60°) 商定 = 
铅笔 硬度 (i) = HB F = 
附 着 力 〈 划 格 间 距 2mm) /级 < 1 
耐 干 熱性 [ (90 +2) て , 15min] /级 2 
耐 磨 性 (750g, 500r) /g < 0.050 0.040 = 
Mi E EIA 
耐水 性 (24h) 无 异常 = 
耐 碱 性 (2h) 无 异常 一 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 = 
ーー 09 无 异常 一 
耐 汚染 性 (1h) 
茶 无 异常 一 
I 清漆 一 级 =3.0 
+ жк 性 下 ў Y 
时 黄 变 性 ”( 168h ) ів T% РЕР 
ДЕ“ 
色 漆 <3.0 
注 : 清漆 产品 必须 在 产品 外 包装 上 注 明 所 达到 的 等 级 。 
① 该 项 目 仅 限于 标 称 具有 耐 黄 变 等 类 似 功能 的 产品 。 








жож ж # · 789 . 





9.3.3 ”室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 
室内 装饰 装修 用 涂 剂 型 硝 基 木器 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-50 所 






















































































示 。 
29-50 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 
涂料 的 技术 要 求 (GB/T 23998 一 2009 ) 
技 术 要 求 
项 H 
面 à R 底 B 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 40 60 
ие 表 干 /min 20 
干燥 时 间 < т. > 
涂 膜 外 观 正常 一 
回 黏 性 /级 < 2 
打 磨 性 一 易 打 磨 
光洋 度 (60?) 商 定 = 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) B 一 
MEN (REE 2mm) /级 < 2 
耐 干 热 性 [ (90+2) て , 15min] /级 = 2 — 
耐水 性 (24h) 无 异常 = 
ТРЕ (50s/L 的 NaHCO, , 1h) 无 异常 一 
醋 无 异常 一 
MERTE (1h) т керти — 











9.3.4 室内 装 是 修 用 溶剂 型 木器 涂料 


1. 室内 装 


装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 的 禁用 物质 要 求 (K 9-51) 


Аи 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 





的 禁用 物质 要 求 (HJ/T 414—2007) 
禁 用 物质 























乙 二 醇 甲 醚 、 乙 二 醇 甲 醚 醋酸 酯 、 乙 二 醇 乙醚 、 乙 二 醇 
乙酸 醋酸 酯 、 二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 酯 
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(Ж) 

禁用 种 类 禁用 物质 

АЕ ыо Bë — 3 (DOP), %82E— ЕТ HB 
烷烃 类 EE 
а= 3，5，5- 三 甲 基 -2- 环 己 燃 基 -1- 酮 〈 蜡 佛 尔 酮 ) 
KiE ZAPE, DALH, SAPE, SALH, 、 四 気化 磁 
芳香 烃 3E 
醇 类 本 




















2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 的 有 害 物 限量 要 求 ( 表 
9-52) 
表 9-52 ”室内 装饰 装修 用 溶剂 型 木器 涂料 中 的 
有害 物 限 量 要求 (HJ/T 414—2007) 
硝 基 类 聚氨酯 类 醇 酸 类 
溶剂 型 涂料 溶剂 型 涂料 溶剂 型 涂料 
面 漆 | 底 漆 | 面 漆 | 面 漆 | 底 漆 | 色 漆 | 清漆 


光泽 度 (60°) — | — =80| <80 | — | 一 一 



































VOC®/ (g/L) 
原 量 分 数 や (%) 


HÆ + — H + Z 2 JE: Bz F 


IN 


700 550 | 650 | 600 | 450 | 500 














IN 
© 
© 
© 



































ЕА 25 25 5 
Ж? (9%) < 
可 溶性 铅 (Pb) 90 
有 可 溶性 久 (Cd) 75 
金 属 /( mg/ 
kg) <| 可 溶性 铬 (Cr) 60 
可溶性 来 (Hg) 60 
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( 续 ) 
硝 基 类 聚氨酯 类 醇 酸 类 
溶剂 型 涂料 溶剂 型 涂料 溶剂 型 涂料 


面 漆 | 底 漆 | 面 漆 | 面 漆 | 底 漆 | 色 漆 | 清漆 
















































































固化 剂 中 游离 甲 茶 二 异氰酸酯 
































(TDI) (质量 分 数 ,% ) < 
WO / (mg/kg) < 500 — — 
① 按 产品 规定 的 配 比 和 稀释 比例 混合 后 测定 。 若 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 





时 ， 应 按照 推荐 的 最 大 稀释 量 稀释 。 
9.3.5 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 
室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-53 所 示 。 
#29-53 ”室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 的 
技术 要 求 (GB/T 23999—2009) 







































































上 # Ж 要 求 
項 目 
А Ж B 类 C 美 D 类 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
清 深 和 透明 色 漆 , 
细 度 /hm < 35 Р 60 
35, ER: 40 
清漆 和 
不 挥发 物 含 量 (质量 分 数 ,% ) 5б И 透明 色 漆 : 
> - 30, 色 漆 : 
40 
表 干 /min 单 组 分 : 30; 双 组 分 : 60 
干燥 时 间 < 一 
实干 /h 单 组 分 : 6; 双 组 分 : 24 
贮存 稳定 性 [ (50+2)% 74] 无 异常 
耐 涼 融 性 や 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 本 
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( 续 ) 
É 四 技 木 要 求 

A 类 | s% | cx | p% 
光泽 度 (60°) 商定 
ттн = 易 打 订 
KEETE СВ) > в = 
时 着 力 UEI 2mm) /级 < | 
ШЕ кукы К Е 





ПОКЕР Г 5006, (50 2) % ,4h] | MM: А-0, МВ: А-0 一 











耐 磨 性 (750g，500r) /g <| 0.030 = — — 
















































































耐 划 伤 性 (100g) 未 划 伤 = == 
Е 耐水 性 (24h) 无 异常 = 
抽水 性 
耐 沸水 性 (15min) 无 异常 
ТРЕ (50g/L NaHCO。, 1h) 无 异常 
耐 醇 性 (50%, 1h) 无 异常 
БЕЯ 酷 无 异常 
时 污染 性 (1h) 
绿茶 无 异常 — 
耐 干 热 性 [ (70 +2) て ,15min ] 
< и 
耐 黄 変 性 ? (168h) АЕ* < 3.0 
① 用 于 工厂 涂 装 上 且 对 此 项 无 要 求 的 产品 可 不 作 该 项 。 








@ 该 项 目 仪 限 标 称 具有 耐 黄 变 等 类 侯 功能 的 产品 。 
9.3.6 室内 装饰 装修 用 天 然 树脂 木器 涂料 

室内 装饰 装修 用 天 然 树 脂 木 器 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-54 所 
示 。 
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表 9-54 室内 装饰 装修 用 天 然 树脂 木器 涂料 
的 技术 要 求 (GB/T 27811 一 2011 ) 












































































































































项 H 技术 要 求 
w... 搅拌 后 均 
在 容器 中 状态 与 无 硬块 
细 度 /pm < 40 
w а RF 8 
干燥 时 间 /h < 实干 24 
| a 结 皮 性 (24h 不 结 皮 
贮存 稳定 性 沉降 性 7d] 无 异常 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 度 (60°) 
铅笔 硬度 GZM) = B 
附 着力 (ЖИ Г 2mm) /级 < 1 
耐 干 热 性 [ (70+2)C, 15min] /级 < 2 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NaHCO, 溶液 。1h) 无 异常 
耐 醇 性 (Sh) 无 异常 
耐 汚染 性 (1h) 
茶 无 异常 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含量 マ /(gL) < 450 
Жаш? (质量 分 数 ,%) =. o 
ж, шж, Аа ( 原 量 分 数 ,% ) < 1.0 
ARRO ( 原 量 分 数 ,% ) =. Ul 
И (Pb) 90 
可 溶性 重金 属 合 量 /( mg/kg) SEE 800 
їй (Cr) 60 
Ж (Hg) 60 





① 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 若 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 
按照 产品 施工 配 比 规 мен кн 合 后 进行 测定 。 

② 包括 二 気 甲 焼 、1, 1- 二 気 乙 焼 、1, 2- 二 気 乙 焼 、 三 気 甲 焼 、1, 1, 1- 三 気 
選 焼 、1, 1, 2- 三 気 乙 焼 、 四 気化 磁 。 
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9.3.7 水 溶性 内 墙 涂 料 
1. 水 溶性 内 墙 涂 料 的 技术 要 求 ( 表 9-55) 
表 9-55 水 溶性 内 墙 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 423—1991) 


















































序号 项 E — 

I% 
1 容器 中 状态 无 结 块 、 沉 淀 和 絮凝 
2 ДЕЛЕ? /s 30 ~75 
3 细 度 /pm =100 
4 遮盖 力 /( g/m ) <300 
5 HEP (%) =80 
6 涂 膜 外 观 平整 ， 色 泽 均 匀 
7 附着 力 (%) 100 
8 耐水 性 无 脱落 、 起 泡 和 桂皮 
9 耐 干 擦 性 /级 <1 
10 耐 洗刷 性 /次 = 





① GB/T 1723—1993 中 涂 4 黏度 计 的 测定 结 身 


© 和 白 度 规定 只 适 





用 于 白色 涂料 。 














的 单位 为 “ч”. 





2. 水 溶性 内 墙 涂料 耐 干 擦 性 等 级 及 脱 粉 状况 ( 表 9-36 ) 
表 9-56 水 溶性 内 墙 涂 料 耐 干 擦 性 等 级 及 脱 粉 状况 (JC/T 423—1991) 




















等 R 況 
0 用 力 擦拭 试 板 表 面 ， 手 指 不 沾 有 涂料 粒子 
1 用 力 擦拭 试 板 表面 ， 手 指 沾 有 少量 涂料 粒子 
2 用 力 擦拭 试 板 表面 ， 手 指 沾 有 较 多 的 涂料 粒子 
3 用 力 较 轻 ， 手 指 沾 有 较 多 涂料 粒子 








9.3.8 多 彩 内 墙 涂 料 
多 彩 内 墙 涂 料 的 技术 要 求 如 表 9-57 所 示 。 
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表 9-57 多彩 内 墙 涂料 的 技术 要 求 (JG/T 3003—1993) 





























试验 类 别 项 目 技 Ж 要 Ж 
容器 中 的 状态 搅拌 后 呈 均 匀 状 态 无 结 块 
AE (25°С, KU 值 ，B 法 ) 80—100 
涂料 不 挥发 物 含量 (质量 分 数 ,% ) i9 
性 能 テ 
施工 性 喷涂 无 困难 
贮存 稳定 性 (0 ~30% ) /月 6 
实干 时 间 /h < 24 
涂 膜 外 观 与 样本 相 比 无 明显 差别 
2s 耐水 性 (去 离子 水 ，23% + | 96h 不 起 泡 ， 不 掉 粉 ， 允 许 轻微 失 
Же lc) 光 和 変色 
性 能 





耐 碱 性 〈 饱 和 和 氧 氧化 钙 浴 液 ， 
23% ょ 2 ) 


48h 不 起 泡 ， 不 掉 粉 ， 允 许 轻微 失 
光 和 変色 











耐 洗刷 性 /次 > 


9.3.9 建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 





建筑 室内 用 仿 盗 涂 料 的 技术 要 求 如 表 9-58 所 示 。 
等 级 及 脱 粉 状况 与 水 溶性 内 墙 

















300 











其 耐 干 擦 性 





涂料 相同 (29-56) 


表 9-S8 ”建筑 室内 用 仿 瓷 涂料 的 技术 要 求 (DB41/T 506—2007) 





























项 Н 技术 要 求 
施工 性 施工 无 障碍 
低温 稳定 性 不 变质 
不 挥发 分 (质量 分 数 ,% ) = 50 
涂 膜 外 观 涂 膜 平整 、 色 泽 均匀 
干燥 时 间 ( 表 干 ) Zh < 2 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
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( 续 ) 
项 H 技术 要 求 

附着 力 (% ) テ 95 

白 度 > 80 

耐 干 擦 性 /级 < 1 

耐 湿 擦 性 /次 > 100 

СРЕ (24h) 无 异常 

游离 甲醛 /( mg/kg) < 100 





9.3.10” 饰 面 型 防火 涂料 
饰 面 型 防火 涂料 是 指 涂 覆 于 可 燃 基 材 (如 木材 、 纤 维 板 、 纸 
板 及 其 制品 ) 表面 ， 能 形成 具有 防火 阻 燃 保护 及 一 定 装 饰 作用 涂 
膜 的 防火 涂料 。 饰 面 型 防火 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-59 所 示 。 
29-59 ” 饰 面 型 防火 涂料 的 技术 要 求 (ОВ 12441 一 2005) 


































































































序号 项 目 E Ж 要 Ж 缺陷 类 别 
1 在 容器 中 的 状态 无 结 块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 C 
2 细 度 /pm <90 C 

表 干 /h <5 
з | 干燥 时 间 C 
实干 /h <24 

4 附着 力 /级 <3 A 
5 柔韧 性 /mm <3 B 
6 耐 沖 吉 性 /cm テ 20 B 

经 24h 试验 ， 不 起 皱 ， 不 剥落 ， 起 
7 耐水 性 /h 泡 在 标准 状态 下 24h 能 基本 恢复 ， 允 B 
许 轻微 失 光 和 变色 
WHU3NEEA 经 48h 试验 ， 涂 膜 无 起 泡 ， 无 脱落 ， 
— 允许 轻微 失 光 和 变色 















































第 9 章 їй 料 797 
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序 号 項 目 E Ж 要 Ж 缺陷 类 别 
9 耐 燃 时 间 /min 三 15 A 
10 火焰 传播 比值 <25 A 
11 质量 损失 /g <5.0 A 
12 炭化 体积 /cm <25 A 

.3.11 硅 酸 盐 复 合 绝热 涂料 


硅 酸 盐 复合 绝热 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-60 所 示 。 
表 9-60 。” 硅 酸 盐 复合 绝热 涂料 的 技术 要 求 (GB/T 17371 一 2008 ) 

































































ш dB E R Ж 
A 等 级 | B 等 级 C 等 级 
外 观 质量 色泽 均匀 一 致 籍 稠 状 浆 体 
KIKRE (kg/m? ) <1000 
浆 体 pH 值 9-11 
干 密度 /(kg/m? ) <180 <220 <280 
体积 收缩 率 (% ) <15.0 =20.0 <20. 0 
拉 伸 强度 /kPa テ 100 
粘 结 强度 /kPa =25 
热 导 率 平均 温度 350% +5 て | <0.10 | <0.11 <0. 12 
ДМ (т. K)] 平均 温度 70% +29 <0.06 | <0.07 <0.08 
高 温 后 拉 伸 强度 (600C 恒 温 4h) /kPa >50 


9.3.12 溶剂 型 外 墙 涂 料 








浴 剂 型 外 墙 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-61 所 示 。 














表 9-61 溶剂 型 外 墙 涂 料 的 技术 要 求 (GB/T 9757—2001) 
技 术 要 Ж 
项 H 
优等 品 一 等 品 合格 品 
容器 中 状态 无 硬块 ,搅拌 后 旺 均 匀 状 态 
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( 续 ) 
Шон 技 Ж 要 Ж 
优等 品 一 等 品 合格 品 
施工 性 刷 涂 2 道 无 障碍 
干燥 时 间 (ACT) Zh < 2 
涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 ①) >| 0.93 0.90 0.87 
耐水 性 168 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 > 5000 3000 2000 
1000h 不 | 300h 不 起 | 300h 不 起 
HATAREE ”白色 和 浅 色 中 起 泡 , 不 剥 | 泡 , 不 HPE, 不 剥落 ， 
化 性 2 落 ， 无 裂纹 | 落 ， 无 裂纹 | 无 裂纹 
其 他 色 商定 
耐 沾 污 性 (白色 和 浅 色 や ) (%) < 10 10 15 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 








D 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂 料 形成 














的 涂 膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 规定 的 明度 值 为 6 ~9 (三 刺激 
值 中 的 Yj。。 テ 31.26 ) 。 
② 对 于 白色 和 浅 色 ， 还 应 满足 粉 化 不 大 于 1 级， 变色 不 大 于 2 级 。 





























9.3.13 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 

1. 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 的 分 类 

建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 按 主要 粘 结 剂 分 为 两 类 : ① Т 
类 ， 碱 金属 硅 酸 盐 类 ， 是 以 硅 酸 钾 、 硅 酸 钠 等 碱 金 属 硅 酸 盐 为 主要 
粘 结 剂 ， 加 入 颜料 、 填 料 和 助 剂 配制 而 成 ; OTK, RRK, E 
以 硅 浴 胶 为 主要 粘 结 剂 加 入 适量 的 合成 树脂 乳液 、 颜 料 、 填 料 和 助 
剂 配 制 而 成 。 
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2. 建筑 物 外 墙 表 面 用 无 机 建筑 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-62 ) 
表 9-62 ”建筑 物 外 墙 表面 用 无 机 建筑 涂料 的 
技 木 要求 (JG/T 26 一 2002 ) 
























































項 目 技 Ж 要 求 
容器 中 状态 搅拌 后 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 刷 涂 两 道 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 Y) 20.95 
热 贮 存 稳定 性 (30d) TH, R, BENG 
低温 贮存 稳定 性 (3 W) 无 结 块 、 凝 聚 现象 
表 干 时 间 /h <2 
耐 洗 刷 性 /次 テ 1000 
耐水 性 (168h) 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 
耐 碱 性 (168h) 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 
耐 温 变性 (10 次 ) 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 
I 型 <20 
耐 沾 污 性 (%) 
П <15 
耐 人 工 老化 性 ( 自 |(1800h) | 无 起 泡 裂纹、 剥落, 粉 化 入 1 级 ,变色 <2 级 
色 和 浅 色 ①) (I500h) | 无 起 泡 . 裂纹 .剥落 , 粉 化 <1 级 ,变色 <2 级 








Q@” 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 
的 涂 膜 所 呈现 的 灰色 、 粉 红色 、 奶 黄色 、 浅 绿色 等 浅 颜 色 ， 按 CB/T 15608 
中 规定 的 明度 值 为 6~9。 
9.3.14 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 
建筑 用 防 涂 鸦 抗 粘贴 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-63 所 示 。 
表 9-63 ”建筑 用 防 涂 政 抗 粘贴 涂料 的 技术 要 求 (JG/T 304—2011) 
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A 型 B 型 C 型 


容 需 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 无 凝聚 ， 呈 均匀 状态 
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(Ж) 
項 目 
A 型 B 型 C 型 
施工 性 施 涂 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 均匀 ， 无 针 孔 ， 无 流 挂 
表 干 时 间 /h <1 
耐水 性 96h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
耐 破 性 や 48h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
铅笔 硬度 テ 2H 
耐 溶 剤 擦 拭 性 100 次 不 露底 
WEJ ( 划 格 法 ) /级 <1 
抗 粘贴 性 (180。 和 剥离 强度 ) 
<0.10 = <0.10 
/( N/mm ) 
пее 无 剥落 ,无 明显 | | 无 剥落 ,无 明显 
抗 反复 粘贴 性 失 光 ， 无 胶 残 留 物 失 光 ， 无 胶 残 留 物 
(50 次 ) 180° 剥 高 強度 / 
<0. 20 = <0. 20 
(N/mm) 
m 无 剥落 ,无 明显 | | 无 剥落 ,无 明显 
抗 高 温 粘贴 性 ЖЖ, ЖЮ 和 失 光 ， 无 胶 残留 物 
(50%, 24h) | тво° 
<0.25 — <0.25 
(N/mm) 
етен Ла EFA, 无 剥 | | 无 开裂 ， 无 剥落 ， 
со 落 ， 无 明显 失 光 无 明显 失 光 
. 180? 剥 高 強度 / 
(400h) т <0.20 = <0.20 
(N/mm) 
墨汁 /级 — <2 =2 
油性 记号 笔 / 乡 一 <3 <3 
(可 清洗 级 别 ) 油性 记号 笔 / 级 
喷漆 /级 一 <3 <3 
① ” 仅 适 用 于 混凝土 、 砂 浆 等 碱 性 基 面 上 使 用 的 产品 。 
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9.3.15 





复 层 建筑 涂料 


复 层 建筑 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-64 所 示 。 
表 9-64 复 层 建筑 涂料 的 技术 要 求 (GB/T 9779—2005) 











































































































| E Ж 要 Ж 
項 目 
优等 品 等 品 合格 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
涂 膜 外 观 无 开裂 ， 无 明显 针 孔 ， 无 气泡 
低温 稳定 性 不 结 块 ， 无 组 成 物 分离 ， 无 凝聚 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
RE 1.0 
标准 状态 > Е, $ 0.7 
粘 结 强度 
CE 0.5 
/MPa 
RE 0.7 
浸水 后 三 
E. Si. CE 0.5 
不 剥落 ， 不 起 泡 ， 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 裂纹 ， 无 明显 变色 
A 型 < 0.5 
透水 性 /mL 
B 型 < 2.0 
耐 冲击 性 无 裂纹 、 剥 落 以 及 明显 变形 
耐 沾 污 性 〈 白 色 和 浅 | 平 状 (%) < 15 15 20 
色 ①) 立体 状 /级 < 2 2 3 
老化 时 间 /h 600 400 250 
耐候 性 (白色 和 浅 | 外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
P) 粉 化 /级 < 1 
变色 /级 < 2 
O 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配置 成 的 浅 色 涂料 形成 


的 涂 膜 所 呈现 
值 中 的 Ypes 231.26). F 





























的 浅 顔色 , 接 GB/T 15608 中 规定 的 明度 值 为 6 -9 (三 刺激 
他 颜色 的 耐候 性 要 求 由 供需 双方 商定 。 
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9.3.16 ”外 墙 保温 用 环保 型 硅 丙 乳液 复 层 涂 料 


外 墙 保温 用 环保 型 碍 











E 丙 乳液 复 层 涂 料 的 技术 要 求 如 表 9-65 所 










































































示 。 
表 9-65 ”外 墙 保 温 用 环保 型 硅 丙 乳液 复 层 涂料 的 
技术 要 求 (JC/T 206 一 2007 ) 
项 Н у 术 要 Ж 
外 观 正常 
铅笔 硬度 テ HB 
耐 冲击 性 /em 50 
耐水 性 144h 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐酸 性 48h 无 异常 
耐 洗刷 性 /次 テ 6000 
白色 和 浅 色 了 1500h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
耐 人 工 粉 化 /级 <1 
老化 性 变色 /级 <2 
失 光 /级 <2 

粘 结 强度 /MPa テ 0.6 
耐 沾 污 性 (HERRE) (% ) <10 
涂 层 耐 湿 变性 (30 次 循环 ) 无 异常 
有 害 物质 限量 符合 HJ/T 201—2005 要求 
① 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂 料 形成 











的 涂 膜 所 呈现 
值 中 的 Ypes 231.26). 











的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 规定 的 明度 值 为 6 ~9 (三 刺激 


94 混凝土 用 涂料 

9.4.1 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 
1. 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 的 分 类 
烟 图 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂 料 按 其 使 








用 的 部 位 、 耐 热 性 能 和 耐酸 
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性 能 的 要 求 分 为 两 类 : QO 1 型 涂料 ,适用 于 烟 向 内 裤 为 轻 质 混 凝 








土 、 直 接 与 烟 气 接触 的 表面 防腐 处 理 ， 极 限 耐 热 温度 为 230 で , 耐 

















硫酸 腐蚀 极限 质量 


E 











分 数 为 40% ; DIRE, НРАВ УА 


接触 的 混凝土 烟 向 简 壁 内 侧 的 防腐 处 理 ， 极 限 耐 热 温 度 为 150%C ， 
耐 硫酸 腐蚀 极限 质量 分 数 为 30% 。 
2. 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 的 技术 要 求 (K 9-66) 
表 9-66” 烟 向 混凝土 耐酸 防腐 蚀 涂料 的 
技 木 要求 (DL/T 693—1999) 

























































































序 号 項 目 E Ж 要 求 
常温 (23% ょ 2 や ) 270d 后 可 搅拌 ， 无 凝聚 、 发 霉 现 象 
ра | 高温 (50% +2°С) 30d 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 
1 
定性 | 循环 3 次 后 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 
低温 ( -5% +1°С) 
的 变化 
2 表面 干燥 时 间 23% +2%C F, 4h 不 粘 手 
3 浸水 24h 吸水 率 <1% 
粘 结 与 水 泥 砂 浆 テ 1MPa 
4 u 
强度 与 钢板 テ 2MPa 
5 耐 磨 性 Ж 450g 的 棕 刷 往复 1000 次 不 露底 
T 250C +5°С, 恒温 1h, 冷却 后 表面 
无 任何 变化 
6 | 耐 热 性 == =. 
РИТ 150C + 5%, 恒温 1h, AAA 
Е 无 任何 变化 
20°С +5°С, 304 40% H。S0。 浸泡 后 ， 涂 层 无 裂纹 、 
Е 80°С, 154 起 泡 、 剥落 現象 
7 | 耐 蚀 性 
ia 20°С +5°С, 30d 30% Н,50, 浸泡 后 ， 涂 层 无 裂纹 、 
= 80°С, 154 Л, 剥落 現象 
š 耐 冻 融 循 环 性 (50C + 2 や :| 各 恒温 3h, 循环 10 次 ， 无 裂纹 、 起 
-23C +2%) 泡 、 剥落 現象 
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(Ж) 
序 号 項 目 E Ж 要 Ж 
im 250°С +5°С; 23% | 各 恒温 1h， 循 环 5 次 ， 无 裂纹 、 起 
9 
急 热 性 үм! 1506 +56: BT 各 恒温 1h， 循 环 5 次 ， 无 裂纹 、 起 
| +2% + 吹风 泡 、 剥 落 现 象 
500h 试验 后 涂 层 无 裂纹 、 起 泡 、 剥 
10 | 而 性 
9 人 落 、 粉 化 现象 
9.4.2 混凝土 结构 防火 涂料 


1. 混凝土 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-67) 















































表 9-67 混凝土 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 (GB 28375 一 2012) 
序 А E À 要 Ж 缺陷 
i 检验 项 目 
= 膨胀 型 (PH) 非 膨胀 型 (FH) 分 类 
经 搅拌 后 呈 均 匀 液 
经 搅拌 后 呈 均 匀 笛 
1 容 的 状态 态 或 笛 厚 ; ， 无 结 
在 容器 中 的 状 ч. БЕК, ЭМИИ 
2 干燥 时 间 (ЖТ) Zh =12 <24 
3 粘 结 强度 /MPa 20. 15 三 0. 05 
4 FAJE (kg/m) = <600 
经 24h 试验 后 , 涂 | 经 24h 试验 后 ， 涂 
层 不 开裂 、 起 层 、 脱 | 层 不 开裂 、 起 层 、 脱 
5 耐水 性 /h 
a Ж, RUBRIKA E, RYRM 
変色 変色 
经 24h 试验 后 , 涂 | 经 24h 试验 后 ， 涂 
恨 不 开 裂 、 起 层 、 脱 | 层 不 开裂 、 起 层 、 脱 
6 | ШЫ NN MHD 
落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 | 落 ， 允 许 轻 微 发 胀 和 
变色 变色 
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(Ж) 
序 E Ж 要 Ж А 
7 检验 项 目 
F 膨胀 型 (PH ) 非 膨 胀 型 (FH) 分 类 
经 15 次 试验 后 ， 经 15 次 试验 后 ， 
7 耐 冷 热 循环 试验 /次 “| 涂 层 不 开裂 、 起 层 、| 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 B 
脱落 、 变 色 脱落 、 变 色 
耐火 涂 层 厚度 /mm 7.0 +1.0 15 +2 
8 А 
性 能 | 耐火 概 限 /h テ 1.5 テ 2.0 
2. 隧道 防火 涂料 的 技术 要 求 (29-68) 
表 9-68 隧道 防火 涂料 的 技术 要 求 (СВ 28375—2012) 
序号 检验 项 目 技 术 要 求 缺陷 分 类 
1 在 容器 中 的 状态 经 搅拌 后 呈 均 匀 稠 厚 液 体 ,无 结 块 C 
2 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <24 C 
3 粘 结 强度 /MPa テ 0.1 A 
4 干 密度 / (kg/m ) <800 C 
经 720h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
5 抽水 性 /h ОКЕ л Ка А 
起 层 、 脱 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
RON 经 360h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
6 耐酸 性 /h We ed B 
起 层 、 脱 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
经 360h 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
7 奉 碱 性 /人 GERRIA ma B 
起 层 、 脱 落 ， 允 许 轻 微 发 胀 和 变色 
经 15 次 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
8 耐 冻 融 循环 试验 /次 B 
NN 。 起 层 、 脱 落 、 变 色 
经 试验 涂 层 不 开裂 
而 湿热 性 外 TOE i 涂 层 不 开裂 、 Б 
起 层 、 脱 落 、 变 色 
i 耐火 | 涂 层 厚度 /mm 20 +2 
性 能 | 耐火 极限 /h テ 2.0 
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95 防水 涂料 


9.5.1 防水 涂料 的 基本 要 求 
1. 防水 涂料 产品 中 不 得 人 为 添加 的 物质 (29-69) 
表 9-69 防水 涂料 产品 中 不 得 人 为 添加 的 物质 (HJ/T 457—2009) 








































































































































































































类 别 у M 
Fy сз 乙 二 醇 甲 配 、 乙 二 醇 甲 本 醋酸 酯 、 乙 二 醇 乙 酥 、 乙 二 醇 乙 
— 醚 醋酸 酯 、 二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 酯 
邻 茶 二 甲酸 酯 类 邻 茶 二 甲酸 二 辛 酯 (DOP) 、 邻 茶 二 甲酸 二 正 丁 酯 (DBP) 
二 元 胺 乙 二 胺 、 丙 二 胺 、 丁 二 胺 、 己 二 胺 
表面 活性 剤 烷 基 酚 聚 氧 乙 烯 醚 ( APEO) 支 链 十 二 烷 基 茶 磺 酸 钠 (ABS) 
酮 类 3，5,，5- 三 甲 基 -2- 环 已 烯 基 -1- 酮 ( 异 佛 尔 酮 ) 
有 机 溶剂 . 烷 、 二 氧 乙 烷 、 三 氧 甲烷 、 三 氯 乙 烷 、 四 氧化 碳 、 
2. 挥发 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 ( 表 9-70) 
表 9-70 挥发 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 (HJ/T 457—2009) 
| ен 单 组 分 丙烯 酸 酯 聚合 
项 目 水 泥 防 水 涂料 
物 乳液 防水 涂料 
液 料 | 粉 料 
VOC/( g/L) <| 10 = 10 
内 照射 指数 < 0.6 
外 照射 指数 < 0.6 Е 
可 溶性 铅 (Pb)/(mg/kg) < 90 90 
可溶性 偏 (Cd)/(mg/kg) < 75 75 
可 溶性 铬 (Cr)/(mg/kg) < 60 60 
可溶性 求 (Hg)/(mg/kg) 60 60 
Ё (тв Ке) = | 100 一 100 
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3. 反应 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 限 值 (29-71) 


表 9-71 反应 固化 型 防水 涂料 中 有 害 物 


限 值 (HJ/T 457 一 2009 ) 







































































йй B 环 氧 防 | EJ | 聚氨酯 防水 涂料 
水 涂料 | 水 涂料 | 单 组 分 | 双 组 分 
VOC/( g/kg) < 150 50 100 
茶 /(gykg) < 0.5 
KKK (g/kg) < 80 50 80 
可 溶性 铅 (Pb)/(mg/kg) < 90 
п ЕЗЙ ( Cd)/(mg/kg) = 75 
可 溶性 铬 (Cr)/(mg/kg) 60 
可溶性 来 (Hg)/(mg/kg) < 60 
固化 剂 中 游离 甲 茉 二 异氰酸酯 
CTDI) (质量 分 数 ,% ) <| 一 I> 





9.5.2 聚合 物 乳液 建筑 防水 涂料 


聚合 物 乳液 建筑 











防水 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-72 所 示 。 















































表 9-72 ”聚合 物 乳液 建筑 防水 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 864—2008) 
序号 试验 项 目 
1 型 H 
1 固体 含量 〈 质量 分 数 ,% ) > 65 
表 干 时 间 < 4 
2 干燥 时 间 /h 
实干 时 间 < 8 
3 拉 伸 強度 /MPa テ 1.0 1.5 
加 热处理 > 80 
2 处 理 后 的 拉 伸 | 碱 处 理 > 60 
強度 保持 率 (% ) | AE テ 40 
人 工 气候 老化 处 理 > — 80 ~ 150 
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( 续 ) 
序号 试验 项 目 і 
I 型 工 型 
5 MKE (% ) > 300 
加 热处理 => 
P 处 理 后 的 拉 断 | 碱 处 理 > 200 
伸 长 率 〈% ) 酸 处 理 > 
人 工 气候 老化 处 理 " = 一 200 
7 低温 柔性 ($10mm Ж) -10% 无 裂纹 – 20% 无 裂纹 
8 不 透水 性 (0.3MPa, 30min) 不 透水 
加 热 伸缩 率 | MK < 1.0 
(%) 缩短 < 1.0 





① 仅 用 于 外 露 使 用 的 产品 。 
9.5.3 聚 毛 乙 烯 弹性 防水 涂料 

1. 聚 所 乙烯 弹性 防水 涂料 的 分 类 

聚 氧 乙 烯 弹性 防水 涂料 分 为 热 塑 型 ( 代 号 」) 和 热 熔 型 (代号 
С) 两 类 ， 并 分 为 801 和 802 两 个 型 号 ， 其 中 80 代表 耐 热 温度 为 
80%, 1. 2 分 别 代表 低温 柔性 分 别 为 “-10%C” 和 “ -20%C”。 

2. 聚 毛 乙 烯 弹性 防水 涂料 的 技术 要 求 ( 表 9-73) 

表 9-73 聚 氯 乙烯 弹 性 防水 涂料 的 技术 要 求 ( (JC/T 674—1997) 





















































序 技 Ж 要 求 

项 H 
号 801 802 
1 密度 / (genn ) 规定 值 +0.1 
2 耐 热 性 (80C, 5h) 无 流 消 、 起 泡 和 滑动 

-10 -20 
3 低温 柔性 (20mm) / で 
无 裂纹 

4 MKK (%) 无 处 理 => 350 
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(2) 
Ж. Б Ж 要 求 
号 801 802 
加 热处理 > 280 
4 MKE (%) 紫外 线 处 理 > 280 
碱 处 理 > 280 
5 恢复 率 (% ) > 70 
6 不 透水 性 (0.1MPa, 30min) 不 渗水 
7 粘 结 强度 /MPa > 0.20 








① 规定 值 是 指 企 业 标准 或 产品 说 明 所 规定 的 密度 值 。 


9.5.4 水 乳 型 沥青 防水 涂料 








水 乳 型 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-74 所 示 。 
表 9-74 水 乳 型 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 408—2005) 















































E Ж 要 Ж 
项 H 
L H 
固体 含量 (质量 分 数 ,% ) > 45 
80 +2 110 ょ 2 
耐 热度 /SC 
无 流 消 、 滑 动 和 滴 落 
不 透水 性 0. 10MPa，30min 无 渗水 
粘 结 强度 /MPa > 0.30 
表 干 时 间 /h < 8 
实干 时 间 /h < 24 
标准 条 件 -15 0 
_ 碱 处 理 
低温 柔性 /SC 
热处理 -10 5 
紫外 线 处 理 

















・810・ 建筑 五 金 实 用 手册 






































( 续 ) 
项 目 

L H 
标准 条 件 
碱 处 理 

拉 断 伸長 率 (%) = 600 

热处理 
紫外 线 处 理 











@ 供需 双方 可 以 商定 温度 更 低 的 低温 柔性 指标 。 
9.5.5 溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 
溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-75 所 示 。 
表 9-75 溶剂 型 橡胶 沥青 防水 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 852—1999) 















































项 g 技 术 要 求 

一 等 品 合格 品 

固体 含量 (质量 分 数 ,% ) > 48 

Q) 基层 裂 颖 /mm 0.3 0.2 

涂 膜 状态 无 裂纹 

低温 柔性 ($10mm, 2h) / て =. =. 

粘 结 性 /MPa > 0.20 

耐 热 性 (80C, 5h) 无 流 消 、 鼓 泡 和 滑动 

不 透水 性 (0.2MPa, 30min) 不 渗水 





9.5.6 道 桥 用 防水 涂料 
1. 道 桥 用 防水 涂料 的 通用 性 能 ( 表 9-76) 
表 9-76 道 桥 用 防水 涂料 的 通用 性 能 (JC/T 975—2005) 




















| РВ 

序号 项 目 PU JS 
I I 

1 固体 含量 ヤ ( 原 量 分 数 ,% ) >| 45 | 50 | 98 | 65 
































































































































第 9 章 R 料 811 
(Ж) 
Д РВ 
序 号 項 目 PU JS 
I I 
2 表 干 时 间 2/h < 4 
3 з Ен] ¿h < 8 
140 | 160 160 
4 耐 热度 /SC 
无 流 消 、 滑 动 和 滴 落 
5 不 透水 性 (0.3MPa, 30min) 不 透水 
-15 25 | -40| -10 
6 低温 柔性 /%C 
无 裂纹 
7 拉 伸 强度 /MPa > |0.50 1.00 |2.45 | 1.20 
8 拉 断 伸 胡 率 (% ) テ 800 450 | 200 
拉 伸 強度 保持 率 (% ) テ 80 
+ 拉 断 伸 长 率 (%) => 800 400 | 140 
9 | 处 -10 | -20| -35 | -5 
理 低温 柔 性 / で 
= 无 裂纹 
质量 增加 (%) < 2.0 
拉 伸 強度 保持 率 (% ) => 80 
ФИН (9% ) > 600 400 | 150 
热 
上 -10 | -20 | -35 | -5 
10 | 老 低温 柔性 /% 
无 裂纹 
化 
加 热 伸缩 率 (% ) < 1.0 
质量 损失 (%) < 1.0 
11 涂料 与 水 泥 混凝土 粘 结 强度 /MPa > | 0.40 0.60 |1.00 | 0.70 

















不 适用 于 R 型 道 桥 




















聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 。 


. 812 ・ 


建筑 五 金 实 用 手册 





2. 道 桥 用 防水 涂料 的 应 用 性 能 (9-77) 





























表 9-77 道 桥 用 防水 涂料 的 应 用 性 能 (JC/T 975—2005) 
序号 项 H үшү PU | JS 
1 50°С. 剪 切 强度 m/MPa > | 0.15 | 0.20 0.20 
2 50°С Riz E /МРа > 0.050 
3 热 碾 压 后 抗 渗 性 0. 1MPa，30min 不 透水 
4 接 缝 变形 能 10 000 次 循环 无 破坏 








① ”供需 双方 根据 需要 可 以 采用 其 他 温度 。 
9.5.7 金属 屋面 丙烯 酸 高 弹 防水 涂料 








s 








金属 屋面 丙烯酸 高 弹 防 水 涂料 的 技术 要 求 如 表 9-78 所 示 。 


表 9-78 金属 屋面 丙烯 酸 高 弹 防 水 涂料 的 技术 要 求 (JC/T 375—2012) 

































































、 技 木 要求 
z й 
A Ao 普通 型 热 反射 型 
1 固体 含量 (质量 分 数 ,% ) 265 
2 无 处 理 拉 伸 强度 /MPa 21.5 
3 无 处 理 拉 断 伸 长 率 (% ) 2150 
4 撕 裂 强度 / (N/mm) 212 
5 吸水 率 (% ) <15 
6 不 透水 性 0.3MPa，30min 不 透水 
7 耐熱 性 90°С, 5h TW, K, AA 
-30C , 1h 无 裂纹 
8 氏 温 倫 折 с | 
ше 并 不 与 底 材 脱 离 
9 剥离 粘 结 性 / (N/mm) テ 0.30 
拉 伸 強度 保持 率 (% ) テ 80 
10 加 热处理 
拉 断 伸 长 率 (% ) テ 100 
| 拉 伸 强度 保持 率 (% ) =80 
11 浸水 处 理 
拉 断 伸 长 率 (% ) テ 100 
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(Ж) 
序号 лї I 技术 要 求 
~ A R 普通 型 热 反射 型 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) テ 80 
12 酸 处 理 
拉 断 伸 长 率 (% ) テ 100 
人 工 気候 老 拉 伸 強度 保持 率 (% ) テ 80 
化 处 理 拉 断 伸 长 率 (% ) テ 100 
RK (%) <1.0 
14 加 热 伸缩 率 
缩短 (%) <1.0 
15 | WISE Сея) (%) ШЕ <20 
16 太阳 光 反 射 比 (白色 ) 一 三 0. 80 
17 半球 发 射 率 一 三 0. 80 
Е. 仅 对 白色 涂料 的 太阳 反射 比 提出 要 求 ， 浅 色 涂 料 太 阳 反 射 比 由 供需 双方 商 
定 。 
① 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 
的 涂 膜 干燥 后 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 规定 的 明度 值 为 6~9 
(三 刺激 值 中 的 Ypes >31. 26) 。 
9.6 涂料 辅助 材料 


9.6.1 涂料 用 催 干 剂 


涂料 用 催 干 剂 的 技术 要 求 如 表 9-79 所 示 。 
































表 9-79 涂料 用 众 干 剂 的 技术 要 求 (HG/T 2276—1996) 
技 术 要 求 
项 НҢ 环 烷 酸 (及 环 烷 酸 与 脂肪 酸 混合 物 ) Ж 
B 第 Ë # #5 
棕 黄 色 | 红 棕色 | 棕 黄 色 | 深 黄色 
外 Ж ое: 均匀 透 | 均匀 透 | 均匀 透 | 均匀 透 
明 液 体 | 明 液体 | 明 液体 | 明 液 体 
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( 续 ) 
项 H 环 烷 酸 ( 及 环 烷 酸 与 脂肪 酸 混合 物 ) 系 
销 йй [а 锐 钉 
颜色 /号 < 一 
рт < 15 15 15 15 15 
б s 8 ょ 0.2 | 4 ょ 0.2 өз 2 ょ 0.1 4+0.2 | 2 ょ 0.1 
溶剤 中 溶解 性 全 溶 еж | 全 溶 | 全 溶 | 全 溶 
透明 ，| 透明 , | 透明 ，| 透明 ， 
溶液 稳定 性 无 析出 物 无 析 | 无 析 | 无 析 无 析 
出 物 | 出 物 | 出 物 | 出 物 
内 点 / や テ 30 30 30 30 30 
众 干 性 能 ( 表 王 时 间 )Ah А 
技 À 要 求 
項 目 2- 乙 基 己 酸 系 
Е 铅 йй FF 钙 
浅黄 色 | 红 棕 色 | 浅黄 色 | 浅 黄色 
明 液体 | 明 液 体 | 明 液体 | 明 液体 
颜色 /号 < 一 5 一 4 5 
HRED / um = 15 15 15 15 15 
Еи 8 +0.2 110 +0.2|2+0.1 13 ょ 0.1 | 2 ょ 0.1 
溶剤 中 溶解 性 全 溶 еж | 全 溶 | 全 溶 | 全 溶 









































9.6.2 
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(2) 
# 术 要 ж 
項 目 2- 乙 基 己 酸 系 
外 т A G #5 
透明 ，| 透明 , 透明 ，| 透明 ， 
溶液 稳定 性 无 析出 物 无 析 | 无 析 | 无 析 | 无 析 
闪 点 /SC => 30 30 30 30 30 
催 干 性 能 ( 表 干 時 同 )/h Я 
< 





① 指 悬 浮 颗粒 大 小 。 
D 允许 供需 双方 另行 商定 。 


涂料 用 稀土 催 干 剂 














涂料 用 稀土 催 干 剂 的 技术 要 求 如 表 9-80 所 示 。 


















































表 9-80 涂料 用 稀土 催 干 剂 的 技术 要 求 (HG/T 2247—2012) 
技 术 要 求 
项 目 
环 烷 酸 稀土 异 辛酸 稀土 
外 观 透明 液体 ,无 机 械 杂 质 
颜色 /号 < 14 8 
细 度 /pm < 15 
总 稀土 氧化 物 /(g/100mL) 4.0 +0.2 
总 稀土 含量 总 稀土 金属 离子 (质量 分 
4.0+0.2 
数 ,% ) 
混 溶 性 全 溶 
催 干 性 能 通过 
总 铅 含量 /(mg/kg) < 500 


9.6.3 EREN 





硝 基 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 如 表 9-81 所 示 。 
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表 9-81 硝 基 漆 稀释 剂 的 技术 要 求 (HG/T 3378—2003) 






































а 者 技 Ж Ж 
I 型 工 型 

顔色 ( 鉄 値 比 色 汁 )/ 号 1 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 ( КОН 计 )/(mg/g) < 0.15 0.20 
水分 不 浑浊 ,不 分 层 
胶 凝 数 /mL > 20 18 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 = 


н а, ЕЕЗ 





AE И ВЕ НО ЖШ ОК ИШ 9-82 所 示 。 



































— 过 和 毛 乙 烯 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 (HG/T 3379—2003) 
项 H 技 术 要 求 
颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 КОН 计 )/(mg/g) < 0.15 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
胶 凝 数 /mL = 30 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 
9.6.5 ЭЖЕ 


氨基 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 如 表 9-83 所 示 。 
表 9-83 ”氨基 漆 稀 释 剂 的 技术 要 求 (HG/T 3380—2003) 

















项 H 技 术 要 求 
外 观 清 彻 透明 ,无 机 械 杂质 
颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 1 
溶解 性 完全 溶解 








水 分 





不 浑浊 ,不 分 层 


жож ж В · 817 ` 





9.6.6 脱 漆 剤 
脱 漆 剤 的 技 木 要求 名 表 9-84 所 示 。 
表 9-84 脱 漆 剤 的 技 木 要求 (HG/T 3381—2003) 



































E Ж 要 Ж 
項 目 
I 型 ШЕП 
乳白 色 糊 状 物 ， 

外 观 和 透明 度 均匀 透明 液体 

ОЕ 36°C 时 为 均匀 透明 的 液体 | TRAE 
酸 值 (以 KOH 汁 )/(mg/g) < 一 0.08 
脱 漆 效 率 了 ( % ) = 85 90 
对 金属 的 腐蚀 作 无 任何 腐蚀 现象 无 任何 腐蚀 现象 














① 工 型 : 涂 脱 漆 剂 30min 后 测试 ， 卫 型 ， 涂 脱 漆 剂 5min 后 测试 。 
9.6.7 硝 基 漆 防 潮 剤 
砂 基 漆 防潮 剤 的 技 木 要求 加 表 9-85 所 示 。 
表 9-85 硝 基 漆 防潮 剤 的 技 木 要 求 (HG/T 3383—2003) 









































项 H 技 术 要 Ж 
颜色 ( 铁 钻 比 色 计 )/ 号 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 値 ( 以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 倍 16 ~25 
胶 凝 数 /mL = 60 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 





9.6.8 SAZIR RD AA 
过 氧 乙烯 漆 防 潮 剂 的 技术 要 求 如 表 9-86 所 示 。 
表 9-86 过 和 氯 乙 烯 漆 防 潮 剂 的 技术 要 求 (HG/T 3384—2003) 
项 НҢ 技术 要 求 








= 














ба (ЖК К 661) / => 1 
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( 续 ) 
项 H 技术 要 求 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 ,无 机 械 杂 质 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 信 < 14 
胶 凝 数 /mL > 50 
白化 性 漆 膜 不 呈 白 雾 及 无 光斑 点 





9.6.9 ” 硝 基 涂料 防潮 剂 
硝 基 涂料 防潮 剂 的 技术 要 求 如 表 9-87 所 示 。 
表 9-87 硝 基 涂料 防潮 剂 的 技术 要 求 (GB/T 25272—2010) 
































项 H 技 À 要 Ж 
颜色 ( 铁 外 比 色 计 )/ 号 <1 
外 观 清澈 透明 ,无 机 械 杂 质 
酸 值 ( 以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水分 不 浑浊 ,不 分 层 
挥发 性 / 信 商定 
受 凝 数 /mL テ 60 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 








9.6.10 涂料 用 过 和 氯 乙烯 树脂 
涂料 用 过 氧 乙烯 树脂 的 技术 要 求 如 表 9-88 所 示 。 
表 9-88 涂料 用 过 氯 乙烯 树脂 的 技术 要 求 (HG/T 2002—1991) 














项 目 
一 等 品 合格 品 
溶解 时 间 /min < 50 100 
黏度 QRA Ж) /s 14.0 ~20.0 14.0 ~28.0 
透明 度 /cm 15.0 9.0 
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(2) 
w BE 技 木 要 求 
一 等 品 合格 品 
色 度 (PCo) /号 < 150 300 
加 热 减 量 〈 质 量 分 数 ,% ) < 1.20 1.50 
氯 含量 (质量 分 数 ,% ) 61.0~65.0 
灰分 (质量 分 数 ,% ) < 0.30 
鉄 含量 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.030 
热 稳定 性 /min = 20 
漆 膜 透明 粒子 协商 


9.6.11 有 机 硅 消 泡 剂 








有 机 硅 消 泡 剂 的 技术 要 求 如 表 9-89 所 示 。 



























































表 9-89 有 机 硅 消 泡 剂 的 技术 要 求 (GB/T 26527—2011) 
А 技 À 要 Ж 
項 H 
本 体型 乳液 型 固体 型 
半 透 明 至 白 | 白色 至 微 显 黄色 的 
白色 粉末 或 
色 黏 稠 液体 , | 均匀 乳 状 液体 , 无 沉 
外 观 HRR EK, 
А ETRIE wy, 无 可 见 机 械 杂 | 里 粒状 国体 ,元 
可 见 异 
质 质 

pH 值 = 5.0 -8.5 6.5 -10.0 

稳定 性 /mL < 0.5 0.5 = 

消 泡 性 能 ( 消 泡 |10 次 15 15 30 
时 间 )/s < 100 次 30 30 60 

抑 泡 性 能 (泡沫 | 气 鼓 

200 150 200 
体积 )/mL < |30min 
k 今 EQ J 

固体 含量 ヤ ( 原 量 分 85.0 бй ー 

数 ,% ) テ 


Ф 











乳液 型 消 泡 剂 固 含量 指标 可 根据 用 户 的 特殊 要 求 双方 商定 。 
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9.6.12 有 机 硅 高 温 消 泡 剂 








有 机 硅 高 温 消 泡 剂 的 技术 要 求 如 表 9-90 所 示 。 
表 9-90 有 机 硅 高 温 消 泡 剂 的 技术 要 求 (GB/T 4028—2008) 




















项 H 技 Ж 要 求 
外 观 白色 黏稠 浆 状 物 
固体 含量 ( 质量 分 数 ,% ) テ 30.0 
pH 值 7.5 ~9.5 
消 泡 力 /s < 60 
高 温 消 泡 力 /s < 30 





9.6.13 分 散剤 XY 
分 散剤 XY 的 技术 要 求 如 表 9-91 所 示 。 


表 9-91 分 散剤 XY 的 技术 要 求 (HG/T 4064—2008) 






































而 ñ # 术 要 Ж 
一 等 品 | 合格 品 
分 散 性 能 4-5 3-4 
耐 热 稳定 性 /SC 2 | 150 +2 | 140 +2 
pH 値 (1% 水 溶液 ) 7.0 -9.0 
水 分 含量 (质量 分 数 ,% ) < 7.0 9.0 
硫酸 钠 含 量 ( 质量 分 数 ,% ) < 5.0 8.0 
钙 镁 离子 总 含量 ( 质量 分 数 ,% ) < 0.10 0.40 
细 度 (通过 孔径 为 300pm 私 的 残余 物 )( 原 量 分 数 ,% ) < 3.0 5.0 
不 溶 于 水 的 杂质 含量 (质量 分 数 ,% ) < 0.05 0.10 
涤纶 /级 4 3 
活 汚 性 三 | 锦纶 /级 4 3 
棉 / 级 4~5 3~4 





9.6.14 浮 化 剤 S-60 
浮 化 剤 S-60 的 技术 要 求 如 表 9-92 所 示 。 
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表 9-92 浮 化 剤 S-60 的 技 木 要求 (HG/T 2500—2011) 
Ж З 技 术 要 Ж 
优等 品 合格 品 

外 观 白色 片 状 物 | 米黄 至 棕 黄 色 蜡 状 固体 或 片 状 物 
酸 值 /(mgKOH/g) < 8 10 
息 化 値 /(mgKOH/g) 145 ~ 155 145 ~ 160 
羟 值 /( mgKOH/g) 240 ~260 240 ~270 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 15 


9.6.15 





浮 化 剂 S-80 





浮 化 剤 S-80 的 技术 要 求 如 表 9-93 所 示 。 
































表 9-93 FHER S-80 的 技术 要 求 (HG/T 3508—2010) 
I 技 Ж 要 求 
項 目 
优等 品 合格 品 
外 观 淡 黄 色 至 黄色 正 珀 色 至 棕色 
- НД AH K 黏稠 油状 物 

酸 值 /( mgKOH/g) < 6.0 8.0 

皇 化 値 /( meKOH/e) 149 - 160 140 ~ 160 
HE (mgg) 193 ~ 209 190 ~ 220 
水 分 (质量 分 数 ,% ) < 0.5 1.5 


© 
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浮 化 剂 FM 








浮 化 剤 FM 的 技术 要 求 如 表 9-94 所 示 。 











表 9-94 浮 化 剤 FM 的 技术 要 求 (HG/T 4037—2008) 
项 H 技 Ж 要 Ж 
外 观 无 色 至 浅黄 色 透 明 液 体 或 膏 状 物 
pH 值 5.0 ~7.0 
乳化 力 /min 三 20 





10.1 
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前 用 胶粘剂 


通 


胶 


һ Ж] 


通用 胶粘剂 的 成 分 与 性 能 如 表 10-1 所 示 。 
表 10-1 通用 胶粘剂 的 成 分 与 性 能 





























































































































牌 号 | 主要 成 分 (质量 分 数 ) 固化 条件 主要 性 能 了 用 ë 
:E-51 环 氧 树脂 
RA бй ИЫК, 1 Ж 前 切 强度 - 60 ~ 
Ж (0. 052mm ) 、 気 相 第 合金 60% 用 ,可 快 
ан 二 氧化 硅 25°С/0.5 | 常温 10-21MPa | 粘 金 属 及 大 
б BF, 络 合 物 | ~2h 60°C 10MPa 部 非 金 属 作 
H, PO, ‚2-1 Ж, 常温 固化 快 , 配 胶 | 工艺 胶 和 修 
气相 二 氧化 硅 比较 宽 , 使 用 方便 | 补 胶 使 用 
/ 乙 =5/1 -7/1 
{711 环 氧 树脂 
712 环 氧 树脂 
E-20 环 氧 树脂 он 
聚 硫 橡 胶 JLY-124 前 切 强度 a i ы, 
石英 粉 (0.052mm ) 铝 合 金 22 -24MPa е 
HY-914 | 気 相 SiO, 25°С/зһ | 不 锈 钢 28 ~30MPa rd м 
乙 : 固 化 剂 703 钢 30MPa — 
偶 с, 促 铜 14 ~ 17МРа ZA, a 
ан ` 
紧急 抢修 
DMP-30 
ZZ =4/1 ~6/1 
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(Ж) 
牌 号 | 主要 成分 ( 原 量 分 数 ) | 固化 条件 主要 性 能 や 用 ж 
-60 ~ 60% 
前 切 弾 度 {ш 
з E] HY-914 但 剪 切 强度 用 ,固化 快 ,使 
= #i 15 ~20MPa | 用 方 便 , 比 
Е 钢 13 ~20MP: HY-914 #7 性 
乙 :固化 剂 701, 偶 联 чайы I xÇ 
HY- Ж. E JE KI FJ HY-914 25 C/6 ~ 铜 10 -14MPa |E, 可 粘 金属 
914-1 石英 粉 (0 052mm) 气 相 8h 铝 合金 /有 机 玻璃 | 及 玻璃 .木材 、 
S0 >10MFa 层 压 材 、 聚 碳 
' 铝 合金 /PVC10MPa | 酸 BR. ABS. 
の 铝 合金 /ABS5MPa | PVC. # Ж 
璃 
:E-51 环 氧 树脂 、 前 切 强度 Do 
ҖЕ ЊЕ N330 石英 粉 PNT 
过 ,酚醛 四 乙烯 五 钢 26MPa 60 や 用, 常温 
Р" БЕБИР ma 常温 2 ~ 铝 合 金 15MPa “| 快 固化 , 适 于 
a = a 4h 不 锈 钢 23MPa ”| 粘 接 金属 材 
р Ко 铜 12MPa 料及 玻璃 钢 
01 7 玻璃 钢 9MPa 好 
:E-51 环 氧 树脂 - 剪 切 强度 - 55 ~ 
o TARRA Hh 铝 合金 110C Ж, T 
乙 : BE- T K Z 常 温 / | 常温 8-10MPa | 艺 简便 ,室温 
oi 酸 -四 氢 糠 脂 络 合 物 酸 | 0. 5h 80 や 8 -10MPa |К, 
洗 石 棉 110C10 ~12MPa | 属 应 急 修补 ， 
/ 乙 =1.44/0.33 -55% 8 -10MPa | 金属 管 堵 漏 
关 甲 基 环 氧 树脂 | 常温 2 ы goe 
Ка k 前 切 强度 |, WEN, 
ИАЛ ЖЕШ 600 号 | 10min F El ks 
ps TOET E 钢 16MPa 化 学 稳定 性 
RFE WERIT | 3h ~ 7d 或 | ры 
; 3 铝 合 金 25MPa RR, 适用 于 
聚 酰 胺 固化 剂 H4 | 60 ~ 80C/ | Ñ 
RRE эһ 28 Ж] 25MPa 金属 及 非 金 
Е i 属 粘 接 
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(Ж) 
Ж 号 | 主要 成 分 (质量 分 数 ) | 固化 条件 主要 性 能 や 用 途 
ы 剪 切 强度 -60 ~ 党 
St т жый 人 合金 15MPa | 温 用 , 耐 介 原 
SY-102 Jë йе II ту 不 锈 钢 18MPa | PERF, 适 于 粘 
г. i 铜 13MPa 接 金 属 ， 装 
玻璃 钢 11MPa “| 配 ,修补 
-60 - 60% 
:Е-51 环 氧 树脂 用 ,可 粘 接 金 
R Z АН J RE 剪 切 强度 属 及 各 种 非 金 
118 Ж 乙 : 聚 酰胺 200 常温 /24 | ” 铝 合金 10MPa ”| 属 材料 ,无 毒 ， 
Í 偶 联 剂 KH-550 ~36h 60% 3MPa 无 臭 ,工艺 性 
无 水 乙醇 -60% 18MPa | 好 , 初 始 強度 
ZZ, = 100/250 高 ,储存 期 1 
年 
剪 切 强度 
E-51 环 氧 树脂 60C/2 ~ жїн 150% АЕК 
改 性 环 氧 NII к 市 便 , 粘 
b. WET 。 | 6h, 可 室温 | 名 合金 16 ~23MPa | уу уш 
ч 2-ЕН ЖЕКШЕ 预 固化 铜 10 ~11MPa о 
#15 -27MP кий 
金属 
Е-51 环 氧 树脂 液体 
羟基 AREN 常温 ~ 
ГА Е 10% 用 , 适 
НҮЈ-29 В 70°С /3Һ 室温 110%C I 
Al, 03 粉 馈 合 金 9 Мр, 日 于 金属 / 玻 
气相 SiO, 7 璃 钢 粘 接 
2- 乙 基 4- 甲 基 味 吐 
聚 丙 烯 甲 酯 丙酮 液 
MM 60 や /10h 剪 切 强度 
SY5 胶 | | 铝 合金 17MPa 
茶 乙烯 或 80C/6h Im ASN 20MP 金属 、 层 压 
过 氧化 茶 甲 酰 Re “ 板 .木材 粘 接 








水 泥 
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(Ж) 
Ж 号 | 主要 成 分 (质量 分 数 ) | 固化 条件 主要 性 能 ? 用 途 
ARENIE 剪 切 强度 е 
:树脂 В] J 
SF-2 Jë . a G 粘 
ЕВ НЕТА 0. 5MP АМЕ 60 用 , 粘 接 
FS-2 Jš 二 本 150C/1h MI 金属 、 玻 璃 、 
陶瓷 . 层 压板 
剪 切 强度 
20°С /94 钢 23MPa 光学 玻璃 ， 
J =a. L 或 60C/| 铝 合 金 23MPa | 仪器 仪表， 
6 20h JE, ШЕ 
过 氧化 某 甲 栈 陶瓷 ,玻璃 航空 部 门 
15 ~20MPa 
: 聚 乙烯 醇 、 氧 
RY HERE 
熊猫 751 ` 25. ЕК, Е, 乙烯 .PVC 10 
乙 : 聚 乙烯 醇 、 脲 醛 | 常温 24h _ 
树脂 胶 ко на. С: 
i 材 , 纸 制品 
/ 乙 =1/1 
① ” 铝 合 金 表 示 相 同 材料 铝 合金 的 粘 接 ， 其 余 类 推 。 未 注 明 测 试 温度 的 表示 在 
常温 下 测试 。 
10.2 专用 胶粘剂 


10.2.1 壁纸 胶粘剂 
壁纸 胶粘剂 的 技术 要 求 如 表 10-2 所 示 。 
表 10-2 壁纸 胶粘剂 的 技术 要 求 (JC/T 548—1994) 



































项 H 第 1 类 第 2 类 
号 

优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合格 品 
1 成 品 胶 外 观 均匀 无 团 块 胶 板 
2 pH 值 6-8 
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(2) 

а 项 А 第 1 类 第 2 类 
Ы 优等 品 | 合格 品 | 优等 品 | 合格 品 
3 | 适用 期 不 变质 (不 腐败 ,不 变 稀 ,不 长 霉 ) 
4 Bia HJ [a] min > 15 10 

标记 线 距 离 /mm 200 150 300 250 
5 їй ҖЕ 

30s 移动 距离 /mm < 5 
6 ТЕ 纸 破 率 (% ) 100 
































① 仅 测 防 霉 型 产品 。 
10.2.2 ”天花板 胶粘剂 
1. 天 花 板 胶粘剂 的 基 材 和 材料 代号 ( 表 10-3) 
表 10-3 ”天花板 胶粘剂 的 基 材 和 材料 代号 (JC/T 549—1994) 






































胶粘剂 代号 | 材料 代 号 
乙酸 乙烯 系 VA 石膏 板 石棉 水 泥 板 木板 
乙烯 共聚 系 EC GY AS WO 
石棉 | ER 
A ну Куй コ FH | 纤维 入 rH T у 
合成 胶乳 系 SL | 天 花 板 | 胶合 板 | 纤 维 板 | 石 膏 板 水 泥 板 | ЫЎ 矿 棉 板 
材料 
环 氧 树脂 系 ER GL FI GY AS SI MI 











2. 天花 板 股 粘 剤 的 技 木 要 求 ( 表 10-4) 
表 10-4 天花 板 股 粘 剤 的 技 木 要求 (JC/T 549—1994) 











项 H 技术 要 求 
外 观 胶 液 均 匀 ,无 块 状 颗粒 
涂 布 性 容易 涂 布 , 梳 齿 不 零乱 
流 挂 D/mm < 3 
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(Ж) 
項 目 技 木 要求 
жм 石膏 板 石棉 水 泥 板 加 木板 
f lalana alelo ela la ael |” 
ii 大 花 板材 料 合 q alale ве а a e Wm 
N 板 | 板 | 板 | 水 | 钙 | 板 | 板 | 钙 | 板 | 板 | 板 | 板 | 水 | 钙 | 板 
ш 泥 | Ж 板 泥 | 板 
强度 | 试验 条 件 к n 
/MPa 
2 (23 +2) C ,96h 0.2 0.2 0.2 1 10.5 10.2 0.5 0.2 





(23 +2) °C ,96h， 


5 =| 0.1 |0.510.2| — 0.2 0.1 
浸水 24h 





















































中” 仅 对 实际 施工 时 不 需要 临时 固定 的 腻子 状 胶粘剂 进行 流 挂 试 验 。 
@ 此 处 石棉 水 泥 板 为 混凝土 、 水 泥 砂 浆 、TK 板 、PC 板 等 的 代替 品 。 








10.2.3 木 地 板 胶粘剂 
1. 木 地 板 胶 粘 剂 的 代号 (K 10-5) 
表 10-$ 木 地 板 胶粘剂 的 代号 (JC/T 636—1996) 











代号 PV VA EC AC 


2. 木 地 板 胶粘剂 的 技术 要 求 ( 表 10-66) 
表 10-6 木 地板 股 粘 剤 的 技 木 要求 (JC/T 636—1996) 



































项 H 技术 要 求 
涂 布 性 容易 涂 布 , 胶 层 均匀 
拉 伸 臂 裂 粘 结 强度 (23%C +2°C ,96h， из 
再 浸水 24h)/ (N/cm) > 























10.2.4 木 地 板 铺 装 胶粘剂 
木 地 板 铺 装 胶粘剂 的 技术 要 求 如 表 10-7 所 示 。 
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表 10-7 ” 木 地 板 铺 装 胶粘剂 的 技术 要 求 ( (HG/T 4223—2011) 






































序号 技术 要 求 
1 外 观 均匀 黏稠 体 ,无 凝 胶结 块 
2 涂 布 性 易 涂 布 , 梳 齿 不 凌乱 
3 剪 切 拉 伸 率 (% ) 2200 
4 剪 切 强 度 /MPa =0.5 
5 拉 伸 强度 /MPa テ 1.0 
6 操作 时 间 /h =0.5 
7 热 老 化 剪 切 强度 (60% )/MPa 20.5 








10.2.5 Жа ЖЕК ЯЗНЫ БЕЛА Л 
Жз C a ARAE ВЕНЫ СКАРА qu ham EUR 10-8 所 示 。 
表 10-8 聚 氧 乙烯 块 状 塑料 地 板 胶粘剂 的 





伸 强 度 (JC/T 550 一 2008) (单位 : MPa) 














| К А 胶粘剂 组 成 
We MM 乳液 型 溶剂 型 反应 型 
普通 型 标准 状态 0. 20 0. 50 0. 80 
Т 标准 状态 0. 20 0. 50 0. 80 
浸水 处 理 一 一 0. 50 

















10.2.6 陶瓷 墙 地 砖 胶粘剂 
1. 陶瓷 墙 地 砖 胶 粘 剂 的 型 号 和 代号 ( 表 10-9) 
表 10-9 ”陶瓷 墙 地 砖 胶粘剂 的 型 号 和 代号 (JC/T 547—2005) 























wo w 说 明 
分 类 代号 
C 1 普通 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 1F 快速 硬化 -普通 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 1T 抗 滑 移 - 普 通 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 1FT 抗 滑 移 -快速 硬化 -普通 型 -水 泥 基 胶 粘 剂 
C 2 增强 型 -水 泥 基 胶粘剂 
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(2%) 
ж w 
分 类 代号 no 
c 2E 加 长 晾 置 时 间 - 增 强 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 2F 普 强 型 -快速 硬化 -水 泥 基 胶粘剂 
C 2T 沉 滑 移 -增强 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 2TE 加 长 晾 置 时 间 - 抗 滑 移 -增强 型 -水 泥 基 胶粘剂 
C 2FT 沉 滑 移 - 增 强 型 -快速 硬化 -水 泥 基 胶粘剂 
D 1 普通 型 - 膏 状 乳液 胶粘剂 
D 1T 这 滑 移 -普通 型 - 襄 状 乳液 胶粘剂 
D 2 普 强 型 - 膏 状 乳液 胶粘剂 
D 2T 这 滑 移 -增强 型 - 襄 状 乳液 胶粘剂 
D 2TE 加 长 晾 置 时 间 - 抗 滑 移 -增强 型 - 膏 状 乳液 胶粘剂 
R 1 普通 型 -反应 型 树脂 胶粘剂 
R 1T 抗 滑 移 - 普 通 型 -反应 型 树脂 胶粘剂 
R 2 普 强 型 -反应 型 树脂 胶粘剂 
R 2T 抗 滑 移 - 增 强 型 -反应 型 树脂 胶粘剂 
注 : 根据 与 其 他 不 同性 能 符号 的 结合 可 以 插入 另外 的 标记 符号 。 
2. 水 泥 基 胶粘剂 (C) 的 技 木 要求 ( 表 10-10) 
表 10-10 ”水泥 基 胶 粘 剂 (C) 的 技 木 要求 (JC/T 547 一 2005 ) 
项 НҢ 技术 要 求 
拉 伸 粘 结 原 强度 /MPa > 
普通 型 | 浸水 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa = 
基 | 胶粘剂 | 热 老 化 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 0.5 
本 | (CD | 冻 融 循环 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 
性 晾 置 时 间 ,20min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 
x 快速 便 | 早期 拉 伸 粘 希 強度 (24h)/MPa テ 
化 受 粘 0.5 
剤 (CF) | BREATH] 10min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa テ 
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(Ж) 
项 A 技术 要 求 
FIRE 
е 消 移 /mm < 0.5 
ВЕ(СІ) 
J 拉 伸 粘 结 原 强度 /MPa > 
选 | 附加 性 | ”浸水 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 
時 1.0 
性 | 能 (C2) | 热 老化 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 
能 冻 融 循环 后 的 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 
け 加 性 
JI C WJ: gt j [i] ,30min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa => 0.5 
ВЕ(СЕ) 
3. 襄 状 乳液 胶粘剂 (D) 的 技术 要 求 (410-11) 
表 10-11 谊 状 乳液 胶粘剂 (D) 的 
技术 要 求 (JC/T 547—2005) 
项 Н 技术 要 求 
压缩 剪 切 粘 结 原 强 度 /MPa > 
基 普通 型 1.0 
胶粘剂 热 老 化 后 的 压缩 剪 切 粘 结 强度 /MPa > 
能 (D1) 
晾 置 时 间 ,20min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa = 0.5 
特殊 性 能 滑 移 /mm < 0.5 
(DT) 
zel 附加 性 能 | 浸水 后 的 剪 切 粘 结 强度 /MPa >| 05 
E (D2) | ARB-F6992J865381E MPa > io 
已 
附加 性 能 
A 加 长 的 了 晾 置 时 间 30min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa = 0.5 





(DE) 
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4. 反应 型 树脂 胶粘剂 (R) 的 技术 要 求 (K 10-12) 
表 10-12 反应 型 树脂 胶粘剂 (R) 的 
技术 要 求 (JC/T 547—2005) 

项 A 技术 要 求 
基 压缩 剪 切 粘 结 原 强度 /MPa => 
本 | 普通 型 胶 2.0 
аы 浸水 后 的 压缩 剪 切 粘 结 强度 /MPa > 
TE | 粘 剂 (R1) 
了 晾 置 时 间 ,20min 拉 伸 粘 结 强度 /MPa > 0.5 
И 特殊 性 能 P i ка 
k (RT) 
Ë 附加 性 能 | 高 低温 交 变 循环 后 的 压缩 剪 切 粘 结 强度 /MPa В 

( R2 ) テ ` 








10.2.7 饰 面 石材 用 胶粘剂 









































































































































1. 水 泥 基 胶粘剂 的 技术 要 求 ( 表 10-13) 
表 10-13 水泥 基 胶粘剂 的 技术 要 求 (СВ 24264 一 2009 ) 
(単位 . MPa) 
項 目 普通 地面 | 重负 荷 地 面 及 墙 面 

拉 伸 粘 结 强度 > 
浸水 后 拉 伸 粘 结 强度 > 

普通 型 | ” 热 老 化 后 拉 伸 粘 结 强度 三 0.5 1.0 
冻 融 循环 后 拉 伸 粘 结 强度 > 
BUE 20min 后 拉 伸 粘 结 强度 > 
拉 伸 粘 结 强度 > 1.0 
早期 拉 伸 粘 希 強度 (24h) テ 0.5 

快速 硬 | 浸水 后 拉 伸 粘 结 强度 > "p 

化 型 热 老 化 后 拉 伸 粘 结 强度 三 1.0 
冻 融 循环 后 拉 伸 粘 结 强度 > 
ШИ 10min 后 拉 伸 粘 结 强度 = 0.5 
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2. 反应 型 树脂 胶粘剂 的 技术 要 求 ( 表 10-14) 
表 10-14 反应 型 树脂 胶粘剂 的 技术 要 求 (GB 24264 一 2009 ) 










































































生 产 安 装 
с 复合 | 增强 | аит | em 
连接 

压 剪 粘 结 强度 /MPa > 10.0 10.0 
浸水 后 压 剪 粘 结 强度 /MPa > 5.0 | 5.0 | 8.0 8.0 
执 老 化 后 压 剪 粘 结 强度 /MPa 8.0 8.0 
高 低温 交 变 循环 后 压 剪 粘 结 强度 /MPa и | а— — 
冻 融 循环 后 压 剪 粘 结 强度 /MPa テ |4.0 |4.0 180| 一 |80 
拉 剪 粘 结 强度 ( 石材 -金属 )/MPa | 一 | 一 |8.0|1 一 | 8.0 
冲击 强度 /(kJ]m2 ) >= — | — 13.0 | — | 3.0 
容 曲 弾性 模 量 /MPa =| | 一 |2000| 一 | 2000 














10.2.8 非 结 构 承 载 用 石材 胶粘剂 
非 结构 承载 用 石材 胶粘剂 的 技术 要 求 如 表 10-15 所 示 。 
表 10-15 非 结 构 承 载 用 石材 胶粘剂 的 技术 要 求 
(JC/T 989—2006) 
















































































i 技术 要 求 

I 型 [型 

适用 期 符合 标 称 值 

弯曲 弹性 模 量 /MPa > 2000 | 1500 

冲击 强度 /(kJ/m?) > 3.0 | 2.0 

标准 条 件 8.0 | 7.0 

高 温 处 理 7.0 | 7.0 
— н: 石材 -石材 E 
í 冻 融 循环 处 理 5.0 | 3.0 

石材 -不 锈 钢 8.0 | 7.0 
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10.2.9 干 挂 石材 幕墙 用 环 氧 胶粘剂 














干 挂 石材 幕墙 用 环 氧 胶 粘 剂 的 技术 要 求 如 表 10-16 所 示 。 














表 10-16 干 挂 石材 幕墙 用 环 氧 胶粘剂 的 技术 要 求 (JC 887 一 2001) 









































Е 技 木 要求 
序号 项 目 
Ме 固 普 通 
1 适用 期 9/min 5—30 >30 -90 
2 弯曲 弹性 模 量 /MPa > 2000 
3 冲击 强度 /( kJ/m?) > 3.0 
4 T 3998 ДЕ ( 不锈钢 -不 锈 钢 )/MPa = 8.0 
标准 条 件 ,48h 10.0 
浸水 ,168h 7.0 
RDIR | 石材 -石材 
5 度 /MPa 热处理 80°C ,168h 7.0 
= 
冻 融 循环 ,50 次 7.0 
石材 -不 锈 钢 | 标准 条 件 ,48h 10.0 











Q@ 适 用 期 指标 也 可 由 供需 双方 商定 。 
10.2.10 聚 乙 酸 乙 烯 酯 乳液 木材 胶粘剂 

聚 乙酸 乙烯 酯 乳液 木材 胶粘剂 的 技术 要 求 如 表 10-17 所 示 。 
表 10-17 聚 乙酸 乙烯 酯 乳液 木材 胶粘剂 的 

技术 要 求 (HG/T 2727—2010) 












































外 观 乳白 色 ,无 可 视 粗 颗粒 或 异物 
pH 值 3 ~7 
黏度 /Pa . s 三 0.5 
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(2) 
项 Н 常年 用 型 | 夏 用 型 | 冬 用 型 
不 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) = 35 
最低 成 膜 温度 /?C < 2 15 2 
木材 污染 性 较 涂 歼 硫 酸 亚 铁 的 显 色 浅 
有害 物 原 | AARE gkg) < 1.0 
AE | 总 挥发 性 有 机 物 /(g/L) < 110 
ЖАНУ | 干 强度 > 10 | 10 | 7 
切 强 度 
/Mpa | 湿 强 度 >= 3 4 2 
10.2.11 墙 体 保温 用 膨胀 聚 茶 乙烯 板 胶 粘 剂 
墙 体 保温 用 膨胀 聚 茶 乙 烯 板 胶粘剂 的 强度 如 表 10-18 所 示 。 


表 10-18 墙 体 保温 用 膨胀 聚 葵 乙 烯 板 胶粘剂 的 强度 
(JC/T 992—2006 ) 









































項 H 技术 要 求 
原 强度 0.60 
拉 伸 粘 结 强度 ( 与 水 泥 
0. 
砂浆 )/MPa > т > 
耐 冻 融 0.40 
原 强度 0.10 
位 伸 粘 结 强度 ( Б ЖОЕ 
拉 伸 粘 结 强度 ( ы ЖЖ 耐水 0.10 
板 )/MPa > 
耐 冻 融 0.10 





























10.2.12 单 组 分 厌 氧 胶粘剂 





1. 第 一 类 厌 氧 胶 的 基本 性 能 (210-19) 
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10.2.13 单 组 分 室温 硫化 有 机 硅胶 粘 剂 和 密封 剂 
1. 电子 电器 用 单 组 分 室温 硫化 有 机 硅胶 粘 剂 和 密封 剂 的 技术 
要求 ( 表 10-22) 
Ж 10-22 电子 电器 用 单 组 分 室温 硫化 有 机 硅胶 粘 剂 和 密封 剂 
的 技术 要 求 (HG/T 3947—2007) 












































项 H 技术 要 求 
色泽 均匀 无 凝 胶 、 
| к 无 机 械 杂 质 
UE キア 标 称 值 
表 干 时 间 /min 标 称 值 
击 穿 强度 /(kV/mm) = 15 
体积 电阻 率 /Q - cm > 1.0 x10 
固化 后 
介 电 常数 2.5 ~3.5 
介质 损耗 角 正 切 值 < 3.0x10 2 


























注 : 标 称 值 就 是 数值 由 企业 产品 标准 规定 。 
2. 机 械 行业 用 单 组 分 室温 硫化 有 机 硅胶 粘 剂 和 密封 剂 的 技术 
要求 ( 表 10-23 ) 
表 10-23 机械 行业 用 单 组 分 室温 硫化 有 机 硅胶 粘 剂 和 密封 剂 
的 技术 要 求 (HG/T 3947—2007) 


















































项 H 技术 要 求 
色泽 均匀 ЭСЕ, 

„> 无 机 械 杂质 
ШШЕ УЛ 标 称 什 

表 干 时 间 /min 标 称 值 

硬度 ИКА = 20 

拉 伸 强度 /MPa > 1.5 
固化 后 

拉 断 伸 长 率 (% ) > 150 

Ti ii B ЛЕ ( А1-А1) /МРа > 1.0 
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10.2.14 通用 型 双 组 分 丙烯 酸 酯 胶粘剂 
通用 型 双 组 分 丙烯 酸 酯 胶粘剂 的 技术 要 求 见 表 10-24, 
表 10-24 通用 型 双 组 分 丙烯 酸 酯 胶粘剂 的 
技术 要 求 (HG/T 3827—2006) 




































































项 H 技 木 要求 
A 组 分 均匀 .无 机 械 杂 质 
外 观 

B 组 分 均匀 .无 机 械 杂 质 
定位 时 间 /min < 10 
拉 伸 前 切 强度 /MPa = 18.0 
对 接 接 头 拉 伸 强度 /MPa => 12.0 
贮存 稳定 性 试验 /(h/80°C) = 6.0 


10.2.15 溶剂 型 多 用 途 氯 丁 橡胶 胶粘剂 
溶剂 型 多 用 途 氯 丁 橡胶 胶粘剂 的 技术 要 求 如 表 10-2 所 示 。 
表 10-25 ”溶剂 型 多 用 途 氯 丁 橡胶 胶粘剂 的 
技术 要 求 (HG/T 3738—2004) 


























项 目 技术 要 求 
不 挥发 物 含量 ( 质量 分 数 ,% ) テ 18 
医 度 /mPa・s テ 650 ( 18 =250) 
初 粘 剪 切 强度 /MPa > 0.7 
WAER KIRE (kN/m) > 0.7 
前 切 强 度 (48h)/MPa テ 1.6 
剥 高 強度 (48h)/(kN/m ) > 2.6 
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11.1 手 钳 


11.1.1 钢丝 钳 
1. 钢丝 钳 的 形式 (Ed 11-1) 

















图 11-1 钢丝 钳 


2. 钢丝 钳 的 尺寸 ( 表 11-1) 























表 11-1 钢丝 钳 的 尺寸 (単位 : mm) 

公称 长 度 L 1, Wimax Wo 

140 +8 30 +4 23 5.6 

160 +9 32 +5 25 6.3 

180 ょ 10 36 +6 28 7.1 

200 +11 40 +8 32 8 

220 +12 45 +10 35 9 

250 +14 45 +12 40 10 
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11.1.2 Б 
1. 扁 嘴 钳 的 形式 (11-2) 














112 ШИШ 














2. 扁 嘴 钳 的 尺寸 ( 表 11-2) 





























表 11-2 扁 嘴 钳 的 尺寸 (单位 : mm) 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 1 l Wimax Wimax 
125 +6 25 0 16 3.2 
短 嘴 
140 +7 32 .0 3 18 4 
(S) 
160 +8 40_8 20 5 
140 ょ 7 40 +4 16 3.2 
长 嘴 
160 =8 50 +5 18 4 
(L) 
180 +9 63 +6.3 20 5 





11.1.3 ВН 
1. 圆 嘴 钳 的 形式 (图 11-3) 











图 11-3 [ИШ 
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2. 圆 嘴 钳 的 尺寸 ( 表 11-3 ) 
表 11-3 [БШ {НЛ (単位 : mm) 
钳 嘴 类 型 公称 长 度 1 L Waz 
_ 125 +63 250 16 
= 140 +8 32 9, 18 
160 +8 40% 20 
140 +7 40 +4 17 
长 嘴 
160 +8 50 +5 19 
180 +9 63 +6 20 
11.1.4 Ж 
1. 人 尖 嘴 钳 的 形式 (图 11-4) 
图 114 ДН 
2. 尖 嘴 钳 的 尺寸 ( 表 11-4) 
#114 ЖЕ {НЛ (单位 : mm) 
公称 长 度 I 1 Wi 2max 
140 +7 40 +5 16 2.5 
160 +8 53 +6. 3 19 3.2 
180 +10 60 +8 20 5 
200 +10 80 +10 22 5 
280 +14 80 +14 22 5 
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11.1.5 HD $H 
PSHE (图 11-5) 与 扁 嘴 钳 相似 ,但 其 钳 口 部 分 通常 制 出 齿 


纹 , 一 般 不 会 损伤 被 夹 持 的 零件 表 
ТАТ, KEH 125mm, 140mm, ーー 
160mm 、180mm 和 200mm 五 种 。 


11.1.6 7R $H 图 11-5 {О H 
1. 带 刃 尖 嘴 钳 的 形式 (图 11-6) 

















图 11-6 УЛО EH 


2. 带 刃 尖 嘴 钳 的 尺寸 (211-5) 
表 11-5 ”人 带 刃 尖 嘴 钳 的 基本 尺寸 (単位 : mm) 


























公称 长 度 Т 1, Wimax И 
140 +7 40 +5 16 2..9 
160 +8 53 +6. 3 19 3.2 
180 + 10 60 +8 20 5 
200 +10 80 +10 22 5 
11.1.7 ЮЖ 


1. 断 线 钳 的 形式 (图 11-7) 


と な ーー 


{117 WE 
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2. 断 线 钳 的 尺寸 (211-6) 
表 11-6 断 线 钳 的 尺寸 (QB/T 2206—1996) 




















规格 300 | 350 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 
L/mm 305 | 365 | 460 | 620 | 765 | 910 | 1070 
钢铁 材料 大 4 5 6 8 10 12 14 
剪 切 直径 
非 铁 金属 材料 
/mm 2-6|2-7 2-8 12-1012 <-1212 -14 12 ~16 
( 参考 ) 











11.1.8 [ЕТ H 
1. 鹰 嘴 断 线 钳 的 形式 (Ed 11-8) 

















图 11-8 ЖЫ ЕТКЕ 














2. 鹰 嘴 断 线 钳 的 尺寸 及 剪 切 直径 ( 表 11-7) 
表 11-7 鹰 嘴 断 线 钳 的 尺寸 及 剪 切 直 径 (QB/T 2206—1996) 











(单位 : mm) 
































剪 切 直径 
长 度 
钢丝 非 铁 金属 
<4 
230 <5 
<2. 5 
450 2-5 2-6 
600 2-6 2-8 
750 2-8 2-10 
900 2-10 2-12 


注 : 长 度 230mm 的 月 











日 于 剪 切 钢铁 材料 。 
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11.1.9 开 箱 钳 

开 箱 钳 如 图 11-9 所 示 ， 常 用 来 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拔 
钢 钉 。 其 长 度 一 般 为 450mm。 
11.1.10 大 力 钳 

大 力 钳 如 图 11-10 所 示 ， 用 以 夹 紧 零件 进行 饮 接 、 焊 接 、 磨 前 等 
加 工 。 特 点 是 钳 口 可 以 锁 紧 并 产生 很 大 的 夹 紧 力 ， 使 被 夹 紧 零件 不 
会 松 脱 ; 而 且 钳 口 有 多 档 调 节 位 置 ， 供 夹 紧 不 同 厚度 零件 使 用 ， 另 
外 也 可 作 扳 手 使 用 。 其 长 度 为 220mm， 钳 口 的 最 大 开口 为 5S0mm。 
































111-9 Л 11-0 KHE 


11.1.11 胡桃 钳 

胡桃 错 如 图 11-11 所 示 ， 主 要 用 于 鞋 工 、 木 工 拔 鞋 钉 或 起 钉 ， 
也 可 剪 切 钉子 及 其 他 金属 线 。 其 长 度 有 125mm, 150mm, 175mm, 
200mm 225mm. 250mm 六 种 。 
11.1.12 羊角 起 钉 钳 

羊角 起 钉 钳 如 图 11-12 所 示 ， 常 用 来 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 
起 拔 钢 钉 子 。 其 长 度 一 般 为 230mm， 直 径 为 16mm。 






































图 11-11 胡桃 钳 11-12 羊角 起 钉 钳 
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11.1.13 Ж 
1. 剥 线 钳 的 形式 (图 11-13) 


a) b) 





11-3 ЖЖ 
а) 可 调式 端面 剥 线 钳 b) 自动 剥 线 钳 с) 多 功能 剥 线 钳 d) 压 接 剥 线 钳 

















2. 剥 线 钳 的 尺寸 ( 表 11-8) 
表 11-8 剥 线 钳 的 尺寸 (QB/T 2207—1996) 












































(单位 : mm) 
类 型 总 长 度 钳 口 厚度 手柄 宽度 
可 调式 端面 剥 线 钳 160 10 45 ~ 55 
А ЕЕ H 170 30 115 ~ 125 
多 功能 剥 线 钳 170 20 75 ~ 85 
压 接 剥 线 钳 200 8 49 ~59 

















11.1.14 ZH 
1. 紧 线 钳 的 形式 (图 11-14 ) 
2. 紧 线 钳 的 技术 参数 
1) 平 口 式 紧 线 钳 的 技术 参数 如 表 11-9 所 示 。 
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图 11-14 Ж 
表 11-9 平 口 式 紧 线 钳 的 技术 参数 



























































е 、 夹 线 直径 范围 /mm 
規格 | 钳 口 弹 开 | 额定 拉力 = 一 一 
(号 数 ) | dmm | AN | | mam | Же | ЖБ 
铜 线 AR FR 
1 三 21.5 15 10 ~20 = 12.4 ~17.5| 13.7~19 
2 >10. 5 8 5—10 5.1 -9.6 5.1 -9 5.4 -9.9 
3 =5.5 3 1.5~5 1.5~4.8 一 一 
2) 虎 头 式 紧 线 钳 的 技术 参数 如 表 11-10 所 示 。 
表 11-10 虎 头 式 紧 线 钳 的 技术 参数 
长 度 /mm 150 200 250 300 350 400 450 500 
额定 拉力 /kN | 2 2.5 3.5 6 8 10 12 15 
夹 线 直径 范围 1.5~ 
1-3 25.5 |2-7 |3 -8.5 |3 ~10.5|3 ~ 12 |4 ~ 13.5 
/mm 3.5 























11.1.15 压 线 钳 
1. 压 线 钳 的 形式 ( 較 11-15) 





11-45 ERE 
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2. 压 线 钳 的 尺寸 及 适用 范围 (2011-11) 
表 11-11 压 线 钳 的 尺寸 及 适用 范围 (QB/T 2733—2005) 
































手柄 长 度 | 重量 
型 号 /mm Е 适用 范围 

( 缩 / 伸 ) | ^к 
JYJ-V, 245 0.35 适用 于 压 接 (Ж) 0. 5 ~ 6mm2 裸 导线 
JYJ-V> 245 0.35 适用 于 压 接 ( Ж) 0. 5 -6mm* 绝缘 导线 
JYJ-1 | 430/600 2.5 适用 于 压 接 ( 国 床 ) 6 ~240mm? 导线 











适用 于 压 接 (BE) 6 ~ 240mm2 导线 ， 能 自 
动 脱 模 











JYJ-1A 450/600 2.5 




















ж ШЕЕ ( Ж, E, JE) 6 ~ 300mm? 
导线 





JYJ-2 450/600 3 














ИТ Е#Е&( Ж, Ж, ЖЕ) 16 ~ 


JYJ-3 450/600 4.5 | 
400mm? 导线 











11.1.16 线 缆 钳 
1. 线 缆 钳 的 形式 (图 11-16) 


~ 


A 





图 11-16 线 缆 钳 
2. 线 缆 钳 的 尺寸 及 适用 范围 ( 表 11-12) 
#11-12 线 缆 钳 的 基本 尺寸 及 适用 范围 
外 形 长 度 
型 号 | ( 缩 / 伸 ) 适用 范围 























/mm 














XLJ-S-150 | 310/395 | 1.4 切断 ミ 150mm* 铜 铝 电 缆 导线 和 直径 <5mm 低 碳 圆 钢 














ж 


XLJ-S-240 | 400/555 | 2. 5 切断 ミ 240mm* 铜 铝 电缆 导线 和 直径 和 6mm ЇЙ 

















XLJ-D-240| 250 0.6 | 切断 <240mm? 或 直径 <30mm 铜 铝 电缆 





























- 850 . 建筑 五 金 实 用 手册 





外 形 长 度 
型 号 | ( 缩 / 伸 ) 适用 范围 
/mm 


XLJ-D-300 | 240 1.0 | 切断 直径 <40mm sk <300mm2 铜 铝 电缆 



































XLJ-D-500 | 240/290 | 1.1 芒 断 直径 大 40mm 或 500mm* 铜 铝 电缆 











切断 =120mm: 钢 绞 线 ， = 800mm? Ж 226, 直 
1 <36mm 钢 芯 电缆 和 直径 二 14mm 低 碳 圆 钢 


XLJ-G-40A| 440/630 | 3.6 | 切断 直径 <20mm 钢丝 缆绳 和 直径 <36mm ЇН ЕҢ, Ж 


XLJ-G-40 | 440/630 | 3. 6 















































切断 =150mm: 钢 绞 线 ， = 1200mm2 AR, 直 
径 <52mm 钢 芯 电缆 和 直径 入 16mm 低 碳 圆 钢 


XLJ-G-60A | 525/715 | 7.0 | 切断 直径 <26mm 钢丝 缆绳 和 直径 三 52mm 铜 铝 电缆 


XLJ-G-60 | 525/715 | 7.0 







































































11.1.17 链条 管子 钳 

1. 链条 管子 钳 的 形式 

A 型 链条 管子 钳 如 图 11-17 所 示 ，B 型 链条 管子 钳 如 图 11-18 
所 示 。 











图 11-17 A 型 链条 管子 钳 
1-1 2—1 3 一 钳 柄 “4 一 外 链 片 








5 一 轴 销 6 一 内 链 片 7 一 弹簧 盖 板 
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图 11-18 B 型 链条 管子 钳 
1 一 钳 柄 “2 一 钳 口 “3 一 链接 体 4 一 螺母 ”5 一 螺栓 








6 一 垫圈 7 一 销 轴 8 一 外 链 片 9 一 内 链 片 





2. 链条 管子 钳 的 尺寸 ( 表 11-13) 





表 11-13 ”链条 管子 钳 的 尺寸 (单位 : mm) 
































规格 1 B max Lmax D rax 
A 型 300 300 45 — 50 
900 900 88 182 100 
1000 1000 98 200 150 
B 型 
1200 1200 102 216 200 
1300 1300 108 224 250 
11.2 扳手 
11.2.1 活 扳手 


1. 活 扳 手 的 形式 (图 11-19 ) 
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11-9 活 扳手 
2. 活 扳手 的 尺寸 (211-14) 
































表 11-14 活 扳手 的 尺寸 (单位 : mm) 
KÆ 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 375 | 450 600 
口 宽度 a 13 19 24 28 34 43 52 62 
口 深度 b 12 17.5 22 26 31 40 48 57 


























11.2.2 单 头 呆 扳手 
1. 单 头 呆 扳手 的 形式 (图 11-20) 














11-20 单 头 果 扳 手 





2. 单 头 呆 扳 手 的 尺寸 ( 表 11-15 ) 

表 11-15 单 头 呆 扳手 的 尺寸 (GB/T 4440—2008) 
(单位 : mm) 
規格 > | 5.5 | 6 7 8 9 10 11 12 13 14 























全 长 1 80 85 90 95 100 | 105 | 110 | 115 | 120 125 








规格 s 15 16 17 18 19 20 21 22 23 


























全長 7 130 | 135 140 150 155 160 170 180 190 
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规格 s 24 25 26 27 28 29 30 31 32 34 





全 长 1 200 | 205 | 215 | 225 | 235 | 245 | 255 | 265 | 275 285 


























规格 s 36 41 46 50 55 60 65 70 








全 长 1 300 | 330 350 370 390 420 450 480 





























11.2.3 жЕ 
1. 双 头 呆 扳 手 的 形式 (911-21) 








Р 11-21 ARME 








2. 双 头 呆 扳 手 的 尺寸 (211-16) 


表 11-16 ” 双 头 呆 扳 手 的 尺寸 (単位 : mm) 









































規格 хэ, ER = 規格 xs 全 长 1 > 

(对 边 尺寸 组 配 ) | кы | ga |( 对 边 尺 十 组 配 ) | pu | gm 
3.2 x4 81 72 10 x13 135 120 
4x5 87 78 11 x13 143 127 

5 х5. 5 95 85 (12х13) 151 134 
5.5 x7 99 89 (12х14) 159 134 
(6 х7) 103 92 (13х14) 159 141 
7х8 111 99 13х15 159 141 
(8х9) 119 106 13х16 159 141 
8х10 119 106 (13х17) 159 141 
10х11 135 120 (14х15) 167 148 
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续 ) 
规格 s, x s; EEN е 規格 s xs 人 NR 
(对 边 尺 寸 组 配 ) 长 型 短 型 (对 边 尺 寸 组 配 ) 长 型 短 型 
(14 x17) 167 148 24 x27 247 223 
15 x16 175 155 (24 x30) 247 223 
(15x18) 175 155 (25 x28) 255 230 
(16 x17) 183 162 (27 x29) 271 244 
16x18 183 162 27 x30 271 244 
(17x19) 191 (27 x32) 271 244 
3 
(18 x19) 199 176 (30x32) 26 265 
30 x34 295 265 
18 x21 199 176 
(30 x36) 295 265 
(19 x22) 207 183 
(32 x34) 311 284 
(19 x24) 207 183 
(32 x36) 311 284 
(20 x22) 215 190 
34 x36 327 298 
(21 x22) 223 202 
36 x41 343 312 
(21 x23) 223 202 
41 x46 383 357 
21 x24 223 202 РЕ B 7 
(22х24) 231 209 50 x55 455 420 
(24 x26) 247 223 55 x60 495 455 
11.2.4 两 用 扳手 

















1. 两 用 扳手 的 形式 (图 11-22) 











图 11-22 ”两 用 扳手 
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2. 两 用 扳手 的 尺寸 (211-17) 
表 11-17 两 用 扳手 的 尺寸 (单位 : mm) 

规格 两 用 扳手 规格 两 用 扳手 

8 全 长 1 > 5 全 长 1 > 
3.2 55 20 200 

4 55 21 205 

5 65 22 215 
5:.3 70 23 220 

6 75 24 230 

7 80 25 240 

8 90 26 245 

9 100 27 255 

10 110 28 270 

11 115 29 280 

12 125 30 285 

13 135 31 290 

14 145 32 300 

15 150 34 320 

16 160 36 335 

17 170 41 380 

18 180 46 425 

19 185 50 460 





11.2.5 内 四方 抜 手 


1. 内 四方 抜 手 的 形式 








(图 11-23) 











图 








11-23 ”内 四 方 扳手 
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2. 内 四 方 扳手 的 尺寸 ( 表 11-18) 































































































表 11-18 内 四 方 扳 手 的 尺寸 (单位 : mm) 
D L 1 H 
公称 尺寸 ”| 极限 偏差 hl 
2 
0 5 56 18 
2a -0. 060 8 
3 п 63 20 
4 70 25 
0 
5 WoS 8 80 12 28 
6 10 90 32 
8 0 12 100 P 36 
10 _ 0. 090 14 112 40 
12 0 18 125 т 45 
14 -0.110 20 140 56 
11.2.6 内 六 角 扳 手 
1. 内 六 角 扳 手 的 形式 (图 11-24) 
АГ” 4 一 4 
ンク 
ТИЕ yi 
SN 909 土 2 
l 
图 1124 内 六角 抜 手 
2. 内 六 角 扳手 的 尺寸 ( 表 11-19 ) 
表 11-19 内 六 角 扳 手 的 尺寸 (GB/T 5356—2008) 
(单位 : mm) 
対辺 尺 寸 : А ЖЕЛЕ e KJE L awi 
标准 max min max min 标准 长 型 M | 加 长 型 工 — 
0.7 0.71 | 0.70 | 0.79 | 0.76 33 = =- 7 
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(Ж) 
对 边 尺 寸 s 对 角 宽 度 e К 1, 
KEL 
标准 max min max min 标准 | 长 型 M 加 长 型 工 
0.9 0.89 | 0.88 | 0.99 | 0.96 33 一 一 11 
1.3 127 | 1.24 | 1.42 | 1.37 41 63.5 81 13 
1.5 150 | 1.48 | 1.68 | 1.63 | 46.5 | 63.5 | 91.5 15.5 
2 2.00 | 1.96 | 2.25 | 2.18 52 77 102 18 
2.5 2.50 | 2.46 28 | 2.75 | 58.5 | 87.5 | 114.5 | 20.5 
3 3.00 | 2.96 | 3.39 | 3.31 66 93 129 23 
3.5 3.50 | 3.45 | 3.96 | 3.91 | 69.5 | 98.5 140 25.5 
4 4.00 | 3.95 | 4.53 | 4.44 74 104 144 29 
4.5 4.50 | 4.45 | 5.10 | 5.04 80 114.5 | 156 30. 5 
5 5.00 | 4.95 | 5.67 | 5.58 85 120 165 33 
6 6.00 | 5.95 | 6.81 | 6.71 96 141 186 38 
7 7.00 | 6.94 | 7.94 | 7.85 102 147 197 41 
8 8.00 | 7.94 | 9.09 | 8.97 108 158 208 44 
9 9.00 | 8.94 | 10.23 | 10.10 | 114 169 219 47 
10 10.00 .94 | 11.37 | 11.23 | 122 180 234 50 
11 11.00 | 10.89 | 12.51 | 12.31 129 191 247 53 
12 12.00 | 11.89 | 13.65 | 13.44 | 137 202 262 57 
13 13.00 | 12.89 | 14.79 | 14.56 | 145 213 277 63 
14 14.00 | 13.89 | 15.93 | 15.70 | 154 229 294 70 
15 15.00 | 14.89 | 17.07 | 16.83 | 161 240 307 73 
16 16.00 | 15.89 | 18.21 | 17.97 | 168 240 307 76 
17 17.00 | 16.89 | 19.35 | 19.09 | 177 262 337 80 
18 18.00 | 17.89 | 20.49 | 20.21 188 262 358 84 
19 19.00 | 18.87 | 21.63 | 21.32 | 199 一 一 89 
21 21.00 | 20.87 | 23.91 | 23.58 | 211 一 一 96 
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(Ж) 
对 边 尺 寸 s 对 角 宽 度 e К 1, 
KEL 

标准 max min max min 标准 | 长 型 M 加 长 型 LL 

22 22.00 | 21.87 | 25.05 | 24.71 | 222 一 一 102 
23 23.00 | 22.87 | 26.16 | 25.86 | 233 一 一 108 
24 24.00 | 23.87 | 27.33 | 26.97 | 248 一 一 114 
27 27.00 | 26.87 | 30.75 | 30.35 | 277 一 一 127 
29 29.00 | 28.87 | 33.03 | 32.59 | 311 一 一 141 
30 30.00 | 29.87 | 34.17 | 33.75 | 315 一 一 142 
32 32.00 | 31.84 | 36.45 | 35.98 | 347 一 一 157 
36 36.00 | 35.84 | 41.01 | 40.50 | 391 一 一 176 











11.2.7 内 六 角 花 形 扳手 
内 六 角 花 形 扳手 的 形式 (图 11-25) 


1. 























图 11-25 内 六角 花形 扱 手 





2. 内 六 角 花 形 扳手 的 尺寸 ( 表 11-20) 


























表 11-20 内 六 角 花 形 扳手 的 尺寸 ”( 单 位 : mm) 
代号 | 适应 的 螺钉 L H t A B 
T30 M6 70 24 3.30 5. 575 3.990 
T40 M8 76 26 4.57 6.705 4.798 
T50 M10 96 32 6.05 8. 890 6. 398 
Т55 M12 ~14 108 35 7.65 11.277 7.962 
T60 M16 120 38 9.07 13. 360 9. 547 
T80 M20 145 46 10. 62 17. 678 12. 705 
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11.2.8 管 活 两 用 扳手 
1. 管 活 两 用 扳手 的 形式 (图 11-26 ) 
图 11-26 管 活 两 用 扳手 
2. 管 活 两 用 扳手 的 尺寸 ( 表 11-21 ) 
#11-21 管 活 两 用 扳手 的 尺寸 
类 型 I 型 I 型 
长 度 /mm 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 375 
夹 持 六 角 对 边 宽度 /mm < 30 | 36 | 24 | 30 | 36 46 
夹 持 管子 外 径 /mm < 30 36 25 32 | 40 50 
11.2.9 快速 管子 扳手 
1. 快速 管子 扳手 的 形式 (图 11-27 ) 
A 
4 ~ 
W. 
图 11-27 快速 管子 扳手 
2. 快速 管子 扳手 的 尺寸 ( 表 11-22) 
表 11-22 快速 管子 扳手 的 尺寸 
规格 (长度) /mm 200 250 300 
夹 持 管子 外 径 /mm 12 ~25 14 ~30 16 ~40 
适用 螺栓 规格 /mm M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 
WEHEN : m 196 323 490 
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11.2.10 阀门 扳手 
1. 阀门 扳手 的 形式 (图 11-28) 
= f 


图 1128 阀门 扳手 
2. 阀门 扳手 的 尺寸 ( 表 11-23 ) 
表 11-23 阀门 扳手 的 尺寸 (单位 : mm) 
方 孔 对 边 尺寸 8 9 11 12 | 14 | 17 19 | 22 24 








全 长 120 | 140 | 160 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 


11.2.11 增 力 扳手 
1. 增 力 扳手 的 形式 (图 11-29) 


图 11-29 増 力 扱 手 
2. 增 力 扳手 的 尺寸 ( 表 11-24) 
表 11-24 増 力 抜 手 的 尺 寸 























型 号 输出 扭矩 БЕ 输入 端 方 孔 Mg ya Jr MË 
/Nm < /mm /mm 
Z120 1200 5.1 12.5 120 
Z180 1800 6.0 12.5 25 
7300 3000 12.4 12.5 25 
7400 4000 16.0 12.5 六方 32 
7500 5000 18.4 12.5 六方 32 
Z750 7500 68.6 12.5 六方 36 
71200 12000 82.3 12.5 六方 46 
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11.3 #E 


11.3.1 #85. 
1. AE (图 11-30) 














[9 11-30 #3% 





2. 锤 头 的 尺寸 (211-25) 














#11-25 ÆR (单位 : mm) 
重量 /kg 二 
L D |D |D, b | 1, 1, 
钢 铜 
0.05 0.06 60 15 12 4 6 16 14 26 
0.1 0.11 80 18 15 6 8 20 18 32 
0.2 0.23 100 22 18 8 10 25 22 43 





























11.3.2 #985 
1. 铜 锤 头 的 形式 (图 11-31) 
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铜 锤 头 





2. 铜 锤 头 的 尺寸 ( 表 11-26) 















































表 11-26 MERARI (単位 : mm) 

重量 /kg= L D р; b l L 
0.5 80 32 26 28 18 

12 

1.0 100 38 30 30 25 

1.5 120 45 37 22 35 36 

25 140 60 52 24 44 40 

4.0 160 70 60 26 52 44 

11.3.3 ЛЯ 


1. 八角 锤 的 形式 (11-32) 








图 11-32 八角 锤 
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2. 八角 锤 的 尺寸 (211-27) 
#1127 八角 锤 的 尺寸 
重量 /kg A/mm B/mm C/mm D/mm 
0.9 105 38 52.5 19.0 
1.4 115 44 57.5 22.0 
1.8 130 48 65.0 24.0 
2.7 152 54 76.0 27.0 
3.6 165 60 82.5 30.0 
4.5 180 64 90.0 32.0 
5.4 190 68 95.0 34.0 
6.3 198 72 99.0 36.0 
7.2 208 75 104.0 37.5 
8.1 216 78 108.0 39.0 
9.0 224 81 112.0 40.5 
10.0 230 84 115.0 42.0 
11.0 236 87 118.0 43.5 
11.3.4 WI 
1. 木工 锤 的 形式 (图 11-33) 
图 11-33 ЖТ 
2. 木工 锤 的 尺寸 ( 表 11-28 ) 
表 11-28 木工 锤 的 尺寸 
锤 重 /kg 0.20 0.25 0.33 0.42 0.50 
锤 高 /mm 90 97 104 111 118 
锤 长 /mm 280 285 295 308 320 
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11.3.5 ТП 

ТОЕ (0411-34) REH РАС Ш ОР, ЁЛЕ) 8 Г. 
件 ， 使 之 表面 平整 。 其 斩 口 还 用 以 敲 制 皮 制 品 翻 边 或 使 金属 薄 件 作 
纵向 或 横向 的 延伸 。 斩 口 锤 的 规格 有 0.0625kg、0. 125kg、0. 25kg 















































和 0.5kg 四 种 。 
11.3.6 ат 
电工 锤 指 供电 工 安 装 及 维修 线路 用 的 一 种 手 锤 ， 如 网 11-35 所 


























示 。 锤 头 重 0. 5kg。 


图 11.34 ЖП 图 11-35 FB TE 














11.4 #® 


11.4.1 RRE 
1. 628020 (图 11-36) 











11-36 RRE 
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2. 采伐 人 的 尺寸 (211-29) 
表 11-29 来 伐 弁 的 尺 寸 (HM: mm) 































































































規格 重量 2 А|В C F H D E 
/kg = |> > | = | | 公称 尽 寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 
0.7 380 | 130 | 50 20 82 15 46 16 
0.9 430 | 155 | 58 22 92 16 50 18 
1.1 510 |165 | 62 22; 98 18 60 20 
1.3 710 | 174 | 68 23 105 | 19 63 23 
1.6 180 | 74 24 |110 | 20 63 ЕА 23 ге 
1.8 185 | 76 25 |110 | 21 73 25 
2.0 185 | 76 26 122 | 21 73 25 
2.2 190 | 78 27 |124 | 22 73 25 
2.4 220 | 84 28 134 | 29 T5 25 
11.4.2 ЖТЁ 
1. ЖТ. Ж Ж (ЕЁ 11-37) 
1, 
В. 





图 11-37 RTE 
2. KIRIK 11-30) 
































表 11-30 KIRRI (単位 :mm ) 
規格 重量 В C D E 
/kg = = = | 公称 尺寸 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 = 
1.0 120 34 26 32 0 14 Ü 78 
1.25 135 36 28 32 14 78 
-2.0 -1.0 
1.5 160 48 35 32 14 78 
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11.4.3 ZHE 
1. 多 用 答 的 形式 (图 11-38) 











A 型 B 型 


图 11-38 23% 


2. ZAHARREK 11-31) 
































#11-31 ШЕШ ШК (单位 :mm) 
L B 
规格 公称 所 于 
“q ç a ` TA 
公称 尺寸 | ”偏差 > ЕТ БӘ 偏差 
260 260 0 98 8 8 
280 280 -3.0 106 8 8 
+1.0 
300 300 0 110 9 10 
340 340 -4.0 118 9 13 




















11.5 Ë 
11.5.1 Aš 


1. 木 普 的 形式 ( 較 11-39) 





1139 Ж 
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2. 木 普 的 尺 寸 ( 表 11-32) 
表 11-32 RERI 











种 类 i JJ WERE B/mm 
T E 4,6,8,10,13 ,16 ,19 ,22 ,25 
ЖЕ 13,16,19,22,25,32,38 





11.5.2 石工 普 
1. 石工 普 的 形式 ( 較 11-40) 


回 > == 


图 1140 ATH 








2. 石工 普 的 尺 寸 ( 表 11-33) 











表 11-33 ЯТЛАУ (单位 .mm) 
规格 长 度 宽度 厚度 
1 号 160 120 60 
2 号 160 100 60 
3 号 160 80 60 











11.5.3 元 柄 斜 辺 平 口 普 
1. 无 柄 斜 边 平 口 羡 的 形式 (图 11-41) 











图 1141 ЖИЙ ЫЛРИ 
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2. 元 柄 斜 辺 


平 口 普 的 尺 寸 ( 表 11-34) 
表 11-34 ”无 柄 斜 边 平 口 凿 的 尺寸 































































































6 8 10 13 16 19 22 25 
规格 | 4 | А ; Е . 
(1/4in) |(5/16іп) | (3/8in) | (1/2in) | (5/8in) | (3/4) | (7/8in ) | (lin) 
g/mm | 4 6 8 10 13 16 19 22 25 
b/mm 
= 150 160 
e/mm 
= ф20 ф22 @24 
11.5.4 аі 
1. 有 柄 和 斜 边 平 口 涂 的 形式 (图 11-42) 
b 
11-42 Жїл OH 
2. 有 柄 斜 稼 平 口 普 的 尺 寸 (211-35) 
表 11-35 ЖР ПАУ 
規格 ў i = 12 и 0 18 
(1/4in) | (5/16in) | (3/8in) (1/2in) | (5/8in) 
a/ mm 6 8 10 12 13 16 18 
b/mm= 125 140 
19 22 25 32 38 
規格 А 20 | i ' | 
(3⁄4in) (7/8in) (lin) (5/4in) (3⁄2in) 
a/mm 19 20 22 25 32 38 
b/mm> 140 150 
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11.5.5 ЭЙЯ КЕЗЕП 
1. 无 柄 半圆 平 口 浅 的 形式 (911-43) 
图 11-43 无 柄 半圆 平 口 庶 的 形式 
2. 无 柄 半圆 平 口 羡 的 尺寸 ( 表 11-36) 
表 11-36 无 柄 半圆 平 口 浅 的 尺寸 
规格 | 4 ad М7 Й IM 上 a 00 Е 
4in) | 16in) | 8in) | 2ш) | 8im) | 4) | 8а) | (1) 
の mm |4 | 6 8 10 13 16 19 22 25 
b/mm = 150 160 
l/mm= 40 
e/mm> ф20 ゅ 22 4 





11.5.6 ЖҒА ЕО 
1. 有 柄 半 図 平 口 普 的 形式 (11-44) 











图 11-44 ЯРАР 
2. 有 柄 半 図 平 口 普 的 尺 寸 ( 表 11-37 ) 


表 11-37 有 柄 半圆 平 口 凿 的 尺寸 























10 13 16 19 22 25 
规格 . А i . З А 
(3/8in) (1/2in) (5/8in) (3/4in) (7/8in) (lin) 
a/ mm 10 13 16 19 22 25 
b, mm 125 140 
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11.5.7 元 柄 平 辺 平 口 普 


1. 无 柄 平 边 平 口 羡 的 形式 (图 11-45) 


СЕ 


s 


С» 
中 ee 





— 


b 


NN ここ で で で べべ やや べべ 





图 1145 无 柄 平 边 
2. 元 柄 平 辺 平 口 普 的 尺 寸 ( 表 11-38) 


表 11-38 元 柄 平 辺 平 口 普 的 尺 寸 

















>| 































































































13 16 19 22 25 32 38 
規格 . І А А В : А 
(1/21) | (5/8іп) | (3/4im ) | (7/8in) (lin) (5/4in) (3⁄2in) 
g/mm 13 16 19 22 25 32 38 
b/mm 22 180 200 
l/mm= 40 
е/тт 22 ф22 ф24 
1.5.8 = 01 
1. 有 柄 平 辺 平 口 普 的 形式 (图 1146) 
图 1146 APAPO 
2. 有 柄 平和 辺 平 口 普 的 尺 寸 ( 表 11-39) 
表 11-39 有 柄 平 辺 平 口 普 的 尺 寸 
6 8 10 13 16 
規格 12 18 
(1/4in ) |(5/16їп) | (3/8in) (1/2in ) | (5/8in ) 
a/ mm 6 8 10 12 13 16 18 
b/mm> 125 140 
19 22 25 32 38 
規格 20 | | | | 
(3/4in ) (7/8in) (lin) (5/4in) (3⁄2in) 
a/mm 19 20 22 25 32 38 
b/mm> 140 150 
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11.6 泥 工 类 建筑 工具 


11.6.1 泥 抹 子 
1. 泥 抹 子 的 形式 (图 11-47) 























图 1147 WKF 
а) 尖 头 形 平 抹 子 b) 长 方形 平 抹 子 c) 梯形 平 抹 子 
d) HARF е) 阴 角 抹 子 
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2. 尖 头 形 平 抹 子 ,长 方形 平 抹 子 和 梯形 平 抹 子 的 尺寸 ( 表 11-40) 


表 11-40” 尖 头 形 平 抹 子 、 长 方形 平 抹 子 、 梯 形 
平 抹 子 的 尺寸 (QB/T 2212. 2 一 2011 ) ( 





和 位 mm) 


























规格 1 偏差 b №25 t 
220 80 
230 85 
240 90 
250 90 
+2.0 +2.0 テ 0.7 
260 95 
280 100 
300 100 
320 110 


ñ 











E; 特殊 形式 和 其 他 規格 可 不 受 本 表 限 制 。 
3. 阳 角 抹 子 和 阴 角 抹 子 的 尺寸 (R1141) 








311-41 阳 角 抹 子 和 阴 角 抹 子 的 尺寸 (QB/T 2212. 2 一 2011 ) 


(单位 : mm) 


规格 [mm 





їн Ж пат 


t/mm 


а 








HART 














阴 角 抹 子 





100 
110 
120 
130 
140 
150 
160 
170 
180 











注 : 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限制 。 





92° +1° 





88° +1° 
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11.6.2 泥 压 子 
1. 泥 压 子 的 形式 (图 11-48) 


= 


a) 
图 1148 HEF 
а) 尖 头 形 泥 压 子 b) 长 方形 泥 压 子 с) 梯形 泥 压 子 
2. 泥 压 子 的 尺寸 ( 表 11-42) 
#11-42 EFIR (QBZT 2212. 3 一 2011) 












































(単位 : mm) 
規格 7 偏差 b 局 差 t 
190 50 
195 50 
200 +2.0 55 +2. 0 三 1.0 
205 55 
210 60 
Е: 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
11.6.3 #8 


1. 砌 铲 的 形式 (1911-49) 


。 ぐ ИШ || 


A 








b 





a) b) 
11-49 砌 铲 
RELEW b) ZEME 


a 


м 
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g) 
11-49 WE (8) 
с) КЭР а) В е) 叶 形 砌 铲 
f) 圆 头 形 砌 铲 g) 椭圆 形 砌 铲 
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2. 尖 头 形 砌 铲 的 尺寸 (R1143) 
表 11-43 ” 尖 头 形 砌 铲 的 尺寸 ( QBZT 2212. 4 一 2011 ) 






































(単位 : mm) 
規格 7 №22 b №22 t 

140 170 
145 175 
150 180 
155 185 
160 190 

6 | 2.0 195 +2.0 三 1.0 
170 200 
175 205 
180 210 
185 215 

















E: 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 

3. ЖЖ ЛЕ НЛ ( 表 1144) 

表 11-44 菱形 砌 铲 的 尺寸 (QBZT 2212. 4 一 2011 ) 
(単位 : mm) 


FT 


















































規格 7 25 b Шз а t 
180 125 63 
200 140 70 
ーーーーーー ゴ + 上 2.0 +2.0 テ 1.0 
230 160 80 
250 175 87 





Е: 特殊 形式 和 其 他 規 格 可 不 受 本 表 限 制 。 
4. КЪМ, ЮИ. ШРИ. АМИ, АЈ 
砌 铲 的 尺寸 (211-45) 
表 11-45 KAREME, EM, MMEM, АХЛИ, 
椭圆 形 砌 镜 的 尺寸 (QB/T 2212. 4 一 2011 ) 
(单位 : mm) 


規格 7 備 差 b 備 差 t 











125 +2.0 60 +2.0 三 1.0 
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(Ж) 
規格 7 DES b 25 1 
140 70 
150 75 
165 80 
180 90 
190 95 
— +20 +2.0 テ 1.0 
200 100 
215 105 
230 115 
240 120 
250 125 
注 : 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
11.6.4 W7 


1. 砌 刀 的 形式 (图 11-50) 














9 11-50 W7 
а) IWI b) HIW 
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2. 砌 刀 的 尺寸 (211-46) 
表 11-46 砲 刀 的 尺 寸 (QB/T 2212. 5 一 2011 ) 
(単位 : mm) 

































































規格 7 偏差 b 局 差 a 偏差 t 
135 50 335 

140 50 340 

145 50 345 24.0 
150 50 350 

155 55 355 

— 20 1.5 +3.0 

160 55 360 

165 55 365 

170 60 370 26.0 
175 60 375 

180 60 380 




















Е: 1. 刃 口 厚度 不 小 于 1. 0mm。 
2. 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 
11.6.5 打破 工具 
1. 打破 刀 
FTR JI WKI 11-51 所 示 ， 其 尺寸 如 表 11-47 所 示 。 
































Ё 11-51 打破 刀 
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表 11-47 打破 刀 的 尺 寸 (QB/T 2212. 6 一 2011) 








(単位 : mm) 








2. FEE 





ПЕ: 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限 制 。 





300 


打 砖 答 如 图 11-52 所 示 ， 其 尺寸 如 表 1148 所 示 。 





Р 11-52 FTES 








И 
Ш 


#11-48 jJTEE2SEBJFS SF (ОВ/Т 2212. 6 一 2011 ) 











( 単位: mm) 














規格 7 偏差 a 偏差 b №22 h 偏差 
50 20 25 110 
+1.5 +1.5 +1.5 +2. 0 
55 25 30 120 








Н 





11.6.6 2488 
1. 分 格 器 








注 : 特殊 形式 和 其 他 规格 可 不 受 本 表 限制 。 








分 格 器 如 图 11-53 所 示 ， 其 尺寸 如 表 11-49 所 示 。 
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É 11-53 分 格 器 


表 11-49 分 格 器 的 尺寸 (QB/T 2212. 7 一 2011 ) 





























(单位 : mm) 
規格 7 偏差 b 偏差 i 
80 45 
100 +2.0 60 +15 =1.5 
110 65 
注 : 特殊 形式 和 其 他 規格 可 不 受 本 表 限 制 。 
2. SEF 
颖 汶 子 如 图 11-54 所 示 ， 其 尺寸 如 表 11-50 所 示 。 











t 








11-54 87 
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R 11-50 WFR (QB/T 2212. 7 一 2011 ) 
(単位 . mm) 
規格 7 m2 b 遍 差 t 
100 
110 
120 
130 +1.5 10 +1.0 222. 5 
140 
150 
160 
注 : 特殊 形式 和 其 他 規 格 可 不 受 本 表 限 制 。 
3. 缝 扎 子 
颖 扎 子 如 图 11-55 所 示 ， 其 尺寸 如 表 11-51 所 示 。 
ү 
11-55 #1. 
#11-51 缝 扎 子 的 尺寸 (QBZT 2212. 7 一 2011 ) 
(单位 : mm) 
规格 1 偏差 b 偏差 t 
50 20 
+1.5 +1.0 21.0 
80 25 
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(Ж) 
規格 7 偏差 b 偏差 1 
90 30 
100 35 
110 40 
120 +1.5 45 +1.0 三 1.0 
130 50 
140 55 
150 60 




















注 : 特殊 形式 和 其 他 規 格 可 不 受 本 表 限 制 。 
11.7 MRK 


11.7.1 WER 
1. 钢 锯 架 的 形式 ( 





图 11-56) 











图 11-56” 钢 锯 架 


a) 调节 式 钢 板 制 锯 架 b) 国定 式 钢管 制 锯 架 

















2. 钢 锯 架 的 尺寸 (211-52) 
#11-52 钢 锯 架 的 尺寸 (QB/T 1108—1991) (单位 : mm) 
产品 分 类 规格 工 最大 第 切 深度 万 
200 
调节 式 250 
钢板 制 64 
300 
固定 式 300 
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(Ж) 
产品 分 类 規格 最 大 锯 切 深度 也 
250 
调节 式 
钢管 制 300 74 
固定 式 300 














11.7.2 手 用 钢 锯条 
1. 手 用 钢 锯条 的 形式 (图 11-57) 








=: 基数 (本 图 每 23Smm10 基 ) 


L | 
1 b 
фа 
а) 


L 
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b) 


图 11-57 手 用 钢 饮 条 


а) A 型 b) B 型 
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11.7.3 手板 锯 
1. 手板 锯 的 形式 (图 11-58) 











图 11-58 ”手板 锯 


2. 手板 锯 的 尺寸 (211-54) 
表 11-54 手板 锯 的 尺寸 (QB/T 2094. 3 一 1995 ) 
(单位 : mm) 



















































































KEL 厚度 1 Жї Ь, 小 端 寛 
規格 
公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 
300 300 0. 80 90 
350 350 0.85 100 25 
400 400 0.90 
+0.02 100 
450 450 +2. 00 0.85 +1. 00 + 1. 00 
– 0. 08 110 30 
500 500 0.90 
550 550 0.95 
125 35 
600 600 1.00 
11.7.4 55 


1. 鸡 尾 锯 的 形式 (图 11-59) 











Р 11-59 55 
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2. 鸡 尾 锯 的 规格 尺寸 ( 表 11-55) 
311-55 鸡 尾 锯 的 规格 尺寸 (QB/T 2094. 5 一 1995 ) 
(单位 : mm) 






































KEE L 厚 度 7 Кт Б, 小 端 宽 ba 
规格 
公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 | 公称 尺寸 | 偏差 
250 250 25 
6 
300 300 i002 30 
+2.00| 0.85 +1.00 +1.00 

350 350 -0.08 Š 

40 
400 400 


























11.7.5 XEHE 
1. 夹 背 锯 的 形式 (图 11-60) 











图 11-60 夹 背 锯 


2. 夹 背 锯 的 尺寸 ( 表 11-56) 
表 11-56 夹 背 饥 的 规格 尺寸 (QB/T 2094. 6 一 1995 ) 
(单位 : mm) 

















、 TEJE b " 
Ж 格 KEE L 厚 度 , 
A 型 B 型 
250 250 70 
300 300 100 0.80 
80 
350 350 
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11.8 Н 


11.8.1 普通 台 虎 钳 
1. 普通 台 虎 钳 的 形式 (图 11-61) 





图 11-61 普通 台 虎 钳 
a) 固定 式 b) 转盘 式 
2. 普通 台 虎 钳 的 尺寸 ( 表 11-57) 
表 11-57 普通 台 虎 钳 的 尺寸 





























规格 75 90 100 115 125 150 200 
钳 口 宽度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
开口 度 /mm 75 90 100 115 125 150 200 
长 度 | 300 340 370 400 430 510 610 
ЖК Г 

宽度 200 220 230 260 280 330 390 

/mm 
高度 | 160 180 200 220 230 260 310 




















11.8.2 多 用 台 虎 钳 
1. 多 用 台 虎 钳 的 形式 (图 11-62) 






Ер 
= = 
ea sim: 

IL 


RN 

















图 11-62 多 用 台 虎 钳 
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2. 多 用 台 虎 钳 的 尺寸 ( 表 11-58 ) 
表 11-58 ”多 用 台 虎 钳 的 尺寸 
规格 75 100 120 125 150 
钳 口 宽度 /mm 75 100 120 125 150 
开口 度 /mm 60 80 100 120 
管 钳 口 夹 持 范围 /mm 6~40 10 ~50 15 ~60 15 ~65 
Жл 轻 级 15 20 25 30 
/kN 重 级 9 20 16 18 
11.8.3 = ЁШ 





手 虎 钳 


图 11-63 


2. 手 虎 钳 的 尺寸 (211-59) 
表 11-s9 手 虎 钳 的 尺寸 








規格 GHOSE) /mm 25 30 40 50 
钳 口 弹 开 尺寸 /mm 15 20 30 36 


11.8.4 方 孔 桌 虎 钳 
1. 方 孔 桌 虎 钳 的 形式 (图 11-64) 





11-64 FILERE 
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2. 方 孔 桌 虎 钳 的 尺寸 ( 表 11-60) 
表 11-60 方 孔 桌 虎 钳 的 尺寸 



































规格 40 50 60 65 
钳 口 宽度 /mm 40 50 60 65 
开口 度 /mm 35 45 55 55 
最 小 紧 固 范围 /mm 15—45 
夹 紧 力 /kN > 4.0 5.0 6.0 6.0 
11.9 ÆR 
11.9.1 WEAR 

















钢 直 尺 是 用 来 测量 工件 尺寸 的 工具 ， 如 图 11-65 所 示 。 其 測量 
上 限 有 150mm, 300mm, 500mm, 600mm 、 1000mm 、 1500mm. 
2000mm 七 种 规格 。 











RRR S 





較 11-655 WER 





11.9.2 鉄 水平 尺 
1. 鉄 水平 尺 的 形式 (图 11-66 ) 





分 度 値 K 
0.5mm/m 







图 11-66 ”铁水 平 尺 
2. 铁水 平 尺 的 长 度 及 主 水 准 分 度 值 (211-61) 
表 11-61 铁水 平 尺 的 长 度 及 主 水 准 分 度 值 


200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 
550, 600 


主 水 准 分 度 值 / (mm/m) 0.5 2 


长 度 /mm 150 
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11.9.3 木 水平 尺 

木 水 平 尺 是 建筑 工程 中 检查 建筑 物 对 于 水 平 位 置 偏差 的 工具 ， 
如 图 11-67 所 示 。 其 有 150mm, 200mm, 250mm, 300mm, 350mm, 
400mm 、450mm 500mm. 550mm. 600mm 十 种 规格 。 











图 11-67 木 水 平凡 


11.9.4 数 显 水 平 尺 
数 显 水 平 尺 见 图 11-68 ， 是 泥 瓦 工 和 木工 常用 的 工具 。 


11.9.5 纤维 卷 尺 








1. 纤维 卷 尺 的 形式 (图 11-69) 





图 11-68” 数 显 水 平 尺 图 11-69 纤维 卷 尺 
2. 纤维 卷 尺 的 类 型 及 尺寸 ( 表 11-62) 

表 11-62 纤维 卷 尺 的 类 型 及 尺寸 (0B/T 1519—2011) 
玉带 截面 尺寸 
































类 型 | 尺 带 规 格 /m 宽 Ж E Ж 





公称 尺寸 /mm | 允许 偏差 /mm | 公称 尺寸 /mm | 允许 偏差 /mm 





Z 型 | 0.5 的 整数 倍 
H 型 (Sm 以 下 ) 








Z 型 4-40 +4% 0. 45 +0. 18 
H 型 | 5 的 整数 倍 























注 : 有 特殊 要 求 的 尺 带 不 受 本 表 限制 。 
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11.9.6 WER 
1. 钢 卷 尺 的 形式 (图 11-70) 





D 
= 


11-70 WR 





2. 钢 卷 尺 的 类 型 及 尺寸 ( 表 11-63 ) 


表 11-63 钢 卷 尺 的 类 型 及 尺寸 (QB/T 2443—2011) 




































































尺 带 截面 
尺 帯 規格 | Е 
类 型 Ú 宽度 /mm 厚 度 /mm 
zm 形状 
公称 尺寸 | 允许 偏差 | 公称 尺寸 | 允许 偏差 
А,В,С 0.5 的 整数 倍 | 4 -40 0 0.11-0.16| 0 弧 面 或 平面 
DEF 型 | 5 的 整数 倍 | 10~16 | -0.02 |0.14~0.28| -0.02 平面 





11. 9. 7 


万 能 
平 度 ， 以 及 在 圆 形 工件 上 定 中 心 等 ， 也 可 进行 角度 划 线 。 其 全 























注 : 有 特殊 要 求 的 尺 带 不 受 本 表 限 制 。 





万 能 角 尺 


角 尺 (图 11-71) 用 于 测量 一 般 的 角度 、 长 度 、 深 度 、 水 





度 为 300mm， 和 角度 测量 范围 为 0 ~ 180°。 


11.9.8 


游标 万 能 角度 尺 





\ 称 长 


游标 万 能 角度 尺 是 用 来 测量 两 测量 面 夹 角 大 小 的 器 具 ， 如 图 
11-72 所 示 。 其 有 工 型 和 下 两 种 型 号 ， 工 型 测量 范围 为 0 ~ 320°, 









































工 型 测量 


11. 9. 9 


带 表 万 能 角度 尺 是 利 


范围 为 0 ~360°。 
带 表 万 能 角度 尺 
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转 ， 对 该 两 测量 面 间 分 隔 的 角度 利用 机 械 指示 表 进 行 读数 的 角度 测 
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量 器 具 ， 如 图 11-73 所 示 。 其 测量 范围 为 0 ~360°。 








9 11-71 万 能 角 尺 图 11-72 ”游标 万 能 角度 尺 





11.9.10 ЖТА 
1. 木 折 尺 的 形式 (图 11-74 ) 









YY た 





“ 
ЛЕЕ 


11-73 带 表 万 能 角度 尺 11-74 RHR 


2. 木 折 尺 的 主要 技 木 参 数 ( 表 11-64) 
表 11-64 木 折 尺 的 主要 技 木 参 数 


т ”种 四 折 木 尺 六 折 木 尺 八 折 木 尺 





标 称 长 度 /cm 50 100 100 
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12.1 砂轮 机 和 砂 光 机 


12.1.1 落地 式 砂轮 机 
1. 落地 式 砂轮 机 的 形式 ( 





图 12-1) 





图 12-1 


落地 式 砂 轮机 





2. 落地 式 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-1) 
表 12-1 落地 式 砂轮 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 3770—2000) 















































最 大 砂轮 直径 /mm 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 600 
砂轮 厚度 /mm 2 40 50 65 
砂轮 孔径 /mm 75 127 | 203 305 

x: 3.0 
额定 功率 /kW 05 075 15 175 „|40 5.5 
1500 
同步 转速 / (r/min) 3000 1500 1000 
3000 
额定 电压 /V 380 
额定 频率 /Hz 50 
① ”额定 功率 指 额 定 输出 功率 。 
D 此 额定 功率 为 自 驱 式 砂轮 机 的 额定 功率 。 
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12.1.2 软 轴 砂轮 机 
1. 软 轴 砂轮 机 的 形式 (图 122) 





图 12-2 软 轴 砂轮 机 
2. 软 轴 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-2) 
表 12-2 软 轴 砂 轮机 的 主要 技术 参数 












































bp 轮 尺 k шк) 管 | 上 
| жш 
新 型 号 | 旧型 号 | 径 x 厚 度 x 孔 ‚ | 直径 | 长 度 | 内 径 | KE 

pe /W (wmin) /kg 
4%) /mm /mm | /mm | /mm | /mm 
S3SR 
M3415 i50 150 x20 х 32 1000 | 2820 13 |2500 | 20 |2400 45 
S3SR 
M3420 306 200 x25 х32 | 1500 | 2850 16 |3000 | 25 | 3000 50 
Е. 1. 砂轮 安全 线 速度 三 35m/s。 
2. 三 相 异 步 电 动机 驱动 ， 电 源 电 压 380V， 频 率 为 50Hz。 





12.1.3 台式 砂轮 机 
1. 台式 砂轮 机 的 形式 (图 12-3 ) 





图 12-3 台式 砂轮 机 
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2. 台式 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-3) 
表 12-3 ”台式 砂轮 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 4143—1999) 








最 大 砂轮 直径 /mm 



































200 250 
砂轮 厚度 /mm 25 25 
砂轮 孔径 /mm 32 32 
输出 功率 /W 500 750 
电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 3000 


12.1.4 直 向 砂轮 机 
1. 直 向 砂轮 机 的 形式 (图 


124 直 向 砂轮 机 





2. 直 向 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-4) 
表 12-4 直 向 砂轮 机 的 主要 技术 参数 (GB/T 22682—2008) 






















































































AI 许 用 砂轮 
规格 尺寸 额定 输入 额定 转 矩 Bz akii 、 
| 安全 线 速 
/mm 功率 /W m | / (r/min) 5 
度 / (m/s) 
A 型 >120 20. 36 
80 x20 x20 <11900 
B 型 20.40 
2250 
А 型 220. 50 
100 х 20 x20 <9500 
B 型 20. 60 
2350 
А 型 20. 80 
125 х20 х20 <7600 250 
В 型 21.10 
2500 
А 型 221.35 
150 х 20 х 32 <6300 
B 型 22.00 
2750 
А 型 22.40 
175 х20 х32 <5400 
B 型 221000 223.15 
注 : 表 中 规格 尺寸 指 可 使 用 的 最 大 砂轮 片 外 径 x 孔径 x 厚度 。 
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12.1.5 带 式 砂 光 机 
1. 带 式 砂 光 机 的 形式 (图 12-5) 





图 12-5 带 式 砂 光 机 


2. 带 式 砂 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-5) 
表 12-5 带 式 砂 光 机 的 主要 技术 参数 




















砂 带 尺寸 | 砂 帯 速度 
А 规格 尺寸 输入 功率 / 重量 / 
类 型 (xk) | OWE) / 
/mm W kg 
mm (m/min) 
手持 式 76 76 x533 450/360 950 4.4 
手持 式 110 110 x620 350/300 950 7.3 
台式 150 150 x 1200 640 750 60 























注 : 规格 尺寸 指 砂 带 宽度 。 
12.1.6 盘 式 砂 光 机 
1. 盘 式 砂 光 机 的 形式 (图 12-6) 











图 12-6 ЖЭК 
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2. 盘 式 砂 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-6) 
表 12-6 盘 式 砂 光 机 的 主要 技术 参数 
砂纸 直径 = Е 重量 
型 = 砂纸 直 和 输入 功率 но: 重量 电源 
/mm /W (r/min) /kg 
S1A-180 180 570 4000 2.3 3300 
进口 产品 150 180 12000 1.3 
т 50Hz 
进口 产品 125 180 12000 1.1 
12.1.7 平板 砂 光 机 
. 平板 砂 光 机 的 形式 (图 12-7) 
图 12-7 ”摆动 式 平 板 砂 光 机 
. 平板 砂 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-7) 
1 12-7 平板 砂 光 机 的 主要 技 木 参 数 (GB/T 22675—2008) 
„| 空 载 噪声 | 。 
额定 输入 | 每 分 钟 空 载 й 平板 尺寸 砂纸 尺寸 
A kw | 摆动 次 数 ATR | “mm шй 
120 120 82 
140 140 82 
160 160 84 93 x185 93 x228 
180 180 84 110 x110 114 x 140 
10000 
200 200 84 112 x110 114 x 140 
250 250 84 114 x234 114 x280 
300 300 86 
350 350 86 
注 : 1. s 档 砂 光 机 的 规格 上 指出 所 对 应 的 平板 尺寸 , 注 明 “除尘 
W” “WEER” IJEN, 
2. 空 载 摆 动 次 数 指 砂 光 机 空 载 时 平板 摆动 次 数 ( 摆动 一 周 为 1 次 ) ,其 值 等 
于 偏心 轴 的 空 载 转速 。 
3. 单 相 串 励 电 动机 驱动 ,电源 电压 为 220V ,频率 为 S0Hz ,电缆 长 度 为 2. Sm。 
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12.2 磨 光 机 和 抛光 机 
12.2.1 地 板 磨 光 机 
1. 地板 磨 光 机 的 形式 (图 12-8) 
图 12-8 地板 磨 光 机 
2. 地 板 磨 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-8) 
3128 地板 磨 光 机 的 主要 技术 参数 (JC/T 5068—1995) 
а = 适 配 电源 功率 深 简 宽度 各 в 
电压 /V 频率 /Hz /kW /mm 
SD300A 220 50 2.2 
均 帯 有 
SD300B 380 50 3 300 И 
吸 作付 
SD300C 110 50 2.2 

















12.2.2 电动 角 向 磨 光 机 
1. 电动 角 向 磨 光 机 的 形式 (图 12-9) 





图 12-9 ”电动 角 向 磨 光 机 
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2. 电动 角 向 磨 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 129) 
表 12-9 电动 角 向 磨 光 机 的 主要 技术 参数 (GB/T 7442—2007) 









































规格 额定 输出 功率 /W 額 定 乏 知 /N・m 
砂轮 外 径 /mm 类 型 = 

A 200 0.30 
100 

B 250 0.38 

A 250 0.38 
115 

B 320 0.50 

A 320 0.50 
125 

B 400 0.63 
150 A 500 0.80 

C 710 1.25 
180 A 1000 2.00 

B 1250 2.50 

A 1000 2.80 
230 

B 1250 3.55 











12.2.3 高 频 振荡 磨 光 机 
1. 高 频 振荡 磨 光 机 的 形式 (图 12-10) 





图 12-10 ”高 频 振荡 磨 光 机 
2. 高 频 振荡 磨 光 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-10) 
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#12-10 ”高 频 振荡 磨 光 机 的 主要 技术 参数 

















底盘 尺寸 额定 电压 | 输入 功率 | 振荡 频率 重量 
(长 度 x 宽 度 ) /mm /V /W /Hz /kg 
186 x92 220 130 333.3 1.6 
230 x114 220 230 333.3 2.3 














12.2.4 电动 抛光 机 
1. 电动 抛光 机 的 形式 (图 12-11 ) 





12-11 电动 抛光 机 


2. 电动 抛光 机 的 主要 技术 参数 (K 12-11) 
表 12-11 电动 抛光 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 6090 一 2007 ) 


























最 大 抛 轮 直 径 /mm 200 300 400 
电动 机 额定 功率 /kW 0.75 1.5 3 
电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 1500 
额定 电压 /V 380 
额定 频率 /Hz 50 

12.3 ”电钻 和 电动 旋 具 

12.3.1 电钻 


1. 电钻 的 形式 (图 12-12) 
2. 电钻 的 主要 技术 参数 ( 表 12-12) 
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Жез 































































































图 12-12 电钻 
表 12-12 电钻 的 主要 技术 参数 (GB/T 5580—2007) 

电钻 规格 | 4 P R т 

/mm 

类 型 АСГА B|CI|A|B C A B 
о 80 | 90 |120 |160 | 120 | 160 | 200 | 140 | 180 230 
MERE ”|0.35|o. 50]0.8511.20[1.00[1.60|2.20| 1.50 |2.20| 3.00 
/N.: m= 

s. 13 16 19 | 23 32 
类 型 C A B A B A 
ш 200 | 230 | 320 | 320 400 500 
1 2.50 14.0016.00|17.00| 9.00 112. 00/16.00| 32.00 

m= 
注 : 电钻 规格 指 电钻 钻 削 抗 拉 强度 为 390MPa 钢材 时 所 允许 使 用 的 最 大 钻头 直 

















径 。 
12.3.2 冲击 电钻 
1. 冲击 电钻 的 形式 (图 12-13 ) 


® 


-, 


\ 





12-13 ”冲击 电钻 
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2. 冲击 电钻 的 主要 技术 参数 (K 12-13) 











表 12-13 ”冲击 电钻 的 主要 技术 参数 (GB/T 22676 一 2008 ) 
规格 尺寸 /mm 10 12 16 20 
额定 输出 功率 /W 160 200 240 280 
ТАЕ ЕМ + т 1.4 2.2 3.2 4.5 
额定 冲击 次 数 / (次 /min) 17600 13600 11200 9600 









































注 」 1. 冲击 电钻 规格 尺寸 是 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 的 最 大 钻 孔 直径 。 
2. 对 双 速 冲击 电钻 ， 表 中 的 参数 是 指 低速 档 时 的 参数 。 
12.3.3 Ж. 
1. 电钻 锤 的 形式 (图 12-14) 








8 12-14 





B hi BE 





F 


2. 电钻 锤 的 主要 技术 参数 (212-14) 
表 12-14 电钻 锤 的 主要 技术 参数 (JB/T 8368. 1 一 1996 ) 




















型 号 SBE 500R SB2-500 SBE 400R SB2-400N 
输入 功率 /W 500 500 400 400 
输出 功率 /W 250 250 200 200 

无 负载 转速 
(第 一 齿 转 速 ) 2800 2300 2600 2300 
/ (r/min) 
ЖОЛА ИЕЫ ҖЕ 2900 2900 
42000 39000 
/ (次 /min) 43500 43500 
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12.3.4 角 向 电钻 
1. 角 向 电钻 的 形式 (图 12-15) 





В 12-15 ЖШ 
2. 角 向 电钻 的 主要 技术 参数 (212-15) 


R1215 角 向 电钻 的 主要 技术 参数 




















最 大 钻 孔 直径 空 载 转速 _ 
— “| 额定 电压 /V | 额定 功率 /W | 一 重量 /kg 
/mm / (r/min) 
6.5 220 120 3000 1.2 
10.0 220 400 300 -2300 1.7 








12.3.5 万 能 电钻 
1. 万 能 电钻 的 形式 (图 12-16) 


图 12-16 万 能 电钻 
2. 万 能 电钻 的 主要 技术 参数 ( 表 12-16) 


表 12-16 万 能 电钻 的 主要 技术 参数 








纹 直 径 | 紧 固 螺钉 直径 空 载 转速 
销 孔 直径 /mm KRSH | KEREI RE 
/mm /mm / (r/min) 

钢材 木材 











M6 6 0 -2600 
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12.3.6 电动 扳手 
1. 电动 扳手 的 形式 (图 12-17) 


图 12-17 电动 扳手 





2. 电动 扳手 的 主要 技术 参数 (2012-17) 





表 12-17 电动 扳手 的 主要 技术 参数 


























































































































zi a | 规格 尺寸 | 适用 范围 | 力矩 范围 | 方 头 公称 辺 心 距 
ze T 
/mm /mm /N・m 尺寸 /mm /mm 
Р1В-8 М8 M6 ~ MS 4~15 10x10 =26 
Р1В-12 М12 M10 ~ M12 15 ~60 12.5 x12.3 <36 
P1 B-16 M16 M14 ~ M16 50-150 |12.5x12.5 <45 
P1 B-20 M20 M18 ~ M20 | 120 ~220 20 x20 <50 
P1 B-24 M24 M22 ~ M24 | 220 ~ 400 20 x20 <50 
P1 B-30 M30 M27 ~ M30 | 380 ~ 800 25 x25 <56 
P1 B-42 M42 M36 ~ M42 | 750 ~ 2000 25 x25 <66 
Е. 1. 电动 扳手 的 规格 尺寸 是 指 在 刚性 衬 垫 系统 上 装配 精制 的 、 强 度 级 别 为 
6. 8、 内 外 螺纹 公差 配合 为 6H/6g 的 普通 粗 牙 螺纹 的 六 角 头 螺栓 、 螺 母 ， 
所 允许 使 用 的 最 大 螺纹 直径 d (mm), 
2. 电动 扳手 按 其 离合 器 结构 分 成 安全 离合 器 式 (A 型 ) 和 冲击 式 (B 型 ) 











两 种 类 型 ， 相 应 在 其 型 号 最 后 位 置 标明 A 或 B， 例 : PIB-12B。 
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12.3.7 充电 式 电钻 旋 具 
1. 充电 式 电 钻 旋 具 的 形式 (图 12-18) 








12-18 EREJE 


2. 充电 式 电 钻 旋 具 的 主要 技术 参数 ( 表 12-18 ) 
表 12-18 充电 式 电钻 旋 具 的 主要 技术 参数 




















。 。 | 适用 螺钉 规 | ， т 22 
ua ANEB] 点 额定 输出 空 载 转速 ЖЛЕ Fe yE 
型 号 /mm Тан 功 率 /W /( min ) /N・m 
ЕР 钢板 <6 | 普通 螺钉 ,M6 二 慢 档 , 2250; Н, >2; 
硬木 <10 | 木 螺钉 ,5 x25 快 档 ,=900 | 快 档 , >0.5 























Е: 1. 所 配 用 的 镍 锅 电 池 容 量 为 1.2A .Ph， 电 压 为 9.6V。 


2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220V， 频 率 为 S0Hz， 充 电 电 流 
为 1 ~1.2A， 充 电 时 间 为 1 ~1.5h。 
12.3.8 电动 螺钉 旋 具 


1. 电动 螺钉 旋 具 的 形式 (图 12-19) 
- 8 


























В 12-19 电动 螺钉 旋 具 
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2. 电动 螺钉 旋 具 的 主要 技术 参数 (K 12-19) 












































表 12-19 电动 螺钉 旋 具 的 主要 技术 参数 
规格 适用 尺寸 范围 /mm 输出 拧紧 
型 号 7 == [| 
号 | 尺寸 жайы 木 螺钉 、| ШЖ JHJE pa 
/mm 自 攻 螺钉 /W /N・m 
P1L-6 M6 M4 ~ М6 <4 >85 2. 45 ~8.5 2 
注 : 1. 规格 尺寸 是 指 适 用 机 器 螺钉 最 大 公称 尺寸 。 
2. 木 螺钉 适用 范围 指 在 一 般 杂 木 中 拧紧 木 螺 钉 的 最 大 公称 直径 。 

















12.3.9 电钻 螺钉 旋 具 
1. 电钻 螺钉 旋 具 的 形式 ( 





图 12-20) 


图 12-20 电钻 螺钉 旋 具 


2. 电钻 螺钉 旋 具 的 主要 技术 参数 ( 表 12-20 ) 




















表 12-20 电钻 螺钉 旋 具 的 主要 技术 参数 
额定 功率 电压 空 载 转速 | 钻 孔 直径 适用 螺钉 规格 尺寸 
/W /V / (r/min) /mm /mm 
>250 | 钢板 <6 普通 螺钉 Me 
55 9.6 2 档 | 
テ 900 | 硬 木 ミ 10 木 螺钉 5 x25 




















一 般 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 
电 时 间 为 1 ~1.5h。 






































电源 为 AC220V 50Hz， 充 电 电流 为 1 
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12.4 В+ 


12.4.1 电 链 锯 
1. 电 链 锯 的 形式 (图 12-21) 





图 1221 电 链 锯 
2. 电 链 锯 的 主要 技术 参数 ( 表 12-21) 
表 12-21 电 链 锯 的 主要 技术 参数 (LY/T 1121—2010) 

















规格 尺寸 “| 额定 输出 功率 | MERE | 链条 线 速度 | 净重 (不 含 导 板 链条 ) 
/mm /W /N・m / (m/s) /kg 
305 テ 420 21.5 6-10 <3.5 
355 =650 テ 1.8 8 -14 <4.5 
405 =850 テ 2.5 10-15 <5 











12.4.2 ЕВ[ 
1. 电 圆 锯 的 形式 (图 12-22 ) 


Ne 











1222 АЙЕ 





2. 电 圆 锯 的 主要 技术 参数 ( 表 12-22) 
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表 12-22 ” 电 圆 锯 的 主要 技术 参数 
锯 片 规格 ЖЕЙ Г ШЕ | ШШ [最 大河] 二 
型 号 尺寸 出 功率 | 转 矩 | 深度 | 节 角度 ma 
外 径 /mm | 内 径 /mm AW ZN・m /mm |/(°) 5 
МІҮ-160 160 30 2450 =2. 0 =50 3.3 
MIY-180 180 30 =510 2.2 =55 3.9 
МІҮ-200 200 30 2560 22. 5 三 60 245 5.3 
МІҮ-250 250 30 2710 23.2 三 85 8 
МІҮ-315 315 30 2900 25.0 22105 9. 5 
12.4.3 ”电动 曲线 锯 
1. 电动 曲线 锯 的 形式 (图 12-23) 
图 12-23 ”电动 曲线 锯 
2. 电动 曲线 锯 的 主要 技术 参数 (K 12-23) 
表 12-23 电动 曲线 锯 的 主要 技术 参数 
锯 割 厚度 额定 输 | 工作 轴 额 | O _ 
T /mm < 出 功率 | 定 往复 次 | un 重量 
7 /W | 数 /( 次 = /kg 
硬木 钢板 > /min) > cE 
M10-40 40 3 140 1600 18 ーー 
M10-55 85 6 200 1500 18 2.5 
M10-65 65 8 270 1400 18 2.5 
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12.5 #5781 


12.5.1 电 冲 剪 
1. 电 冲 剪 的 形式 (图 12-24) 





图 12-24 


2. 电 冲 前 的 主要 技术 参数 (#12-24) 
表 12-24 电 冲 剪 的 主要 技术 参数 


H 


В] 


























型 号 最 大 剪 切 厚 | 额定 电压 | ”功率 | 冲 切 次 数 重量 

度 /mm /V /W |¿(Wmin) /kg 

J1H-1. 3 1.3 220 230 1260 2.2 

J1H-1. 5 1.5 220 370 1500 2.5 
J1H-2. 5 2.5 220 430 700 4 

JIH-3.2 3.2 220 650 900 5.5 











12.5.2 手持 式 申 前 刀 





1. 手持 式 电 剪刀 的 形式 (图 12-25 ) 








图 12-25 “手持 式 电 剪刀 
2. 手持 式 电 剪刀 的 主要 技术 参数 ( 表 12-25) 
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表 12-25 手持 式 电 剪 刀 的 主要 技术 参数 









































Жү т 前 二 | 六 
规格 尺寸 型 “号 额定 输出 as — HREH ”每 次 剪 切 
/mm 功 率 /W テ 宽度 /mm| 长度 /mm 
(K/min) > | /(m/min) 
1.6 JiJ-1.6 120 2000 2 -2.5 
2 JIJ-2 140 1100 2 -2.5 Е 1 
2.5 J1J-2. 5 180 800 1.5 -2 40 470 
3.2 J1J-3. 2 250 650 i15 35 500 
4.5 J1J4.5 540 400 0.5-1 30 400 
12.5.3 ”电动 刀 锯 


1. 电动 刀 锯 的 形式 (图 12-26) 


оса 





图 12-26 电动 刀 锯 





2. 电动 刀 锯 的 主要 技术 参数 ( 表 12-26 ) 
表 12-26 电动 刀 锯 的 主要 技术 参数 
































Т 1 TES] | 1 
ч sp у ノー つこ 
型 号 尺寸 жулу БЕ 行程 管材 | 钢板 pa 
/mm > /min) /mm 外 径 厚度 
= 
ЛЕ-26 26 260 550 26 115 12 3.2 
ЛЕ-30 30 360 600 30 115 12 3.6 























12.6 电动 切割 机 


12.6.1 和 斜 切割 机 
1. 斜 切 割 机 的 形式 (图 12-27) 


- 910 - 


建筑 五 金 实 用 手册 



































图 12-27 斜 切 割 机 
2. 斜 切 割 机 的 主要 技 木 参 数 ( 表 12-27 ) 
#12-27 斜 切 割 机 的 主要 技 木 参 数 

ГУЧ 


















































a 4 
尺寸 (高 x 宽 ) 转速 / 输入 外 形 尺寸 重量 
型 号 | (饮片 р 功率 /mm 
直径 ) /mm (r/min) pa /kg 
/mm | 90° 角 45° 角 长 | 宽 | 高 
J1X210 210 55 x 130 55 x95 5000 800 390 | 270 | 385 | 5.6 
Л X255 255 70 x 122 70 x90 4100 1380 |496 | 470 | 475 |18. 5 
Л Х355 355 122 х 152 | 122 x115 | 3200 1380 530 | 596 | 435 | 34 
Л Х380 380 122 x185 | 122 x137 | 3200 1380 |678 | 590 | 720 | 23 
12.6.2 型 材 切 割 机 


1. 型 材 切割 机 的 形式 (图 12-28) 


2. 型 材 切割 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-28 ) 





12-28 ”型 材 切 割 机 
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表 12-28 型材 切割 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 9608—1999) 














































































































жр | “°З Е 最 大 切 ка 
ws | pme | о | “= | ame Pi 
/W /N・m /kg 
/mm /mm 
> > 

ЛС-200 200 600 2:3 20 — 
ЛС-250 250 700 3.0 25 ーー 

J1C-300 300 800 3.5 30 15 
ЛС-350 350 900 4.2 35 16. 5 
J1G-400 400 1100 5.5 50 20 
36-400 2000 6.7 50 80 

12.6.3 电动 石材 切割 机 
1. 电动 石材 切割 机 的 形式 (图 12-29) 
图 12-29 ”电动 石材 切割 机 
2. 电动 石材 切割 机 的 主要 技术 参数 (212-29) 
表 12-29 电动 石材 切割 机 的 主要 技术 参数 

m 号 饮片 直径 | 最 大 锯 深 | 空 载 转速 | 额定 输出 | 电缆 长 度 重量 
/mm /mm V (r/min) 功 率 /W /m /kg 

Z1E-110C 110 20 11000 200 2.6 
Z1E-110 110 30 11000 450 2.7 
71Е-125 125 40 7500 450 3.2 
71Е-150 150 50 一 550 2.5 3.3 
71Е-180 180 60 5000 550 6.8 
Z1E-200 200 70 — 650 = 
71Е-250 250 75 3500 730 9.0 
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12.7 土石 电动 工具 


12.7.1 BÆ 
1. 电 锤 的 形式 (图 12-30) 





图 12-30 E 





2. 电 锤 的 钻 削 率 ( 表 12-30 ) 
表 12-30 BERRA (GB/T 7443—2007) 


电 锤 规格 尺寸 /mm 16 18 20 22 26 32 38 50 





钻 削 率 / (em3/min) 15 


= 


= 


18 21 24 30 40 50 70 





注 : 电 锤 规格 尺寸 指 在 СЗО 混凝土 〈 抗 压强 度 为 30 -35MPa) 上 作业 时 的 最 大 
钻 孔 直径 。 





12.7.2 В 
1. 电 锁 的 形式 (图 12-31) 


aa 





[1231 НЫ 
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2. 申 策 的 主要 技 木 参 数 (212-31) 
表 12-31 申 矯 的 主要 技 木 参 数 











m 号 额定 电压 | 额定 频率 | 输入 功率 | 冲击 次 数 / 重量 
号 
/V /Hz /W (次 /min) /kg 
Z1G-SD01-6 110/220 50/60 900 2900 6.8 


12.7.3 混凝土 钻 孔 机 

混凝土 钻 孔 机 用 于 对 混凝土 墙壁 及 楼 板 、 传 墙 、 瓷 砖 、 岩 石 、 
玻璃 等 硬 脆性 非 金 属 材 料 的 钻 孔 ， 如 图 12-32 所 示 。 其 钻 削 率 和 主 
要 技术 参数 见 表 12-32 和 表 12-33 所 示 。 








12-32 ”混凝土 钻 孔 机 


表 12-32 混凝土 钻 孔 机 的 钻 削 率 (JG/T 5005—1992) 


最 大 钻头 直径 /mm 110 160 200 250 








钻 削 率 / (cm?/min) 三 150 三 300 三 470 2680 
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表 12-33 ”混凝土 钻 孔 机 的 主要 技术 参数 (JC/T 5005—1992) 






































HFL А е та ш, 
ana | 最 大 销 | жу | 转速 | 电源 | 额定 | Rt zm 
型 号 £ ` | 孔 深 Z (w /( ツ | 电压 | 电流 | (Кхй | 
сш 度 /mm ШТ min ) /V /A x 高 ) 8 
/min) 
/mm 
37.5 480 x250 
HZ-100 _118 370 |20 ~50| 850 = — x 890 103 
HZ-200 |30 ~ 100 | 500 |20 ~ 50| 875 105 
710 ~ 838 х477 
Z1ZS-100 <100 300 一 2200 — = x 588 85 
600 ~ 500 x 360 
Z1JZ-80 | 10-80 350 = 1500 == — x850 50 
HZ1-100 < 107 250 = 900 220 5.4 307x174 12 
x615 
ZH1-200 <280 500 — 150/900) 220 10.7 540 x 240 28 
x 1060 
Z1Z-36 <36 400 == 1500 220 | 430% = = 
717-56 <56 400 = 1200 220 | 810W — — 
Z1Z-110 <110 400 = 900 220 1100 W ша = 


























12.7.4 墙壁 开 槽 机 
1. 墙壁 开 槽 机 的 形式 (图 12-33 ) 

















12-33 ”墙壁 开 槽 机 
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2. 墙壁 开 槽 机 的 主要 技术 参数 (K 12-34) 
表 12-34 墙壁 开 槽 机 的 主要 技术 参数 











型 号 输入 功率 | 空 载 转速 | 可 调 槽 深 | 铣 槽 宽度 重量 
号 
/W / (r/min) /mm /mm /kg 
CNF20CA 900 9300 0-20 3 ~23 28 


12.7.5 水 磨 石 机 
1. 水 磨 石 机 的 形式 (图 12-34) 





图 12-34 水 麻石 机 
2. 水 磨 石 机 的 主要 技术 参数 (212-35) 
表 12-35 水 麻石 机 的 主要 技术 参数 (JC/T 5008—1992) 





























磨盘 | 磨盘 | 砂轮 电动 机 W E] ы 
型 号 | 直径 | 转速 | Ж | 功率 | 转速 ”| 生产 率 ка 
/mm |/(т/шїш)| /mm /kW (r/min) |/(m2/h) 
2MD-300 300 392 475 x75 3 1430 7~10 210 
12.8 其 他 电动 工具 
12.8.1 电 钉 枪 


1. 申 釘 栓 的 形式 (图 12-35) 





K 12-35 ЊЕ 
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2. 电 钉 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 12-36) 
表 12-36 申 釘 栓 的 主要 技 木 参 数 

















钉 长 /mm 额定 电压 效率 重量 
码 钉 直 钉 /V / (个 /min) /kg 
6~14 46 220 20 








12.8.2 в 
1. EZH ERIR (И 12-36) 





图 12-36 EZRA 
2. АВЕ 29 (K 12-37) 


表 12-37 电动 拉 锣 枪 的 主要 技术 参数 








型 号 最 大 拉 锦 钉 | 额定 电压 | 额定 电流 | 输入 功率 


最 大 拉力 
/mm /LV /A /W /kN 
Р1М-5 ф5 220 1.4 280 ~ 350 7.5 ~ 8.0 





12.8.3 Eite 
1. 电 喷 枪 的 形式 (图 12-37) 





較 12-37 电 喷 枪 
2. 电 喷 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 12-38) 
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表 12-38 电 喷 枪 的 主要 技术 人 参数 


































































































型 号 О1Р-50 | О1Р-100 | Q1P-150 | Q1P-260 Q1P-320 
额定 流量 / (mL/min ) 50 100 150 260 320 
额定 最 大 输入 功率 /W| 25 40 60 80 100 

额定 电压 及 频率 220V, 50Hz 
密封 泵 压 /MPa >10 
注 : 流量 与 功率 并 非 对 应 关系 。 
з. 常用 喷嘴 的 规格 (X 12-39) 
表 12-39 常用 喷嘴 的 规格 
形式 2 液体 种 类 使 用 对 象 
1 106 Ж, Ж 经 拉毛 的 墙 面 
0.8 | 清漆 各 种 机 械 及 房屋 的 喷涂 
0.5 | Ж, ai, ME, E е 
0.3 疫苗 、 药 水 、 香 水 养殖 场 免 疫 、 卫 生 防 疫 消 毒 除 害 
Багт 冲洗 丝 、 棉 、 毛 、 针 织物 上 的 油 
ARA gy l ARPE 污 及 难以 清扫 角落 的 冲刷 
бшш о” | MO. EM 房屋 内 屋顶 的 喷涂 、 装 饰 
12.8.4 热风 枪 
1. 热风 枪 的 形式 (图 12-38) 








Р 12-38 ”热风 枪 
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2. 热风 枪 的 主要 技术 参数 (R1240) 
表 12-40 热风 枪 的 主要 技术 参数 
温度 空气 ; 俞 入 功 降 温 设 重量 T 
аз | x | ca awel na) $ 
GHG500-2 300/500 240/450 1.6 | 一 |0.75| 两 种 设置 
GHG600-3 50/400/600 | 250/350/500 | 1.8 | 50 | 0.8 三 种 设置 
GHG630DCE 50 -630 150/300/500 | 2.0 | 50 | 0.9 温度 可 调 




















Е. 各 型 号 均 有 温度 过 载 保护 。 
12.8.5 HIRR 
1. 热 熔 胶 枪 的 形式 (图 12-39) 





图 12-39 ЭА 


2. 热 熔 胶 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 121 ) 
#1241 热 熔 胶 枪 的 主要 技术 参数 














な 水流 中 量 重量 
型 号 胶水 流出 量 胶 条 长 度 重量 РА ж 
/ (g/min) /mm /kg 
PKP18E 20 200 0.35 — 
PKP30LE 30 200 0.37 预 热 时 间 为 4min 














12.8.6 电动 管道 清理 机 
1. 电动 管道 清理 机 的 形式 (图 12-40) 


图 12-40 ”电动 管道 清理 机 


I 
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2. 移动 式 电动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 (K 1242) 


表 12-42 移动 式 电动 管 























道 清理 机 的 主要 技术 参数 
































ya | 清理 管道 直径 | 清理 管道 长 度 ЕНЕ ИРЕ ТИПТЕШ 
/mm Am /V /W / (тіп) 
7-50 12.7 ~50 12 220 185 400 
Z-500 50 ~ 250 16 220 750 400 
GO-75 20 ~ 100 30 220 180 400 
GO-100 20 -100 30 220 180 380 
GO-200 38 -200 50 200 180 700 
3. 手持 式 电动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 (K 12-443) 


表 12-43 ”手持 式 电 动 管道 清理 机 的 主要 技术 参数 




























































































[а Ж Ее | 软 轴 长 度 | 额 定 功率 | 额定 转速 | 重量 特征 
Е /mm /т /W (тіп)! /kg u i 
IGRES 
i 2а 19—76 8 300 0 ~500 |6.75 倒 、 顺 、 无 级 调 速 
QIG-SC- 本 
~ | a| 
Рр 12.7 ~50 4 130 300 3 倒 、 順 、 恒 速 
GT-2 | 50 ~200 2 350 700 一 管道 丽 通 和 钻 孔 两 
GT-15 | 50 ~200 15 430 500 
2,4 
T15-841 | 50 ~ 200 И - 431 500 14 下水 道 用 
T15-842 | 25-75 5 一 一 3.3 大 便器 用 
12.8.7 电动 坡 口 机 
1. 电动 坡 口 机 的 形式 (1912-41) 





图 12-41 





电动 坡 口 机 
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2. 电动 坡 口 机 的 主要 技术 参数 ( 表 12-44) 
表 12-44 电动 坡 口 机 的 主要 技术 参数 








a “| 切口 斜 边 最 | 输入 功率 | 加工 速度 | 加工 材料 重量 
型 号 < . に 
大 宽度 /mm /W / (m/min) | 厚度 /mm /kg 





ЛР1-10 10 2000 <2. 4 4-25 14 
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13.1 气枪 


13.1.1 T 形 釘 射 釘 栓 
1.T 形 钉 射 钉 枪 的 形式 (图 13-1) 





13-1 ТЖЕ 


2. Т 形 殺 射 釘 栓 的 主要 技 木 参 数 ( 表 13-1) 
表 13-1 T 形 釘 射 釘 栓 的 主要 技 木 参 数 











空气 压力 射 钉 频率 盛 钉 容量 重量 
/MPa /( 介 /min ) /个 /kg 
0.4 <-0.7 4 120 ~ 140 3.2 


13.1.2 码 钉 射 杀 枪 
1. 码 钉 射 钉 枪 的 形式 ( 图 13-2) 





[| 13-2 ШЕЙ Ж 
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2. 码 钉 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-2) 
表 13-2 码 钉 射 杀 枪 的 主要 技术 参数 

















空气 压力 /MPa 射 钉 频率 /( 个 [min) 盛 杀 容量 /个 重量 /kg 
0.4 ~0.7 6 110 1.2 
0.45 ~0. 85 5 65 2.8 








13.1.3 气动 充气 枪 
1. 气动 充气 枪 的 形式 (图 13-3 ) 


图 13-3 气动 充气 枪 
2. 气动 充气 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-3) 
表 13-3 气动 充气 枪 的 主要 技术 参数 


尺 十 (长 度 x 高 度 )/mm 


重量 /kg 





























H 
= 
A 
団 
м, 
= 
= 
ж 


0.47 





280 x 168 


13.1.4 气动 吹 尘 枪 
1. 气动 吹 尘 枪 的 形式 ( 图 13-4) 


a 


图 13-4 气动 吹 尘 枪 
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2. 气动 吹 尘 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-4) 
表 13-4 气动 吹 尘 枪 的 主要 技术 参数 























型 号 工作 气压 /MPa | 耗 气量 /(1/s) | 气管 内 径 /mm | 重量 /kg 
CC 0.2 ~0. 49 3.7 = 0. 19 
TCQ2 0. 63 8 10 0.15 
13.1.5 气动 打 钉 枪 
1. 气动 打 钉 枪 的 形式 (网 13-5 ) 
“i 
| 
А _ чн 
не, 
pe 


較 13-5 气动 打 钉 枪 
2. 气动 打 钉 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-5) 


#% 13-5 气动 打 钉 枪 的 主要 技术 参数 (JB/T 7739—2010) 























_ | 验收 | 冲击 气管 | 
产品 | 机 重 | | agl 钉子 规格 尺寸 
气压 | 能 量 内 径 
型 号 /kg /mm mm 
/MPa | /J /mm 
DDP80 | 4 三 40.0| 52 =20 ~ 80 
0. 63 8 19 
DDT30 | 1. з 22.0} 27 =10 ~ 30 
11 
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续 ) 
验收 | 冲击 气管 
产品 | 机 重 fir € 钉子 规格 尺寸 / 
| 气压 | 能量 | р 
型 号 /kg /mm mm 
/MPa| /J /mm 
2 
DDT32 | 1.2 >2.0| 27 1=6 ~ 32 
DDP4S | 2. 5 210.0) 44 L =22 ~ 45 
10 Ci 
0. 63 8 Б 
DDU14 | 1.2 テ 1.4| 27 =14 
0.6 
== 
10 | 
| | 
DDU16 | 1.2 テ 1.4| 27 =16 
0.6 
1 
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(2) 
验收 | 冲击 气管 
产品 | 机 重 fir € 钉子 规格 尺寸 / 
| 气压 | 能量 | | 内径 
型 号 | /kg /mm mm 
/MPa | /J /mm 





10 
00022 | 1.2 テ 1.4| 27 ル ん =10 ~22 ч 11 
DDU22A 1.2 テ 1.4| 27 ル ん =6 ~ 22 


DDU25 | 1.1 ®20| 27 L=10 ~25 

















0.56 








85 


DDU40| 4 三 10.0| 45 L =40 
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13.1.6 气动 拉 钾 枪 
1. 气动 拉 钾 枪 的 形式 (图 13-6 ) 


图 13-6 气动 拉 钾 枪 
2. 气动 拉 钾 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-6) 
表 13-6 气动 拉 钾 枪 的 主要 技术 参数 

















拉力 | 工作 气压 | 枪 头 孔径 外 形 尺寸 重量 
\ Ë ト 3 Z Y 重量 
型 号 © 钢 钉 直径 
/N /MPa /mm /mm /kg 
/mm 
2 
2.3 
QOLM-1 |7200 0.63 š 2.4 -5 | 290 x92 x260 2.25 
3.5 





13.1.7 气动 圆 盘 射 钉 枪 
1. 气动 圆 盘 射 钉 枪 的 形式 (图 13-7) 

















137 气动 圆 盘 射 钉 枪 
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2. 气动 圆 盘 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 ( 表 13-7) 
表 13-7 气动 圆 盘 射 钉 枪 的 主要 技术 参数 














空气 压力 射 钉 频率 oe 重量 

. 成 钉 容量 
/MPa /( 个 /min) /kg 
0.40 ~0.70 4 385 2.5 
0.45 -0.75 4 300 3.7 
0.40 ~0. 70 4 385/300 3.2 
0.40 ~0. 70 3 300/250 3. 5 











13.2 气动 磨 具 


13.2.1 气 砂 轮机 
气 砂 轮机 的 形式 (图 13-8) 


| 


[ 


图 13-8 气 砂轮 机 
气 砂 轮机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-8) 
R138 气 砂 轮机 的 主要 技术 参数 














工作 气压 转速 耗 气量 气管 内 径 | 砂轮 直径 重量 
/MPa /(r/min) /(m /min) /mm /mm /kg 
0.60 ~0.65 2000 0.5 6 40 0.6 


13.2.2 直 柄 式 气动 砂轮 机 
1. 直 柄 式 气 动 砂轮 机 的 形式 (图 13-9 ) 
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图 13-9 ” 直 柄 式 气动 砂轮 机 

2. 直 柄 式 气 动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-9) 
表 13-9 直 柄 式 气 动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 

(JB/T 7172 一 2006) 









































产品 系列 尺寸 /mm 40 50 60 80 100 150 
工作 气压 /MPa 0. 63 

空 载 转速 /(zxmin) < 17500 16000 | 12000 | 9500 6600 
负荷 | 主轴 功率 /KW = 0.36 | 0.44 | 0.73 1.14 
性 能 | 耗 气量 /(L/s) < 一 13.1 | 16.3 | 27.0 37.5 
A 声 级 噪声 /dB < 94 96 98 100 
气管 内 径 /mm 6.35 | 9.5 13 16 
寿命 /h 200 250 300 
重量 (不 含 砂轮 )/kg 1.0 12 | 2.1 3.0 | 4.2 6 




















13.2.3 立 式 端面 气动 砂轮 机 
1. 立 式 端 面 气动 砂轮 机 的 形式 (图 13-10) 


ә» 





图 13-10” 立 式 端 面 气动 砂轮 机 
2. 立 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-10) 
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表 13-10 立 式 端面 气动 砂轮 机 的 主要 技术 参数 
ыы | 工作 气压 | 砂轮 直径 асанов энди] 气管 内 径 | 重量 
Б /MPa /mm /(r/min) | /(L/min ) /mm /kg 
SZD100 0.63 <100 12000 540 10 2 
13.3 气动 切削 工具 
13.3.1 気 沖 葛 


1. 气 冲 剪 的 形式 (图 13-11 ) 


~ 





3 





Kl 13-11 
































气 冲 前 
2. 气 冲 前 的 主要 技术 参数 ( 表 13-11) 
表 13-11 气 冲 剪 的 主要 技术 参数 
规格 尺寸 | 沖田 厚 度 Zmm | 冲击 次 数 | 工作 气压 | 耗 气量 重量 
/mm go /( 次 /min ) /MPa / (L/min) /kg 
16 16 14 3500 0.63 170 = 
13.3.2 气 剪刀 
1. 气 剪 


刀 的 形式 (图 13-12) 


> 


— > 
2 


13-2 ”和气 剪刀 
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2. 气 剪 刀 的 主要 技术 参数 ( 表 13-12) 


表 13-12 气 剪 刀 的 主要 技术 参数 




















































































































e [ 作 气 压 剪 切 厚 度 剪 切 频率 气管 内 径 重量 
m= = 
/MPa /mm /Hz /mm /kg 
JD2 0.63 <2. 0 30 10 1.6 
JD3 0.63 =2.5 30 10 1.5 
13.3.3 S$ 
1. 气 铣 的 形式 (图 13-13) 
13-3 “¿EE 
2. 气 铣 的 主要 技术 参数 ( 表 13-13) 
#1313 和气 铣 的 主要 技术 参数 
工作 头 直径 | 。，. Wa 
“JK ETER AE ке EL ン RE == 
型 号 Zm 工作 气压 室 载 转速 耗 气量 内 径 长 度 里 里 
/MPa / (r/min) / (L/s) /mm /kg 
砂轮 | EREHE {шй 
58 8 8 80000 ~ 100000 2.5 6 140 0.28 
S12 12 8 40000 ~ 42000 7.17 6 185 0.6 
S25 25 8 20000 ~ 24000 6.7 6.35 | 140 0.6 
0. 49 
S25A | 25 10 20000 ~ 24000 8.3 6.35 | 212 0.65 
S40 | 25 12 16000 ~ 17500 Taa 8 227 0.7 
550 | 50 22 16000 ~ 18000 8.3 8 237 1.2 
13.3.4 气 钻 


1. 气 钻 的 形式 ( 图 13-14) 
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13-4 Ch 
2. 气 钻 的 主要 技术 参数 ( 表 13-14) 
表 13-14 气 钻 的 主要 技术 参数 (JB/T 9847—2010) 
产品 系列 
基本 参数 
6 8 10 | 13 16 22 32 50 80 
功 率 /kW テ 0.200 テ 0.290 | テ 0.660 | テ 1.07 | テ 1.24 三 2. 87 
空转 转速 / 
j テ 900 | テ 700 | テ 600 >400| 360 | 2260 | 2180 | >110 | >70 
(r/min) 
单位 功率 耗 气量 
<44. 0 <36.0 <35.0 | <33. 0 | <27. 0 <26. 0 
/[L/(s・kW) ] 
噪声 ( 声 功率 
=100 <105 <120 
级 )/dB(A) 
重量 /kg <0.9| ミ 1.3 | ミ 1.7| ミ 2.6| <6.0 | <9.0 | ミ 13.0 | <23. 0 |<35.0 
気管 内 径 /mm 10 12.5 16 20 


E; 1 

















13.3.5 气动 攻 丝 机 
1. 气动 攻 丝 机 的 形式 (图 13-15 ) 








验收 气压 为 0. 63MPa。 
2. 噪声 在 空运 转 1 
3. 重量 不 包括 钻 - 


ト 測量 。 


# 重 量 ， 角 式 气 钻 重量 可 增加 25%6 。 
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图 13-15 气动 攻 丝 机 
2. 气动 攻 丝 机 的 主要 技术 参数 (K 13-15) 
表 13-15 气动 攻 丝 机 的 主要 技术 参数 












































ш ЛОЖА тт | 空 载 转速 / (xmin) | 功率 重量 
m 正 转 反 转 VW /kg 

2G8-2 MS == 300 300 == 1.5 
GS6Z10 M6 M5 1000 1000 170 1.1 
GS6Q10 M6 M5 1000 1000 170 1.2 
GS8Z09 M8 M6 900 1800 190 1.55 
GS8Q09 MS M6 900 1800 190 1.7 
GS10Z06 M10 MS 550 1100 190 1.55 
GS10Q06 M10 M8 550 1100 190 1.7 





13.3.6 气动 手持 式 切 割 机 


1. 气动 手持 式 切割 机 (图 13-16) 


2. 气动 手持 式 切 割 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-16) 








图 13-16 气动 手持 式 切割 机 
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表 13-16 气动 手持 式 切 割 机 的 主要 技术 参数 


锯 片 规格 尺 = ¿EE 重量 
Л 适用 切 制 材料 
/mm / (зіп) /kg 

















620 (低速 ) | 厚度 1. 2mm 以 下 中 碳 钢 、 铝 合金 、 铀 
450 3500 (中 速 ) | 塑料、 塑钢 、 木 材 1.0 
7000 (高速 ) | ” 钢 、 玻 璃 纤维 、 资 夸 
13.3.7 气动 往复 式 切 割 机 

1. 气动 往复 式 切割 机 的 形式 (图 13-17 ) 


























图 13-17 气动 往复 式 切割 机 
2. 气动 往复 式 切割 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-17) 
表 13-17 气动 往复 式 切割 机 的 主要 技术 参数 

















切割 频率 主轴 功率 单位 功 耗 气量 气管 内 径 重量 
/Hz /kW / [1/ (s+ К) ] /mm /kg 
76 0.6 36 13 3.2 


13.4 气动 工程 工具 


13.4.1 S$ 
1. 气 铲 的 形式 (图 13-18) 


еб. 


81318 = 
2. 气 铲 的 主要 技术 参数 (213-18) 


・934 - 


建筑 五 金 实 用 手册 








表 13-18 气 铲 的 主要 技术 参数 (JB/T 8412—2006) 
















































































au Mie ean де 气管 | m ТАНЯ | 清洁 度 
ж E=] ок 频率 | “| 内 径 | em | 噪声 
规格 /kg = / (05) H; pra ш 
© = = mm < = 
0.7 45 | 18 
2 |24 7 10 | 12х45 103 150 
2 60 | 25 
5 |54 8 19 35 | 28 | 13 | 17х60 116 260 
14 15 20 | 28 116 
6 | 6.4 13 | 17х60 300 
10 21 32 | 30 120 
7 | 7.4 17 16 13 | 28 | 13 | 17x60 116 355 
Е: 1. 手柄 结构 有 直 柄 、 弯 柄 、 枪 柄 、 环 柄 等 形式 。 
2. 产品 最 低 寿 命 均 为 400h。 
3. 工作 气压 为 0. 63MPa。 
13.4.2 气动 扳手 
1. 气动 扳手 的 形式 (图 13-19) 
> 
图 13-19 ”气动 扳手 
2. 气动 扳手 的 主要 技术 参数 (K 13-19) 
表 13-19 气动 扳手 的 主要 技术 参数 
ma 适用 范围 空 载 转速 “| 压缩 空气 消耗 量 扭矩 
Ыы /mm / (r/min) / (m/min) /N・m 
BQ6 M6 ~ M8 3000 0.35 40 
B10A M8 ~ M12 2600 0.7 70 
B16A M12 ~ M16 2000 0.5 200 
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(Ж) 
m 适用 范围 空 载 转 速 | 压缩 空气 消耗 量 扭矩 
a /mm / (Imin) / (m/min) /N・m 
B20A M18 ~ M20 1200 1.4 800 
B24 M20 ~ M24 2000 0.9 800 
B30 M30 900 1.8 1000 
B42A M42 1000 2.1 18000 
B76 M56 ~ M76 650 4.1 — 
ZB5-2 M5 320 0. 37 21.6 
ZB8-2 M8 2200 0. 37 — 
BON14 M8 1450 0.35 27 - 125 
BON18 M8 1250 0.45 70 ~210 
13.4.3 S55 
1. 気 邊 的 形式 (图 13-20) 
る よさ 
\ 
レク 
1320 Аш 
2. 気 邊 的 主要 技 木 参 数 (K 13-20) 
#1320 気 穫 的 主要 技 木 参 数 (JB/T 9848—2011) 
验收 气压 为 0.63MPa ТИЕ ЕЛИ 
产品 | 机 重 шк ЧЕН М и 
规格 | kg | 冲击 能 量 | 耗 气量 О у | Zm | 
/J /(L/s) /Hz /mm 
/dB(A) 
8 8 =30 =20 三 18 <116 
16 425 x75 
10 10 =43 =26 三 16 <118 
20 20 =55 <28 >16 =120 16 430 x 87 
Е: 机 重 的 误差 不 应 超过 表 中 参数 的 +10% 。 
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13.4.4 =} 
1. 気付 的 形式 (图 13-21) 


1321 ¿HK 


2. 気 銭 的 主要 技 木 参 数 ( 表 13-21) 
表 13-21 气 钠 的 主要 技术 参数 

































































冲击 能 量 | 工作 气压 | 耗 气量 “| 冲击 频率 | 气管 内 径 | ERY 重量 
/J /MPa |/ (L/min) /Hz /mm /mm /kg 
22 0.63 1500 35 13 22.4 x8.25 11.2 
13.4.5 气动 破碎 机 
1. 气动 破碎 机 的 形式 (图 13-22 ) 
图 13-22 ”气动 破碎 机 
2. 气动 破碎 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-22 ) 
表 13-22 气动 破碎 机 的 主要 技术 参数 
ge [ 作 气 压 冲击 能 量 冲击 频率 | 耗 气量 | 气管 内 径 | 全 长 | 重量 
/MPa /J /Hz |/ (L/min)| /mm | /mm /kg 
B87C 0.63 100 18 3300 19 686 39 
B67C 0.63 40 25 2100 19 615 30 
B37C 0.63 26 29 960 16 550 17 
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13.4.6 气动 捣 固 机 
1. 气动 捣 固 机 的 形式 (图 13-23) 


о> рыш 4 


图 13-23 = 
2. 气动 的 固 机 的 主要 技术 参数 (K 13-23) 
表 13-23 气动 的 固 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 9849—2011) 
































= 验收 气压 为 0. 63MPa 
а T — 气管 内 径 
規格 | /kg | 耗 气量 ”| 冲击 频率 | 噪声 ( 声 功 率 级 ) の 
/ (L/s) /Hz /dB (A) 
=7.0 三 18 
2 <3 <105 10 
<9.5 >16 
4 <5 =10.0 =15 
<109 
6 <7 <13.0 >14 
13 
9 <10 <15.0 テ 10 
<110 
18 | <19 <19. 0 >8 

















13.4.7 气动 手持 式 凿 岩 机 
1. 气动 手持 式 羡 岩 机 的 形式 (图 13-24) 








图 13-24 Аа) Р 
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2. 气动 手持 式 羡 岩 机 的 主要 技术 参数 ( 表 13-24) 
表 13-24 气动 手持 式 凿 岩 机 的 主要 技术 参数 (JB/T 7301—2006) 


























产品 | 重量 | 无 负荷 转速 | 冲击 频率 | 冲击 能 量 | 耗 气量 普 孔 深度 

系列 /kg | / (r/min) /Hz /J / (L/s) /m 
轻 <10 45-60 | 2.5~15 <20 0.3 ~1 
中 |10~22 テ 200 25 -45 | 15—35 <38 1-3 
重 >22 22-40 | 30—35 <50 3-5 























13.4.8 气动 混凝土 振动 器 
1. 气动 混凝土 振动 器 的 形式 (图 13-25) 








到 13-25 气动 混凝土 振动 器 


2. 气动 混凝土 振动 器 的 主要 技术 参数 ( 表 13-25 ) 
R 13-25 气动 混凝土 振动 器 的 主要 技术 参数 





























振动 频率 /Hz 耗 气量 / (L/s) 气管 内 径 /mm 重量 /kg 
200 37 16 22 
电动 插入 式 混凝土 振动 器 的 振动 棒 通 用 。 重 量 不 


Е. 振动 棒 直 径 为 50mm, 与 
含 振动 棒 重 量 。 
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14.1 焊接 工具 


14.1.1 等 压 式 焊 炬 及 割 炬 
1. 等 压 式 焊 炬 及 割 炬 的 型 号 及 基本 形式 
1) 焊 割 炬 的 型 号 由 汉语 拼音 字母 、 代 表 结 构 的 序号 数 及 规格 
组 成 。 焊 割 炬 的 型 号 如 表 14-1 所 示 。 
表 14-1 焊 割 炬 的 型 号 (JB/T 7947—1999) 
































& Ж т Ж ШЕ тте 
HO2-12 G02-100 HG02-12/100 
m 9 
H02-20 G02-300 НС02-20/200 











表示 焊 (Han) 的 汉语 拼音 第 一 个 字母 ，G 表示 割 (Ge) 的 
汉语 拼音 第 一 个 字母 ; 0 表示 手工 , 2 表示 等 压 式 ; 12. 20 表示 最 
大 的 焊接 低 碳 钢 厚 度 ， 单 位 为 mm; 100、200、300 表示 最 大 的 切 
割 低 碳 钢 厚 度 ， 单 位 为 mm。 

2) 焊 炬 的 基本 形式 如 图 14-1 所 示 。 

3) 割 炬 的 基本 形式 如 图 14-2 所 示 。 






































图 14-1 ДИБ В 142 ЖИН 
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2. 焊 割 炬 焊接 及 切割 低 碳 钢 的 厚度 ( 表 142) 
表 14-2 焊 割 炬 焊接 及 切割 低 碳 钢 的 厚度 (JB/T 7947—1999) 












































名 称 型 号 焊接 低 碳 钢 厚度 /mm 切割 低 碳 钢 厚度 /mm 
H02-12 0.5 ~ 12 
ТЕ 
HO2-20 0.5 ~20 
ü G02-100 3 -100 
Ша = 
G02-300 З -300 
HG02-12/100 0.5~12 3 -100 
焊 割 两 用 炬 
НСО2 -20/200 0.5 ~20 3 ~ 200 











3. 焊 炬 的 基本 参数 (214-3) 
表 14-3 焊 炬 的 基本 参数 (JB/T 7947—1999) 















































氧气 Ж ЖЕЛЕ 总 
型 号 [ya] 1 ; 1 — ш к 
= /MPa /MPa и /mm 
1 0.6 0.2 0.02 =4 
2 1.0 0.25 0.03 =11 
H02-12 3 1.4 0.3 0.04 =13 500 
4 1.8 0.35 0.05 =17 
5 22 0.4 0.06 >20 
1 0.6 0.2 0.02 >4 
2 1.0 0. 25 0. 03 211 
3 1.4 0.3 0.04 =13 
H02-20 | 4 1.8 0.35 0.05 =17 600 
3 22 0.4 0.06 >20 
6 2.6 0.5 0.07 >21 
7 3.0 0.6 0.08 221 
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4. 割 炬 的 基本 参数 (K144) 
表 144 割 炬 的 基本 参数 (JB/T 7947—1999) 
切 割 気 氧气 工作 LITE | 可 见 切割 ЖИН Дд 
型 号 S] Aë 压力 ж айк KE 
/mm /MPa /MPa /mm /mm 
1 0.7 0.2 0.04 テ 60 
2 0.9 0.25 0.04 テ 70 
GO2-100| 3 1.1 0.3 0.05 テ 80 550 
4 1.3 0.4 0.05 テ 90 
5 1.6 0.5 0.06 テ 100 
1 0.7 0.2 0.04 テ 60 
2 0.9 0.25 0.04 >70 
3 1.1 0.3 0. 05 >80 
4 1.3 0.4 0.05 テ 90 
GO2-300| 5 1.6 0.5 0.06 テ 100 650 
6 1.8 0.5 0.06 テ 110 
7 2.2 0.65 0.07 テ 130 
8 2.6 0.8 0.08 2150 
9 3.0 1.0 0. 09 2170 
5. 焊 割 两 用 炬 的 基本 参数 (414-5) 
314-5 ” 焊 割 两 用 炬 的 基本 参数 (JB/T 7947—1999) 
Z 氧气 工作 | LRT | s | 可 见 切割 | 焊 割 炬 
型 号 嘴 号 a 压力 压力 长 度 | 氧 流 长 度 | 总 长 度 
/MPa /MPa | лат | /mm /mm 
в 11106 0.2 0. 02 テ 4 三 
HC02-12/100| |3 | 1.4 0.3 0.04 эз 一 550 
515 |2.2| 04 0.06 |=20| 一 
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( 续 ) 
Aë 氧气 工作 | ARTE | 焰 世 | 可 见 切割 | 焊 割 炬 
型 ”号 | ж АЯ 压力 压力 | 长 度 | 氧 流 长 度 | 总 长 度 
mm 
/MPa /MPa /mm /mm /mm 
a| 1 | 0.7 0.2 0. 04 = 260 
HG02-12/100 ë 3 | 1.1 0.3 0. 05 一 三 80 550 
= s| L6 0.5 0.06 — | >100 
1 | 0.6 0.2 0.02 テ 4 = 
焊 
3 | 1.4 0.3 0.04 >13 一 
嘴 
Ë S | 2.2 0.4 0.06 テ 20 一 
кел 
7 | 3.0 0.6 0.08 テ 21 
HC02-20/200 1 | 0.7 0.2 0.04 一 テ 60 600 
зз | 1.1 0.3 0.05 = テ 80 
5 |1.6 0.5 0.06 = =100 
= 6 | 1.8 0.5 0.06 = テ 110 
7 | の 2 0.65 0.07 — | >130 


























14.1.2 焊条 保温 简 
1. 焊条 保温 简 的 形式 (图 14-3) 





图 14-3 ”焊条 保温 简 
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2. 焊条 保温 简 的 基本 参数 (K 14-6) 





























表 14-6 焊条 保温 简 的 基本 参数 (JB/T 6232—1992) 
焊条 容量 /kg 2.5. 5 
额定 ( 发热) 功率 /kW | <0.120 
恒温 控制 温度 /SC 135 ょ 15 
表面 温井 /C <40 
空 简 升温 时 间 /h <0.5 
460 +2 xL' (焊条 容量 2. 5kg, 工 为 焊条 长 度 ) 
内 腔 尺寸 /mm 
p80 +2 х [+10 (焊条 容量 2.5kg, 工 为 焊条 长 度 ) 
Ее 53.5 (焊条 容量 为 2. 5kg) 
重量 /kg Әх Ба. > 
<4 (焊条 容量 为 Skg) 
14.1.3 电焊 钳 


1. 电焊 钳 的 形式 ( 





图 14-4) 











到 144 


























电焊 钳 


2. 电焊 钳 的 基本 参数 ( 表 14-7) 
表 14-7 电焊 钳 的 基本 参数 (QB 1518—1992) 



































额定 焊接 额定 负载 可 夹 持 的 能 够 连接 的 

规 ж 电流 持续 率 焊条 直径 电缆 截面 面积 
/A (%) /mm /mm? 
160 (150) 160 (150) 60 2.0~4.0 =25 
250 250 60 2.5~5.0 =35 
315 (300) | 315 (300) 60 3.2~5.0 235 
400 400 60 3.2-6.0 250 
500 500 60 4.0 ~ (8.0) >70 














注 : 带 插 号 的 数值 为 非 推 荐 数值 。 
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14.1.4 ”焊接 用 钨 钙 电 极 
1. 焊接 用 忽 钙 电极 牌号 及 用 途 ( 表 14-8) 
表 14-8 FRASERS EAR (SJ/T 10743 一 1996 ) 






































牌 号 用 途 
WCe10 、 WCel5、 WCe20 、 供 惰性 气体 保护 电弧 焊 和 等 离子 弧 焊 接 、 切 
WCe30 、WCe40 割 、 喷 涂 、 熔 炼 用 电极 





2. 钨 钙 电 极 的 尺寸 (214-9) 


表 14-9 忽 钙 电极 的 尺寸 (SJ/T 10743 一 1996 ) 
(单位 : mm) 






























































н # 直径 偏差 长 Ж 长 度 偏差 
1.00 50 
1.25 75 
1.60 +0.05 150 +1.0 
2.00 175 
2.50 — 
3.15 40 
4.0 50 
+0. 1 
5.0 75 
+1.0 
6.3 150 
8.0 170 
10.0 +0.15 











3. #5 $h FB 4RBJ4V2epk3y (K 14-10) 
表 14-10 HRERS (SJ/T 10743 一 1996 ) 

















mu 挨 奈 気化 第 的 含量 杂质 的 含量 Ж 
号 К ENAN 3 
(质量 分 数 ,% ) (质量 分 数 ,% ) < 
WCel0 0.8 ~1.2 0.1 余 量 
WCel5 1.3~1.7 0.1 余 量 
WCe20 1.8 -2.2 0.1 余 量 
WCe30 2.8 -3.2 0.1 余 量 
WCe40 3.8 -4.2 0.1 余 量 
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4. 不 同 直径 电极 在 不 同 极 性 下 电流 的 许 用 值 ( 表 14-11) 
表 14-11 不 同 直径 电极 在 不 同 极 性 下 电流 的 许 用 什 
(SJ/T 10743—1996) 












































电极 直径 /mm 电极 接 负极 (=) /A 电极 接 正 极 (+) /A 
1. 00 10—75 — 
1.23 一 一 
1. 60 60 ~ 150 10 ~ 20 
2. 00 100 ~ 200 15 ~ 25 
2. 50 250 30 
3.15 225 ~ 330 20 ~ 40 
4. 00 350 ~ 480 35 ~ 50 
5. 00 500 ~ 675 50 ~ 70 
6. 30 一 一 
8. 00 一 一 
10. 00 一 一 

14.1.5 焊接 绝热 气 瓶 
1. 焊接 绝热 气 瓶 的 形式 (图 14-5) 

阀门 等 组 合 部 件 

| 

Ө 外 売 

4 

М “绝热 层 
内 胆 
附件 








图 14-5 焊接 绝热 气 瓶 
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2. 焊接 绝热 气 瓶 容积 了 和 内 胆 公 称 直径 九 (K 14-12) 
表 14-12 ”焊接 绝热 气 瓶 容积 了 和 内 胆 公称 直径 刀 
(GB 24159 一 2009 ) 
公称 容积 ҮЛ, 10-25 | 25-50 | 50-150 | 150 ~200 | 200-450 











内 胆 公 称 直径 D/mm | 220 ~ 300 | 300 ~ 350 | 350 ~400 | 400—460 460 ~ 800 














14.1.6 钢 质 焊 接 气 瓶 
1. 钢 质 焊 接 气 瓶 的 型 式 (图 14-6) 


- | 


= 
ig 
14-6 ЈНА 
2. 钢 质 焊接 气 瓶 的 公称 容积 了 与 公称 直径 万 (K 14-13) 
表 14-13 ” 钢 质 焊接 气 瓶 的 公称 容积 了 与 公称 直径 万 
(GB 5100 一 2011) 


公称 容积 >50 |>100~ | >150 ~ | >200 ~ | >600 ~ 
1-10 |>10 -25|>25 ~ 50 























V/L 100 150 200 600 1000 
公称 直径 |70 、100 |200 、230 250.300 |300 350 | 400 400 600 800 
D/mm 150 217 314 314 350 500 700 900 


3. 钢 质 焊接 气 瓶 的 公称 工作 压力 和 水 压 试验 压力 ( 表 14-14 ) 
表 14-14 ” 钢 质 焊接 气 瓶 的 公称 工作 压力 和 水 压 试验 压力 








(GB 5100—2011) (单位 ，MPa) 
介质 名 称 低压 液化 气体 И 
公称 工作 圧力 ヵ 5 3 2 1 











水 压 试验 压力 р, 7.5 4.5 3 1.5 5.2 
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14.1.7 焊接 及 切割 用 气 瓶 减 压 器 
焊接 及 切割 用 气 瓶 减 压 器 如 图 14-7 所 示 。 


8 9 10 и 12 13 14 











7 15 
16 
6 17 
18 
5 19 
20 
4b 
21 
4 
š 22 
3 23 
2 I 27 26 25 24 





图 147 焊接、 切割 用 气 瓶 减 压 器 

注 : 1. 零件 12、13 和 14 为 安全 阀 的 零件 。 
2. 图 中 4a 和 4b 为 示例 ， 并 非 强制 规定 。 也 可 使 用 其 他 类 型 的 进 气 口 连 

Z. 
3. 减 压 器 零 部 件 名 称 如 表 14-15 所 示 。 









































表 14-15 ”焊接 及 切割 用 气 瓶 减 压 器 零 部 件 名 称 表 
(GB/T 7899—2006) 



































序 号 零 部 件 名 称 序 号 零 部 件 名 称 
1 压力 调节 螺钉 5 进 气 口 过 滤器 
2 ШЕ Н 6 密封 圈 
3 本 体 7 高 压 表 
4a 进 气 口 接头 8 螺 塞 
4b 进 气 口 螺母 9 阀门 弹簧 
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( 续 ) 

序 号 零 部 件 名称 序 号 零 部 件 名 称 

10 弹簧 架 19 Шы 

11 阀门 20 膜 片 

12 安全 阀 调节 螺钉 21 出 气 口 接头 

13 ER 22 出 气 口 螺母 

14 安全 阀 阀门 23 软 管 接头 

15 低压 表 24 黄片 垫圈 

16 阀门 座 25 调节 弹簧 

17 顶 杆 26 m 

18 膜 片 压 板 27 弹簧 垫 块 














14.2 常用 焊条 


14.2.1 非 合金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊 条 
І. 非 合金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊条 型 号 编制 方法 
1) 第 一 部 分 用 字母 “E” 表 示 焊 条 。 
2) 第 二 部 分 为 字母 “E” 后 面 的 紧邻 两 位 数字 ， 表 示 熔 敷 金 
属 抗 拉 强度 的 最 小 值 代 号 ， 如 表 14-16 所 示 。 
表 14-16 燃 敷 金属 抗 拉 強 度 的 最小 値 代 号 (GB/T 5117—2012) 
代号 43 50 55 57 


Mi 














最 小 抗 拉 强 度 值 /MPa 430 490 550 570 








3) 第 三 部 分 为 字母 “E” 后 面 的 第 三 和 第 四 两 位 数字 ， 表 示 
药 皮 类 型 、 焊 接 位 置 和 电流 类 型 ， 如 表 14-17 所 示 。 
表 14-17 药 皮 类 型 代号 (GB/T 5117—2012) 
代 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 类 型 


03 鉄 弄 全 位置 交流 和 直流 正 、 反 接 
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(Ж) 

К 号 药 皮 类 型 焊接 位 置 йш 

10 纤维 素 全 位 置 直流 反 接 

11 纤维 素 全 位 置 交流 和 直流 反 接 

12 金红石 全 位 置 中 交流 和 直流 正 接 

13 金红石 全 位置 や 交流 和 直流 正 、 反 接 

14 金红石 + 铁 粉 全 位置 や 交流 和 直流 正 、 反 接 

15 碱 性 全 位置 の 直流 反 接 

16 碱 性 全 位置 や 交流 和 直流 反 接 

18 碱 性 + 铁 粉 全 位 置 了 交流 和 直流 反 接 

19 EKERI 全 位置 交流 和 直流 正 、 反 接 

20 氧化 铁 PA 、PB 交流 和 直流 正 接 

24 金红石 + 铁 粉 PA 、PB 交流 和 直流 正 、 反 接 

27 氧化 铁 + 铁 粉 РА, PB 交流 和 直流 正 、 反 接 

28 碱 性 + 铁 粉 PA PB. PC 交流 和 直流 反 接 

40 不 做 规定 由 制造 商 确定 

45 碱 性 全 位 置 直流 反 接 

48 碱 性 全 位 置 交流 和 直流 反 接 

注 : 焊接 位 置 中 ，PA 表示 平 焊 ，PB 表示 平角 焊 ，PC 表示 横 焊 ，PG 表示 向 下 

立 焊 。 


Ф 此 处 “全 位 置 ”并 不 一 定 包含 向 下 立 焊 ， 由 制造 商 确 定 。 

4) 第 四 部 分 为 熔 歼 金属 的 化 学 成 分 分 类 代号 ， 可 为 “无 标 
记 ” 或 半 字 线 “-” 后 的 字母 、 数 字 或 字母 和 数字 的 组 合 ， 如 表 
14-18 所 示 。 

表 14-18 ”熔融 金属 化 学 成 分 分 类 代号 (GB/T 5117—2012) 
主要 化学 成分 的 名 叉 含量 ( 原 量 分 数 ,% ) 
Mn Ni Cr Mo Cu 














代 号 











无 标记 、-1、-P1 、-P2 1.0 
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(2) 
主要 化学 成分 的 名 叉 含量 (质量 分 数 ,% ) 
代 号 
Mn Ni Cr Mo Cu 

-1M3 一 一 == 0.5 = 
-3M2 1.5 = = 0.4 = 
-3M3 1.5 = — 0. 5 = 

-N1 = 0.5 

-N2 — 1.0 

-N3 == 1.5 

3 № 8 1.5 

-NS = 2.5 

-N7 —= 3.5 

МІЗ = 6.5 

N2 M3 = 1.0 = 0.5 — 
-NC 一 0.5 一 一 0.4 

-CC = 一 0. 5 ーー 0.4 
-NCC = 0.2 0.6 一 0.5 
-NCC1 == 0.6 0.6 — 0.5 
-NCC2 = 0.3 0.2 — 0. 5 

-G 其 他 成 分 




















5) 第 五 部 分 为 燃 甫 金属 的 化 学 成 分 代号 之 后 的 焊 后 状态 代 





号 ， 其 中 “无 标记 ”表示 焊 态 ， 
示 焊 态 和 焊 后 热处理 两 种 状态 均 可 。 


“ Р” 表示 热 处 到 





状态 ， “AP” 表 














除 以 上 强制 分 类 代号 外 ， 根 据 供 需 双 方 协商 ， 可 在 型 号 后 依次 


附加 可 选 代号 : 
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І) 字母 “U”， 表 示 在 规定 试验 温度 下 ， 冲 击 吸 收 能 量 可 
到 47J 以 上 。 
2) が 散 気 代 号 “Hx”, 其 中 x 代 表 15 、10 或 5， 分 別表 示 毎 
100g 燈 敷 金属 中 が 散 気 含量 的 最大 値 (mL) , WR 14-19 所 示 。 
表 14-19 BAERI KALE (GB/T 5117—2012) 


= 


达 























代 号 H15 H10 H5 
ザ 散 気 含量 /(mL/100g) <15 <10 =з 
示例 1: 


E 55 15-NS Р U HO 











| 金属 が 散 気 含量 
AT 10mL/100g 








可 选 附 加 代号 ,表示 在 规定 温度 下 ， 
冲击 吸收 能 量 在 47] 以 上 











一 一 一 一 一 表示 焊 后 状态 代号 ,此 处 表示 热处理 状态 
一 一 一 一 一 一 表示 熔 敷 金属 化 学 成 分 分 类 代号 

表示 药 皮 类 型 为 碱 性 ,适用 于 全 位 置 
焊接 ,采用 直流 反 接 


















































表示 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 最 小 值 为 550MPa 


表示 焊条 








示例 2: 
E 43 03 


| замен ,适用 于 全 位 置 焊接 ,采用 
交流 或 直流 正 反 接 


























表示 熔 数 金属 抗 拉 强度 最 小 值 为 430MPa 
表示 焊条 
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2. 非 合 金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 ( 表 14-20) 
表 14-20 非 合 金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 
型 号 牌 号 型 号 № 号 
E4300 | J420G E5003 | J502.J502Fe 
E4301 | J423 E5011 | J505 、J505MoD 
F4303 | J422 Ез015 | 1507» 25079. J507XG 、J507X、 
E4311 | J425 J507DF 
F4313 | J421.J421X.J421Fe Езо1 | J506.J506X.J506D.J506DF. 
E4315 | J427 、J427Ni J506GM 、J506LMA 
E4316 | J426 E5018 | J506Fe.J507Fe 
Е4320 | J424 E5023 | JS02Fe16 、J502Fe18 
F4323 J422Fe13 、J422Fe16 .J422Z13 TT J501Fe15, ]501Ее18‚ J501Z18. 
E4324 | J421 Fe13 150171 
E4327 | J424Fel4 E5027 | JS04Fe、J504Fe14 
E5001 | J503 J503Z E5028 | Ј506Ее16.Ј506Ее18 、J507Fel6 
3. 不 同 标准 中 的 非 合 金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊 条 型 号 对 照 ( 表 14-21) 
表 14-21 不 同 标准 中 的 非 合 金 钢 及 细 晶 粒 钢 焊 条 型 
号 对 照 (GB/T 5117—2012) 
GB/T 5117 AWS A 5. ІМ: AWS А5. SM:| ISO 2560: | GB/T 5117 | GB/T 5118 
ー2012 2004 2006 2009 一 1995 一 1995 
碳 钢 
E4303 — Е4303 Е4303 — 
Е4310 Е4310 — Е4310 Е4310 一 
F4311 F4311 一 F4311 F4311 一 
F4312 F4312 — F4312 F4312 — 
Е4313 Е4313 一 F4313 F4313 一 
F4315 一 一 F4315 一 
F4316 — F4316 F4316 一 
F4318 F4318 = F4318 — = 
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(8) 
GB/T 5117 AWS A 5. 1M:|AWS А5. 5М; | 1502560; | GB/T 5117 | GB/T 5118 

一 2012 2004 2006 2009 —1995 —1995 
E4319 E4319 = E4319 E4301 = 
E4320 E4320 — Е4320 Е4320 — 
E4324 = — Е4324 Е4324 = 
E4327 E4327 = E4327 E4327 — 
E4328 — 一 — Е4328 一 
E4340 = = E4340 E4300 = 
E5003 == = Е4903 Е5003 = 
Е5010 = — Е4910 Е5010 一 
ES011 一 一 F4911 E5011 — 
E5012 一 一 F4912 一 一 
Е5013 = = F4913 =з = 
Е5014 F4914 == Е4914 Е5014 一 
Е5015 Е4915 — Е4915 Е5015 == 
Е5016 Е4916 ==: F4916 E5016 = 
ES016-1 一 = E4916-1 ーー 一 
E5018 E4918 — F4918 E5018 = 
ES018-1 一 一 Е4918-1 一 = 
E5019 = — F4919 ES001 一 
Е5024 Е4924 — Е4924 Е5024 — 
Е5024-1 一 一 Е4924-1 一 = 
E5027 E4927 == E4927 E5027 = 
Е5028 Е4928 — E4928 E5028 一 
Е5048 Е4948 一 F4948 E5048 一 
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(Ж) 
GB/T 5117 IAWS A 5. 1M:|AWS AS. SM:| ISO 2560: GB/T 5117 GB/T 5118 
—2012 2004 2006 2009 —1995 —1995 
碳 H 
ES716 — — Е5716 — — 
F5728 — — F5728 一 一 
Е5010-РІ — Е4910-РІ Е4910-РІ — 一 
Е5510-РІ 一 Е5510-РІ Е5510-РІ 一 一 
E5518-P2 — E5518-P2 E5518-P2 — — 
Е5545 -Р2 一 E5545-P2 E5545-P2 — — 
碳 钼 钢 
E5003-1 M3 一 一 一 一 ES003-A1 
Е5010-1 МЗ = 一 E4910-Al Е4910-1 МЗ — ES010-A1 
Е5011-1 МЗ — E4911-Al Е4911-1 МЗ — ES011-A1 
E5015-1 M3 — E4915-Al E4915-1 МЗ — ES015-A1 
ES016-1M3 一 E4916-Al Е4916-1 МЗ = ES016-A1 
Е5018-1 МЗ — E4918-Al F4918-1 МЗ — ES018-A1 
Е5019-1 МЗ 一 一 E4919-1 МЗ — — 
E5020-1 M3 ーー E4920-Al E4920-1 МЗ — ES020-A1 
E5027-1 M3 = 一 F4927-A1 Е4927 -1 МЗ — ES027-A1 
НИН 
Е5518-3 М2 — ES518-D1 E5518-3 M2 — 一 
E5515-3M3 一 一 一 一 E5515-D3 
E5516-3M3 — ES516-D3 E5516-3 M3 — ES516-D3 
Е5518-3 МЗ — E5518-D3 E5518-3 M3 — E5518-D3 
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( 续 ) 

GB/T 5117 AWS A 5.1M:IAWS А5. 5М;| 1502560; | GB/T 5117 | GB/T 5118 
—2012 2004 2006 2009 —1995 —1995 
т 制 

E5015-N1 = = = — = 
E5016-N1 一 一 F4916-NI 一 一 
ES028-N1 一 — E4928-N1 一 = 
E5515-N1 — = — = — 
E5516-N1 一 一 ESS16-N1 == 一 
ESS28 -N1 = = Е5528-МІ = = 
E5015-N2 = — = = = 
ES016 -N2 == = F4916-N2 ы 一 
ES018 -N2 一 F4918-C3L | F4918-N2 一 一 
E5515-N2 — 一 一 一 E5515-C3 
ES516-N2 Е5516-С3 Е5516-№ == Е5516-С3 
ESS18 -N2 一 Е5518-С3 Е5518-№ — E5518-C3 
E5015-N3 = = = = = 
E5016-N3 = s=: F4916-N3 一 
ES515-N3 = — = = — 
E5516-N3 = Е5516-С4 ES516-N3 一 = 
Е5516-3 № 一 — Е5516-3 № 一 = 
E5518-N3 -一 Е5518-С4 E5518-N3 一 一 
E5015-N5 = E4915-C1L | F4915-N5 — ES015-C1L 
ES016 -NS = E4916-C1L | E4916-N5 一 ES016-C1L 
ES018 -NS = E4918-C1L | Е4918-№5 — ES018-C1L 
ES028 -NS -一 — E4928-N5 = — 
E5515-N5 一 一 一 一 Е5515-С1 
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( 续 ) 
GB/T 5117 AWS A 5.1M:IAWS А5. 5М;| 1502560; | GB/T 5117 | GB/T 5118 
—2012 2004 2006 2009 —1995 —1995 
т M 
E5516-N5 ーー E5516-C1 E5516-N5 一 Е5516-С1 
ESS18 -NS 一 Е5518-С1 ES518-NS 一 ESS18-C1 
ES015 -N7 一 E4915-C2L | E4915-N7 — ES015-C2L 
ES016 -N7 -一 E4916-C2L | Е4916-№7 一 ES016-C2L 
ES018 -N7 一 E4918-C2L | E4918-N7 = E5018-C2L 
E5515-N7 = = = = — 
Е5516-№7 = Е5516-С2 E5516-N7 = Е5516-С2 
ESS18 -N7 == Е5518-С2 Е5518-№7 一 Е5518-С2 
ES515-N13 == — 一 — = 
E5516-N13 = — E5516-N13 — — 
ERHI 
E5518-N2M3 = E5518-NM1 |E5518-N2M3 = E5518-NM 
耐候 钢 
Е5003-№С == = E4903 -NC — = 
ES016-NC 一 一 E4916-NC 一 一 
Е5028-№С 一 一 F4928-NC 一 = 
ES716-NC 一 一 ES716-NC 一 = 
Е5728-№С -一 一 E5728-NC 一 一 
ES003-CC = — Е4903-СС = = 
ES016-CC = 一 一 E4916-CC 一 = 
ES028-CC — s=: F4928-CC = = 
ES716-CC 一 — E5716-CC = ーー 
ES728-CC 一 一 ES728-CC 一 一 
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(Ж) 
GB/T 5117 AWS A 5. ІМ; АМ А5. 5М; | ISO 2560; | GB/T 5117 | GB/T 5118 
—2012 2004 2006 2009 —1995 =— 1995 
耐候 钢 
ES003-NCC — = F4903-NCC = 
ES016-NCC БЕ — E4916 -NCC 一 
ES028-NCC == = Е4928 -NCC = 
ES716-NCC — Е5716-МСС 一 
ES728-NCC = = E5728-NCC = 
ES003-NCC1 = = E4903-NCC1 = 
ES016-NCC1 = = E4916-NCC1 = 
ES028-NCC1 = == F4928-NCC1 = 
ESS16-NCC1 = — E5516-NCCI ке 
ESS18-NCC1 = ESS18-W2 | E5518-NCC1 == ESS18-W 
ES716-NCC1 = — ES716-NCC1 к= 
ES728-NCC1 == == ES728-NCC1 = 
E5016-NCC2 = = E4916-NCC2 == 
ES018-NCC2 == FE4918-W1 |E4918-NCC2 == ES018-W 
其 他 
ESOXX-G = — E49XX-G — E50XX-G 
E55XX-G == с=з Е55ХХ-С == ESSXX-G 
ES7XX-G = = Е57ХХ-С = 




















14.2.2 热 强 钢 焊 条 

1. 热 强 钢 焊 条 型 号 编制 方法 

1) 第 一 部 分 用 字母 “E” 表 示 焊 条 。 

2) 第 二 部 分 为 字母 “E” 后 面 的 紧邻 两 位 数字 ， 表 示人 熔 敷 金 
属 抗 拉 强 度 的 最 小 值 代号 ， 如 表 14-22 所 示 。 
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#14-22 ” 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 的 最 小 值 代号 (GB/T 5118—2012) 








代 号 最 小 抗 拉 强 度 值 /MPa | 代 号 最 小 抗 拉 强度 值 /MPa 
50 490 55 550 
52 520 62 620 














3) 第 三 部 分 为 字母 “E” 后 面 的 第 三 和 第 四 两 位 数字 ， 表 示 
药 皮 类 型 、 焊 接 位 置 和 电流 类 型 ， 如 表 14-23 所 示 。 
表 14-23 ” 药 皮 类 型 代号 (GB/T 5118—2012) 

































































代号 药 皮 类 型 焊接 位 置 电流 类 型 
03 EKAI 全 位 置 2 交流 和 直流 正 、 反 接 
10% 纤维 素 全 位 置 直流 反 接 
п® 纤维 素 全 位 置 交流 和 直流 反 接 
13 金红石 全 位 置 2 交流 和 直流 正 、 反 接 
15 碱 性 全 位 置 2 直流 反 接 
16 碱 性 全 位 置 2 交流 和 直流 反 接 
18 碱 性 + 铁 粉 全 位 置 (PG 除外 ) 交流 和 直流 反 接 
19% ЖЕКЕ 全 位 置 2 交流 和 直流 正 、 反 接 
20® 氧化 铁 РА, PB 交流 和 直流 正 接 
27% 気化 鉄 + 铁 粉 РА, PB 交流 和 直流 正 接 
40 不 做 规定 由 制造 商 确定 
注 : 焊接 位 置 中 ，PA 表示 平 焊 ，PB 表示 平角 焊 ，PG 表示 向 下 立 焊 。 




















① 仅 限于 熔 甫 金属 化 学 成 分 代号 1M3。 
@” 此 处 “全 位 置 ”并 不 一 定 包含 向 下 立 焊 ， 由 制造 商 确定 。 























4) 第 四 部 分 为 燃 甫 金属 的 化 学 成 分 分 类 代号 ， 可 为 “无 标 
记 ” 或 半 字 线 “ - ”后 的 字母 、 数 字 或 字母 和 数字 的 组 合 ， 如 表 
14-24 所 示 。 
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表 14-24 燃 敷 金属 化学 成分 分 美 代 号 (GB/T 5118—2012) 
代 = 主要 化 学 成 分 的 名 义 含 量 








此 类 焊条 中 含有 Mo，Mo 是 在 非 合金 钢 焊 条 基础 上 的 主要 添加 
合金 元素 。 数 字 1 约 等 于 名 义 上 Mn 含量 两 倍 的 整数 ， 字 母 “M7” 
表示 Мо, 数 字 3 表示 Mo 的 名 义 含量 ， 大 约 为 0.5% (质量 分 
数 ) 





-1M3 








对 于 含 铬 - 钼 的 热 强 钢 ， 标 识 “C” 前 的 整数 表示 Cr 的 名 义 含 
量 ,“M” 前 的 整数 表示 Mo 的 名 义 含量 。 对 于 Cr 或 者 Mo， 如 果 
名 义 含量 少 于 1% (质量 分 数 ) ， 则 字母 前 不 标记 数字 。 如 果 在 
Cr 和 Mo 之 外 还 加 入 了 W、V、B、Nb 等 合金 成 分 ， 则 按照 此 顺 
序 ， 加 于 铬 和 钼 标记 之 后 。 标 识 末 尾 的 “L” 表 示 含 碳 量 较 低 。 
最 后 一 个 字母 后 的 数字 表示 成 分 有 所 改变 

















-xCxMx 




















-G 其 他 成 分 





除了 以 上 强制 分 类 代号 外 ， 根 据 供需 双方 协商 ， 可 在 型 号 后 附 
加 可 选 代 号 一 扩散 所 代号 “ 理 x” 其 中 x 代表 15、10 或 5， 分别 
表示 每 100g 熔 数 金属 中 扩散 毛 合 量 的 最 大 值 (mr) 。 

示例 1: 











E 62 15 -2CIM НО 











Ba , 表 示 燈 敷金 属 が 散 気 
含量 不 大 于 10mL/100g 














表示 熔 数 金属 化 学 成 分 分 类 代号 
表示 药 皮 类 型 为 碱 性 ,适用 于 全 位 置 焊接 ， 
采用 直流 反 接 





























表示 熔 表 金属 抗 拉 强 度 最 小 值 为 620MPa 
表示 焊条 
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2. 不 同 标准 中 的 热 强 钢 焊 条 型 号 对 照 ( 表 14-25 ) 
表 14-25 热 强 钢 焊条 型 号 对 照 (GB/T 5118—2012) 







































































CB/T 5118 AWS A5.5M CB/T 5118 
—2012 ПОИ : 2006 一 1995 
E50 x x -IM3 E49 х x-IM3 ー ES50XX-A1 
ES0YY-IM3 E49YY-IM3 = E50YY-Al 
E5515-CM E5515-CM ыр E5515-B1 
E5516-CM E5516-CM E5516-B1 E5516-B1 
Е5518-СМ Е5518-СМ Е5518-ВІ Е5518-ВІ 
Е5540-СМ = = Е5500-В1 
E5503-CM — — E5503-B1 
Е5515-1СМ Е5515-1СМ = E5515-B2 
E5516-1CM E5516-1CM E5516-B2 E5516-B2 
E5518-1CM E5518-1CM E5518-B2 E5518-B2 
E5513-1CM E5513-1CM ВЕ = 
E5215-1CML E5215-1CML E4915-B2L E5515-B2L 
E5216-1CML E5216-1CML E4916-B2L a 
E5218-1CML E5218-1CML E4918-B2L E5518-B2L 
E5540-1 CMV = = E5500-B2-V 
E5515-1CMV = = E5515-B2-V 
E5515-1CMVNb = = E5515-B2-VNb 
E5515-1CMWV = = ES515-B2-VW 
E6215.2CIM E6215-2C1M E6215-B3 E6015-B3 
Е6216-2С1М Е6216-2С1М E6216-B3 E6016-B3 
Е6218-2С1М Е6218-2С1М E6218-B3 E6018-B3 
Е6213-2С1М Е6213-2С1М = = 
E6240-2C1M = НЕ E6000-B3 
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( 续 ) 
CB/T 5118 AWS A5. 5M GB/T 5118 
—2012 С : 2006 —1995 
E5515-2C1ML E55152C1ML E5515-B3L E6015-B3L 
E5516-2C1ML E55162C1ML = £ 
E5518-2C1ML E5518-2C1ML E5518-B3L E6018-B3L 
E5515-2CML E5515-2CML E5515-B4L E5515-B4L 
E5516-2CML E5516-2CML == = 
E5518-2CML E5518-2CML — = 
Е5540-2СМҰҮВ = z E5500-B3-VWB 
E5515-2CMWVB = = E5515-B3-VWB 
E5515-2CMVNb = = Е5515-В3-ҮМЬ 
E62 х x-2CIMV | Еб2 xx2C1MV — = 
E62x x-3CIMV | E62 х x-3CIMV = = 
E5515-C1M E5515-C1M = = 
E5516-C1M E5516-C1M Е5516-В5 Е5516-В5 
Е5518-С1М Е5518-С1М = = 
E5515-5CM E5515-5CM E5515-B6 = 
E5516-5CM E5516-5CM E5516-B6 z 
E5518-5CM E5518-5CM E5518-B6 = 
E5515-5CML E5515-5CML E5515-B6L = 
E5516-5CML E5516-5CML E5516-B6L = 
E5518-5CML E5518-5CML E5518-B6L = 
E5515-5CMV = = = 
Е5516-5СМУ = = = 
E5518-5CMV = — z 
E5515-7CM = E5515-B7 一 
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( 续 ) 
CB/T 5118 AWS A5.5M CB/T 5118 
—2012 БО 9890: 2919 : 2006 —1995 

E5516-7CM = E5516-B7 = 
E5518-7CM = E5518-B7 = 
E5515-7CML E5515-B7L — 
E5516-7CML == E5516-B7L = 
E5518-7CML — E5518-B7L — 
Е6215-9С1М E6215-9C1M E5515-B8 三 
E6216-9C1M E6216-9C1M E5516-B8 — 
Е6218-9С1М E6218-9C1M E5518-B8 
E6215-9CIML E6215 9CIML ES515-B8L = 
E6216-9C1ML E6216-9C1ML E5516-B8L — 
E6218-9CIML E6218 9CIML ES518-B8L = 
E6215-9C1MV E6215-9C1MV E6215-B9 — 
E6216-9C1MV E6216-9C1MV E6216-B9 — 
E6218-9C1MV E6218-9C1MV E6218-B9 — 
E62 x x-9CIMVI | E62 х x9CIMVI ー = 


注 : 焊条 型 号 中 x x 代表 药 皮 类 型 15、16 sk 18, YY 代表 药 皮 类 型 10、11、 
19, 20 或 27。 
3. 药 皮 
1) 焊条 药 皮 应 均匀 、 紧 密 地 包 覆 在 焊 芯 周围 ， 焊 条 药 皮 上 不 
应 有 影响 焊接 质量 的 有 裂纹、 气泡、 杂质 及 脱落 等 缺陷 。 
2) 焊条 引 弧 端 药 皮 应 倒 角 ， 焊 蕊 端 面 应 露出 。 焊 条 沿 圆周 的 
露 芯 应 不 大 于 圆周 的 1/2。 碱 性 药 皮 类 型 焊条 长 度 方向 上 露 世 长 度 
应 不 大 于 焊 芯 直 径 的 1⁄2 或 1. 6mm 两 者 的 较 小 值 。 其 他 药 皮 类 型 
焊条 长 度 方向 上 露 芯 长 度 应 不 大 于 焊 芯 直径 的 2/3 或 2.4mm 两 者 
的 较 小 值 。 
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3) 焊条 偏心 度 应 符合 如 下 规定 : 四 直径 不 大 于 2.5mm 的 焊 











条 ， 偏 心 度 应 不 大 于 7% ; @) 直 径 为 3. 2m 
心 度 应 不 大 于 5% ; (多 直径 不 小 于 5. 0mm й 














4% 。 


14.2.3 不 锈 钢 焊条 
1. 不 锈 钢 焊条 型 号 编制 方法 
1) 第 一 部 分 用 字母 “E” 表 示 焊 条 。 
2) 第 二 部 分 为 字母 “E” 后 面 的 数字 表示 熔 敷 金属 的 化 学 成 
“了 ”表示 碳 含量 较 
高 ， 如 有 其 他 特殊 要 求 的 化 学 成 分 ， 该 化 学 成 分 用 元 素 符 号 表示 放 


B, 





分 分 类 ， 数 字 后 面 的 “L” 表 示 碳 含量 较 低 ， 


在 后 面 ， 如 表 14-26 所 示 。 
表 14-26 ”熔融 金属 化 学 成 分 (GB/T 983—2012) 








焊条， 





m 和 4.0mm 的 焊条 ， 偏 
扁 心 度 应 不 大 于 



































化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
焊条 型 号 
C Mn | Si | P |$ Cr Ni Mo Cu 其 他 
4.0~ 20.5 ~ |9.5 ~ |1.5~ N:0.10 ~ 0.30 
E209- xx 0.06 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 
7.0 24.0 | 12.0 | 3.0 V:0.10 ~ 0. 30 
8.0 ~ 19.0 ~ |5.5 ~ 
Е219- хх 0.06 1. 00 (0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 | N:0.10 ~ 0.30 
10.0 21.5 | 7.0 
10.5 ~ 17.0 - 14.0 - 
Е240- хх 0.06 1. 00 (0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 | №.0. 10 ~ 0.30 
13. 5 19.0 | 6.0 
0.04 ~ |3. 30 ~ 18.0- 9.0 - [0.5 ~ 
E307- хх 1. 00 (0. 04 |0. 03 0. 75 一 
0.14 | 4.75 21.5 | 10.7 | 1.5 
0.5 ~ 18.0 - |9.0 - 
E308- xx 0.08 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 — 
2.5 21.0 | 11.0 
0.04 - 0.5 ~ 18.0 - |9.0 - 
E308H- xx 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 — 
0.08 | 2.5 21.0 | 11.0 
0.5 ~ 18.0 - |9.0 - 
E308L-xx | 0.04 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 — 
2.5 21.0 | 12.0 
0.5 ~ 18.0- 19.0~ [2.0 ~ 
ЕЗО8 Мо- хх | 0. 08 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 — 
2.5 21.0 | 12.0 | 3.0 
0.5 ~ 18.0 -|9.0- |2.0~ 
E308LMo- xx | 0.04 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 — 
2.5 21.0 | 12.0 | 3.0 
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(2%) 
| 化 学 成 分 (质量 分 数 ,% ) 
焊条 型 号 
c Mn Si P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
0.5~ 22.0 ~ 112.0 ~ 
E309L- хх 0. 04 1. 00 (0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 == 
2.5 25.0 | 14.0 
0.5- 22.0-12.0- 
E309- хх 0.15 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 = 
2.5 25.0 14.0 
0.04 ~ 10.5 ~ 22.0 ~ 112.0 ~ 
E309H- xx 1. 00 |0. 04 0. 03 0.75 |0.75 == 
0.15 | 2.5 25.0 | 14.0 
0.5- 22.0 ~ 112.0 ~ Nb + Та; 
E309LNb- xx | 0. 04 1. 00 0. 040p. 030 0:75 | 0:75 
2.5 25.0 | 14.0 0.70 ~1.00 
0.5- 22.0 ~ 112.0 ~ Nb + Та; 
E309Nb- хх | 0.12 1. 00 |0. 04 0. 03 0.75 | 0.75 
2.5 25.0 | 14.0 0.70 -1.00 
0.5- 22.0-12.0-|2.0- 
F309Mo-xx | 0.12 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 = 
2.5 25.0 | 14.0 | 3.0 
0.5 ~ 22.0 ~ 12.0 - [2.0 ~ 
E309LMo- xx | 0. 04 1. 00 (0. 04 |0. 03 0. 75 = 
2S 25.0 | 14.0 | 3.0 
0.08 ~ 1.0 ~ 25.0 ~ 20.0 ~ 
E310- xx 0. 75 |0. 03 |0. 03 0.75 | 0.75 — 
0.20 | 2.5 28.0 | 22.5 
0.35 ~ |1.0 < 25.0 ~ 20.0 ~ 
E310H- xx 0. 75 |0. 03 |0. 03 0.75 | 0.75 一 
0.45 | 2.5 28.0 | 22.5 
1.0 ~ 25.0 ~ 20.0 ~ Nb + Ta: 
E310Nb-xx | 0.12 0. 75 |0. 03 |0. 03 0:75 | 0.75 
2.5 28.0 | 22.0 0.70 -1.00 
1.0 ~ 25.0 ~ 20.0 ~|2.0 ~ 
E310Mo- xx | 0.12 0. 75 |0. 03 |0. 03 0.75 = 
25 28.0 | 22.0 | 3.0 
0.5- 28.0-|8.0- 
E312- xx 0.15 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 = 
2.5 32.0 10.5 
0.5 ~ 17.0 ~ 111.0 -|2.0 < 
E316- xx 0.08 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 = 
2.5 20.0 14.0 | 3.0 
0.04 ~ 10.5 ~ 17.0 ~ HI1.0-|2.0 < 
E316H- xx 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 一 
0.08 | 2.5 20.0 | 14.0 | 3.0 
0.5 ~ 17.0 ~ 11.0 ~ [2.0 < 
E316L- xx 0.04 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 = 
2.5 20.0 14.0 | 3.0 


































































































第 14 章 常用 焊接 工具 及 焊接 材料 ・965・ 
(8) 
i 化学 成分 ( 原 量 分 数 ,% ) 
焊条 型 号 
C Mn Si P S Сг Ni Mo Cu 其 他 
0.5~ 17.0 ~ 11.0 ~ 11.20 ~ 11. 00 ~ 
E316LCu- xx | 0.04 1. 00 D. 0400. 030 = 
2.5 20.0 | 16.0 | 2.75 | 2.50 
5.0 ~ 18.0 ~ 15.0 ~ [2.5 ~ N:0. 10 ~ 
E316LMn- xx | 0.04 0. 90 |0. 04 |0. 03 0. 75 
8.0 21.0 | 18.0 | 3.5 0.25 
0.5 ~ 18.0 ~ 112.0 ~ [3.0 ~ 
E317- xx 0.08 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 == 
2.5 21.0 | 14.0 | 4.0 
0.5 ~ 18.0 ~ 12.0 -|3.0 ~ 
E317L- xx 0. 04 1. 00 [0. 04 |0. 03 0.75 == 
2.5 21.0 | 14.0 | 4.0 
0.5- 18.0 ~ 12.0 -|2.0 ~ 
E317MoCu- xx | 0. 08 0. 90 D. 0350. 030 2 一 
2.5 21.0 | 14.0 | 2.5 
0.5 ~ 18.0 ~ 112.0 ~ [2.0 ~ 
E317LMoCu- хх | 0. 04 0. 90 D. 0350. 030 2 = 
2.5 21.0 | 14.0 | 2.5 
0.5- 17.0 ~ 111.0 ~|2.0~ Nb + Ta: 
E318- xx 0.08 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 
2:S 20.0 14.0 | 3.0 6 xC -1. 00 
0.5~ 17.0 ~ 11.0 ~|2.0~ V:0.30 ~ 
E318V- xx 0.08 1. 00 D. 035/0. 03 0.75 
2.5 20.0 | 14.0 | 2.5 0.70 
0.5 ~ 19.0~82.0~|2.0~ |3.0< Nb + Ta: 
E320- xx 0.07 0. 60 |0. 04 |0. 03 
2.5 21.0 | 36.0 | 3.0 | 4.0 8xC~1.00 
1.5~ 19.0 ~ 32.0 ~ |2.0 ~ |3.0~ Nb + Та; 
E320LR- хх | 0.03 0. 30 D. 0200. 015 
2.5 21.0 | 36.0 | 3.0 | 4.0 8 xC ~ 0.40 
0.18 - 11.0 ~ 4.0 ~ 33.0 ~ 
E330- xx 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 
0:25. | 225 17.0 | 37.0 
0.35 ~ |1.0 < 14.0 ~ 33.0 ~ 
E330H- xx 1. 00 |0. 04 |0. 03 0.75 | 0.75 == 
0.45 | 2.5 17.0 | 37.0 
F330MoMnWNb 15.0 ~ 33.0 -|2.0 ~ Nb:1.0 -2.0、 
0.20 | 3.5 /0. 70р. 035р. 030 0. 75 
-XX 17.0 | 37.0 | 3.0 W:2.0~3.0 
0.5 ~ 18.0 - 19.0 ~ Nb + Та; 
E347- хх 0.08 1. 00 0. 04 |0. 03 0.75 |0.75 
2. 21.0 | 11.0 8xC~1.00 
0.5~ 18.0~|9.0~ Nb + Ta: 
E347L- xx 0.04 1. 00 D. 0400. 030 0.75 | 0.75 
2.5 21.0 | 11.0 8 xC -1.00 
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( 续 ) 
| 化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
焊条 型 号 
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
Nb +Ta:0.75 ~ 
1.20 
0.5 ~ 18.0 -|8.0 ~ [0.35 ~ 
E349- xx 0.13 1. 00 |0. 04 10. 03 0.75 |V:0.10% -0.30 
2.5 21.0 | 10.0 | 0.65 
Ti<0. 15 
W:1.25% ~1.75 
0.5 ~ 26.5 ~ |30.0 ~|3.2~ 10.6 ~ 
E383- xx 0. 03 0. 90 |0. 02 |0. 02 
2;5 29.0 | 33.0 | 4.2 1:5 
1.0 ~ 19.5 ~ 24.0 ~ [4.2 ~ |1.2 ~ 
E385- xx 0.03 0. 90 |0. 03 |0. 02 
2.5 21.5 | 26.0 | 5.2 2.0 
11.0 ~ Nb + Ta: 
F409Nb-xx | 0. 12 | 1.00 |1. 00р. 0400. 030 0.60 | 0.75 | 0.75 
14.0 0. 50 ~1. 50 
11.0 ~ 
E410- xx 0.12 | 1.0 10. 90 (0. 04 0. 03 io 0.70 | 0.75 | 0.75 
11.0 -|4.0 ~ [0.40 ~ 
E410NiMo- xx | 0.06 | 1.0 0. 90 (0. 04 |0. 03 0.75 
12.5 | 5.0 | 0.70 
15.0 ~ 
Е430- хх 0.10 | 1.0 10. 90 (0. 04 |0. 03 Та 0.6 [0.75 | 0.75 
15.0 ~ Nb + Ta: 
E430Nb- xx | 0.10 | 1.00 |1. 00 D. 0400. 030 0.60 | 0.75 | 0.75 
18.0 0. 50 ~ 1. 50 
0. 25 ~ 16.00 ~ 4.5 ~ 3.25 ~ Nb + Та; 
Е630- хх 0. 05 0. 75 |0. 04 |0. 03 0. 75 
0. 75 16.75 | 5.0 4.00 0. 15 ~0. 30 
0.5 ~ 14.5 ~ (7.5 ~ 1.0 < 
Е16-8-2- хх | 0.10 0. 60 |0. 03 |0. 03 0. 75 
2.5 16.5 | 9.5 2.0 
0.5 ~ 14.0 ~ 22.0 ~ [5.0 ~ 
Е16-25 Мо№- хх | 0. 12 0. 90 р. 0350. 030 0.75 №; 20.1 
2.5 18.0 | 27.0 | 7.0 
0.5 ~ 21.5 ~ (7.5 ~ |2.5 ~ N:0. 08 ~ 
Е2209- хх 0. 04 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 
2.0 23.5 | 10.5 | 3.5 0. 20 
0.5 ~ 24.0 ~ |6.5 ~ [2.9 ~ |1.5 ~ 
Е2553- хх 0. 06 1.0 |0. 04 (0. 03 N:0. 10 ~ 0. 25 
1.5 27.0 | 8.5 3.9 2.5 
0.5 ~ 24.0 ~ |8.5 ~ |2.9 ~ |1.5 ~ 
Е2593- хх 0. 04 1.0 |0. 04 |0. 03 N:0. 08 ~ 0. 25 
1.5 27.0 | 10.5 | 3.9 3.0 
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(2) 
化 学 成 分 ( 质量 分 数 ,% ) 
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu 其 他 
0.5 ~ 24.0 ~ 18.0 ~ [3.5 ~ N:0. 20 ~ 
E2594- xx 0. 04 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 
2.0 27.0 | 10.5 | 4.5 0. 30 





24.0 ~ 18.0 ~ 2.5 ~ [0.4 ~ | №;0. 20 ~ 0. 30 
27.0 | 10.5 | 4.5 1,85 Wi:0.4 -1.0 


F2595- xx 0.04 2.5 11.2 10.03 D. 025 








Nb + Ta: 
1.0 -~ 20.0 ~ 119.0 - |2.5 ~ 0. 75 ~ 1. 25 
E3155- xx 0. 10 1. 00 |0. 04 |0. 03 0. 75 
2.5 22.5 | 21.0 | 3.5 Со:18. 5 ~ 21.0 
W:2.0 -3.0 
2.5 ~ 31.0 ~ (30.0 ~ [1.0 ~ 0.4 - 
F33-31- хх 0. 03 0.9 |0. 02 |0. 01 N:0.3 ~ 0. 5 
4.0 35.0 | 32.0 | 2.0 | 0.8 
































注 ; 1. 表 中 单 值 均 为 最 大 值 。 
2. 焊条 型 号 中 - xx 表示 焊接 位 置 和 药 皮 类 型 ， 见 表 14-27 和 表 14-28。 
3. 化 学 分 析 应 按 表 中 规定 的 元 素 进行 分 析 。 如 果 在 分 析 过 程 中 发 现 其 他 化 学 成 分 ， 则 
应 进一步 分 析 这 些 元 素 的 含量 ， 除 铁 外 ， 不 应 超过 0.5% (质量 分 数 ) 。 
з) 第 三 部 分 为 半 字 线 “-” 后 的 第 一 位 数字 ， 表 示 焊 接 位 置 ， 
如 表 14-27 所 示 。 
表 14-27 焊接 位 置 代号 (GB/T 983 一 2012) 


























Ñ 号 焊接 位 置 
-1 РА, PB. PD. PF 
-2 РА, РВ 
-4 РА, РВ, PD. PF. PG 

















Е. 焊接 位 置 中 ，PA 表示 平 糧 , PB 表示 平角 焊 ，PD 表示 仰角 焊 ，PF 表示 向 
上 立 焊 ，PG 表示 向 下 立 焊 。 
4) 第 四 部 分 为 最 后 一 位 数字 ， 表 示 药 皮 类 型 和 电流 类 型 ， 如 
表 14-28 所 示 。 
表 14-28 药 皮 类 型 代号 (GB/T 983—2012) 
代 号 药 皮 类 型 电流 类 型 
= 


5 成 性 = 


її 

































































= 
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(Ж) 
代 号 药 皮 类 型 电流 类 型 
6 金红石 交流 和 直流 了 
7 钛 酸 型 交流 和 直流 
@ 46 型 采用 直流 焊接 。 
② 47 型 采用 直流 焊接 。 
示例 : 
E 3081 6 





Каена аш ,适用 于 交 直 流 两 用 焊接 
一 一 一 一 表示 焊接 位 置 
属 化 学 成 分 分 类 代号 





表示 燈 敷 金 
表示 焊条 























2. 不 同 标准 中 的 不 锈 钢 焊 条 型 号 对 照 (K 14-29) 


表 14-29 


GB/T 983—2012 


ISO 3581: 2003 


AWS А5.4М; 2006 


不 同 标准 中 的 不 锈 钢 焊条 型 号 对 照 (GB/T 983—2012) 


GB/T 983—1995 






































E209- x x ES209- x x E209- x x E209- x x 
E219- x x ES219- x x E219- x х E219- x x 
E240- x х ES240- x x E240- x x E240- x x 
E307- x х ES307- x x E307- x х E307- x х 
E308- x x ES308- x x E308- x х E308- x x 
E308H- x x ES308H- x x E308H- x x E308H- x x 
E308L- x x ES308L- x x E308L- x x E308L- x x 
E308Mo- x х ES308 Mo- x x E308Mo- x x E308 Mo- x х 
E308LMo- x x ES308LMo- x x E308LMo- x x E308MoL- x x 
E309L-x x ES309L- x x E309L- x x E309L- x x 
E309- x x ES309- x x E309- x х E309- x х 
E309H- x x = E309H- x x = 
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常用 焊接 工具 及 焊接 材料 ・969 ・ 
(Ж) 
GB/T 983—2012 ISO 3581; 2003 | AWS A5.4M: 2006| GB/T 983—1995 
E309LNb- х x ES309LNb- x x = 
E309Nb- x x ES309Nb- x x E309Nb- x x E309Nb- x x 
E309Mo- x x ES309Mo- x x E309Mo- x x E309Mo- x x 
E309LMo- x x ES309LMo- x x E309LMo- x x E309MoL- x x 
E310-x x ES310-x x E310-x x E310-x x 
E310H- x x ES310H- x x E310H- x x E310H- x x 
E310Nb- x х ES310Nb- x x E310Nb- x x E310Nb-x x 
E310Mo- x х ES310Mo- x x E310Mo- x x E310Mo- x х 
E312-x x Е53 12-х x E312-x x E312-x x 
E316-x x ES316-x x E316-x x E316-x x 
E316H- x x ES316H- x x E316H- x x E316H- x x 
E316L- x x ES316L- x x E316L- x x E316L- x x 
E316LCu- x x ES316LCu- x x = 
E316LMn- x x E316LMn- x x = 
E317- x x ES317- x x E317- x х E317- x x 
E317L- x x ES317L- x x E317L- x x E317L- x x 
E317MoCu- x x E317MoCu- x x 
E317LMoCu- x x E317MoCuL- x x 
E318-x x ES318-x x E318-x x E318-x x 
E318V-x x E318V-x x 
E320-x x ES320- x x E320-x x E320-x x 
E320LR- x x ES320LR- x x E320LR- x x E320LR- x x 
E330- x х ES330- x x E330- x х E330- x х 
E330H- x x ES330H- x x E330H- x x E330H- x x 





E330MoMn WNb- x x 











E330MoMn WNb- x x 
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(Ж) 
GB/T 983—2012 ISO 3581; 2003 | AWS A5.4M: 2006| GB/T 983—1995 
E347- x x ES347- x x E347- x х E347-x x 
E347L-x x ES347L- x x == == 
E349-x x ES349- х х E349-x х E349-x x 
E383-x x ES383-x x E383-x x E383-x x 
E385-x x ES385- x x E385- x х E385-x x 
F409Nb- x x ES409Nb- x x F409Nb- x x == 
Е410-х х Е5410- x х Е410-х х Е410-х x 
Е410№Мо- x х ES410NiMo- х х F410NiMo- x х E410NiMo- x x 
E430-x x ES430-x x F430- x x F430-x x 
F430Nb- x x ES430Nb- x x F430Nb- x x = 
E630-x x Е5630- х х E630-x х E630-x х 
E16-8-2- x х ES16-8-2- x x E16-8-2- x x E16-8-2- x x 
E16-25MoN- x x = — E16-25MoN- х х 
Е2209-х х ES2209- x х E2209- x x E2209- x x 
E2553- x x ES2553- x x E2553- x х E2553- x x 
E2593- x x ES2593- x x E2593- x х == 
E2594- x x = E2594- x x = 
E2595- x х = E2595- x х = 
E3155- x x == E3155- x x = 
E33-31- x x = E33-31- x x = 
3. 药 皮 
1) 焊条 药 皮 应 均匀 、 紧 密 地 包 履 在 焊 芯 周围 ， 焊 条 药 皮 上 不 
应 有 影响 焊接 质量 的 裂纹 、 气 泡 、 杂 质 及 脱落 等 缺陷 。 
2) 焊条 引 弧 端 药 皮 应 倒 角 ， 焊 蕊 端面 应 露出 。 焊 条 沿 圆 周 的 
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露 芯 应 不 大 于 圆周 的 1/2。 焊 条 长 度 方 向 上 露 芯 长 度 应 不 大 于 焊 世 





























直径 的 2/3 或 2. 4mm 两 者 的 较 小 值 。 
з) 焊条 偏心 度 应 符合 如 下 规定 : 中 直径 不 大 于 2. 5mm 的 类 
条 ， 偏 心 度 应 不 大 于 7% ; @ 直 径 为 3.2mm 和 4.0mm 的 焊条 ， 








T 





Ær 


心 度 应 不 大 于 5% ; НААЛ 5. 0mm 的 焊条 ， 偏 心 度 应 不 大 于 


4% 。 


14.2.4 铜 及 铜 合金 焊条 
1. 铜 及 铜 合金 焊条 型 号 
1) 字母 “E” 表 示 焊 条 ,“E” 后 面 的 字母 直接 用 元 素 符号 表 

示 型 号 分 类 ， 同 一 分 类 中 有 不 同化 学 成 分 要 求 时 ， 用 字母 或 数字 表 

示 ， 并 以 半 字 线 “-” 与 前 面 的 元 素 符号 分 开 。 



































金 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 如 表 14-30 所 示 。 











































































































2) 铜 及 铜 合 
表 14-30 ” 铜 及 铜 合 金 焊 条 型 号 与 牌号 对 照 
型 号 | 药 皮 类 型 | 焊接 电源 熔 甫 金属 主要 成 分 牌号 
ECu RAA 直流 w( Cu) >95.0% 的 铜 T107 
ECuSi-B | 低 気 型 直流 w( Si) 约 为 3% 的 硅 青 铜 T207 
ECuSn-B 低 気 型 直流 w(Sn) 约 为 8% 的 磷 青 铜 ( 又 称 锡 青 铜 ) | T227 
ECuAl-C | 低 気 弄 直流 w( Al) 约 为 8% 的 铝 青 铜 T237 
ECuNi-B | (RAA 直流 w( Ni) 约 为 30% 的 铜 镍 合金 T307 
3) 不 同 标准 中 的 铜 及 铜 合金 焊条 型 号 对 照 如 表 14-31 所 示 。 


表 14-31 铜 及 铜 合金 焊条 型 号 对 照 (GB/T 3670—1995) 




















GB/T 3670—1983 | GB/T 3670—1995 | AWS AS.6: 1984 JIS 73231; 1989 
TCu ECu ECu DCu 
= ECuSi-A = DCuSiA 
TCuSi ECuSi-B ECuSi DCuSiB 
TCuSnA ECuSn-A ECuSn-A DCuSnA 
TCuSnB ECuSn-B ECuSn-C DCuSnB 
> 3 ECuAl-A2 ECuAl-A2 — 
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( 续 ) 
GB/T 3670—1983 GB/T 3670—1995 AWS A5.6: 1984 JIS 73231. 1989 
ーー ECuAl-B ECuAl-B ーー 
TCuAl ECuAl-C ーー DCuAl 
ーー ECuNi-A ーー DCuNi-1 
一 ECuNi-B ECuNi DCuNi-3 
— ECuAlNi ECuNiAl DCuAINi 
TCuMnAl ECuMnAINi ECuMnNiAl 一 
2. 铜 及 铜 合金 焊条 的 特征 及 用 途 (214-32) 
表 14-32 ” 铜 及 铜 合金 焊条 的 特征 及 用 途 
焊条 类 别 | 焊条 型 号 焊条 简明 特征 主要 用途 
ИЕ Йй, Ж Ж 
{ЕС ЫЛ) 铜 的 焊接 。 该 
ECu 焊条 通常 用 脱氧 包 
ERRIA | 焊条 用 于 这 些 材料 的 修补 
焊 芯 制 成 ,用 脱氧 铜 可 得 ñ И 
> | 和 堆 焊 以 及 碳 钢 和 铸铁 上 
到 机 械 和 冶金 上 无 缺陷 焊 — 
ECu Ж | йө 堆 焊 。 在 要 求 不 高 时 , 如 
x ECu 缝 。 无 氧 铜 中 氧 的 反应 和 | 0 A 
( 铜 焊条 ) s | 果 采 取保 护 措施 使 稀释 影 
BECB ЙРТ АШИ О y 2 
的 偏 析 可 能 损害 焊 颖 的 可 | 响 最 小 , 则 ECu 焊条 也 可 
ке Ë ЖЕЕ 8 ДЕЛ {078 @ 
— 属 的 修复 , 预 热 温度 需 达 
到 540°С 
主要 用 于 焊接 铜 - 硅 合 
金 ,偶尔 用 于 铜 . 异 种 金属 
ECuSi 约 含 质量 
ECuSi 美 | ECuSi-A . _ беа 和 某 些 铁 基金 属 的 焊接 ， 
( 硅 青 铜 ) | ECuSi-B ы Д а ЖАН ДИЕ 
承载 面 ,但 常用 于 受 腐蚀 
区 域 的 堆 焊 
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焊条 类 别 


焊条 型 号 


焊条 简明 特征 























ECuSn 类 
( 磷 青 铜 、 
又 称 锡 青铜 ) 


ECuSn-A 
ECuSn-B 


ECuSn 焊条 具有 低 的 流 
动 性 ,对 厚 大 工件 需要 至 
少 205% 的 预 热 和 道 间 温 
度 , 无 需 焊 后 热处理 ,但 对 
要 求 具有 最 大 延展 性 , 尤 
其 焊 颖 金属 需 冷 加 工时 ， 
需要 做 焊 后 热处理 

ECuSn-B 焊条 具有 和 较 高 











ECuSn 焊条 用 于 连接 类 
似 成 分 的 磷 青 铜 。 它 们 也 
用 于 连接 黄 铜 ,在 某 些 场 
合 下 ,用 于 黄 铀 与 铸铁 和 
碳 钢 的 焊接 。ECuSn-A 焊 
条 主要 用 于 连接 类 似 成 分 
的 板材 , 如果 焊 缝 金属 对 




















的 锡 含量 , 因而 焊 缝 金 忆 
HE ECuSn-A 焊 颖 金属 
有 更 高 的 硬度 、 抗 拉 強 
和 屈 服 強 度 








е ш Ж 






































于 特定 的 应 用 具有 满意 的 
导电 性 和 耐 蚀 性 ,也 可 用 
于 焊接 铜 


























ECuNi 类 
( 铜 - 镍 ) 


ECuNi-A 
ECuNi-B 


ECuNi 类 焊条 通常 不 需 


用 于 锻造 的 或 铸造 的 
70/30 ‚80/20 和 90/10 铜 
镍 合金 的 焊接 , 也 用 于 焊 
接 铜 - 镍 包 覆 钢 的 包 覆 侧 




















ECuAl 类 
( 铝 青 铜 ) 








ECuAl-A2 
ECuAl-B 
ECuAlNi 

ECuMnAINi 





铜 - 铝 焊 条 仅 用 在 平 焊 
位 置 。 对 对 接 位 置 ,推荐 
采用 单 面 90°V 形 坡 口 ; 
而 较 大 板 厚 的 则 推荐 采用 
修正 的 形 或 双 V 形 坡 
口 , 预 热 和 道 间 温度 如 下 

对 铁 基 材料 :95 ~ 150% 

对 青铜 :150 ~ 210 や 

对 黄 铜 :260 ~ 315 や 

焊接 金属 具有 优良 的 耐 
腐蚀 .侵蚀 和 汽 蚀 性 能 

































































ECuAl-A2 焊条 用 在 连接 
类 似 成 分 的 铝 青 铜 、 高 强 
度 铜 - 锌 合金 . 硅 青铜 、 
Йй 某 些 镍 基 合 金 , 多 数 钢 
铁 材 料及 异种 金属 的 连 
接 , 焊 接 金属 也 适合 耐 磨 
和 耐 腐蚀 表面 的 堆 焊 
ECuAl-B 焊条 的 焊接 金 
属 比 ECuAl-A2 焊 接 金 属 具 
有 更 高 的 抗 拉 强 度 、 届 服 
强度 .硬度 , 而 相应 延展 性 
较 低 





£p six 
й Н 
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焊条 类 别 | 焊条 型 号 


焊条 简明 特征 


(Ж) 


主 要 途 




















ECuAl-A2 
ECuAl 类 ECuAl-B 
( 铝 青铜 ) FECuAINi 
ECuMnAINi 











hr 




















对 青铜 :150 ~ 210% 
对 黄 铜 :260 ~ 315% 


铜 - 铝 焊 条 仅 用 在 平 焊 
位 置 。 对 对 接 位 置 ,推荐 
采用 单 面 90。V ÉO; 
而 较 大 板 厚 的 则 推荐 采用 
修正 的 形 或 双 V 形 坡 
口 , 预 热 和 道 间 温度 如 下 

对 铁 基 材料 :95 ~ 150 や 

















焊接 金属 具有 优良 的 耐 
腐蚀 .侵蚀 和 汽 蚀 性 能 








з. 铜 及 铜 合金 焊条 的 尺寸 
1) 铜 及 铜 合金 焊条 的 尺寸 如 表 14-33 所 示 。 








ECuAl-B 焊条 用 于 修补 




















铝 青铜 和 其 他 铜 合金 铸 
件 。ECuAl-B 焊接 金属 也 
用 于 高 强度 耐 磨 和 耐 腐蚀 


























承受 面 的 堆 焊 

ECuAlNi 焊条 用 于 铸造 
和 银 造 的 镍 - 铝 青铜 材料 的 
连接 或 修补 。 这 些 焊 接 金 
属 也 可 用 于 在 盐 和 微 水 中 
需 高 耐 腐 蚀 、 耐 侵蚀 或 汽 
蚀 的 场合 

ECuMnAINi 焊条 用 于 和 链 
造 或 锻造 的 锰 镍 铝 青铜 材 
料 的 连接 或 修补 












































表 14-33 ” 铜 及 铜 合 金 焊条 的 尺寸 (GB/T 3670—1995) 


ERER 


( 単位: mm) 





焊 条 度 

















公称 尺寸 允许 偏差 公称 尺寸 允许 偏差 
2.5 300 
3.2 
4.0 +0.05 +2.0 
350 
5.0 
6.0 











2) 铜 及 铜 合金 焊条 夹 持 端 长 度 如 表 14-34 所 示 。 
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表 14-34 铜 及 铜 合金 焊条 夹 持 端 长 度 














(GB/T 3670—1995) (单位 : mm) 
焊 条 直径 焊条 夹 持 端 长 度 
<4.0 15—25 
25.0 20 ~ 30 





14.3 ”常用 焊丝 


14.3.1 埋 弧 焊 用 碳 钢 焊丝 

1. 埋 弧 焊 用 碳 钢 焊丝 型 号 

1) 埋 弧 焊 用 碳 钢 焊丝 型 号 根据 焊丝 -焊剂 组 合 的 熔 甫 金属 力学 
性 能 、 热 处 理 状态 进行 分 类 。 

2) 焊丝 牌号 中 第 一 字母 “H” 表 示 焊 丝 ; 字母 后 面 的 两 位 数 
字 表 示 焊 丝 中 平均 碳 含量 ， 如 含有 其 他 化 学 成 分 ， 在 数字 的 后 面 用 
元素 符号 表示 , 牌号 最 后 的 A、E、C 分 别 表示 硫 、 磷 杂质 含量 的 
等 级 。 

3) 焊丝 -焊剂 组 合 的 型 号 编制 方法 如 下 : ① 字 母 “К” 表示 焊 
剂 ; @) 第 一 位 数字 表示 焊丝 -焊剂 组 合 的 熔融 金属 抗 拉 强 度 的 最 小 
值 ， 如 表 14-35 所 示 ; @ 第 二 位 字母 表示 试 件 的 热处理 状态 ，“A” 
RIES, “P” 表 示 焊 后 热处理 状态 ; 第 三 位 数 字 表 示 燈 敷金 
属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J 时 的 最 低 试 验 温 度 ， 如 表 14-36 所 示 ; 
) 半 字 线 “-” 后 面 表示 焊丝 的 牌号 。 
























































ж 14-35 ЖФ ні: (GB/T 5293—1999) 











a ФСФ А 下 屈服 强度 А 
焊剂 型 号 KEA) 
/MPa /МРа 
Ех x-H x x x 415 ~ 550 2330 222 
FS х x-H x x x 480 ~ 650 =400 =22 













































































验 温 度 为 20%C 
表示 试 件 为 焊 态 








2. 焊丝 的 尺寸 (214-37) 
表 14-37 焊丝 的 尺寸 (CB/T 5293—1999) 


・976・ 建筑 五 金 实 用 手册 
Ж 14-36 ”和 熔 甫 金属 冲击 试验 (GB/T 5293—1999) 
焊剂 型 号 冲击 吸收 能 量 /J 试验 温度 /SC 
Fx x0-Hx x x 0 
Fx x2-Hx x x -20 
Fx x3-Hx x x -30 
=27 
Fx x4-Hx x x - 40 
Fx x5-Hx x x -50 
Fx x6-Hx xx -60 
完整 的 焊丝 -焊剂 型 号 示例 如 下 : 
F 4 A 2-HO8A 
Ee 
表示 熔 甫 金属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J 时 的 试 





属 抗 拉 强度 的 最 小 值 为 415MPa 


(单位 : mm) 














ре 


























公称 直径 允许 偏差 
1.6.2.0.2.5 N 
Da -0.10 
3.2.4.0.5.0.6.0 9 
EN II -0.12 


生 : 根据 供需 双方 协议 ， 也 可 生产 其 他 尺寸 的 焊丝 。 
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14.3.2 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊丝 

1. 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊 丝 型 号 编制 方法 

1) 焊丝 -焊剂 组 合 的 型 号 编制 方法 为 Fx x x x-Hx хх, H 
中 字母 “F” 表 示 焊 剂 。 

2) “F” 后 面 的 两 位 数字 表示 焊丝 -焊剂 组 合 的 熔 敷 金 
强度 的 最 小 值 。 

3) 第 二 位 字母 表示 试 件 的 状态 ,“A” RRES, “P” 表示 
焊 后 热处理 状态 。 

4) 第 三 位 数字 表示 熔 甫 金属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J 时 的 最 
低 试 验 温 度 。 

5) 半 字 线 “-” 后 面 表示 焊丝 的 牌号 。 如 果 需 要 标注 熔 敷 金 
EPIRA SEN, JHE “Hx” 表示 。 

示例 : 

Е 55 А 4- H08MnMoA - H8 











抗 拉 





ЖП 



























































一 表示 熔 甫 金属 中 扩散 氢 含 量 不 大 于 8mL/100g 
表示 焊丝 牌号 

表示 熔 甫 金属 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J 时 的 

最 低 试验 温度 为 - 40°С 

表示 试 件 为 焊 态 

表示 熔 甫 金属 抗 拉 强 度 值 为 550 ~ 700MPa 

表示 焊剂 

2. 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊丝 的 尺寸 ( 表 14-38 ) 

表 14-38 ” 埋 弧 焊 用 低 合 金 钢 焊丝 的 尺寸 (GB/T 12470 一 2003) 

(单位 : mm) 



























































А 允许 偏差 
公称 直径 — — 
普通 精度 较 高 精度 
0 0 
1.6.2.0.2.5.3.0 лб Е" 
0 0 
3.2 4.0.5.0.6.0、6.4 Е В 





























注 : 根据 供需 双方 协议 ， 也 可 生产 使 用 其 他 尺寸 的 焊丝 。 
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14.3.3 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊丝 

1. 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊丝 的 型 号 编制 方法 

字母 “F” 表 示 焊 剂 ，“F” 后 面 的 数字 表示 炊 甫 金属 种 类 代 
号 ; 如 有 特殊 要 求 的 化 学 成 分 ， 该 化 学 成 分 用 元 素 符 号 表示 ， 放 在 
数字 的 后 面 ， 半 字 线 “-” 后 面 表示 焊丝 的 牌号 。 

示例 














Е 308 L- HOOCr21Ni10 





表示 焊丝 牌号 

表示 熔 甫 金属 中 碳 含量 较 低 

表示 熔 甫 金属 种 类 代号 

表示 焊剂 

2. 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊 丝 的 尺寸 (KR 14-39) 

表 14-39” 埋 弧 焊 用 不 锈 钢 焊丝 的 尺寸 (GB/T 17854—1999) 
(単位 : mm) 
























































公称 直径 允许 偏差 
0 
1.6.2.0.2.5 
Ë -0.10 
3.2 4.0、5.0.6.0 И 
СРН -0.12 

















注 : 根据 供需 双方 协议 ， 也 可 生产 其 他 尺寸 的 焊丝 。 
14.3.4 铝 及 铝 合金 焊丝 

1. 铝 及 铝 合金 焊丝 型 号 编制 方法 

焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 : 第 1 部 分 为 字母 “SAl”， 表 示 铝 及 钻 
合金 焊丝 ; 第 2 部 分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 ; 第 3 部 分 为 可 选 
部 分 ， 表 示 化 学 成 分 代号 。 

示例 : 


























SAI 4043 (AlSi5) 
表示 化学 成分 代 号 
表示 焊丝 型 号 


表示 铝 及 铝 合 金 焊 丝 
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2. 铝 及 铝 合 金 焊 丝 型 号 对 照 ( 表 14-40 ) 
表 14-40 ”焊丝 型 号 对 照 (GB/T 10858 一 2008 ) 
类 别 бше 化 学 成 分 代号 GB/T 10858 | AWS А5. 10 
一 1989 1999 
SA11070 Al99.7 SAl-2 
SAI1080A Al99.8( A) 
要 SA11188 А199. 88 ER1188 
Е SAI1100 Al99.0Cu ER1100 
SAI1200 Al99.0 SAl-1 
SA11450 Al99. 5Ti SAI-3 
铝 铜 SAI2319 AICu6MnZrTi SAICu ER2319 
її SA13103 AlMn1 SAIMn 
$А14009 А1515 Си Mg ER4009 
SAI4010 AISi7Mg ER4010 
SAI4011 AlSi7 Mg0. 5Ti R4011 
SAI4018 AlSi7 Mg 
SAI4043 AlSiS SAISi-1 ER4043 
铝 硅 SA14043 A AISi5( А) 
SA14046 AISi10Mg 
SAI4047 AlSi12 SAISi-2 ER4047 
SAI4047A AlSi12( А) 
SAI414S AISi10Cu4 ER4145 
SAI4643 AISi4Mg ER4643 
SA15249 AIMg2Mn0.8Zr 
SA15554 AlMs2.7Mn SAIMg-1 ER5554 
SAIS654 AlMg3. 5Ti SAIMg-2 ER5654 
SA15654A AlMg3. 5Ti SAIMg-2 
SA15754 AlMg3 
铝 镁 SA15356 AIMgSCr( A) ER5356 
SAIS356A AlMg5Cr( A) 
SA15556 AlMg5Mn1 Ti SAIMg-5 ER5556 
SA15556C AlMg5Mn1 Ti SAIMg-5 
SA15556A AlMg5 Mn 
SA15556B AlMg5 Mn 
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(Ж) 
ү GB/T 10858 | AWS A5. 10; 
类 别 | “焊丝 型 号 化 学 成 分 代号 
一 1989 1999 
SAIS183 AlMg4.SMn0.7(A) SAIMg-3 ERS183 
me ЅАІ5183А AlMg4.SMn0.7(A) SAIMg-3 
SAIS087 AlMg4.5MnZr 
SAIS187 AlMg4. 5MnZr 





з. 铝 及 铝 合金 焊丝 的 尺寸 
1) 圆 形 焊丝 的 尺寸 见 表 14-41 所 示 ， 直 条 焊丝 长 度 为 500 


1000mm， 人 允许 偏差 为 + 上 Smm。 














і 



























































表 1441 圆 形 焊 丝 的 尺寸 (GB/T 10858—2008) 
(単位 . mm) 
包装 形式 焊丝 直径 允许 偏差 
жо 1.6,1.8,2.0,2.4,2.5 2.8.3.0, +0.1 
焊丝 卷 @ 3.2.4.0.4.8 、5.0 .6.0、6.4 
直径 100mm 和 200mm 焊丝 盘 0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6 +0.01 
直径 270mm 和 300mm йй O 50.9 1.0.1.2.1.4.1.62.0. bái 
2.4 2.5.2.8 3.0.3.2 








注 : 根据 伐 





t 需 双方 协议 ， 可 各 








E 产 其 他 





尺寸 的 焊丝 。 


① 铸造 直 条 填充 丝 不 规定 直径 偏差 。 
© 当 用 于 手工 填充 丝 时 ， 


2) 扁平 焊丝 的 尺寸 妇 


1000mm， 人 允许 偏差 为 + 5mm。 








其 直径 允许 偏差 为 +0. 1mm。 









































12 14-42 所 示 ， 直 条 焊丝 长 度 为 500 ~ 




















表 14-42 扁平 焊丝 的 尺寸 (GB/T 10858 一 2008) 

(単位 : mm) 

当量 直径 厚 度 w 度 当量 直径 厚 度 宽 度 
1.6 1.2 1.8 4.0 2.9 4.4 

2.0 1.5 2.1 4.8 3.6 5.3 

2.4 1.8 2,7 5.0 3.8 5.2 

2:25) 1.9 2.6 6.4 4.8 7.1 

3.2 2.4 3.6 
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14.3.5 铜 及 铜 合金 焊丝 








1. 铜 及 铜 合金 焊丝 型 号 编制 方法 
焊丝 型 号 由 三 部 分 组 成 : 第 1 部 分 为 字母 “SCu”， 表 示 铜 及 


铜 合金 焊丝 ; 第 2 部 分 为 四 位 数字 ， 表 示 焊 丝 型 号 ; 


选 部 分 ， 表 示 化 学 成 分 代号 。 


示例 : 


SCu 1898 (CuSnl ) 





E 





表示 焊丝 型 号 


. 铜 及 铜 合金 焊丝 型 号 对 照 ( 表 14-43 ) 


第 3 部 分 为 可 


л 









































#1443 ” 铜 及 铜 合金 焊丝 型 号 对 照 (GB/T 9460—2008) 
类 别 | 焊丝 型 号 化 学 成 分 代号 ш 
一 1988 2004 
SCu1897 CuAgl = 
铜 SCul898 CuSnl HSCu ERCu 
SCul898A CuSn1 MnSi 
SCu4700 CuZn40Sn HSCuZn-1 
SCu4701 CuZn40SnSiMn 
SCu6800 CuZn40Ni HSCuZn-2 
SCu6810 CuZn40Fe1Sn1 
SCu6810A CuZn40SnSi HSCuZn-3 
SCu7730 CuZn40Ni10 HSCuZnNi 
SCu6511 CuSi2 Mn1 
青铜 SCu6560 CuSi3Mn HSCuSi ERCuSi-A 
SCu6560A CuSi3 Mn1 ERCuSi-A 
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(Ж) 
类 别 | 焊丝 型 号 化 学 成 分 代号 SN e 
—1988 2004 
SCu6561 CuSi2Mn1Sn1Zn1 
SCu5180 CuSn5P ERCuSn-A 
SCu5180A | CuSn6P ERCuSn-A 
SCu5210 CuSn8P HSCuSn 
SCu5211 CuSn10MnSi 
SCu5410 CuSn12P 
SCu6061 CuAISNi2Mn 
青铜 | SCu6100 CuAl7 ERCuAI-Al 
SCu6100A | CuAI8 HSCuAl 
SCu6180 CuAl10Fe ERCuAl-A2 
SCu6240 CuAl11Fe3 ERCuAl-A3 
SCu6325 CuAl8Fe4Mn2Ni2 HSCuAlNi 
SCu6327 CuAl8 Ni2Fe2Mn2 
SCu6328 CuAl9Ni5Fe3Mn2 ERCuNiAl 
SCu6338 CuMn13 Al8 Fe3Ni2 ERCuMnNiAl 
SCu7158 CuNi30Mn1 FeTi HSCuNi ERCuNi 
白銅 
SCu7061 Симпо 
3. 铜 及 铜 合金 焊丝 的 尺寸 





1) 铜 及 铜 合金 焊丝 的 尺寸 如 表 14-44 所 示 。 


2) 焊丝 松弛 直径 和 悉 距 如 表 14-45 所 示 。 
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#1444 铜 及 铜 合金 焊丝 的 尺寸 (GB/T 9460—2008) 

























































































(单位 : mm) 

包装 形式 焊丝 直径 允许 偏差 

直 条 1.6.1.8.2.0.2.4.2.5.2.8. +0.1 
Ja 2 320 3.0.3.2.4.0.4.8.5.0.6.0.6.4 

直径 100mm 和 200mm 焊丝 盘 0.8.0.9.1.0.1.2.1.4.1.6 +0.01 

А 0.5.0.8.0.9.1.0.1.2_1.4. -0.04 

直径 270mm 和 300mm 焊丝 盘 

1.6,2.0,2.4,2.5,2.8,3.0,3.2 





注 : 根据 供需 双方 协议 ， 可 生产 其 他 尺寸 的 焊丝 。 
① ” 当 用 于 手工 填充 丝 时 ， 其 直径 允许 偏差 为 +0. 1。 
































314-45 ”焊丝 松弛 直径 和 撼 距 (CB/T 9460—2008) 
(单位 : mm) 











焊丝 盘 直 径 100 200 270 .300 
松弛 直径 54 -380 280 ~885 320 ~ 1020 
ЖШН <13 <19 <25 











14.3.6 2715924 

1. 碳 钢 药 芯 焊丝 型 号 编制 方法 

碳 钢 药 芯 焊 丝 型 号 的 表示 方法 为 : Ex x xT-x ML， 字母 
“上 ”表示 焊丝 ， 字 母 “T” 表 示 药 芯 焊 丝 。 

1) 字母 “E” 后 面 的 前 两 个 符号 “ x x” 表示 燈 敷 金属 的 力 
学 性 能 。 

2) 字母 “E” 后 面 的 第 三 个 符号 “ x ”表示 推荐 的 焊接 位 
置 ， 其 中 “0” 表 示 平 焊 和 横 焊 位 置 ,“1” 表 示 全 位 置 。 

3) 半 字 线 后 面 的 符号 “ x ”表示 焊丝 的 类 别 特点 ， 如 表 14- 
46 所 示 。 
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表 14-46 ”焊接 位 置 、 保 护 类 型 、 极 性 和 
适用 性 要 求 (GB/T 10045 一 2001) 
外 加 保护 气 
型 号 焊接 位 置 (体积 分 数 ) 极 性 适 
ES00T-1 H,F со, DCEP M 
ES00T-1M H,F 75% ~ 80% Ar + CO, DCEP M 
ES01T-1 H,F,VU,OH CO, DCEP M 
ES01T-1M H,F,VU,OH 75% -80% Ar + СО, DCEP M 
ES00T-2 H,F со, DCEP S 
ES00T-2M H,F 75% ~ 80% Ar + СО, DCEP S 
ES01T-2 H.,F,VU,OH CO, DCEP S 
ES01T-2M H,F,VU,OH 75% ~ 80% Ar + CO, DCEP S 
ES00T-3 H,F 无 DCEP S 
E500T-4 H,F 无 DCEP M 
ES00T-3 H,F CO, DCEP M 
E500T-5M H,F 75% ~80% Ar + CO, DCEP M 
Е501Т-5 H,F,VU,OH со, DCEP 或 DCEN M 
ES01T-SM H.,F,VU,OH 75% -80% Ar+CO。 | DCEP 或 DCEN M 
ES00T-6 H,F 无 DCEP M 
ES00T-7 H,F 无 DCEN M 
ES01T-7 H,F,VU,OH x DCEN M 
ES00T-8 H,F 无 DCEN M 
ES01T-8 H,F,VU,OH 无 DCEN M 
ES00T-9 H,F со, DCEP M 
ES00T-9M H,F 75% ~ 80% Ar + СО, DCEP M 
ES01T-9 H,F,VU,OH со, DCEP M 
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(Ж) 

型 “号 焊接 位 置 , е 极 性 | 适用 性 
E501T-9M H,F,VU,0H 75% -80% Ar + CO, DCEP M 
ES00T-10 H,F 26 DCEN S 
ES00T-11 H,F x DCEN M 
E501T-11 H,F,VU,0H 无 DCEN M 
ES00T-12 H,F CO, DCEP M 
ES00T-12M H,F 75% ~80% Ar + CO, DCEP M 
E501T-12 H,F,VU,0H co, DCEP M 
Е501Т-12М H,F,VU,0H 75% -80% Ar + CO, DCEP M 
E431T-13 H,F,VD,OH 无 DCEN S 
ES01T-13 H,F,VD,OH 无 DCEN S 
ES01T-14 H,F,VD,OH 元 DCEN S 
Ех x0T-G H,F — — M 
Ex xlT-G | H,F,VD së VU,0H — — M 
E x х0Т-С5 H,F — 一 S 
Ех xlT-GS | H,F,VD 或 VU,OH = == 5 

Е. 1. 焊接 位 置 中 ，H 表示 横 焊 ,下 表示 平 焊 ，OH 表示 仰 焊 ，VD 表示 立 向 
FE, VU 表示 立 向 上 焊 。 
2. 对 于 使 用 外 加 保护 气 的 焊丝 (Ex x xT-1, Ex x xT-IM, Ex x x 


л A いう 





T-2, Ex x xT-2M, Ex x xT-5, Ex x xT-5M, Ex x xT-9, Ех 
x x T-9M 和 Ex x xT-12, Ex x xT-12M)， 其 金属 的 性 能 随 保 护 气 
类 型 不 同 而 变化 。 用 户 在 未 向 焊丝 制造 商 咨询 前 不 应 使 用 其 他 保护 


气 。 












































. DCEP 为 直流 电源 ， 焊 丝 接 正极 ; DCEN 为 直流 电源 ， 焊 丝 接 负极 。 
. м 为 单 道 和 多 道 焊 ，S 为 单 道 焊 。 
. E501T-5 和 ES01T-SM 型 焊丝 可 在 ОСЕМ 极 性 下 使 用 以 改善 不 适当 位 











置 的 焊接 性 ， 推 荐 的 极 性 请 咨询 制造 商 。 
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Д) 字母 “M” 表 示 保 护 气体 (体积 分 数 ) 为 75% ~80% Аг + 
СО,; 当 无 字母 “M” 时 ,表示 保护 气体 为 C0, 或 为 自 保护 类 
型 。 

5) 字母 “L” 表 示 焊 丝 熔 甫 金属 的 冲击 性 能 在 -40% В, 其 
V 型 缺口 冲击 吸收 能 量 不 小 于 27J;， 当 无 字母 “L”， 表 示 焊 丝 熔 敷 
金属 的 冲击 性 能 符合 一 般 要 求 。 

示例 : 

Е501Т- ML 


РЕЯ 属 V 型 缺口 冲击 吸收 能 量 在 - 40% 下 不 小 于 27J 
表示 保护 气体 (体积 分 数 ) 为 75% ~ 80% Ar + CO, 
焊丝 类 别 特点 :外 加 保护 气 ,直流 电源 ,焊丝 接 正 极 ， 

用 于 单 道 和 多 道 焊 



























































一 一 一 一 表示 药 必 焊丝 
表示 焊接 位 置 为 全 位 置 
熔 甫 金属 抗 拉 强度 不 小 于 480МРа 


表示 焊丝 


























2. 碳 钢 药 芯 焊丝 的 尺寸 (214-47) 
表 14-47 碳 钢 药 芯 焊丝 的 尺寸 (GB/T 10045 一 2001) 
( 单位 š mm) 








焊丝 直径 0.8.1.0.1.2.1.4.1.6 2.0.2.4 2.8.3.2 4.0 





允许 偏差 +0.05 +0.08 


14.3.7 低 合 金 钢 药 芯 焊 丝 

1. 低 合 金 钢 药 芯 焊 丝 分 类 

焊丝 按 药 世 类 型 分 为 非 金 属 粉 型 药 世 焊丝 和 金属 粉 型 药 芯 焊 
丝 。 
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非 金 属 粉 型 药 世 焊 丝 按 化 学 成 分 分 为 钼 钢 、 铬 钼 钢 、 镍 钢 М 
钼 钢 和 其 他 低 合 金 钢 五 类 ; 金属 粉 型 药 芯 焊 丝 按 化 学 成 分 分 为 铬 钼 
Ж, ЫЙ, 、 锰 钼 钢 和 其 他 低 合金 钢 四 类 。 

2. 低 合 金 钢 药 芯 焊丝 型 号 划分 

非 金属 粉 型 药 芯 焊 丝 型 号 ， 按 熔 甫 金属 的 抗 拉 强 度 和 化 学 成 
分 、 焊 接 位 置 、 药 芯 类 型 和 保护 气体 进行 划分 ; 金属 粉 型 药 芯 焊 丝 
型 号 ， 按 人 熔 歼 金属 的 抗 拉 强 度 和 化 学 成 分 进行 划分 。 

3. 低 合金 钢 药 芯 焊 丝 型 号 编制 方法 

(1) 非 金 属 粉 型 药 芯 焊 丝 型 号 为 Ex xTx-xx (-J Hx), 
Hp “Е” RRL, 字母 “T” 表示 非 金属 粉 型 药 芯 焊丝 ， 其 他 
符号 如 下 : 

1) 字母 “E” 后 面 的 前 两 个 符号 “ x x ”表示 熔 敷 金 
低 抗 拉 强 度 。 

2) 字母 “E” 后 面 的 第 三 个 符号 “ x ”表示 推荐 的 焊接 位 
置 ， 见 表 1448。 

3) 字母 “T” 后面 的 符号 “x ”表示 药 世 类 型 及 电流 种 类 ， 
見 表 1448。 

4) 第 一 介 半 字 袋 “-” 后 面 的 符号 “x” 表示 燈 敷 金 
成 分 代号 。 

5) 化 学 成 分 代号 后 面 的 符号 “ x ”表示 保护 气体 类 型 : ① 
“С” 表示 СО,; © “М” 表示 20% -25% (体积 分 数 ) СО, + Ar 
混合 气体 ， 当 该 位 置 没有 符号 出 现时 ， 表 示 不 采用 保护 气体 ， 为 自 
保护 型 。 

6) 型 号 中 如 果 出 现 第 二 个 半 字 线 “-” 及 字母 “J” 时 ， 表 示 
焊丝 具有 更 低温 度 的 冲击 性 能 。 

7) 型 号 中 如 果 出 现 第 二 个 半 字 线 “-” 及 字母 “Hx” 时 ， 表 
示 熔 甫 金属 扩散 氨 含 量 ，x 为 扩散 所 含量 最 大 值 。 

示例 : 
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EH 





Е 











[ 





化 学 








к 
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E621T1-B3C-J H10 














表示 熔 甫 金属 扩散 氧 含量 不 大 于 10mL/100g 
(可 选 附 加 代号 ) 

表示 焊丝 具有 更 低温 度 的 冲击 性 能 ( 可 选 附加 代号 ) 
表示 保护 气体 为 100% Co, 

表示 燈 敷 金属 化学 成分 代 号 

表示 药 芯 类 型 为 金红石 型 ,电流 种 类 为 直流 反 接 
表示 非 金属 粉 型 药 芯 焊丝 

表示 推荐 用 于 全 位 置 焊接 

表示 熔 甫 金属 最 低 抗 拉 强度 为 620MPa 

表示 焊丝 
















































































(2) 金属 粉 型 药 芯 焊丝 ”型 号 为 Ex xC-x (-Hx)， 其 中 
母 “E” 表 示 焊 丝 ， 字 母 “C” 表 示 金 属 粉 型 药 蕊 焊丝 ， 其 他 符 
如 下 : 

1) 字母 “E” 后 面 的 两 个 符号 “ x x 表示 燈 敷 金属 的 最低 
抗 拉 强 度 。 

2) 第 一 个 半 字 线 “-” 后 面 的 符号 “x ”表示 熔 歼 金属 化 学 
成 分 代号 。 

3) 型 号 中 如 果 出 现 第 二 个 半 字 线 “-” 及 字母 “Hx” HFE, 表 
示 熔 甫 金属 扩散 氨 含 量 ，x 为 扩散 氢 含 量 的 最 大 值 。 

示例 : 

E 62 С-В3-Н5 


















































Ка лс 
(可 选 附加 代号 ) 

















表示 燈 敷 金属 化学 成分 代 号 
表示 金属 粉 型 药 忆 焊丝 
ANKA SY J БЕКУ БУ Эу 620MPa 


表示 焊丝 






























































































































































HLHHHH 困 HHH 還 HHHHHHH m 0000111000 
ПП oong HHHH HHHH HHHH HHH 還 HHHHHIHHHH 
HH 000000 ЧП 005 
п 100000000 00 000000 000000) ~ 000 00 
HHHH HH 000000 005 
ПШ mman 
DD 000000 000000 ~000 00 ПП 
ППППШПППП HH 
T ЧЕНЕЛТЕ ПП 000100 Е 
HH 000000 00, 
0 oooomoooo HHHHHHHH 0000 ~ 00 00 
А I ШЫП 220000 Dum ШП = HHH 
0 HH 000000 00000 -HD DD: | ne 
0 
000000000 HH 
0 ` ее ПП 00000 т s: 
п (220000000 HH HHHHH 
HHHHHHH HHHHLHH ошооо _ 
п 000000000 000000 HH HH 
HHHH HH 00000 uumuumuna U0 
ш jpooooo00| oo рош 
0000 HHHHHHHH oomoo 
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000010 -Ш HHi 
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HH 山男 HHHHH 
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ППШ ШШ ШШШПЇПЇП 
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UUDUDUmDO0O0000 
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ПП 00000 


HH 0000 








HH 000000 


HH 000000 
HH 000000 
HH 000000 
HH HHHHHH 
00 HHHHHH 
HH ШШ 
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HHHHHHHHHHHHHH HIHI 
HHIHHHHHHHHHHHHHHH Ud 
ППШ ШШ—ШШ ППШ ШШ-—ШШ 00000011001] Ш ШШШ П ШШ 
020000) 001000 ПШ ПШШШ = IITHHHH 00000 
020000) DHILILIDUIILLILLLILIU ПШ ПШШШ HHHHHHH ILHHHHH 00000 
HLHHHHHHH 001000 ILHHHIHHH = ULOUUUUUU0UDO0 
020000 011000 ILHHHIHHH 一 DOOUOUMDU 
ILHHHHHHHH = HLHHHHHHHH = ITTHTHH 0000 
02001000 = 0200000 HHHHHHHH ITTHTHH 0000 
0200000 ЕЕ Е = 一 
020001 = 02000 HHHHHHHH ITTHTHHHHIHH 
020001 01100 02000 = ШОШ О0000 
02001000 ET TT ПШ ПШПШШШП С ППШИШ 0000 
02001000 00100 О100000 1000 0 o 0000 
02001 00100 0200100 = DODOUOUMDU 
02000 Е 02000 = ITTHHHHHH[HH 
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000 
ППШ ШЮШ—ШШ ППШ 11-1011 HHHHHHTH О ШШШ ПШ ШИШ 
ПШПШИШП 0010000101110 02001000 ITHHHHHHH ITTHTHH 0000 
HLHHHHHHMWH 0000 02001000 = = 
ПШПШИШП HTTHHIHM 02001000 ITHHHHHHH ШП 0000 
UUUUD 一 UUUUD =. = 
HLHHHHHHHH 00120000 ITHHHIHHH HHHHH 岬 HHH ШП 00000 
ПШ ИП ПШ ИП ПШШП 一 IITHHHHHHIHHHH 
ПШПШ = HLHHHHHHH = o 0m 
ПШПШ ПШ ИП ПШПШ Е ITTHHHHHHIHHHH 
ILHHHTIHHH = HLHHHLHHH = = 
HLHHHHHHHH 00120000 ITHHHTHHH = ШП00 000000 
HLHHHHHHHH ПШ ШП OOOO = ITTHHHHH 000000 
ПШПШ 一 = 一 ITTHHHHHHIHHHH 
HLHHHHHHHH ПШПШ 02001000 = ITTHHHH 000000 
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5. 低 合 金 钢 药 芯 焊 丝 的 尺寸 ( 表 14-50) 
表 14-50” 低 合金 钢 药 芯 焊 丝 的 尺寸 (GB/T 17493 一 2008 ) 























(单位 : mm) 
焊丝 直径 允许 偏差 
0.8.0.9.1.0.1.2.1.4 0 6 
1.6.1.8.2.0.2.4.2.8 10.06 
3.0、3.2.4.0 Тур 





14.3.8 ”不锈钢 药 芯 焊 丝 

1. 不 锈 钢 药 芯 焊 丝 型 号 编制 方法 

用 “E” 表 示 焊 丝 ，“R” 表 示 填 充 焊丝 ， 后面 用 三 位 或 四 位 
数字 表示 焊丝 熔 甫 金属 化 学 成 分 分 类 代号 ; 如 有 特殊 要 求 的 化 学 成 
分 ,将 其 元 素 符号 附加 在 数字 后 面 ， 或 者 用 “L” 表 示 碳 含量 较 
低 ,“H” 表 示 碳 含量 较 高 ,，“K” 表 示 焊 丝 应 用 于 低温 环境 ， 最 后 
H “Т” 表示 药 世 焊丝 ; 之 后 用 一 位 数字 表示 焊接 位 置 ,“0” 表示 
焊丝 适用 于 平 焊 位 置 或 横 焊 位 置 焊接 “1” 表示 焊丝 适用 于 全 位 
置 焊接 ; 半 字 线 “-” 后 面 的 数字 表示 保护 气体 及 焊接 电流 类 型 ， 
如 表 14-51 所 示 。 

表 14-51 保护 气体 及 焊接 电流 类 型 ( GB/T 17853 一 1999) 














































































































型 号 保护 气体 (体积 分 数 ) 电流 类 型 焊接 方法 
Ex xxTx-l со, 
Ex x xTx-3 无 ( 自 保护 ) 直流 反 接 FCAW 
Ex x xTx4 75% ~80% Ar + CO, 
R x x xT1-5 100% Ar 直流 正 接 GTAW 
Ex x xTx-G FCAW 

不 規定 不 规定 “六 -一 一 一 -一 
Rx x xTI-G 規定 iss GTAW 
注 : FCAW 为 药 芯 焊 丝 电弧 焊 ，GTAW 为 钨 极 惰性 气体 保护 焊 。 
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示例 : 
E 308 Mo T 0-3 
| Las 保护 型 ,采用 直流 反 接 焊 接 

表示 焊丝 适用 于 平 焊 位 置 或 横 焊 位 置 焊接 
表示 药 芯 焊丝 
表示 对 烽 甫 金属 中 钼 含量 有 特殊 要 求 
表示 熔 数 金属 化 学 成 分 分 类 代号 
表示 焊丝 


















































R 347 IË E 
表示 保护 气体 是 100% Ar, 采 用 直流 正 接 焊 接 
表示 焊丝 适用 于 全 位 置 焊接 
表示 药 世 焊 丝 

表示 座敷 金属 化学 成分 分 美 代 号 
表示 填充 焊丝 

2. 不 锈 钢 药 芯 焊丝 的 尺寸 ( 表 14-52) 

表 14-52 不 锈 钢 药 芯 焊 丝 的 尺寸 (GB/T 17853 一 1999) 

(单位 : mm) 











Rx x xTx-x 





















































型 号 Ex x xTx-x 
л. 1.0.1.2. 2.0.2.4 2.8、 
径 2.0.2.2.2.4 
1.4.1.6 3.2 4.0 
允许 偏差 +0.05 +0.08 +0.08 
注 : 1. Rx x xTx-x 型 焊丝 长 度 为 1000mm ょ 10mm。 
Ü 


2. 经 供需 双方 商定 ， 允 许 供应 其 他 尺寸 的 焊丝 。 
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15.1 消防 器材 


消防 器 材 是 指 预防 和 扑灭 火灾 用 的 器 材 。 火 灾 依 据 物 质 燃烧 特 
ФЕ, TRNA, B, С, D, EEX.: A 类 火 是 指 固体 有 机 物质 燃 
烧 的 火 ， 通 常 燃烧 后 会 形成 炽热 的 余 煤 ; В 类 火 是 指 液体 或 可 熔化 
固体 燃焼 的 火 , C 类 火 是 指 气体 燃烧 的 火 ; D 类 火 是 指 金属 燃烧 的 
K; EE 类 火 是 指 燃烧 时 带电 的 火 。 

15.1.1 灭火 器 

1. 手提 式 灭 火器 

(1) 形式 ”手提 式 灭 火器 的 形式 如 图 15-1 所 示 。 

(2) 規格 手提 式 火 火 
器 的 规格 可 按 其 充 装 的 灭火 
剂量 划分 : 中 水 基 型 灭火 器 
为 2L、3L、6L、9L; @ 干 粉 
灭火 器 为 1kg、2kg、3kg、 
4kg, 5kg, 6kg, 8kg, 9kg, 
12kg; @ 二 氧化 碳 灭 火器 为 
2kg, 3kg, 5kg, 7kg; 由 洁净 
气体 灭火 器 为 1kg、2kg、 
4kg, 6kg, 

(3) 型 号 编制 ”手提 式 
灭火 器 的 型 号 编制 方法 如 下 : 图 15-1 手提 式 灭火 器 
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is kg 或 L) 


特定 的 灭火 剂 特征 代号 , 见 表 15-1 


PERK КАЯ (ИЛИМ ХОК ЛУЫ) 





车 用 (C) (不 是 车 月 








灭火 剂 代号 , 见 表 15-1 


灭火 右 








日 灭火 器 不 写 ) 


说 明 : 如 产品 结构 有 改变 时 ， 其 改进 代号 可 加 在 原型 号 的 尾 
部 ， 以 示 区 别 。 
表 15-1 手提 式 灭火 器 的 灭火 剂 代号 和 特定 的 灭火 剂 特征 代号 
(СВ 4351. 1—2005) 









































灭火 剂 УИ 
ax | ЧК 灭火 剂 代号 会 义 | ОАА | 特征 代号 含义 
代号 特征 代号 
清水 或 带 添加 剂 的 水 ， 但 | AR ,不 具有 | 具有 扑灭 水 
S 。 | 不 具有 发 泡 储 数 和 2590 ВТ медеу | 党 性 液体 风笛 
时 间 要 求 “| 火灾 的 能 力 
A 泡沫 灭火 剂 ， 具 有 发 泡 售 
泡沫 灭火 剂 ,具有 发 泡 售 
灭火 器 具 7 
数 和 25% 析 液 时 间 要 求 。 包 | AR (不 具有 | К 
P | мыл, | 溶性 液体 燃料 
18; P、FP、S、AR、AFFF | 此 性 能 不 写 ) 火灾 的 能 力 
和 FFFP 等 灭火 剂 AE 
干粉 p | 干粉 灭火 剂 。 包 括 ， BC 型 | ABC (BC 干 | 具有 扑灭 A 
灭火 器 和 ABC 型 干粉 灭火 剂 粉 灭火 剂 不 写 ) | 类 火灾 的 能 
二 氧化 碳 w. 
T 二 氧化 碳 灭火 说 — = 
о 氧化 碳 灭火 齐 
洁净 气体 灭火 剂 。 包 括 
洁净 气体 | “| 贞 代 烷烃 类 气体 灭火 剂 、 必 
灭火 器 性 气体 灭火 剂 和 混合 气体 丈 








火 剂 等 
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灭火 器 的 灭火 剂 充 装 总 量 误差 如 





(4) 灭火 剂 充 装 总 量 误差 


表 15-2 所 示 。 
表 15-2 ”灭火 剂 充 装 总 量 的 允许 误差 (СВ 4351. 1 一 2005 ) 























灭火 器 类 型 灭火 剂量 允许 误差 
水 基 型 充 装 量 (L) -5% -0% 
洁净 气体 充 装 量 (kg) -5% -0% 
二 氧化 碳 充 装 量 (kg) -5% -0% 
1kg +5% 
干粉 >1 ~3kg +3% 
>3ke +2% 








(5) 最 小 有 效 喷射 时 间 “最 小 有 效 喷射 时 间 按 下 面 的 规定 ; 
1) 水 基 型 灭火 器 在 20 色 时 的 最 小 有 效 喷 射 时 间 应 符合 表 15-3 


的 规定 。 














表 15-3 水 基 型 灭火 器 的 最 小 有 效 喷 射 时 间 
(20%) (GB 4351. 1—2005) 











灭火 剂量 /L 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 
2-3 15 
>3 ~6 30 
>6 40 

















2) 灭 A 类 火 的 灭火 器 (水 基 型 灭火 器 除外 ) 在 20% 时 的 最 小 
有 效 喷 射 时 间 应 符合 表 15-4 的 规定 。 
表 15-4 ЖА 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷 射 时 间 
(20%) (CB 4351. 1 一 2005) 
最 小 有 效 喷 射 时 间 /s 








灭火 级 别 
1A 8 
テ 2A 13 
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3) 灭 B 类 火 的 灭火 器 (水 基 型 灭火 器 除外 ) 在 20% 时 的 最 小 
有 效 喷射 时 间 应 符合 表 15-5 的 規定 。 
表 15-5 灭 B 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 时 间 
(20°С) (СВ 4351. 1—2005) 














灭火 级 别 最 小 有 效 喷射 时 间 /s 
21B ~34B 8 
55B ~ 89B 9 

(113B) 12 

テ 144B 15 





(6) 最 小 喷射 距离 ”最 小 喷射 距离 按 下 面 的 规定 : 
1) 灭 A 类 火 的 灭火 器 在 20% 时 的 最 小 有 效 喷射 距离 应 符合 表 
15-6 的 規定 。 
R156 1А 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷射 距离 
(20°С) (СВ 4351. 1 一 2005 ) 

















灭火 级 别 最 小 喷射 距离 /m 
1A ~2A 3.0 
3A 3.5 
4A 4.5 
6A 5.0 





2) 灭 B 类 火 的 灭火 器 在 20% 时 的 最 小 有 效 噶 射 距离 应 符合 表 
15-7 的 規定 。 
表 15-7 X B 类 火 的 灭火 器 的 最 小 有 效 喷 射 距离 
(20°С) (CB 4351. 1 一 2005 ) 














灭火 器 类 型 灭火 剂量 最 小 喷射 距离 /m 
2L 3.0 
3L 3.0 
水 基 型 
6L 3.5 
9L 4.0 
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(Ж) 
ХХ 8 25381 灭火 剂量 最 小 喷射 距离 /m 

1kg 2.0 

2kg 2.0 

洁净 气体 

4kg 21.9 

6kg 3.0 

2kg 2.0 

А 3kg 2.0 

二 氧化 碳 

Skg 25 

Tkg 25 

1kg 3.0 

2kg 3.0 

3kg 3.35 

ре 4kg 3.5 

干粉 

Skg 3.9 

6kg 4.0 

8kg 4.5 

=9ke 5.0 








(7) 灭火 性 能 ”灭火 器 灭 各 类 火 的 性 能 如 下 : 
1) 灭 A 类 火 的 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表 示 ， 它 的 级 别 代号 
由 数字 和 字母 A 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ， 字 母 A 表示 火 的 美 型 。 
灭火 器 灭 A 类 火 的 性 能 应 符合 表 15-8 的 規定 。 
表 15-8 ”灭火 器 灭 A 类 火 的 性 能 (CB 4351. 1 一 2005 ) 
































1A <2 <6 >6 
2A 3-4 >6 ~9 

3A 5-6 >9 

4A >6~9 

бА >9 
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2) X B 类 火 的 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表 示 ， 它 的 级 别 代 号 
由 数字 和 字母 В 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ， 字 母 В 表示 火 的 类 型 。 
灭火 器 20% 时 灭 B 类 火 的 性 能 应 符合 表 15-9 的 规定 。 灭 火器 在 最 


低 使 用 温度 时 灭 B 类 火 的 性 能 ， 


别 。 


可 比 20°С 时 灭火 性 能 降低 两 个 级 


表 15-9 灭火 器 灭 B 类 火 的 性 能 (20°С) (GB 4351. 1 一 2005 ) 





























。 、 | 于 粉 充 装 量 洗浄 気体 充 二 氧化 碳 水 基 型 

级 别 代 号 TIE эе. 
/kg 装 量 /kg 充 装 量 /kg RE/L 

21B 1 -2 1-2 2-3 

34В 3 4 5 

55В 4 6 7 <6 

89B 5-6 >6 >6 ~9 

144B >6 >9 





3) 火 C 美 火 的 火 火 閉 可 用 字 母 C 表示 。C 类 火 无 试验 要 求 ， 


也 没有 级 别 大 小 之 分 ， 只 有 干粉 灭火 
器 、 滞 净 气 体 灭火 器 和 二 氧化 碳 灭 火 
器 才 可 以 标 有 字母 C。 

4) 灭 卫 类 火 的 灭火 器 可 用 字母 
E 表示 , E 类 火 没有 级 别 大 小 之 分 ， 
干粉 灭火 器 、 洁 净 气 体 灭 火器 和 二 氧 
化 碳 灭 火器 ， 可 标 有 字母 已 。 当 灭火 
器 喷射 带电 的 金属 板 时 ， 整 个 过 程 中 
灭火 需 提 压 把 或 喷嘴 与 大 地 之 间 ， 以 
及 大 地 与 灭火 器 之 间 的 电流 不 应 大 于 
0. SmA。 

2. 推 车 式 灭火 器 

(1) 形式 推 车 式 灭火 器 的 形式 
如 图 15-2 所 示 。 





图 15-2” 推 车 式 灭 火器 
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(2) 型 号 编制 ” 推 车 式 灭火 器 的 型 号 编制 如 下 : 
M TZ/ O 
К кек 
特定 的 灭火 剂 特 征 代号 , 见 表 15-10 
推 车 贮 压 式 灭火 器 ( 推 车 贮 气 瓶 式 灭 
火器 和 推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 不 写 ) 
推 车 式 
灭火 剂 代号 , 见 表 15-10 
灭火 器 
ж 15-10 推 车 式 灭火 器 的 灭火 剂 代 号 及 特定 的 灭火 剂 
特征 代号 (GB 8109 一 2005) 
灭火 剂 特定 的 灭火 特征 代 
z A > = Ay Vy 
q шу. Жек 剂 特征 代号 号 食 义 
清水 或 带 添 加 剂 具有 扑灭 
a 的 水 ， 但 不 具有 发 AR (不 具有 此 性 | 水 溶性 液体 
泡 倍数 和 25% 析 液 | 能 不 写 ) 燃料 火灾 的 
时 间 要 求 能 
推 车 式 水 基 泡沫 灭火 剂 ， 具 
кув 有 发 泡 倍数 和 25% 具有 扑灭 
p 析 液 时 间 要 求 。 包 AR (不 具有 此 性 | 水溶 性 液体 
Jü: Р, ЕР, 5, | 能 不 写 ) 燃料 火灾 的 
АВ, АЕЕЕ 和 FFFP 能 
等 灭火 剂 
干粉 灭火 剂 。 具有 扑 ; 
推 车 式 干粉 он - АВС (BC 干 粉 火 ү 
灭火 器 F 括 : BC 型 和 ABC KAIKE) A 类 火灾 的 
型 干粉 灭火 剂 能 力 
HERTHA 
T. 二 氧化 碳 灭火 章 一 二 
化 矶 灭火 器 氧化 碳 灭 火 剂 
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(Ж) 
й 特定 的 灭火 特征 代 
分 类 ` код \ 
| | ӨЯ 剂 特征 代号 BAX 
洁净 气体 灭火 剂 。 


包括 : 击 代 烷烃 类 
J 气体 灭火 剂 、 惰 性 = = 
气体 灭火 剂 和 混合 
气体 灭火 剂 等 


推 车 式 洁净 
气体 灭火 器 


























Е: 如 产品 结构 有 改变 时 ， 其 改进 代号 可 加 在 原型 号 的 尾部 ， 以 示 区 别 。 
(3) 使 用 温度 ” 推 车 式 灭火 器 的 使 用 温度 应 取 下 列 规定 的 某 
一 温度 范围: ①5 ~ 55%; @0 ~ 55%; @-10-55°©; @ – 20 ~ 
55°С; © -30~55C; @-40-55°С; @ -55 -55 や で 。 

(4) 有 效 喷 射 时 间 和 喷射 距离 ” 推 车 式 水 基 型 灭火 器 的 有 效 
喷射 时 间 不 应 小 于 40s， 且 不 应 大 于 210s。 除 水 基 型 外 ， 具 有 扑灭 
A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭 火器 的 有 效 喷射 时 间 不 应 小 于 30s。 除 水 基 
型 外 ,不 具有 扑灭 A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭火 器 的 有 效 喷 射 时 间 不 
应 小 于 20s。 具 有 灭 A 类 火 能 力 的 推 车 式 灭火 器 ， 其 喷射 距离 不 应 
小 于 6m。 对 于 配 有 喷雾 喷嘴 的 水 基 型 推 车 式 灭火 器 ， 其 喷射 距离 
不 应 小 于 3m。 

(5) 灭火 性 能 ” 推 车 式 灭火 器 灭 各 类 火 的 要 求 如 下 : 

1) 适用 于 扑灭 A 类 火 的 推 车 式 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表 
示 ， 它 的 级 别 代号 由 数字 和 字母 A 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ， 字 母 A 
表示 火 的 类 型 。 推 车 式 灭 火器 的 灭 A 类 火 的 最 小 级 别 不 应 小 于 4A， 
且 不 宜 大 于 20A。 

2) 适用 于 扑灭 B 类 火 的 推 车 式 灭火 器 的 灭火 性 能 以 级 别 表 
示 ， 它 的 级 别 代号 由 数字 和 字母 B 组 成 ， 数 字 表 示 级 别 数 ， 字 母 B 
表示 火 的 类 型 。 推 车 式 灭火 器 扑灭 B 类 火 的 最 大 级 别 不 宜 大 于 
297B， 推 车 式 水 基 型 灭火 器 和 推 车 式 干粉 灭火 器 灭 B 类 火 的 最 小 
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级 别 不 应 小 于 144B， 推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 和 推 车 式 洁 净 气 体 灭 
KRÈK B 类 火 的 最 小 级 别 不 应 小 于 43B。 

3) 推 车 式 干 粉 灭火 器 可 以 标志 具有 扑灭 C 类 火 的 能 
15.1.2 消防 水 带 

1. 消防 水 带 的 形式 (图 15-3) 














Р 15-3 消防 水 帯 


2. 消防 水 带 的 规格 及 内 径 的 公称 尺寸 ( 表 15-11 ) 
表 15-11 水 带 的 内 径 (GB 6246 一 2011) 


规格 25 | 40 | 50 65 | 80 | 100 | 125 150 | 200 | 250 300 











3. 消防 水 带 的 单位 长 度 重 量 (K 15-12) 
表 15-12 消防 水 带 的 单位 长 度 重量 (CB 6246—2011) 
规格 25 | 40 | 50 | 65 | 80 |100 |125 150 | 200 | 250 | 300 
单位 长 度 重量 


/ (g/m) 











180 | 280 | 380 | 480 | 600 |1100 1400 2200 |3400 |4600 | 5800 
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4. 渗水 量 
湿 水 带 在 设计 工作 压力 下 ， 应 无 喷 水 现象 ， 其 1min 的 渗水 量 
应 不 大 于 表 15-13 的 规定 值 。 
表 15-13 ” 湿 水 带 的 渗水 量 (GB 6246—2011) 





规格 40 50 65 80 





渗水 量 / [mL/ (m • min) ] 100 150 200 250 


5. 压力 
水 带 的 设计 工作 压力 、 试 验 压 力 应 符合 表 15-14 的 規定 , 最小 
爆破 压力 应 不 低 于 表 15-14 的 规定 ， 且 水 带 在 爆破 时 ， 不 应 出 现 经 
线 断 裂 的 情况 。 
表 15-14 水 带 的 设计 工作 压力 、 试 验 压力 和 
最 小 爆破 压力 (CB 6246—2011) (单位 ， MPa) 




















设计 工作 压力 0.8 1.0 1.5 1.8 2.0 2.5 
试验 压力 1.2 1.5 2.0 2.4 3.0 3.8 
最 小 爆破 压力 2.4 3.0 3.9 4.8 6.0 7.5 

















15.1.3 消防 水 枪 
1. 消防 水 枪 的 形式 〈 图 15-4) 





15-4 消防 水 枪 
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2. 常用 水 栓 的 分 美 

1) 按 水 枪 的 工作 压力 范围 分 为 : 低压 水 枪 (0.2 ~ 1.6MPa ) 、 
中 压 水 枪 ( >1.6 ~2.5MPa) 、 高 压 水 枪 ( >2.5 -4.0MPa) 。 

2) 按 水 枪 喷射 的 灭火 水 流 形式 可 分 为 : 直流 水 枪 、 喷 雾 水 
枪 、 直 流 喷 雾 水 枪 、 多 用 水 枪 。 

3) 喷雾 角 可 调 的 低压 直流 喷雾 水 枪 按 功能 分 为 以 下 四 类 ; 

第 I 类: 喷射 压力 不 变 ， 流量 随 喷雾 角 的 改变 而 变化 。 

БП Ж. 喷射 压力 不 变 ， 改 变 喷雾 角 ， 流 量 不 变 。 

ЖШ; 喷射 压力 不 变 ， 在 每 个 流量 刻度 喷射 时 ， 喷 雾 角 变 
化 ， 对 应 的 流量 刻度 值 不 变 。 

第 V 类 : 在 一 定 的 流量 范围 内 ,流量 变化 时 ,喷射 压力 恒 













































































定 。 
3. 消防 水 枪 的 型 号 编制 
1) 水 枪 的 型 号 由 类 、 组 代号 、 特 征 代 号 、 人 额定 喷射 压力 和 和 额 
定 流量 等 组 成 。 
А 
























































| 企业 自 定义 
喷雾 角 可 调 的 低压 直流 喷雾 水 枪 


按 功能 分 类 
额定 流量 (LAs) 
一 一 额定 喷射 压力 (105Pa) 

特征 代号 

类 、 组 代号 
型 号 中 的 额定 流量 除了 喷雾 水 枪 为 喷雾 流量 外 ， 其 余 均 为 直流 
流量 。 对 于 第 亚 类 低压 直流 喷雾 水 枪 ， 最 大 流量 刻度 值 示 为 额定 流 
ш; 对 于 第 I 类 低压 直流 喷雾 水 枪 ， 最 大 直流 流量 示 为 额定 流 
HL 




































































2) 常用 水 枪 的 代号 如 表 15-15 所 示 。 
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表 15-15 常用 水 枪 的 代号 (CB 8181—2005) 
类 组 特 #F 水 枪 代号 代号 含义 
= 07 直流 水 枪 
r 开关 G( %) QZG 流 开关 水 枪 
开花 K( 开 ) QZK 流 开花 水 枪 
撞击 式 J( 击 ) QWJ 撞击 式 喷雾 水 枪 
枪 Q — 离心 式 L( 离 ) QWL 离心 式 喷雾 水 枪 
W( 笠 ) 
ЖИЗ Р( Н) QWP 短片 式 喷雾 水 枪 
直流 喷雾 水 枪 工 | 球阀 转换 式 H( 換 ) н | 球阀 转换 式 直 流 喷 雾 水 枪 
(ИЙИ 导 流 式 D( 导 ) | QLD | 导 流 式 直流 喷雾 水 枪 
多 用 水 枪 D( 多) | 球阀 转换 式 H( 换 ) | орн 球阀 转换 式 多 用 水 枪 











4. 常用 水 枪 的 标记 示例 
1) 额定 喷射 压力 3.5 x 10 Pa， 额定 直流 流量 7.5 L/s 的 直流 








开关 水 枪 型 


I 号 为 QZG3. 5/7.5。 





2) 额定 喷射 压力 6.0 x10 Pa， 额定 直流 流量 6. 5L/s НРК Е 
换 式 多 用 水 枪 型 号 为 QDH6. 0/6. 5。 
3) 额定 喷射 压力 6.0 x10 Pa， 额定 直流 流量 б. SL/s 的 第 1 类 





导 流 式 直 

















式 直流 喷雾 水 枪 型 

















5. 常用 水 枪 的 性 能 参数 
(1) 低压 水 枪 直流 水 枪 额定 流量 和 射程 如 表 15-16 IRo A 
定 喷 雾 流量 和 喷雾 射程 如 表 15-17 所 示 。 多 用 水 枪 额定 直流 流量 和 
直流 射程 如 表 15-18 所 示 。 





流 喷 雾 水 枪 型 号 为 QLD6. 0/6. 51。 
4) 额定 喷射 压力 20 x 105Pa， 和 额定 直流 ; 
号 为 OLD20/3。 








2 E. 


i 量 3L/s 的 中 压 导 流 
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# 15-16 直流 水 枪 的 额定 流量 和 射程 (GB 8181—2005) 
接口 公称 | 当量 喷嘴 | 额定 喷射 | 额定 流量 流量 允 
к 射程 /m 
通 径 /mm 径 /mm 压力 /MPa /(L/s) 许 偏差 
50 13 3.5 >22 
16 0.35 テ 25 
+8% 
65 19 7.5 テ 28 
22 0.20 7.5 テ 20 
表 15-17 ”喷雾 水 枪 的 额定 喷雾 流量 和 喷雾 射程 (CB 8181—2005) 
接口 公称 通 径 | 额定 喷射 压力 | 额定 喷雾 流量 | ， 喷雾 射程 
流量 允许 偏差 
/mm /MPa /(L/s) /m 
2.5 >10.5 
50 4 212.5 
213.5 
0.60 6.5 +8% テ 15.0 
65 8 テ 16.0 
10 テ 17.0 
13 テ 18.5 
表 15-18 多 用 水 枪 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 (СВ 8181—2005) 
接口 公称 通 径 | 额定 喷射 压力 | 额定 直流 流量 流量 允许 偏差 直流 射程 
/mm /MPa / (L/s) /m 
2.5 >21 
50 4 >25 
5 227 
0.60 6.5 +8% テ 30 
65 8 >32 
10 テ 34 
13 テ 37 
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(2) 中 压 水 枪 ”其 额定 直流 流量 和 直流 射程 如 表 15-19 所 示 。 
表 15-19 中 压 水 枪 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 (СВ 8181—2005) 



































进口 连接 (两 


者 取 一 ) 
































AENA 额定 直 





























接口 公 | 进口 外 螺纹 | „т 2 流量 多 流 射程 
称 通 径 | 规格 尺寸 үс се 许 偏差 /m 
/mm /mm 
40 M39 x2 2.0 3 +8% =17 











(3) 高圧 水 栓 其 徹 定 真 流 流 量 和 直流 射程 如 表 15-20 所 示 。 
# 15-20 高压 水 枪 的 额定 直流 流量 和 直流 射程 (CB 8181—2005) 
































进口 外 螺纹 额定 喷射 压力 | 额定 直流 流量 流量 允许 偏差 直流 射程 
规格 尺寸 /mm /MPa /(1/з) Жел Zm 
M39 x2 3.5 3 +8% >17 


15.1.4 消防 梯 
1. 消防 梯 的 形式 (图 15-5) 








に 





图 15-5 ”消防 梯 
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2. 消防 梯 的 型 号 编制 


T Е 



































材质 代号 





结构 形式 代号 











类 组 代号 ( 消防 梯 ) 
其 中 ， 消 防 梯 的 主 参数 为 最 大 工作 长 度 (m), ， 用 整数 形式 表 
示 。 结 构 形 式 代 号 如 下 : SF (D). ÆA (С), — hi be 
(EE)、 三 节 拉 梯 (S) 和 其 他 结构 (Q)。 材 质 代 号 如 下 : 人 竹 质 
(Z), Ж (M), BEE (L), WE (G) 和 其 他 材质 (Q) 。 示 
例如 下 : 

1) 工作 长 度 为 3m 的 铝 质 单杠 梯 ， 其 型 号 为 TDL3 。 

2) 工作 长 度 为 6m 的 竹 质 二 节 拉 梯 ， 其 型 号 为 TEZ6。 

3. 消防 梯 的 尺寸 ( 表 15-21 ) 

表 15-21 消防 梯 的 尺寸 (GA 137—2007) 



















































































工作 长 度 /m 最 小 梯 宽 /mm 整 梯 重 量 梯 跨 间距 /mm 
结构 形式 | 公称 允许 公称 允许 | 公称 重 | 允许 公称 人 允许 
尺寸 | 偏差 | 尺寸 22 | 量 /kg | 偏差 尺寸 | 偏差 
单杠 梯 3 ェ 0.1 250 +2 <12 
挂钩 梯 4 +0.1 250 +2 <12 
КИР 6 +0.2 | 300 +3 <35 
二 节 拉 梯 280 
9 +0.2 | 300 +3 <53 
+5% | 300 +2 
ROTOR 12 +0.3 | 350 +4 <95 
三 节 拉 梯 340 
15 +0.3 | 350 +4 =120 
其 他 结构 
~ | 3<15 | +0.2 | 300 +3 =120 
消防 梯 
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15.1.5 PEE 
1. 消防 腰 径 的 形式 (图 15-6) 




















图 15-6 WARR 
1— JJ 2—@П1 3 一 平 刀 4—RWE 5 一 柄 刀 6—09 























2. НЕВА (215-22) 
315-22 НЕЕ НУЛУ (СА 630—2006) 


(単位 : mm) 


























規格 BRE R Rk | PIH | WI | 援 口 宽 | OR 
长 L, É L, 厚 Ls L, Ls ん L, 
265 265 150 
285 285 160 
10 56 22 30 25 
305 305 165 
325 325 175 























З. B E BE +ë BJ BJ Б Rl mi 


R YF 














ж 
消防 员 个 人 装备 
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15.1.6 消防 应 急 灯 具 

消防 应 急 灯 具 是 指 发 生火 灾 时 ， WARME, WD EA Е 
志和 (或 ) 照明 的 各 类 灯具 。 

1. 消防 应 急 灯 具 的 形式 (图 15-7) 





15-7 ”消防 应 急 灯具 


2. 消防 应 急 灯 具 的 分 类 

1) 按照 应 急 供电 形式 分 为 : ① 自 帯 申 源 型 , @ 集 中 电源 型 ; 
@ 子 母 电源 型 。 

2) 按照 用 途 分 为 : 中 标志 灯 ; 四 照明 灯 ; 加 照明、 标志 灯 。 

3) 按 工 作 方式 分 为 : 中 持续 型 ;@) 非 持续 型 。 

4) 按 应 急 实 现 方式 分 为 : 中 独立 型 ; DORPEA, OTE 
控制 型 。 
15.1.7 消火栓 

1. 室内 消火栓 

(1) 形式 ”室内 消火栓 的 形式 如 图 15-8 所 示 。 

(2) 分 类 室内 消火栓 的 分 类 如 下 : 
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1) 按 出 水 口 形式 可 分 为 : ① 単 出口 室内 消火 栓 , ② 双 出口 室 


内 消火 栓 。 


2) 按 栓 阀 数 量 可 分 为 : ① 単 栓 内 





室内 消火栓 ; OIER E ARKAE 


3) 按 结构 形式 可 分 为 : 中 直角 出 
日 型 室内 消火 栓 , ②45? 出 口 型 室内 消 
火 栓 ; 加 旋转 型 室内 消火栓 ; OWE 
型 室内 消火栓 ;名 旋转 减 压 型 室内 消 
Жї; 中 减 压 稳 压 型 室内 消火栓 ;OO 

















旋转 减 压 稳 压 型 室内 消火栓 。 





о 

















(3) 型 号 编制 室内 消火 栓 的 型 арза 室内 消火栓 


号 编制 如 下 : 


SN x xx-x-x 








し re 
减 压 稳 压 

















示 ( 表 15-23 ) 


公称 通 径 DN( mm) 




















形式 代号 ( 表 1524) (次 序 从 左 至 右 ) 
室内 消火栓 代号 
表 15-23 减 压 稳 压 性 能 及 流量 (СВ 3445—2005) 


た 別 代 号 , HI, E, MK 











减 压 稳 压 类 别 | 进 水 口 压力 pj//MPa | 出水 日 圧力 ヵ 。/MPa 流量 0/(LS) 























1 0.4 ~0. 8 
П 0.4 ~ 1.2 
III 0.4~1.6 


0.25 ~0.35 





表 15-24 室内 消火栓 的 形式 代号 (CB 3445—2005) 





























出 口 数量 栓 阀 数量 ”| 普通 直角 | 45° 出 減圧 
А 型 | 减 压 型 
ER ансат | а mnm | пж | 旋转 型 | 减 压 型 | 稳 压 再 
代号 | 不 标注 | S | 不 标注 | S 不 标注 A Z W 
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(4) 基本 参数 室内 消火 栓 的 基本 参 数 如 表 15-25 所 示 。 
#15-25 室内 消火栓 的 基本 参数 (CB 3445—2005) 




















公称 通 径 DN/mm 公称 压力 PWMPa 适 介 质 
25. 50. 65. 80 1.6 水 、 泡 沫 混合 液 











(5) 基本 尺寸 ”室内 消火栓 的 基本 尺寸 如 表 15-26 所 示 。 





表 15-26 室内 消火栓 的 基本 尺寸 (CB 3445—2005) 



























































进 水 口 基本 尺寸 /mm 
公称 通 径 阀 杆 中 心 距 
型 号 管 螺纹 | 螺纹 深度 | 关闭 后 | 出水 口中 
DN/mm к 、、 | 接口 外 沿 
规格 /mm 高度 <| 心 高度 距离 < 
25 SN25 Rp1 18 135 48 82 
SN50 185 65 
Rp2 22 110 
SNZ50 205 65~71 
50 
SNS50 205 71 120 
Rp23 25 
SNSS50 230 100 112 
SN65 205 71 
120 
SNZ65 
SNZJ65 
Rp2% 
SNZW65 71 ~ 100 
65 25 225 
SNJ65 ВЕ 
SNW65 
SNS65 75 
Rp3 
SNSS65 270 110 
80 SN80 Rp3 25 225 80 126 
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(6) 手 轮 的 直径 手 轮 的 直径 如 表 15-227 所 示 。 
表 15-27 手 轮 的 直径 (CB 3445—2005) 

















公称 通 径 DN/mm 型 号 手 轮 直径 /mm 
25 SN25 80 
50 SN50. SNZ50. SNS50. SNSS50 120 
SN65 、SNZ65 、SNJ65 、SNZJ65 、 
65 SNW6S 、SNZW65 SNSS65 
SNS65 140 
80 SN80 140 








2. 室外 消火栓 

(1) 形式 ”室外 消火栓 的 形式 如 图 15-9 所 示 。 

(2) 分 类 室外 消火栓 的 分 类 如 
F: 

1) 按 安装 场合 可 分 为 : ① 地 上 式 
室外 消火 栓 , ② 地 下 式 室外 消火 栓 : 
OEREIN KIE, 

2) 按 进 水 口 连接 形式 可 分 为 : ① 
承 捕 式 室外 消火 栓 , @ 法 兰 式 室外 消 
火 栓 。 

3) 按 进 水 口 的 公称 通 径 可 分 为 : 
Q100mm 室外 消火栓 ，@)150mm 室外 
消火 栓 。 

4) 按 其 用 途 分 为 : ① 普 通 型 , © 
特殊 型 ， 特 殊 型 又 分 为 泡沫 型 、 防 撞 
型 、 调 压 型 、 减 压 稳 压 型 等 。 

5) 按 公称 压力 可 分 为 ①1.0 MPa; ②1.6 MPa。 其 中 ， 承 插 




















ps 








159 室外 消火 栓 




















第 15 童 ”消防 器 材 及 起 重 器 材 1015. 





式 的 消火栓 为 1.0 MPa， 法 兰 式 的 消火栓 为 1.6 MPa。 
(3) 型 号 编制 ”室外 消火栓 的 型 号 编制 如 下 : 


/ М 
Be 
公称 压力 ( MPa) 


ц 


出 水 口水 带 连接 规格 (mm) 
出 水 口 吸水 管 连接 规格 (mm) 




























































































Г 





FRUS ( 排列 次 序 为 :P 表示 泡沫 消火栓 ; 
F 表示 防 撞 型 ;T 表示 调 压 型 ;W 表示 减 压 稳 
压 型 ) ,普通 型 省 略 

有 式 代 号 (SS 表示 地 | 
SD 表示 折 蒼 式 ) 





























上 式 ,SA 表示 地下 式 , 


示例 : 公称 通 径 为 150mm、 公 称 压力 为 1.6 MPa、 吸 水 管 连接 


口 为 130mm 、 水 带 连接 口 为 80mm 的 防 撞 型 地 上 消火栓 ， 其 型 号 表 
示 为 : SSF 150/80-1.6。 




















(4) 基本 参 数 室外 消火 栓 的 基本 参 数 如 下 : 
1) 法 兰 连接 尺寸 应 符合 图 15-10 和 表 15-28 的 規定 。 

















图 15-10 法 兰 
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315-28 ”法 兰 连 接 尺寸 (CB 4452—2011) 































































































螺栓 孔 中 心 
进 水 口 法 兰 外 径 D Pr p 螺栓 孔 直 径 do 螺栓 数 
公称 通 径 /个 
公称 尺寸 极限 偏差 | 公称 尺寸 | 极限 偏差 公称 尺寸 ,极限 偏差 
100 220 | +2.80 | 180 +0.50 | 18.0 t 43 
8 
150 285 +3.10 | 240 +0.80 | 220 | tO 52 
2) 承 插 式 连接 尺寸 应 符合 图 15-11, 、 表 15-29 和 表 15-30 的 規 





[эме 4 
























































Æo 
图 15-11 承 插 式 连接 尺寸 
Ж 15-29 承 插 式 各 部 连接 尺寸 (СВ 4452—2011) 
(单位 : mm) 
各 部 尺寸 
进 水 口 公称 通 径 ” 
a b с е 
100 ~ 150 15 10 20 6 
3 15-30 承 口 尺 寸 (GB 4452—2011) ( 単位. mm) 
进 水 口 公称 通 径 承 插口 内 径 A B C|E P l| x R 
100 138.0 36 26 12|10 9 9 |5 13 32 
150 189. 0 36 26 12|10 95 110| 5 13 32 
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15.1.8 消火栓 连接 器 
1. 消火栓 连接 器 的 形式 (图 15-12) 
2. 消火栓 连接 器 的 型 号 编制 ° 


SL ~ 


es 
出 水 口径 


形式 代号 
示例 : 公称 通 径 DN = 100mm. 
公称 压力 PN = 1.6MPa、 出 水 口径 
65mm x 65mm 的 连接 右 标 记 为 消 
火 栓 连接 器 SL 65-1.6。 图 15-12 消火栓 连接 器 
3. 消火栓 连接 器 的 尺寸 ( 表 15-31) 
表 15-31 消火栓 连接 器 的 尺寸 (GB/T 4452—2011) 




































































公称 通 径 /mm 公称 压力 /MPa 出 水 口径 /mm 适用 介质 
65 x 65 
100 
100 
1.6. 1.0 水 、 泡 沫 混合 液 
80 x80 
150 
150 











15.1.9 消火栓 箱 

1. 消火栓 箱 的 分 类 

1) 消火栓 箱 按 安装 方式 可 分 为 : ① 明 装 式 , ② 暗 装 式 , OÆ 
暗 装 式 。 

2) 消火栓 箱 按 箱 门 形式 可 分 为 : 中 左 开 门 式 ; @@ 右 开门 式 ; 
@ 双 开门 式 ; 由 前 后 开门 式 。 

3) 消火栓 箱 按 箱 门 材料 可 分 为 : 中 全 钢 型 ; OAE E 
型 ，@) 铝 合金 框 镶 玻 璃 型 ，@ 其 他 材料 型 。 

4) 消火栓 箱 按 水 带 安置 方式 可 分 为 : 中 挂 置 式 ， 如 图 15-13a 
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所 示 ; ORÈ, АП 





图 15-13b 所 示 ; QHA, 如 





@ 托 架 式 ， 如 图 15-13d 所 示 。 











X 
aa (a 
br bi ミク < 
| HA | 


图 15-13 水 带 安 置 方式 
a) EER b) ЖЖ с) 卷 置 式 d) 托 架 式 














图 15-13c 所 示 : 
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2. 消火栓 箱 的 型 号 编制 
消火栓 箱 的 型 号 由 “基本 型 号 ”和 “形式 代号 ”两 部 分 组 成 ， 
其 形式 如 下 : 














基本 型 号 形式 代号 
SG xx x xx x—X x 


箱 门 形式 代号 








水 带 安置 方式 代号 





配置 消防 软 管 卷 盘 代号 








配置 室内 消火栓 公称 通 径 (mm) 











箱 体 长 短 边 尺 寸 代号 








箱 体 厚度 尺寸 (cm) 








消火栓 箱 

















(1) 基本 型 号 ”消火栓 箱 箱 体 的 长 短 边 尺寸 代号 按 表 15-32 規 
定 。 消 火 栓 箱 内 配置 消防 软 管 卷 盘 时 用 代号 “Z” 表 示 ， 不 配置 者 
不 标注 代号 。 

(2) 形式 代号 ”水 带 为 挂 置式 不 用 代号 表示 ， 其 余 方式 分 别 
用 下 述 代 号 表示 : P (Ж) 一 一 盘 卷 式 ; J (26) 一 一 卷 置式 ; T 
GE) 一 一 托 架 式 。 箱 门 为 单 开门 形式 不 用 代号 表示 ， 其 余 形式 分 
别 用 下 述 代号 表示 : S (WW) 一 一 双开 门 式 ; H (后 ) 一 一 前 后 开 
门 式 。 

3. 消火栓 箱 的 基本 参数 及 消防 器 材 的 配置 ( 表 15-32) 





























・ 0201: 

























































































































































































































































































MEES Р 




























































































HIIIHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH 00011-00 
HHHHHH HHHHH 0000 HHHH HHHHHH HHHHHH 
ë Р HHHH [00 HHHH HHHH ПП 
ü 00000 HH 0000 HH ШП m 10m0 HHHH HHH ШП 000 
0 an ШЫ ПП 00 
ШП ПП mo 
HHIHHIHH ul ul m ul HH un 100 |00 m |ШП 
ШШ x П w 0 * 0 次 0 w 0 
П = Е ー ー 
ШШ L: H w H w 0 9 0 * 0 
ШП i U | ж D | * оп [о [е (п 
[III] П w 0 w т 0 x П w 0 x 0 
0 Ш] ー = ー 
ШП * L: 0 еа 0 ЕЯ 0 ЕЗ Je Fa 
ШОШ w 0 w w 0 * 0 w 0 * 0 
ШОШ П У 0 x x 0 六 0 * 0 * H 
ШП * w 0 + 0 x П УЯ r と 
ШШШ w 0 六 0 * 0 w H * 0 
П 
ШИШ w w y # 0 w 0 * 0 
ШШШ x 000 х w I00 0| w 000 = 0 * П 
ШШШ П w ロロ x х 000 х 200 * 0 * П 
oom x 0 x * 0 x П x 0 x П x x 
0 Ш] ー 
ШШШ w w х д w 0 w 0 w w 
oun w 000 + 000 = 000 ж 0 ў 0 
oun u w 1000 w 000 w 00% 0 ў 0 
ounn * * * * 0 * 0 * x 
oom x 0 wx р: 0 x П x 0 x П wx * x 
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15.2 起 重 器材 


15. 2.1 


干 斤 项 


1. 普通 千斤 项 
1) 普通 千斤 项 的 形式 如 图 15-14 所 示 。 











a) 
图 15-14 ”普通 千斤 顶 
a) A 型 b) BÆ 
2) 普通 千斤 项 的 尺寸 如 表 15-33 所 示 。 
表 15-33 普通 千斤 项 的 尺寸 (JB/T 3411. 58 一 1999 ) 


(单位 : mm) 


























A 型 B 型 

š Hyi Haa 万 Haa Е 2 
M6 36 50 36 48 25 30 
M8 47 60 42 55 30 35 
M10 56 70 50 65 35 40 
M12 67 80 58 75 40 45 
M16 76 95 65 85 45 50 
M20 87 110 76 100 50 60 
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2. WAFAA 


1) 活 头 千斤 项 的 形式 如 图 15-15 所 示 。 





b) 
В 15-15 WATI 
а) AW b)B 型 е) CH 


2) 活 头 千斤 顶 的 尺寸 如 表 15-34 所 示 。 














9) 


Ж 15-34 活 头 千斤 项 的 尺寸 (JB/T 3411. 59 一 1999 ) 
( 単位: mm) 





























A 型 型 FET 

d D H, 
Hoin | Н | Hmn | Не, | Н | Нах 

M6 30 45 55 42 52 50 60 25 
М8 35 54 65 52 62 60 72 30 
M10 40 62 75 60 72 70 85 35 
M12 45 72 90 68 85 80 95 40 
M16 50 85 105 80 100 92 110 45 
M20 60 98 120 94 115 108 130 50 
T26 x5 80 125 150 118 145 134 160 65 
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(2%) 
А 型 B 型 C 型 
d D H, 
Нм | Н | Не, | Нш | В | В 
T32 х6 100 150 180 142 170 162 190 80 
T40 x6 120 182 230 172 220 194 240 100 
T55 x8 160 232 300 222 290 252 310 130 




















3. BEFAR 
1) 油 压 千斤 项 的 形式 如 图 15-16 所 示 。 























图 15-16 油 压 千斤 项 
а) 単 角 式 b) ZRA c) 立 卧 两 用 式 
Е: 一 最 低 高 度 ; 一 起 重 高 度 ; 太一 壮 整 高度 
































2) 油 压 千 斤 顶 按 其 用 途 、 结 构 可 分 为 : D 带 安全 限 载 装置 、 
不 带 安全 限 载 装 置 ，@) 单 级 活塞 杆 、 多 级 活塞 杆 ; 图 上 述 O 和 @) 之 
间 的 组 合 。 

3) 油 压 千斤 顶 型 号 编制 如 下 : 
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Ж 


定 起 重量 (tb) 


A( 带 安全 限 载 装置 ) 
| 多 级 活塞 杆 ) 








AD( 多 级 带 安全 限 载 装 置 ) 
一 QYL( 立 式 ) 




















形式 代号 


其 中 ， 立 式 油 压 千 斤 顶 代号 为 QYL， 立 臣 














--QW( 立 卧 两 











式 ) 





两 用 式 六 











EFIT M 


代号 为 QW， 带 安全 限 载 装置 的 油 压 千斤 项 的 表征 字母 为 A， 带 多 














级 活塞 杆 的 油 压 千斤 顶 的 表征 字母 为 D。 

































































4) 油 压 千斤 顶 的 基本 参数 如 表 15-35 所 示 。 
Ж 15-35 油 压 千斤 项 的 基本 参数 (JB/T 2104—2002) 
mu 额定 起 重量 Go 最低 高度 万 Жең Н, 调整 高 度 H, 
BFG 
А /mm < /mm > /mm > 
QYL2 2 158 90 
QYL3 3 195 125 
232 160 
QYL5 5 
200 125 
60 
QYLS8 8 236 
QYL10 10 240 
160 
0OYL12 12 245 
QYL16 16 250 
QY120 20 280 
QYL32 32 285 
180 — 
QYL50 50 300 
QYL70 70 320 
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(Ж) 
шу | 额定 起 重量 с, | 最低 高度 所 | 忠重 高度 所 | WENN, 
/t /mm <S /mm > /mm > 
QW100 100 360 
QW200 200 400 200 一 
QW320 320 450 





15.2.2 FHE 
1. 手 拉 葫芦 的 形式 (图 15-17) 







ТУУУ? 


ここ ペー と で ペー や や 
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图 15-17 Ру 


























注 : 1. 起 升 高 度 石 是 指 下 是 钧 下 极限 工作 位 置 与 上 极限 工作 位 置 之 间 的 距离 。 
2. 两 钧 间 最 小 距离 有 i, 是 指 下 吊 钩 上 升 至 上 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 下 吊 钩 
钩 腔 内 缘 的 距离 
З. 两 钩 间 最 大 距离 Н лн Кт КЕФ КЕТЕМ ЕН, БЕ, КП) 
钩 腔 内 缘 的 距离 
4. 手 拉链 条 长 度 是 指 手链 轮 外 圆 上 顶点 到 手 拉 链条 下 垂 点 的 距离 。 
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2. 手 拉 昔 芦 的 分 美 
手 拉 戎 芦 按照 其 使 用 工 况 可 分 为 以 下 两 种 工作 级 别 : ①Z 级 
一 一 重 载 ， 频 繁 使 用 ;，@Q 级 一 一 轻 载 ， 不 经 常 使 用 。 
3. 手 拉 昔 芦 的 基本 参 数 ( 表 15-36 ) 
#15-36 手 拉 萌 芦 的 基本 参 数 (JB/T 7334—2007) 






































































































































两 钩 间 最 小 
额定 起 тж 标准 起 HER Н, 标准 手 拉 重 /kg 

重量 级 别 升 高 度 链条 长 度 < 

/t /m /m 

Z 级 Q 级 Z 级 Q 级 

0.5 330 350 11 14 

1 360 400 14 17 
1.6 2.5 430 460 2.5 19 23 

2 500 530 25 30 
2.5 Z 级 530 600 33 37 
3.2 Q 级 580 700 38 45 

5 700 850 50 70 

8 850 1000 70 90 
10 950 1200 95 130 

— 3 3 

16 1200 = 150 = 
20 1350 — 250 — 
32 7% 1600 — 400 一 
40 2000 一 550 — 

4. 手动 链条 的 力学 性 能 (215-37) 

表 15-37 手动 链条 的 力学 性 能 (JB/T 7334—2007) 
公称 直径 /mm 极限 工作 载荷 /kN 破 断 载荷 /kN > 





4 1.25 5 
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(Ж) 

公称 直径 /mm 极限 工作 载荷 /kN 破 断 载荷 /kN > 
5 2 8 
6 2.8 11 








15.2.3 WFA 
1. 环 链 手 扳 萌 芦 的 形式 (图 15-18) 






两 钧 间 最 大 距离 Hnax 
两 钩 间 最 小 距离 所 nin 











手 扳 力作 用 位 置 


图 15-18 IMEFIKA 








注 : 1. 起 升 高 度 且 是 指 下 吊 钧 下 极限 工作 位 置 与 上 极限 工作 位 置 之 间 





的 距离 。 











2. 两 钩 间 最 小 距离 有 ,是 指 下 帅 钩 上 升 至 上 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 


F EAE РЧ ИЛИП А} o 

















З. РИН ЖР 及 ,是 指 下 吊 钧 下 降 至 下 极限 工作 位 置 时 ， 上 、 





下 吊 钩 钧 腔 内 缘 的 距离 。 
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2. 环 链 手 扳 葫芦 的 基本 参数 ( 表 15-38 ) 
表 15-38 环 链 手 扳 葫芦 的 基本 参数 (JB/T 7335—2007) 



























































额定 起 重量 /t 0.25 0.5 0.8 1 |1.6 2 |32 5 |6.3 9 
标准 起 升 高 度 /m | 1 1.5 
两 钩 间 最 小 距离 
Bum `= 250 | 300 | 350 | 380 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 
手 抜 力 /N 200 ~550 
自重 /kg < 3 5 8 10 | 12 | 15 | 21 3 | 32 48 
注 : 手 扳 力 是 指 提升 额定 起 重量 时 ， 距 离 扳手 端 部 50mm 处 所 施加 的 扳 动 力 。 
15.2.4 防爆 钢丝 绳 电动 葫芦 


1. 防爆 电动 萌 芦 的 形式 (网 15-19) 





图 15-19 ”防爆 电动 萌 芦 
2. 电气 设备 类 别 、 级 别 、 温 度 组 别 

防爆 电动 萌 芦 的 使 用 环境 分 为 1 类 (煤矿 用 ) 
外 的 其 他 爆炸 性 气体 环境 用 ) 。 下 类 隔 爆 型 和 本 质 安全 
为 A、B、C 三 级 。 








IX (BRET 
型 葫芦 又 分 














防爆 电动 戎 芦 的 温度 组 别 如 表 15-39 所 示 。 
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表 15-39 ”防爆 电动 萌 芦 的 温度 组 别 (JB/T 10222 一 2011 ) 












































温度 组 别 
爆炸 性 气体 环 世 п ЕЛЕ йен 
Jt Е A 气体 环 培 AT RPE HZD JA er と 554 
Мома 5 表面 温度 / で 
电气 设备 用 电气 设备 
TI 450 
T2 300 
T3 200 
T4 135 
T5 100 
T6 85 





З. 防爆 电动 葫芦 的 型 号 编制 
1) 爆炸 性 气体 环境 用 I、 开 类 防爆 电动 葫芦 ， 其 型 号 编 


法 如 下 : 









































а / 或 最高 表面 温度 
爆炸 性 气体 级 别 (ABC) 





防爆 电动 葫芦 类 别 
防爆 形式 
爆炸 性 气体 








2) 粉尘 环境 用 防爆 电动 苦 疡 ， 其 型 号 编制 方法 如 下 : 








DIP 



































Е. 度 组 别 和 7 或 最 高 表面 温度 
电气 设备 使 用 区 域 (21 区 、22 区 ) 











类 型 (A 型 、B 型 ) 


防 粉尘 点 燃 
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4. 防爆 电动 葫芦 起 升 机 构 的 工作 级 别 (Ж 15-40) 


表 15-40 ”防爆 电动 萌 芦 起 升 机 构 的 


工作 级 别 (JB/T 10222 一 2011) 


























使 用 等 级 和 总 使 用 时 间 
































s. 载荷 谱系 数 K。 f | p тъъ т, T。 
RAN 
200h | 400h | 800h | 1600h [3200h |6300h | 12500h 
Ll К, <0. 125 —|— M | WM2 | М3 M | Ms 
12 | 0.125<K,<0.250 | 一 | M | M | мз | м | Ms — 





L3 | 0.250 <К, «0.500 | MI | M | мз | м | M5 | 一 — 





1А 0.500 <K„<1.00 | м2 | мз M |M | 一 | 一 一 


























5. 防爆 电动 萌 芒 的 基本 参数 ( 表 1541) 
表 15-41 防爆 电动 葫芦 的 基本 参数 (JB/T 10222 一 2011 ) 





0.08, 0.1, 0.125, 0.16, 0.2, 0.25, 0.32, 0.4, 
3. 





m 0.5, 0.63, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 2, 2.5, 3.2, 4, 5, 
额定 起 重量 /t 
6.3, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 
100 
ーー 1, 1.25, 1.6, 2, 2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 10, 
起 井 高度 /m 


12.5, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125 





起 升 线 速 度 / 
(m/min) 


0.25, 0.32, 0.4, 0.5, 0.63, 0.8, 1, 1.25, 1.6, 2, 
2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25 





运行 速度 / (mv 


min) 








2.5, 3.2, 4, 5, 6.3, 8, 10, 12.5, 16, 20, 25 


Е: 起 升 线 速 度 为 钢丝 绳 或 链条 卷 入 速度 。 
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15.2.5 RRHH 
1. 索 具 螺旋 扣 的 型 号 表示 方法 









































mM 
强度 等 级 代号 


螺杆 螺纹 规格 数值 (mm) 








D БИЙ 
螺旋 套 形 式 代号 一 | 
一 H: 爆 接 螺旋 套 


ーU:U 形 螺杆 或 U 形 又 子 
左右 螺杆 形式 代号 一 C:C JERITE CELF 
一 0;0 T 











一 K: 开 式 索 具 螺 旋 扣 
一 7Z; 旋 转 式 索 具 螺旋 扣 
2. 索 具 螺旋 扣 的 型 号 与 名 称 (K 15-42) 

表 15-42 ” 索 具 螺旋 扣 的 型 号 与 名 称 (CB/T 3818—2013) 














索 具 螺旋 扣 形式 代号 一 












































































































































类 m 型 号 名 Ж 
KUUD 式 UU 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
KUUH 式 UU 形 螺杆 焊接 螺旋 扣 
KOOD 式 ОО 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
| коон 式 00 形 螺杆 焊接 螺旋 扣 
. KOUD 式 OU 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
KOUH 式 OU 形 螺杆 焊接 螺旋 扣 
KCCD 开 式 CC 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
KCUD 乾式 CU 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
KCOD 开 式 CO 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
AD 旋转 式 
旋转 式 CU 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
索 具 螺旋 扣 кеи 旋转 式 
UU 形 螺杆 模 锻 螺旋 扣 
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3. 螺旋 扣 安 全 工作 负荷 和 最 小 破 断 负荷 (K 15-43) 
Ж 1543 ”螺旋 扣 安 全 工作 负荷 和 最 小 
破 断 负荷 (CB/T 3818—2013) (单位 : kN) 






































果 旋 扣 产品 强度 等 级 
M 级 P 级 T% 

pra | ЖЕТЕЛ 安全 工作 负荷 s. 
纹 规 格 最 小 破 н 最小 破 | SWL | 最小 破 
断 负荷 ag 断 负荷 | 起 重 、| 断 负荷 

救生 ш | 8 绑扎 、 

救生 
M6 1.2 0.8 4.8 1.6 1.0 6.0 2.3 12.0 





M8 2.5 1.6 9.6 4.0 22 15.0 4.9 25.0 





M10 4.0 2.5 15.0 6.0 4.0 24.0 6.3 





M12 6.0 4.0 24.0 8.0 5.0 30. 0 10.1 51.0 





M14 9.0 6.0 36.0 12.0 8.0 48.0 13.8 69.0 





M16 12.0 8.0 48. 0 17.0 10.0 60. 0 18.9 95.0 





M18 17.0 10.0 60. 0 21.0 12.0 72.0 23.1 116.0 





М20 21.0 12.0 72.0 27.0 16.0 96.0 29.4 147.0 





M22 27.0 16.0 96.0 35.0 20.0 120.0 36.4 182. 0 





M24 35.0 20.0 120. 0 45.0 25.0 150.0 47.6 238. 0 





M27 45.0 28.0 168. 0 55.0 34.0 204. 0 62.0 





M30 55.0 35.0 210. 0 65.0 43.0 258.0 75.7 378.0 





М36 75.0 50.0 300. 0 95.0 63.0 378.0 | 110.3 551.0 





















































М39 95.0 60.0 350.0 | 120.0 75.0 450.0 | 131.7 658. 0 
M42 105.0 70.0 420.0 | 127.0 85.0 510.0 | 145.3 726. 0 
M48 140.0 90.0 510.0 | 158.0 | 110.0 | 660.0 | 164.4 822.0 
М56 174.0 | 115.0 | 690.0 | 206.0 | 140.0 | 840.0 | 228.4 | 1142.0 
M60 210.0 | 125.0 | 750.0 | 239.0 | 160.0 | 960.0 | 266.7 | 1333.0 
M64 235.0 | 160.0 | 960.0 | 272.0 | 200.0 |120.0 3015 | 1508.0 
M68 268.0 | 185.0 | 1110.0 | 310.0 | 235.0 | 1410.0 | 333.4 | 1667.0 
Tr70 300.0 1200.0 350. 0 1400.0 | 400.0 | 1600.0 
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(Ж) 
累 旋 扣 产品 强度 等 级 
M 级 P 级 T 级 
安全 工 
шшш | 安全 工作 负荷 安全 工作 负荷 
3 R 11 {п 
А SWL SWL 
纹 规格 最 小 破 最 小 破 | SWL | 最 小 破 
їй пр t пр Н їй пр 
ER Br f tuy 起 重 断 信和 荷 Ir f tuy 
绑扎 Е 绑扎 Е É 
救 生 
Tr80 400.0 1600.0 300.0 2000.0 | 550.0 2200.0 
T90 500. 0 2000. 0 600. 0 2400. 0 | 700.0 2800. 0 
Tr100 700. 0 2800. 0 800. 0 3200.0 | 900.0 3600. 0 
Tr120 800. 0 3200. 0 980. 0 3920.0 | 1100.0 | 4400.0 
4. 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 
1) KUUD 型 和 KU 


表 15-44 所 示 。 








UH 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 图 15-20 和 














較 15-20 
а) KUUD 型 
1 一 模 锯 螺旋 套 2 一 U 形 左 螺杆 3 一 U 形 右 螺 杆 ”4 一 锁 紧 螺母 





5 一 光 直 销 (也 可 采用 

















螺栓 销 ) 








KUUD 型 和 KUUH 型 螺旋 扣 
b) KUUH 型 


6 一 开口 销 7 一 焊接 螺旋 套 
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表 1544 KUUD 型 和 KUUH 型 螺旋 扣 的 尺寸 
( CB/T 3818 一 2013 ) (单位 : mm) 
螺杆 螺纹 规格 d L 重量 /kg 
KUUD 型 | KUUH 型 i ý i 最短 | 最 长 IKUUD 型 | KUUH 型 

M6 一 10 | 6 16 155 230 0.2 — 
М8 一 12 8 20 210 325 0.4 一 
MI10 一 14 | 10 | 22 230 340 0.5 一 
M12 — 16 | 12 | 27 280 420 0.9 — 
M14 一 18 | 14 | 30 295 435 1.1 = 
M16 — 22 | 16 | 34 335 525 1.8 = 
M18 — 25 | 18 | 38 375 540 2.3 一 
M20 一 27 | 20 | 41 420 605 3.1 一 
M22 M22 30 | 23 | 44 | 445 630 3.7 4.1 
M24 M24 32 | 26 | 52 505 720 5.8 6.2 
M27 M27 38 | 30 | 61 545 755 6.9 7.3 
M30 M30 4 | 32 | 69 635 880 11.4 12.1 
M36 M36 4 | 38 | 73 650 900 14.1 15.1 
— M39 52 | 41 | 78 720 985 — 21.3 
= M42 6 | 45 | 86 760 1025 — 24.4 
— M48 6 | 50 | 94 845 1135 — 35.9 
— М56 68 | 57 | 104 | 870 1160 = 43.8 
= M60 72 | 61 | 109 | 940 1250 — 57.2 
三 M64 75 | 65 | 113 | 975 1280 一 65.8 
一 M68 89 | 71 | 106 | 1289 | 1639 一 112.7 
— Tr70 8 | 90 | 一 | 1300 | 1700 一 135.0 
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(Ж) 
螺杆 螺纹 规格 d 1, 重量 /kg 
KUUD 型 | KUUH 型 P ' 最短 | 最 长 IKUUD 型 | KUUH 型 
= Tr80 95 | 100 | 一 | 1400 | 1850 = 180.0 
= T:90 106 | 110 | — | 1500 | 2000 = 244.0 
= Tr100 | 115 | 120 | 一 | 1700 | 2250 — 280.0 
= Tr120 | 118 | 123 | 一 | 1800 | 2400 = 330. 0 


























2) KOOD 型 和 КООН 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 图 15-21 和 
表 15-45 所 示 。 
































15-21 KOOD 型 和 КООН 型 螺旋 扣 
a) KOOD 型 b) KOOH 型 
1 一 模 锯 螺旋 套 2 一 0 形 左 螺杆 ”3 一 0 形 右 螺 杆 
4 一 锁 紧 螺母 ”5 一 焊接 螺旋 套 
Ж 15-45 KOOD 型 和 КООН 型 螺旋 扣 的 尺寸 




















( CB/T 3818 一 2013 ) ( 単位, mm) 
螺杆 螺纹 规格 d L 重量 /kg 
KOOD 型 | KOOH 型 最短 最 长 | KOOD 型 | КООН 型 





M6 = 10 19 170 245 0.2 == 
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(2%) 
螺杆 螺纹 规格 d L 重量 /kg 
KOOD 型 | КООН 型 I 最短 | 最 长 | KOOD 型 КООН 型 
M8 一 12 24 230 345 0.3 一 
M10 一 14 28 255 365 0.4 = 
M12 — 16 34 310 450 0.7 一 
M14 一 18 40 325 465 0.9 一 
M16 一 22 47 390 560 1.6 一 
M18 — 25 55 415 580 1.8 — 
M20 — 27 60 470 655 2.6 — 
M22 M22 30 70 495 680 2.9 3.4 
M24 M24 32 80 575 785 4.8 5.2 
M27 M27 36 90 610 820 5.5 6.0 
M30 M30 40 100 700 950 9.8 10.5 
M36 M36 44 105 730 975 11.6 12.5 
— M39 49 120 820 1085 — 18.1 
= M42 52 130 855 1120 == 19.1 
= M48 58 140 940 1230 — 29.9 
一 M56 65 150 970 1260 一 35.9 
一 M60 70 170 1085 | 1390 一 46.2 
一 M64 75 180 1130 | 1435 一 57.3 
一 M68 83 178 1447 | 1797 一 91.0 
— Tr70 85 一 1300 | 1700 一 105.0 
= Tr80 95 一 1400 | 1850 = 150.0 
= T:90 106 — 1500 | 2000 一 220.0 
一 Tr100 115 一 1700 | 2250 一 255. 0 
一 Tr120 118 一 1800 | 2400 一 295.0 
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3) KOUD 型 和 KOUH 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 图 15-22 和 
表 15-46 所 示 。 














图 15-22 
a) KOUD 型 
1 一 模 锻 螺 旋 套 。2 一 0 形 左 螺 杆 3—0 形 右 螺 杆 4 一 锁 紧 螺母 




















KOUD 型 和 КООН 型 螺旋 扣 


5 一 光 直销 (也 可 采 月 








РН) 


b) KOUH 型 


6 一 开 














销 7 一 焊接 螺旋 套 





Ж 1546 KOUD 型 和 КООН 型 螺旋 扣 的 基本 尺寸 
(CB/T 3818—2013) 





(单位 : mm) 





























螺杆 螺纹 规格 d L 重量 /kg 
в, B, рь! 

KOUD 型 | KOUH 型 最 短 | 最 长 区 OUD 型 | KOUH 型 
M6 一 10 | 10 | 6 |16 19 |160 235 | 0.3 一 
M8 一 12 | 12 | 8 | 20 | 24 |220 335 | 0.4 一 
M10 一 14 | 14 | 10 | 22 | 28 |240 |355 | 0.5 — 
M12 — 16 | 16 | 12 | 27 | 34 |295 |435 | 0.8 — 
M14 — 18 | 18 | 14 | 30 40 |310 |450| 1.0 — 
M16 — 22 | 22 | 16 | 34 | 47 |375 |540 | 1.7 — 
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( 续 ) 
螺杆 螺纹 规格 d L 重量 /kg 
B B, D kL | 
KOUD 型 | KOUH 型 最短 | 最長 IKOUD 型 | KOUH 型 
M18 一 25 25 | 18 38 55 395 560 | 2.0 一 
M20 = 27 | 27 | 20 | 41 | 60 |445 |630 | 2.8 一 
M22 M22 30 | 30 23 44 70 |470|655| 3.3 3.8 
M24 M24 32 | 32 | 26 52 | 80 |540 |775 | 5.3 5.7 
M27 M27 38 | 36 | 30 | 61 | 90 |575 |790 | 6.2 6.7 
M30 M30 44 | 40 | 32 | 69 |100 |665 |915 | 10.6 11.3 
M36 M36 49 | 44 | 38 | 73 |105 |690 |940 | 12.8 13.7 
— M39 52 | 49 | 41 78 |120 |770 |1035] 一 19.3 
= M42 60 | 52 | 45 86 |130 |810 |1075] 一 21.8 
一 M48 64 | 58 | 50 94 |140 890 |1180] 一 32.9 
一 M56 68 | 65 | 57 |104 | 150 920 |1210] 一 40.9 
一 M60 72 | 70 | 61 |109 |170 1010 |1320] 一 52.1 
一 M64 75 | 75 | 65 |113 | 180 |1055 |1360] 一 61.5 
一 M68 89 | 83 | 71 |106 178 1369 1719| 一 101.8 
一 Tr70 85 | 85 | 90 | — | — 113001700] 一 115.0 
— Tr80 95 | 95 |100 | 一 | 一 |1400 |1850] 一 165. 0 
一 To90 |106 | 106 |110 | — | — |1500 |2000] 一 235. 0 
= Tr100 |115 |115 |120 | 一 | — |1700 |2250] 一 265. 0 
— Tr120 |118 |118 |123 | 一 | — |1800 |2400) 一 315.0 
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4) KCCD 型 、KCUD 型 和 KCOD 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 
15-23 和 表 15-47 所 示 。 
































图 15-23 KCCD 型 和 KCUD 型 螺旋 扣 
a) KCCD 型 b) KCUD 型 c) KCOD 型 
1 一 模 银 螺旋 套 2—С 形 左 螺杆 3 一 C 形 右 螺杆 “4 一 锁 紧 螺母 
5 一 U 形 右 螺杆 6 一 光 直 销 (也 可 采用 螺栓 销 ) 
7 一 开口 销 8 一 0 形 右 螺 杆 
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#15-47 KCCD 型 、KCUD 型 和 KCOD 型 螺旋 
扣 的 尺寸 (CB/T 3818—2013) (单位 : mm) 
螺杆 14 15 L, 重量 /kg 
„шн ТЛ 
d 短 | 长 | 短 | 长 | 短 | 长 KCCD 型 | KCUD 型 IKCOD 型 
M6 10 |8 16116119 1160 |235 |160 |235 |165 |240 0.2 
M8 12 |13| 8 |20 |24 |250 |360 230 |340 |240 |350 0.4 0.5 
M10 | 14 |16/10 |22 |28 |270 |385 |250 |365 |260 |375 0.6 0.5 0.7 
M12 | 16 |18 12 |27 |34 |320 |460 300 |440 |315 |455 1.0 1:2 
M14| 18 [20 14 130 |40 3301470 315 |455 |330 |470 1.2 1.1 1.3 
M16 | 22 24 |16 |34 |47 |390 |560 |375 |545 |390 |560 2.0 1.9 2.2 
5) ZCUD 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 图 15-24 和 表 15-48 所 








示 。 


装配 时 展 锦 











В 15-24 ZCUD 型 螺旋 扣 
1 一 C 形 物 子 2 一 模 锯 螺旋 套 3 一 圆 螺 母 4—0 Т 
5 一 锁 紧 螺母 ”6 一 光 直 销 (也 可 采用 
螺栓 销 ) 7 一 开口 销 
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表 15-48 ZCUD 型 螺旋 扣 的 尺寸 (CB/T 3818—2013) 





























(单位 : mm) 

螺杆 螺纹 В, B, р А р L 重量 
规格 d 最短 | 最 长 /kg 
M8 12 10 8 16 185 265 0.4 
M10 14 11 10 20 200 285 0.5 
M12 16 12 12 22 240 330 0.9 
M14 18 16 14 27 300 420 1.3 
M16 22 20 16 30 315 440 1.8 





























6) ZUUD 型 螺旋 扣 的 结构 形式 和 尺寸 如 图 15-25 和 表 15-49 所 


示 。 


装配 时 展 锦 











較 15-25 ZUUD 型 























REFN 






































1 一 U 形 叉 子 2 一 模 锯 螺旋 套 3— EIR ”4 一 U 形 螺杆 
5 一 锁 紧 螺母 ”6 一 光 直 销 (也 可 采用 螺栓 销 ) 7 口 销 
Ж 15-49 ZUUD 型 螺旋 扣 的 尺寸 (CB/T 3818—2013) 
(单位 : mm) 

螺杆 螺纹 B, B, Б | Ь L 重量 
规格 d 最短 | 最 长 | /kg 
M8 12 8 16 190 | 270 0.4 
M10 14 10 20 210 | 295 0.5 
M12 16 12 22 24 245 | 335 0.9 
M14 18 14 27 29 305 | 425 1.2 
M16 22 16 30 35 325 | 450 1.6 
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